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BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Pressgerate sind ausschlieBlich fir den Einsatz von Pressbacken bzw. Zwischenbacken und
Press-Schlingen vorgesehen, die von Novopress hergestellt werden, bzw. von Novopress in
Ubereinstimmung mit dem Systemanbieter als geeignet erklart werden. Fiir ndhere Informationen
wenden Sie sich bitte an den Systemanbieter oder an Novopress.

Die Gerate, die Pressbacken und Press-Schlingen dienen ausschlie3lich dem Verpressen von Rohren
und Fittings, fur die die entsprechenden Pressbacken und Press-Schlingen vorgesehen sind.
Eine andere oder dartiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.

Samtliche Arbeiten mit diesem Werkzeug, die nicht der bestimmungsgemafien Verwendung
entsprechen, kdnnen zu Schaden am Pressgerat, dem Zubehor und der Rohrleitung fiihren.
Undichtigkeiten und /oder Verletzungen kdénnen die Folge sein.

Fir Schaden
. aus der Benutzung ungeeigneter Presswerkzeuge bzw. Presswerkzeuge anderer
Hersteller oder
. durch Anwendungen, die aulRerhalb der bestimmungsgemalfien Verwendung

durchgefiihrt werden,
haftet Novopress nicht.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehdrt auch das Beachten der Betriebsanleitung, die
Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen sowie die Beachtung aller einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen in ihrer aktuellen Fassung.

Grundlegende Sicherheitshinweise

Zur Kennzeichnung von Textstellen werden Piktogramme wie folgt eingesetzt. Beachten Sie diese
Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer bzw. Fachpersonal weiter!

I\ WARNUNG!
\

Y, \\ Diese Information weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die Tod oder
> | schwere Korperverletzung zur Folge haben kann.

VORSICHT!

Diese Information weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
geringfiigigen oder leichten Verletzungen und / oder Sachschaden flhren kann.
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Information!

Diese Information steht in direktem Zusammenhang mit der Beschreibung einer
Funktion oder eines Bedienungsablaufs.

Betriebsanleitung sorgfiltig lesen!
Die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten!
Landerspezifische Sicherheitsvorschriften einhalten!

WARNUNG!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen!

Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Deshalb:
— Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung oder Benutzung von verschlissenen oder beschadigten
Presswerkzeugen und Pressgeraten besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende
Bruchstiicke.

Deshalb:

— Presswerkzeuge und Pressgerate dirfen nur durch eine Fachkraft verwendet
werden.

—  Wartung und Wartungsintervalle zwingend einhalten.

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge und Pressgerate auf Risse und sonstige
VerschleiRerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge und Pressgerate mit Materialrissen oder sonstigen
VerschleilRerscheinungen sofort ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge und Pressgerate nur in technisch einwandfreien Zustand
verwenden.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug und Pressgerat nicht mehr
verwenden und durch eine autorisierte Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

VORSICHT!

Beschadigungen und Fehlfunktionen des Presswerkzeuges und des
Pressgerats durch unsachgemafen Umgang.

Deshalb:

— Abgenutzte Presswerkzeuge nicht mehr verwenden, sondern sofort tauschen.

— Fur Transport und Lagerung Transportkoffer verwenden und die Presswerkzeuge
und das Pressgeréat in einem trockenen Raum aufbewahren.

— Beschadigungen sofort von einer autorisierten Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

—  Sicherheitshinweise der verwendeten Reinigungs- und Korrosionsschutzmittel
beachten.

Information!

Entnehmen Sie die Verarbeitungs- und Montageanweisungen fir Fitting oder Rohre
den Unterlagen des Systemanbieters.
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3 Begriffserklarung

\% Volt Ah Amperestunde ] Durchmesser

A | Ampere db(A) Dezibel (Schalldruck) h Stunde

Hz | Hertz bar Bar min Minute

W | Watt °C Grad Celsius s Sekunde

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter durch Sekunde
G / Wechsel zum Quadrat

g ramm a.c./~ echselspannung (Beschleunigung)

kg | Kilogramm d.c./ = | Gleichspannung

Dat | Baujahr F Kraft No Nummer

Bedeutung

Symbol

Warnung vor wegfliegenden Bruchstiicken

Bedienung des Haltebolzens

Wartungsaufkleber; gibt die nachste Wartung an.

Betriebsanleitung lesen

Angaben auf dem Typenschild
1 2

11

10— [F=32kN [30 min
11o120v~|/ 50-60 @

novopre:
Scharnhorststr. 1
41460 Neuss, Gérmany

GmbH & Co.KG|

EFP203] /(No: 47

090121662

Dat: 12/21—

ovouxoo

C
O

< HL
E

MADE IN GERMANY |— 8

Symbole auf dem Gerat und Angaben auf dem Typenschild

Herstellerlogo mit 7 | zulassiger Frequenz-

Adresse bereich, wenn zutreffend

zul. ununterbrochene 8 | Herstellungsland

Betriebsdauer

Artikel-Nr. 9 | zulassiger
Spannungsbereich in Volt

Serien-Nr. 10 | Nennkraft

Baujahr in mm.jj 11 | Typenbezeichnung des

Gerats

Leistungsaufnahme

DE
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Erkldarung moglicher Piktogramme auf dem Typenschild

DE @@ Prifzeichen Kanada und USA c € CE-Kennzeichen Produktsicherheit
in Europa

C us

@ Prifzeichen Kanada und USA & Prifzeichen Australien
Registrierung von Produkten auf UK Britisches Priifzeichen

[ H [ dem Gebiet der Zollunion CQ
Elektrogerate durfen nicht Schutzklasse Il (schutzisoliertes
zusammen mit dem Hausmdill Gehause)
entsorgt werden. Weitere |:|
Informationen siehe Kapitel
Entsorgung.

5 Lieferumfang
Zum Lieferumfang der Standardausriistung gehoren:
EFP203

Pressgerat inkl. Betriebsanleitung

Weiteres Zubehor (z.B. Pressbacken,

Sicherheitshinweise Zwischenbacken, Press-Schlingen) ist optional
EU-Konformitatserklarung / t;?flngggt. Den Umfang bitte tiber den Systemanbieter

GB-Konformitatserklarung

Transportkoffer
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Technische Daten

Gerat: EFP203
Nennspannung: siehe Typenschild
Frequenz: siehe Typenschild
Leistungsaufnahme 450 W
Nennkraft: 32 kN
Hohe: 203 mm
Lange: 395 mm
Breite: 81 mm
Nettogewicht: 3,0 kg
Pressbereich: Kunststoff: bis 110 mm &
Metall: bis 54 mm @
(bis 108 mm @ systemabhangig)
Schallleistungspegel max. 87,0db(A) M
Schalldruckpegel am Ohr des Benutzers: | 76,0 db(A)
Vibrationswert: <2,5m/sz2 2
Schutzart: IP30
Schutzklasse: Il
Betriebsart: S3 - 40%
Temperaturbereich im Betrieb: -10°C bis +50°C
1) Messunsicherheit 3 db(A) 2) Messunsicherheit 1,5 m/s?

[@ Information!

Gehorschutz tragen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten Prifverfahren gemessen
und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Aussetzung verwendet werden.

Achtung: Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Gerates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der Art und Weise, in der das Gerat
verwendet wird. In Abhangigkeit von den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb)
kann es erforderlich sein, Sicherheitsmalinahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Kurzbeschreibung des Pressgerates
Pressautomatik (Bild 1)

Das Pressgerat arbeitet zwangsgesteuert. Wahrend der Pressung bleibt das Pressgerat auch bei
voribergehendem Loslassen des Start-Tasters (1) in der erreichten Stellung stehen. Das Erreichen
der vorgesehenen Abschaltkraft ist durch einen Drehzahlanstieg des Motors sowie durch eine
sichtbare Entlastung des Werkzeugs wahrnehmbar. Nach Loslassen des Start-Tasters (1) fahrt das
Gerat in seine Ausgangsstellung zuriick. Aus Sicherheitsgriinden schaltet sich die Zwangssteuerung
erst nach Erreichen einer Mindestkraft ein. Bis zum Erreichen dieser Kraft kann der Pressvorgang
durch Loslassen des Start-Tasters (1) jederzeit unterbrochen werden. Das Gerat fahrt dann
automatisch in seine Ausgangsstellung zurtck.

DE
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7.2 Entlastungsknopf (Bild 1)

In einer Notsituation Taster (1) sofort loslassen. Wahrend der Pressung bleibt das Pressgerat in der
erreichten Stellung stehen. Durch Driicken und Halten des Entlastungsknopfs (2) fahrt der Kolben im
Pressgerat in seine Ausgangslage zurick.

7.3 Drehbarer Kopf

Das Pressgerat ist mit einem drehbaren Presskopf ausgestattet. Der Kopf ist 270° drehbar. Innerhalb
dieser 270° ist jede Stellung des Presskopfes mdglich. Die Einstellung des Presskopfes ist nur vor
dem Verpressen maoglich, wahrend des Verpressens kann der Presskopf nicht gedreht werden.

8 Inbetriebnahme und Betrieb
8.1 EFP203 vorbereiten

VORSICHT!
Quetschgefahr der Finger durch Betreiben des Gerats ohne
Pressbacke/Zwischenbacke. (Bild 2)

Wenn keine Pressbacke/Zwischenbacke eingesetzt ist, kdnnen die Finger in den
Gefahrenbereich gehalten werden. Durch Starten des Gerats kénnen die Finger
gequetscht werden.

Deshalb:
— Gerat nicht ohne Pressbacken betreiben.
— Finger nicht in den Gefahrenbereich halten.

VORSICHT!
Gerateschaden durch unvollstindige Verriegelung des Haltebolzens (8).
(Bild 3 bis 5)

Wird der Haltebolzen (8) nicht vollstandig eingesteckt und verriegelt, kann der Zylinder
beim Verpressen reilen.

Deshalb:
— Haltebolzen (8) bis zum Anschlag hineindriicken und um 180° nach hinten drehen.

[@ Information!

Das Pressgerat ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Nach 30 Minuten
ununterbrochenem Betrieb muss eine kurze Pause von mindestens 15 Minuten
eingelegt werden, damit das Gerat abkiihlen kann.

. Pressbacke/Zwischenbacke wie in den Bildern 3 bis 5 dargestellt in das Pressgerat
einsetzen und verriegeln.

8.2 Verpressen

VORSICHT!

Quetschgefahr!
Es besteht die Gefahr des Quetschens von Fingern und Handen.
Deshalb:

— Keine Korper- oder Fremdteile wahrend des Pressvorganges zwischen die
Pressbacken halten.

— Die Backenhebel wahrend des Pressvorganges nicht mit den Handen festhalten.
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VORSICHT!

Finger nicht in den Gefahrenbereich halten, wenn keine
Pressbacke/Zwischenbacke eingesetzt ist. (Bild 2)

Die Finger kdnnen gequetscht werden.

Deshalb:

—  Gerét nicht ohne Pressbacken betreiben.

— Finger nicht in den Gefahrenbereich halten.

IS5

Information!
Beachten Sie unbedingt die Bedienungsanleitung der Presswerkzeuge!

1. Priufen ob die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite der Pressbacke/Press-Schlinge
Ubereinstimmt.

2. Zum Aufsetzen der Pressbacke / Press-Schlinge die Hinweise des Systemherstellers beachten.

(Bild 6)

Bei Verwendung einer Press-Schlinge: Die Zwischenbacke nach Angaben des Press-
Schlingenherstellers an die Press-Schlinge setzen.

Information!

Nach vollendeter Verpressung darauf achten, dass die Pressbacke vollstandig
geschlossen ist. (Bild 7)

IS5
IS5

Information!

Nach vollendeter Verpressung darauf achten, dass bei der Press-Schlinge kein
Spalt zwischen den Segmenten vorhanden ist.

3. Zum Starten den Start-Taster betatigen.

4. Nach beendeter Verpressung:

e bei Verwendung einer Press-Schlinge: zuerst die Zwischenbacke von der Press-
Schlinge I6sen und dann
e die Pressbacke/Press-Schlinge vom Pressfitting 16sen (Bild 8).

Reinigung, Wartung und Reparatur

VORSICHT!

Verletzungsgefahr beim Reinigen oder Reparieren durch nicht
beabsichtigtes Betadtigen des Einschalters.

Deshalb:

— Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten Sicherheitshinweise beachten
und immer den Netzstecker herausziehen.

Serviceanschriften
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7
41468 Neuss
Deutschland

Adressen von autorisierten Fachwerkstatten bei Novopress erfragen oder unter www.novopress.de

abrufen.

Wartungsintervalle

Wartungs- und Reparaturarbeiten durfen nur durch Novopress oder die autorisierten NOVOPRESS
Fachwerkstatten ausgefuhrt werden.

IS5

Information!
Auf dem Pressgerat wird die nachste Wartung angegeben.
Diese Wartung muss mindestens alle 2 Jahre durchgefiihrt werden.

DE
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RegelmiRig (vor dem Einsatz, zu Beginn des Arbeitstages) oder bei Verschmutzung (Bild 9)

Auf auBerlich erkennbare Beschadigungen, Materialrisse und andere Abnutzungserscheinungen
untersuchen. Liegen Mangel vor, das Gerat nicht mehr verwenden, sondern reparieren lassen.

Halbjahrlich
Das Gerat durch eine Elektrofachkraft oder eine Novopress-Fachwerkstatt Uberprifen.

Jahrlich um 1 Jahr Anschlussgarantie zu erhalten (siehe 11 Gewdhrleistung und Garantie)
Das Pressgerat bei Novopress oder in einer Novopress-Fachwerkstatt Gberpriifen und warten lassen.

10 Entsorgung

VORSICHT!
Gefahr fiir das Grundwasser
Das Gerat enthélt Hydraulikol.

Hydraulikdle stellen eine Gefahr flr das Grundwasser dar. Unkontrolliertes Ablassen
oder unsachgemale Entsorgung steht unter Strafe.

Deshalb:
—  Gerat umweltgerecht entsorgen.

E Das Geréat darf nicht zusammen mit dem Restmiill entsorgt werden.

Novopress empfiehlt die Entsorgung durch zugelassene Fachunternehmen vornehmen
zu lassen.

Alternativ kann das Altgerat zur fachgerechten Entsorgung direkt an Novopress (oder
eine Fachwerkstatt ) zuriickgegeben werden.

Landerspezifische Entsorgungsrichtlinien sind zu beachten.

11 Gewahrleistung und Garantie

Die Firma Novopress gewahrt auf lhre Pressgerate und -werkzeuge die volle gesetzliche
Gewabhrleistung von 24 Monaten. Die Gewahrleistungszeit beginnt immer mit dem Zeitpunkt der
Auslieferung und ist im Zweifelsfall anhand der Kaufunterlagen nachzuweisen.

Innerhalb der Gewahrleistungszeit umfasst die Gewahrleistung die Behebung samtlicher auftretenden
Schaden oder Mangel dieser Werkzeuge, die auf Material- oder Fertigungsfehler zurlickzufiihren sind.

Nicht unter die Gewahrleistung fallen:
e Schaden, die durch unsachgemafie Verwendung oder mangelhafte Wartung
entstehen.
e Schaden, die durch Verwendung von Produkten entstehen, welche nicht von
Novopress fir ihre Pressgerate freigegeben wurden.
e Schaden, die durch Verpressen ungeeigneter Rohre oder Fittings entstehen.
Fur VerschleiBteile leistet Novopress nur wahrend der vorgesehenen Lebensdauer Gewahrleistung.
Leistungen aus Gewahrleistungsansprichen missen nicht bezahlt werden. Allerdings hat der
Verwender die Kosten fur Hin- und Ruckfracht zu tragen.
Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Gerat nicht demontiert an Novopress oder
eine Novopress-Fachwerkstatt geschickt wird.

Eine Reparatur oder ein Austausch des Gerates aus Gewahrleistungsgriinden flhrt zu keiner
Verlangerung der Gewahrleistungszeit. Die Reparatur oder der Austausch kann nur durch neuwertige
Teile erfolgen, deren Funktion denen der alten Teile entsprechen. Jedes defekte und somit
ausgetauschte Teil ist Eigentum des Herstellers.

Anschlussgarantie nach Ablauf der gesetzlichen Gewéhrleistungsfrist

Wir garantieren fir die Zeit nach der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist freiwillig die wie folgt
aufgeflhrten Anschlussgarantien.
1 Jahr Anschlussgarantie fiir neue Pressgerate, Zwischenbacken und Press-Schlingen

Novopress gewahrt eine Anschlussgarantie von einem Jahr fir alle neuen Pressgerate,
Zwischenbacken und Press-Schlingen, wenn sie mindestens alle 12 Monate zur Wartung bei
Novopress oder einer von Novopress autorisierten Fachwerkstatt waren. Die Wartung wird in

8
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Rechnung gestellt. Die Kosten hierflir erfragen Sie bitte bei Novopress oder einer von Novopress
autorisierten Fachwerkstatt.

3 Jahre Anschlussgarantie fiir neue Pressbacken

Novopress gewahrt eine Anschlussgarantie von drei Jahren fiir alle neuen Pressbacken,
Wechselbacken und Presseinsatze, wenn sie mindestens alle 12 Monate zur Wartung bei Novopress
oder einer von Novopress autorisierten Fachwerkstatt waren. Die Wartung wird in Rechnung gestellt.
Die Kosten hierfur erfragen Sie bitte bei Novopress oder einer von Novopress autorisierten
Fachwerkstatt.

Gewadhrleistung auf Reparaturen

Novopress gewahrt nach Ablauf der Gewahrleistungszeit des Neuproduktes im Falle einer danach
erfolgten Reparatur folgende Gewahrleistungen auf die Reparatur und die Ersatzteile:

e 6 Monate Gewahrleistung auf ausgewechselte Ersatzteile.
12 Monate Gewabhrleistung auf ausgetauschte Baugruppen.
e 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Pressgerate.

12 Konformitatserklarungen

12.1 EU-Konformitatserklarung

EU-Konformitatserklarung und Liste iber die eingehaltenen Richtlinien und angewendeten Normen
siehe Beiblatt EU-Konformitatserklarung.

12.2GB-Konformitatserklarung

GB-Konformitatserklarung und Liste Uber die eingehaltenen Richtlinien und angewendeten Normen
siehe letzte Seite Beiblatt EU-Konformitatserklarung.
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Proper use

These press devices are intended exclusively for use with press jaws/adaptor jaws and press collars
manufactured by Novopress or approved by Novopress in agreement with the system supplier. For
further details, please contact the system supplier or Novopress direct.

The devices, press jaws and press collars are to be used exclusively for the purpose of press-fitting
pipes and fittings for which the relevant press jaws and press collars have been designed.
Any use beyond or different to that described here shall be regarded as improper use.

All work with this tool that does not correspond to proper use may lead to damage to the press device,
the accessories or the pipes. Leaks and/or injury may result.

Novopress is not liable for damage resulting from
. the use of unsuitable press tools or press tools from other manufacturers, or
. applications that do not conform to proper use.
Proper use also includes compliance with the Operating Manual, adherence to the inspection and

maintenance conditions as well as compliance with the latest versions of all relevant safety
regulations.

Basic safety information

The following pictograms are used to highlight sections of text. Please follow these instructions and
act with particular caution in these cases. Pass all health and safety instructions on to other users and
technicians.

A | WARNING!
k.

y, \\ This information indicates a potentially dangerous situation that could result in serious
injury or death.

CAUTION!

This information indicates a potentially dangerous situation that could result in minor
injuries and/or material damage.

11
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Information!

This information is directly linked to the description of a function or an operating
sequence.

Please read this Operating Manual carefully.
The safety instructions it contains must be observed.
Compliance with local safety regulations is essential!

WARNING!

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or

y \\ serious injury.
LB\ | Therefore:
| — Save all warnings and instructions for future reference.
/ \ WARNING!
b \ . . - -
y \. | Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use or the use of worn or damaged press tools and press devices
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore:
— Press tools and press devices may only be used by trained personnel.
— Compliance with the specified service work and service intervals is mandatory.

— Check the press tools and press devices for cracks and other signs of wear before
each use.

— Separate all press tools and press devices with material cracks or other signs of
wear immediately and do not use them any longer.

— Only use press tools and press devices that are in perfect technical condition.

— Following incorrect use, do not use the press tool and press device any longer and
have them inspected by an authorised workshop.

CAUTION!

Unskilled use may lead to a damaged or malfunctioning press tool and
press device.

Therefore:

— Replace worn press tools immediately and do not use them any longer.

— Use carrying cases for transport and storage and keep press tools and the press
device in a dry room.

— Have damage checked immediately by an authorised workshop.

—  Comply with the safety instructions regarding the cleaning and anti-corrosion
agents used.

Information!

Consult the documents provided by the system supplier for handling and assembly
instructions for fittings and pipes.

12
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3 Definition of terms

\% volt Ah ampere hour (0] diameter

A ampere db(A) decibel (sound pressure) h hour

Hz | hertz bar bar min minute

W | watt °C degree Celsius s second

kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | metre divided by

square second

g gram a.c./ ~ | alternating current (acceleration)
voltage
kg | kilogram d.c./ = | direct current voltage
Dat | year of F force No number
manufacture

4 Symbols on the device and information on the rating plate

Symbol Meaning

Warning - ejected fragments

Using the retaining pin

Service sticker; indicates when the next service is due.

Read Operating Manual

Information on the rating plate

1 1 | Manufacturer logo 7 | Permissible
2 incl. address frequency range, if
novap:efé GmbH & CoKG applicable
Scharnhorststr. 1 3
1 41460 Neuss, Gérmany 4 2 | Permissible 8 | Country of
10 agfgzzf(ﬂ 30Nr:; : 7%2@%/% 5 uninterrupted manufacture
110120V~ [50-60 iz | 450 W — 6 operating time
UK 7 3 | Part No. 9 | Permissible voltage
c € cA [H[ range in volt
4 | Serial No. 10 | Nominal force
I:l Ej 5 | Year of manufacture 11 | Type designation of
MADE IN GERMANY|—— 8 mm.yy device
6 | Power consumption

13
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Explanation of possible pictograms on the rating plate

EN @@ Verification marking Canada/ c € CE conformity marking product

c USA safety in Europe

@ Verification marking Canada/ & Verification marking Australia
\ ° | USA

us

[ H [ Registration of products on the U K Verification mark GB
uniform customs territory. C n
Electric devices must not be Protection class Il (insulated
disposed of as normal [ housing)
household waste. Further

information, see section
Disposal.

5 Scope of supply

The scope of supply for the standard equipment includes:
EFP203

Press device incl. operating manual . o . .
Optional additional accessories (e.g. press jaws,

Safety information adaptor jaws, press collars) may also be included.
Please contact the system supplier for information on
the scope of supply.

EU Declaration of Conformity /
GB Declaration of Conformity

Carrying case

14
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6 Technical data

Device: EFP203
Rated voltage/battery: see rating plate
Frequency: see rating plate
Power consumption 450 W
Nominal force: 32 kN
Height: 203 mm
Length: 395 mm
Width: 81 mm
Net weight: 3,0 kg
Compression range: Plastic: upto 110 mm
Metal: up to & 54 mm
(up to @ 108 mm dep. on system)
Max. noise level: 87,0db(A) M
Noise pressure level at user's ear: 76,0 db(A) M
Vibration value: <2,5m/sz2 2
Type of protection: IP30
Protection class: Il
Operating mode: S3-40%
Temperature range during operation: -10°C to +50°C
1) Measurement uncertainty 3 db(A) 2) Measurement uncertainty 1.5 m/s?

[@ Information!

Wear hearing protection.

The stated vibration emission value was measured using a standard test procedure and can be
employed for the purpose of comparison with another device.

The stated vibration emission value can also be used to obtain an initial estimate of interruptions
during intermittent operation.

Caution The vibration emission value may differ from the stated value while the device is actually in
use, depending upon the manner in which the device is used. It may be necessary to establish safety
measures to protect operating personnel, depending on the actual conditions of use (intermittent
operation.

15
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7.2

7.3

Brief description of the press device
Automatic press cycle (Fig. 1)

The press device features positive control. During pressing, the press device remains in the position
reached, even if start button (1) is temporarily released. When the intended switch-off force is
achieved, it is perceptible by means of an increase in the motor speed and a discernible decrease in
pressure. After releasing start button (1), the device returns to its initial position. For safety reasons,
the positive control is only activated after a minimum force has been attained. Until this force is
achieved, the pressing process can be interrupted at any time by releasing the button. The device
then automatically returns to its initial position.

Release button (Fig. 1)

In the event of an emergency, release start button (1) immediately. During pressing, the press device
remains in its current position. By pressing and holding release button (2), the piston in the press
device returns to its initial position.

Rotatable head

The press tool is equipped with a rotatable crimping head. The head is rotatable by 270°. Within the
range of these 270° the crimping head can be moved into any position. It is only possible to adjust the
crimping head before the pressing operation. The crimping head cannot be rotated while the pressing
operation is being performed.

Commissioning and operation
Preparing the EFP203

CAUTION!

Fingers risk being crushed if the device is operated without a press
jaw/adaptor jaw (Fig. 2)

If no press jaw/adaptor jaw is fitted, fingers could be placed in the at-risk zone. Fingers
could be crushed when the device is started.

Therefore:

— Do not operate the device without the press jaws.

—  Keep your fingers away from the at-risk zone.

CAUTION!

Not locking the retaining pin (8) fully can cause damage to the device.
(Fig. 3 to 5).

If the retaining pin (8) is not fully inserted and locked, the cylinder can break during the
pressing operation.

Therefore:
— Press in retaining pin (8) as far as it will go and turn 180° to the rear.

[@ Information!

The press device is not suitable for continuous operation. Following 30 minutes
of continuous operation, a short break of at least 15 minutes must be taken to
allow the device to cool down.

. Insert and lock the press jaw/adaptor jaw in the press device as shown in
Figs. 3 to 5.
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8.2 Performing the pressing operation

CAUTION!

Danger of crushing!

There is a risk that fingers and hands will be crushed.
Therefore:

operation.
— Do not hold the jaw levers with your hands during the pressing operation.

— Keep body parts and foreign objects away from the press jaws during the pressing

CAUTION!

Keep fingers away from the at-risk zone if no press jaw/adaptor jaw is
fitted. (Fig. 2)

Fingers risk being crushed.

Therefore:

— Do not operate the device without the jaws.

—  Keep your fingers away from the at-risk zone.

[@ Information!

Always comply with the operating instructions for the press tools!

1.

Check whether the nominal width of the press fitting matches the nominal width of the press

jaw/press collar.

Comply with the system manufacturer's instructions when fitting the press jaw/press collar
(Fig. 6).
If using a press collar: Fit the adaptor jaw to the press collar as described in the press collar

manufacturer's instructions.

Information!
Make sure that the press jaw is fully closed when pressing is complete (Fig. 7)

IS5
IS5

Information!

Ensure there is no gap between the segments of the press collar when the
pressing operation is complete.

3. To start the process, press the start button.

4.  When pressing is complete:

o Ifusing a press collar: First detach the adaptor jaw from the press collar, then
e Detach the press jaw/press collar from the press fitting (Fig. 8).

9 Cleaning, maintenance and repair

CAUTION!

Risk of injury during cleaning or repair work from inadvertently pressing
the On switch.

Therefore:

—  Comply with the safety instructions and always disconnect the mains plug before
performing cleaning, maintenance or repair work.

17
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Service addresses

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Germany

You can find the addresses of authorised specialist workshops by contacting Novopress or at
www.novopress.de.

Service intervals

Service and repair work may only be carried out by Novopress or the authorised Novopress specialist
workshops.

@3 Information!

The next service deadline is indicated on the press device.
This service must be performed at least every 2 years.

Routine inspection (before use, at the start of the working day) and when soiled (Fig. 9)

Check for visible damage, material cracks and other signs of wear. If defects are found, do not use the
device and have it repaired.

Six-monthly inspection
Have the device inspected by a qualified electrician or a Novopress workshop.

Annually to get a 1-year extended warranty (see section 11 Warranty and guarantee)
Have the press device inspected and serviced at Novopress or a Novopress workshop.

10 Disposal

CAUTION!
Groundwater hazard
The device contains hydraulic fluid.

Hydraulic fluids pose a hazard to groundwater. Uncontrolled drainage or improper
disposal is punishable by law.

Therefore:
— Dispose of the device in an environmentally responsible manner.

Ei The product must not be disposed of as residual waste.

Novopress recommends that disposal be carried out by authorised specialist
companies.

Alternatively, waste devices can be returned directly to Novopress (or a specialist
workshop) for proper disposal.

National disposal guidelines must be observed.

11 Warranty and guarantee

Novopress provides the full statutory warranty of 24 months for its press devices and tools. The
warranty period always commences on the date of delivery, which must be proven by means of the
sales documentation in case of doubt.

Within the warranty period, the warranty covers the repair of any damage or malfunction of these tools
that is attributable to material or production faults.
The following are not covered by the warranty:

o Damage caused by improper use or inadequate servicing.

o Damage caused by the use of products not approved by Novopress for use with its
press devices.

e Damage caused by pressing unsuitable pipes or fittings.
For wearing parts, the Novopress warranty lasts only for the intended service life.

18
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Service work and parts provided in response to warranty claims do not have to be paid for. However,
all shipping costs shall be borne by the user.

Claims can only be accepted if the device is delivered to Novopress or a Novopress workshop in an
assembled state.

Repair or replacement of the device under warranty does not result in an extension of the warranty
period. Repair or replacement can only be performed using as-new components, the function of which
corresponds to that of the old components. All parts that are faulty and consequently replaced are the
property of the manufacturer.

Extended warranty on expiry of the statutory warranty period
We voluntarily provide the following extended warranties beyond the statutory warranty period

1-year extended warranty for new press devices, adaptor jaws and press collar

Novopress provides an extended warranty of one year for all new press devices, adaptor jaws and
press collars that have been serviced at least every 12 months by Novopress or by an authorised
Novopress workshop. There is a charge for this service work. For details of costs, please contact
Novopress or an authorised Novopress workshop.

3-year extended warranty for new press jaws

Novopress provides an extended warranty of three years for all new press jaws, interchangeable jaws
and press inserts that have been serviced at least every 12 months by Novopress or by an authorised
Novopress workshop. There is a charge for this service work. For details of costs, please contact
Novopress or an authorised Novopress workshop.

Repair warranty

Novopress provides the following repair and spare parts warranty beyond the warranty period for new
products that undergo repair after this period:

e 6-month warranty for replaced spare parts.
e 12-month warranty for replaced assemblies.
e 12-month warranty for replaced press devices.

12 Declarations of Conformity

12.1EU Declaration of Conformity

EU Declaration of Conformity and list of the observed directives and the applicable standards: see
supplement EU Declaration of Conformity.

12.2GB Declaration of Conformity

GB Declaration of Conformity and list of the observed directives and the applicable standards: see last
page of the supplement EU Declaration of Conformity.
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FR Frangais
Traduction du manuel d’utilisation d’origine
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Utilisation conforme

Les appareils de pressage sont destinés a étre utilisés exclusivement avec des méachoires de
pressage ou des machoires intermédiaires et griffes de pressage de fabrication Novopress ou
provenant d'un fabricant de systémes homologué par Novopress. Contactez votre fournisseur de
systemes ou Novopress pour de plus amples informations.

Les appareils, les machoires de pressage et les griffes de pressage servent uniquement a comprimer
des tubes et raccords pour lesquels les machoires et griffes de pressage sont congues.
Toute autre utilisation n’est pas conforme a 'usage prévu.

Tous les travaux réalisés avec cet outil, non conformes a I'utilisation prévue, peuvent entrainer des
dommages de l'appareil de pressage, des accessoires et de la conduite. Il peut en résulter des fuites
et/ ou des blessures.

Novopress décline toute responsabilité pour les dommages

. résultant de I'utilisation d’outils d'emboutissage inadaptés ou provenant d'un autre
fabricant ou
. du fait d’applications exécutées en dehors de I'utilisation prévue.

Pour I'utilisation conforme de I'appareil, il convient également de respecter la notice d'utilisation et les
conditions de maintenance et de révision, ainsi que toutes les consignes de sécurité en vigueur dans
leur version actuelle.

Principales consignes de sécurité

Des pictogrammes servent a repérer certains passages du texte. Respecter ces consignes et agir
avec une extréme prudence dans ces cas-la. Transmettre ces consignes de sécurité aux autres
utilisateurs et au personnel spécialisé !

/\\ AVERTISSEMENT !

Y, \\ Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut avoir pour
) | conséquence la mort ou de graves blessures.

ATTENTION !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer

des blessures l1égéres ou minimes et / ou des dommages matériels.
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IS5

Information !

Ce symbole indique une information ayant un rapport direct avec la description d’une
fonction ou d’un processus.

Lire attentivement la notice d’utilisation !
Respecter les présentes consignes de sécurité !
Respecter les prescriptions de sécurité spécifiques au pays !

AVERTISSEMENT !
Lire toutes les consignes de sécurité et instructions !

Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut entrainer un risque
d’électrocution, d’incendie et/ou de blessures graves.

Par conséquent :

— Conservez toutes les consignes de sécurité et instructions en cas de besoin
ultérieur.

AVERTISSEMENT !
Risque de blessures dues a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d’utilisation d’outils d’emboutissage et d'appareils de
pressage usés ou endommageés, il y a risque de blessures dues a la projection de
fragments.

Par conséquent :

— Seul du personnel spécialisé est autorisé a utiliser les outils d’emboutissage et les
appareils de pressage.

— Respecter impérativement la maintenance et les intervalles de maintenance.

— Avant tout usage, contréler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’'emboutissage et appareils de pressage.

— Retirer immédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage et appareils
de pressage présentant des fissures dans les matériaux ou d’autres traces
d’'usure.

— Nutiliser les outils d’emboutissage et les appareils de pressage que s'ils sont en
parfait état.

— Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’emboutissage et I'appareil de
pressage et les faire contrdler par un atelier spécialisé agréé.

ATTENTION !

Dommages et dysfonctionnements de I'outil d’emboutissage et de
I'appareil de pressage du fait d’'une manipulation inadéquate.

Par conséquent :

— Ne pas rédutiliser les outils d’'emboutissage usés, mais les remplacer
immeédiatement.

— Pour le transport et le stockage, utiliser le coffret de transport et conserver les
outils d’'emboutissage et I'appareil de pressage dans un endroit sec.

—  Faire vérifier immédiatement les dommages par un atelier spécialisé agréé.
— Respecter les consignes de sécurité des nettoyants et agents anticorrosifs utilisés.

Information !

Consulter les instructions de traitement et de montage des raccords ou tubes dans la
documentation du fournisseur de systémes.
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3 Définition

V | Volt Ah Ampeére-heure 1] Diamétre

A | Ampere db(A) Décibel (pression acoustique) h Heure

Hz | Hertz bar Bar min Minute

W | Watt °C Degré Celsius s Seconde

kW | Kilowatt kN Kilo-newton m/s? | Métre par

. seconde au

g Gramme a.c./ ~ | Courant alternatif carré

kg | Kilogramme d.c. / = | Courant continu (accélération)

Dat | Année de F Force No Numeéro

fabrication

plaque signalétique

Signification

Symbole

Avertissement relatif a la projection éventuelle de
fragments

Utilisation du boulon d'arrét

Autocollant de maintenance ; indique la prochaine
maintenance.

Lire la notice d’utilisation

Indications de la plaque signalétique

11-EFP203] No: 4709021662

1

2

41460 Neuss

"ovop’e GmbH & Co.KG|
Scharnhorststr. 1 3

rmany 4

10— F=32kN [30 min [Dat; 12/21— 2

1110-120 V ~ ) [50-60 Hz) | (450 W}— B

CE 25 ML’

[]

)¢

MADE IN GERMANY |— 8

Symboles figurant sur I'appareil et indications sur la

1 | Logo du fabricant 7 | Gamme de fréquences

avec adresse autorisée, le cas
échéant

Durée d'utilisation 8 | Pays de fabrication

ininterrompue autor.

Réf. article 9 | Plage de tension
autorisée en volt

N° de série 10 | Force nominale

Année de fabrication 11 | Désignation du type

en mm.aa d’appareil

Puissance absorbée
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Explication des pictogrammes possibles sur la plaque signalétique

- @

Marque de controle Canada et
USA

q3

Marque CE, sécurité produits en
Europe

@@

Marque de controle Canada et
USA

&

Marque de contrdle Australie

EAL

Enregistrement des produits
dans le domaine de l'union
douaniére

UK
CA

Marque de contréle Royaume-Uni

)i¢

Les appareils électriques ne
doivent pas étre jetés dans les
ordures ménageres. Pour plus
d'informations, voir chapitre
Mise au rebut

[l

Classe de protection Il (boftier a
isolation protectrice)

5 Contenu de la livraison

La livraison de I'équipement standard inclut les éléments suivants:

EFP203

Appareil de pressage avec notice
d’utilisation

Consignes de sécurité

Déclaration de conformité UE /
Déclaration de conformité Royaume-Uni

Coffret de transport

Les autres accessoires (par ex. machoires de
pressage, machoires intermédiaires, griffes de
pressage) sont inclus en option. Pour tout
renseignement sur le contenu de la livraison,
veuillez vous adresser au fournisseur du systéme.

24

novo_ress




3 novo..ress

EFP203

6 Caractéristiques techniques

Appareil :

EFP203

Tension nominale :

voir plaque signalétique

niveau de I'utilisateur :

Fréquence : voir plaque signalétique

Puissance absorbée 450 W

Force nominale : 32 kN

Hauteur : 203 mm

Longueur : 395 mm

Largeur : 81 mm

Poids net : 3,0 kg

Zone de pressage : Plastique: 110 mm de diam. maxi
Métal: 54 mm de diam. maxi

(108 mm de diam. maxi selon I'appareil)
Nuisance sonore maxi. 87,0db(A) M
Niveau de pression acoustique au 76,0db(A) "

Vibration : <25m/s2 2
Type de protection : IP30

Classe de protection: Il

Mode de fonctionnement : S3 -40%

Plage de températures de
fonctionnement:

de -10°C a +50°C

1) Incertitude de mesure 3 db(A) 2)

Incertitude de mesure 1,5 m/s?

Information !
Portez la protection auditive.

IS5

La valeur indiquée d’émissions oscillatoires a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et

peut étre utilisée a titre d’exemple en comparaison d'un autre appareil.
La valeur d’émissions oscillatoires indiquée peut également étre utilisée pour une évaluation

préliminaire de I'exposition.

Attention: au cours de l'utilisation réelle de I'appareil, la valeur d’émissions oscillatoires peut différer
de la valeur indiquée en fonction de la fagon dont I'appareil est employé. Selon les conditions réelles

d’utilisation (exploitation intermittente), il peut étre nécessaire de prendre des mesures de sécurité

pour protéger I'opérateur.
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7.2

7.3

Breve description de I'appareil de pressage
Systéme de pressage automatique (Fig. 1)

L’appareil de pressage est a commande forcée. L’appareil de pressage reste a 'emplacement atteint
pendant le pressage, méme lorsque le bouton (1) est provisoirement relaché. La force d’arrét est
atteinte de fagon perceptible en cas d’augmentation du régime moteur et de décharge visible de I'outil.
L’appareil retourne en position de départ dés que le bouton (1) est relaché. Pour des raisons de
sécurité, la commande forcée s’active seulement lorsqu’une force minimale est atteinte. Le pressage
peut étre interrompu a tout moment en relachant le bouton tant que cette force n’a pas été atteinte.
L’appareil retourne alors automatiquement a la position de départ.

Bouton de décharge (Fig. 1)

Relacher immédiatement le bouton (1) en cas d'urgence. L’appareil de pressage reste a
'emplacement atteint pendant le pressage. Le piston dans l'appareil de pressage retourne a sa
position de départ lorsque I'on appuie sur le bouton de décharge (2) et qu'on le maintient enfoncé.

Téte pivotable

L’instrument de pressage est équipé d’'une téte de pressage pivotable. La téte est mobile a 270°. La
téte de pressage peut adopter n'importe quelle position dans cette plage de 270°. La téte de pressage
peut se régler uniquement avant le pressage. Il n'est pas possible de faire pivoter la téte pendant le
pressage.

Mise en service et fonctionnement
Préparation de ’'EFP203

ATTENTION !
Risque d'écrasement des doigts en cas de fonctionnement de I'appareil
sans machoire de pressage/ machoire intermédiaire. (Fig. 2)

Si aucune machoire de pressage/machoire intermédiaire n'est utilisée, les doigts
peuvent se trouver dans la zone a risque. lls risquent d’étre écrasés lors de la mise en
marche de I'appareil.

Par conséquent :
— Ne pas utiliser 'appareil sans machoire de pressage.
— Ne pas placer les doigts dans la zone a risque.

ATTENTION !

L’appareil risque d’étre endommagé en cas de verrouillage incomplet du
boulon d'arrét (8). (Fig. 3 a 5)

Lorsque le boulon d'arrét (8) n'est pas intégralement enfoncé et verrouillé, le vérin peut
casser lors du pressage.

Par conséquent :
—  Appuyer sur le boulon d'arrét (8) jusqu’en butée et le tourner de 180° vers l'arriére.

[@ Information !

L'appareil de pressage n'est pas adapté pour fonctionner en permanence. Il faut
respecter une bréve pause de 15 minutes minimum aprés 30 minutes de
fonctionnement ininterrompu, afin de permettre a I’appareil de refroidir.

. Mettre en place la machoire de pressage/méachoire intermédiaire dans l'instrument
de pressage comme indiqué sur les fig. 3 a 5.
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8.2 Pressage

ATTENTION !

Risque de pincement !

Vous risquez de vous pincer les doigts et les mains.
Par conséquent :

— Pendant le pressage, ne tenir aucun membre ou corps étranger entre les
machoires de pressage.

— Ne pas maintenir pas les leviers de méachoires avec les mains pendant le
pressage.

ATTENTION!
Risque d'écrasement des doigts en cas de fonctionnement de I'appareil
sans machoire de pressage/ machoire intermédiaire. (Fig. 2)

Si aucune machoire de pressage/machoire intermédiaire n'est utilisée, les doigts
peuvent se trouver dans la zone a risque. lls risquent d’étre écrasés lors de la mise en
marche de l'appareil.

Par conséquent :
— Ne pas utiliser 'appareil sans machoire de pressage.
— Ne pas placer les doigts dans la zone a risque.

[@ Information !

Respecter impérativement le manuel d'utilisation des outils d'emboutissage !

1. Vérifier si le diamétre nominal du raccord a presser est identique a celui de la machoire de
pressage/griffe de pressage.

2. Respecter les consignes du fabricant du systéme pour poser les machoires de pressage/griffes
de pressage. (Fig. 6)
En cas d'utilisation d’une griffe de pressage : placer la machoire intermédiaire sur la griffe de
pressage en respectant les consignes du fabricant de griffes de pressage.

Information!
Une fois I'opération de pressage terminée, veiller a ce que la machoire de

Information!

Une fois I'opération de pressage terminée, veiller a ce qu’il n’y ait pas de jeu
entre les segments de la griffe de pressage.

pressage se referme entiérement. (Fig. 7)

3. Appuyer sur le bouton Marche pour mettre I'appareil en marche.

4. Une fois le pressage fini :

e eten cas d'utilisation d’'une griffe de pressage : détacher tout d'abord la méachoire
intermédiaire de la griffe de pressage

e puis desserrer la machoire de pressage/griffe de pressage du raccord a presser
(Fig. 8).

9 Nettoyage, maintenance et réparation

ATTENTION!

Risque de blessures lors du nettoyage ou de la réparation en cas
d'actionnement inopiné du commutateur.

Par conséquent:
— Avant les travaux de nettoyage, de maintenance ou de réparation, respecter les

consignes de sécurité et toujours débrancher la fiche secteur.
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Adresses des points de service

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Allemagne

Pour connaitre les adresses des ateliers agréés Novopress, adressez-vous a Novopress ou consultez
le site Web www.novopress.de.

Intervalles de maintenance

Seul Novopress ou les ateliers NOVOPRESS agréés sont habilités a exécuter les travaux de
maintenance et de réparation.

@3 Information!

La prochaine opération de maintenance est indiquée sur l'instrument de pressage.
Cette maintenance doit étre réalisée au moins tous les 2 ans.

A intervalles réguliers (avant I'utilisation, au début de la journée de travail) ou en cas
d’encrassement (Fig. 9)

Controler 'absence de défauts extérieurs, de fissures du matériau et d'autres traces d’usure. Si des
défauts sont présents, ne plus utiliser I'appareil et le faire réparer.

Tous les six moi
Faire vérifier I'appareil par un électricien qualifié¢ ou un atelier agréé Novopress.

Une fois par an pour obtenir 1 an d’extension de garantie (voir le chapitre 11 Garantie).
Faire vérifier et entretenir I'appareil de pressage par Novopress ou un atelier agréé Novopress.

10 Mise au rebut

ATTENTION !

Danger pour les nappes phréatiques
L'appareil contient de I'huile hydraulique.

Les huiles hydrauliques peuvent polluer les nappes phréatiques. Le déversement
incontrélé des huiles et une mise au rebut non conforme sont punis par la loi.

Par conséquent :
— Mettre l'appareil au rebut dans le respect de I'environnement.

Novopress recommande de confier la mise au rebut a une entreprise spécialisée
agréée.

Alternativement, I'appareil usagé doit étre renvoyé directement a Novopress (ou a un
atelier spécialisé) afin d’étre éliminé correctement.

Respecter les directives de mise au rebut spécifiques au pays.

Ef L’appareil ne doit pas étre jeté dans les déchets résiduels.

11 Garantie sur les vices cachés et garantie fabricant

Les appareils de pressage et outils d’emboutissage de la société Novopress bénéficient de la garantie
légale de deux ans. La période de garantie sur les vices cachés débute a la date de la livraison et
peut étre justifiée, en cas de doute, sur présentation de la facture.

Pendant cette période, la garantie sur les vices cachés couvre I'élimination de tous les dommages
survenus ou des vices de ces outils liés a une erreur de fabrication ou un défaut de matériau.

Les dommages suivants sont exclus de la garantie :
e dommages dus a une utilisation inappropriée de I'appareil ou a une maintenance
insuffisante.

e dommages dus a l'utilisation de produits non homologués par Novopress pour ses
appareils de pressage.

e dommages dus au pressage de tubes ou raccords non appropriés.
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12.1

Novopress accorde une garantie sur les piéces d’usure uniquement pendant leur durée de vie prévue.

Les prestations découlant des droits a la garantie ne doivent pas étre payées. Cependant, I'utilisateur
est tenu de payer les frais de port aller et retour.

Nous ne pouvons prendre en compte les réclamations que si 'appareil est envoyé non démonté a
Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

La réparation ou le remplacement de I'appareil sous garantie ne prolonge en rien la durée de la
garantie. Seules des piéces neuves ayant les mémes caractéristiques que les anciennes piéces
doivent étre utilisées pour les réparations ou le remplacement des piéces. Les piéces défectueuses et
remplacées sont la propriété exclusive du fabricant.

Extension de garantie aprés écoulement du délai de garantie légal

Aprés écoulement du délai de garantie légal, nous accordons facultativement les extensions de
garantie suivantes.

1 an d’extension de garantie pour les appareils de pressage neufs et les machoires
intermédiaires et griffes de pressage neuves

Novopress accorde une extension de garantie d’'un an pour tous les appareils de pressage neufs et
toutes les machoires intermédiaires et griffes de pressage neuves s'ils ont été révisés tous les 12 mois
minimum par Novopress ou par un atelier agréé Novopress. Ces travaux de maintenance sont
facturés. Pour de plus amples renseignements sur les frais de maintenance, adressez-vous a
Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

3 ans d’extension de garantie sur les machoires de pressage neuves

Novopress accorde une extension de garantie de trois ans pour 'ensemble des machoires de
pressage, des machoires amovibles et des inserts de pressage neufs s’ils ont été révisés tous les 12
mois minimum par Novopress ou un atelier agréé Novopress. Ces travaux de maintenance sont
facturés. Pour de plus amples renseignements sur les frais de maintenance, adressez-vous a
Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

Garantie sur les réparations

Aprés écoulement de la période de garantie sur vices cachés du produit neuf, Novopress accorde les
garanties suivantes pour les réparations ultérieures et les pieces de rechange :

e 6 mois de garantie sur les piéces de rechange qui ont été remplacées.
¢ 12 mois de garantie sur les modules qui ont été remplacés.
e 12 mois de garantie sur les appareils de pressage qui ont été remplacés.

Déclarations de conformité

Déclaration de conformité UE

Déclaration de conformité UE et liste sur les directives suivies et les normes appliquées voir
supplément déclaration de conformité UE.

12.2Déclaration de conformité Royaume-Uni

Déclaration de conformité Royaume-Uni et liste sur les directives suivies et les normes appliquées voir
derniére page du supplément déclaration de conformité UE.
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EFP203

IT Italiano
Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
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1 Impiego conforme alle norme

Gli apparecchi di pressatura sono destinati esclusivamente per I'impiego di pinze di compressione
oppure di pinze intermedie e anelli di compressione fabbricati dalla ditta Novopress oppure che
vengono riconosciuti adatti dalla Novopress in accordo con la ditta realizzatrice del sistema. Per
ulteriori informazioni rivolgersi alla ditta realizzatrice del sistema o a Novopress.

Gli apparecchi, le pinze di compressione e gli anelli di compressione servono esclusivamente alla
pressatura di tubi e raccordi, per i quali sono state realizzate espressamente le relative pinze di
compressione e i relativi anelli di compressione.

Qualsiasi altro impiego & da considerarsi non conforme alle norme per I'uso.

Tutti i lavori con questo attrezzo che non corrispondono all'uso previsto possono provocare danni agli
apparecchi di pressatura, agli accessori e alla tubazione. Possono conseguire mancanze di tenuta e/o

lesioni.
In caso di danni
. a causa dell'impiego di attrezzi di pressatura non adatti oppure di attrezzi di pressatura di
altri produttori oppure
. a causa di utilizzo non conforme a quanto previsto,

Novopress non si assume alcuna responsabilita.

L’impiego conforme prevede anche I'osservanza delle istruzioni per 'uso e il rispetto delle prescrizioni
relative alle ispezioni e alla manutenzione, nonché 'osservanza delle rispettive norme di sicurezza
nella versione attuale.

2 Indicazioni di base per la sicurezza

Per sottolineare parti del testo & previsto I'uso dei seguenti pittogrammi. Tenere conto di queste
indicazioni e in questi casi agire con particolare cautela. Consegnare a tutti gli utenti e al personale
specializzato le indicazioni per la sicurezza sul lavoro!

/\\ AVVERTENZA!

Y, \\ Questa informazione segnala una situazione possibilmente pericolosa in cui potrebbe
&=—3 | sussistere pericolo di vita e/o di subire gravi lesioni.

ATTENZIONE!

Questa informazione segnala una situazione possibilmente pericolosa che pud causare
lievi o leggere lesioni e/o danni materiali.
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IS5

Informazione!

Questa informazione si riferisce direttamente alla descrizione di una funzione o
all'esecuzione di un comando.

Leggere attentamente le istruzioni per l'uso!
Attenersi alle indicazioni per la sicurezza allegate!
Attenersi alle disposizioni di sicurezza nazionali!

AVVERTENZA!

Leggere tutte le istruzioni e le indicazioni in materia di sicurezza!
La mancata osservanza delle istruzioni riportate di seguito potrebbe causare scosse

y \\ elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

/ \. | Per questo motivo:

" | = Conservare tutte le istruzioni e le avvertenze di sicurezza ai fini del futuro utilizzo.
/\ AVVERTENZA!
4 \ . . . . v . . .

/ \. | Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

Un'eventuale applicazione o un utilizzo irregolare di pressatrici e apparecchi di
pressatura danneggiati potrebbe causare lesioni per I'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— L'utilizzo delle pressatrici e degli apparecchi di pressatura & riservato
esclusivamente a personale tecnico qualificato.

— Le operazioni e gli intervalli di manutenzione devono essere obbligatoriamente
osservati.

— Prima di ogni utilizzo delle pressatrici e degli apparecchi di pressatura, controllare
la presenza di eventuali crepe e/o danni da usura.

— In nessun caso utilizzare pressatrici e apparecchi di pressatura che presentino
crepe e/o altri danni da usura.

— Utilizzare le pressatrici e gli apparecchi di pressatura solo se non presentano difetti
da un punto di vista tecnico.

— In seguito a un'applicazione impropria, non utilizzare la pressatrice e I'apparecchio
di pressatura, che deve essere controllato da un'officina specializzata.

ATTENZIONE!

Danni e malfunzionamenti della pressatrice e dell'apparecchio di
pressatura a seguito di uso improprio.

Per questo motivo:

— Non utilizzare piu le pressatrici usurate, sostituirle invece immediatamente.

— Peril trasporto e lo stoccaggio utilizzare una valigetta e conservare la pressatrice e
I'apparecchio di pressatura in ambiente privo di umidita.

—  Fare controllare tempestivamente eventuali danni ad un'officina specializzata
autorizzata.

— Osservare le istruzioni di sicurezza relative a prodotti detergenti e anticorrosivi.

Informazione!

Ricavare le istruzioni di lavorazione e di montaggio per raccordi o tubi dalla
documentazione della ditta realizzatrice del sistema.
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3 Abbreviazioni

V | Volt Ah Ampere/ora 1] Diametro
A | Ampere db(A) Decibel (pressione h Ora
sonora)
Hz | Hertz bar Bar min Minuto
W | Watt °C Grado Celsius S Secondo
kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Metro per secondo al
quadrato
g Grammo a.c./n~ Corrente alternata (accelerazione)
kg | Chilogrammo d.c./ = | Corrente continua
Dat | anno di F forza No numero
costruzione

4 Simboli presenti sull'apparecchio e dati sulla targhetta

identifica

tiva

Simbolo

Significato

Attenzione all'espulsione di frammenti

Utilizzo dell'apparecchio

Adesivo di manutenzione; indica la manutenzione

successiva.

Leggere le istruzioni per l'uso

Dati sulla targhetta

11

/
HOVOPFESS ori: coxc
Scharnhorststr. 1,/ 3
41460 Neuss, Gérmany 4

EFP203] /[No: 47090/21662

10 —{F=32kN [30 min| Dat: 12/21— 9

110-120 V ~J/ [50-60 Hz)/ [450 Wi — B

CE LS’
O

MADE IN GERMANY|—— 8

33

Logo e indirizzo del 7 | Campo di frequenza

produttore consentito, se applicabile

Tempo di funzionamento 8 | Paese di produzione

continuo consentito

N. articolo 9 | Campo di tensione
consentito, in volt

N. di serie 10 | Forza nominale

Anno di costruzione 11 | Denominazione del tipo di

mm/aa apparecchio

Potenza assorbita
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Spiegazione di eventuali pittogrammi presenti sulla targhetta

L (s P:® Marchio di certificazione Canada
e USA

Cc

Marchio CE per la sicurezza dei
prodotti in Europa

i Marchio di certificazione Canada
o e USA

& Marchio di certificazione Australia

Registrazione di prodotti nel
territorio dell'unione doganale

UK Marchio di certificazione Gran

C n Bretagna

Gli apparecchi elettrici non
devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici. Per ulteriori
informazioni, vedere il capitolo

Smaltimento.

] Classe di protezione Il (involucro
con protezione isolamento)

5 Fornitura

La fornitura della dotazione standard include quanto segue:

EFP203

Apparecchio di pressatura, comprese le
istruzioni per l'uso

Avvertenze di sicurezza

Dichiarazione di conformita UE /
Dichiarazione di conformita Gran Bretagna

Valigetta da trasporto

Eventuali ulteriori accessori (per esempio pinze
di compressione, pinze intermedie, anelli di
compressione) possono essere inclusi nella
fornitura come soluzione opzionale. Per
conoscere |'esatto contenuto della fornitura,
rivolgersi alla ditta realizzatrice del sistema.
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6 Dati tecnici

Apparecchio:

EFP203

Tensione nominale:

vedere la targhetta

dell'utente:

Frequenza: vedere la targhetta

Potenza assorbita 450 W

Forza nominale: 32 kN

Altezza: 203 mm

Lunghezza: 395 mm

Larghezza: 81 mm

Peso netto: 3,0 kg

Gamma di pressatura: Plastica: finoa 110 mm G
Metallo: finoa 54 mm &

(finoa 108 mm O a seconda del sistema)
Livello max. di potenza sonora 87,0db(A) M
Livello di pressione acustica all'orecchio | 76,0 db(A) "

Coefficiente di vibrazione:

<25m/s2 2

Tipo di protezione: IP30
Classe di protezione: Il
Tipo di funzionamento: S3-40%
Ambito di temperatura durante -10°C - +50°C
l'esercizio:

1) Incertezza di misurazione 3 db(A) 2) Incertezza di misurazione 1,5 m/s?

Informazione!
Indossare il paraorecchi.

IS5

Il valore di emissione oscillazione indicato € stato misurato secondo un metodo di prova
standardizzato e pu0 essere utilizzato come termine di paragone con un altro apparecchio.

Il valore di emissione oscillazione indicato pud anche essere utilizzato per una prima valutazione di

un’eventuale interruzione.

Attenzione: durante I'effettivo uso dell’'apparecchio il valore di emissione oscillazione pud
differenziarsi dal valore indicato in funzione del modo in cui viene utilizzato I'apparecchio. A seconda
delle effettive condizioni di utilizzo (funzionamento intermittente) pud essere necessario adottare
misure di sicurezza per protegge gli operatori.
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7.2

7.3

Breve descrizione dell'apparecchio di pressatura
Automatismo di pressatura (figura 1)

Lo strumento di pressatura & a comando forzato. Durante la pressatura lo strumento rimane nella
posizione raggiunta anche se viene rilasciato brevemente il tasto (1). |l raggiungimento della forza di
disinnesto prevista puod essere percepito attraverso I'aumento del numero di giri del motore e
I'evidente rilascio del carico dell'apparecchio. Dopo il rilascio del tasto (1) I'apparecchio ritorna alla
posizione iniziale. Per motivi di sicurezza il comando forzato si avvia solo al raggiungimento di una
forza minima. Prima di aver raggiunto questa forza il processo di pressatura pud essere interrotto in
ogni momento con il rilascio del tasto. L'apparecchio ritorna automaticamente alla posizione iniziale.

Pulsante di rilascio (figura 1)

In una situazione di emergenza rilasciare repentinamente il tasto (1). Durante la pressatura
I'apparecchio rimane nella posizione raggiunta. Premendo e tenendo in posizione il pulsante di
rilascio (2) il pistone della pressatrice ritorna alla sua posizione iniziale.

Testina girevole

L'apparecchio di pressatura & dotato di una testina di pressatura girevole a 270°. All'interno di questi
270° la testina di pressatura puo essere portata in qualunque posizione. La regolazione della testina di
pressatura pud essere eseguita solo prima della pressatura, durante la pressatura la testina non pud
essere ruotata.

Messa in funzione e funzionamento
Preparazione della EFP203

ATTENZIONE!
Pericolo di schiacciamento delle dita mettendo in funzione I'apparecchio
senza pinza di compressione/pinza intermedia. (figura 2)

Se non viene utilizzata alcuna pinza di compressione/pinza intermedia € possibile che
le dita si trovino nella zona pericolosa. Avviando I'apparecchio le dita potrebbero
rimanere schiacciate.

Per questo motivo:
— Non utilizzare I'apparecchio senza le pinze di compressione.
— Non mettere le dita nella zona pericolosa.

ATTENZIONE!
Il bloccaggio solo parziale del perno di arresto (8) puo causare il
danneggiamento dell'apparecchio. (Figure 3 - 5)

Se il perno di arresto (8) non &€ completamente innestato e serrato, durante la
pressatura il cilindro pud spaccarsi.

Per questo motivo:

— Premere il perno di arresto (8) sino al relativo dispositivo di arresto e ruotare
all'indietro di 180°.

[@3 Informazione!

L'apparecchio di pressatura non & idoneo per il funzionamento continuo. Dopo
30 minuti di funzionamento ininterrotto si deve effettuare una breve pausa di
almeno 15 minuti per consentire il raffreddamento dell'apparecchio.

. Inserire e serrare la pinza di compressione/intermedia nell'apparecchio di
pressatura come illustrato nelle figure 3 - 5.
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8.2 Pressatura

ATTENZIONE!

Pericolo di schiacciamento!
Vi ¢ il pericolo di riportare contusioni a mani e dita.
Per questo motivo:

— Durante il processo di pressatura non tenere parti del corpo o parti estranee tra le
pinze di compressione.

— Durante il processo di pressatura non tenere ferma con le mani la leva delle pinze.

ATTENZIONE!

Non mettere le dita in punti pericolosi se non vi sono pinze di
compressione/pinze intermedie inserite. (figura 2)

Le dita possono essere schiacciate.

Per questo motivo:

— Non utilizzare I'apparecchio senza le pinze di compressione.

— Non mettere le dita nella zona pericolosa.

[@ Informazione!

Rispettare assolutamente le istruzioni per I'uso della pressatrice!

1. Assicurarsi che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello della pinza di
compressione/dell’anello di compressione.

2. Osservare le indicazioni del costruttore di sistema quando si inserisce la pinza di
compressione/l'anello di compressione. (figura 6)
In caso di utilizzo di un anello di compressione: Agganciare la pinza intermedia all'anello di
compressione secondo le indicazioni del produttore dell'anello.

Information!
Al termine dell'operazione di compressione verificare che la pinza di

Informazione!

Al termine dell'operazione di compressione, verificare I'assenza di fenditure tra i
segmenti dell'anello di compressione.

compressione sia completamente serrata. (Figura 7)

3. Perl'avvio premere il tasto Start.

4. Al termine della pressatura:

o in caso di utilizzo di un anello di compressione: sganciare prima la pinza intermedia
dall'anello di compressione e poi
o sganciare la pinza di compressione/I'anello di compressione dal raccordo (figura 8).

9 Pulizia, manutenzione e riparazione

ATTENZIONE!

Pericolo di lesioni durante la pulizia o la riparazione a causa
dell'attivazione involontaria dell'interruttore.
Per questo motivo:

— Prima di qualsiasi operazione di pulizia, manutenzione o riparazione osservare le
norme di sicurezza ed estrarre sempre la spina dalla presa di corrente.
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Indirizzi del servizio di assistenza tecnica

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Germania

Per gli indirizzi degli stabilimenti autorizzati rivolgersi a Novopress oppure consultare il sito
www.novopress.de.

Intervalli di manutenzione

Gli interventi di manutenzione e riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da Novopress o
da officine autorizzate NOVOPRESS.

@3 Informazione!

Sulla pressatrice € indicata la data per la manutenzione successiva.
La manutenzione deve essere effettuata almeno ogni 2 anni.

Regolarmente (prima dell'impiego, all'inizio della giornata lavorativa) o in caso di
imbrattamento (Figura 9)

Verificare la presenza di eventuali danni visibili, quali crepe o altri danni da usura. Se tali difetti sono
presenti, non utilizzare piu I'apparecchio e farlo riparare.

Ogni sei mesi

Far controllare I'apparecchio da un elettricista o presso un'officina specializzata Novopress.

Ogni anno per ottenere 1 anno di estensione di copertura (vedere il capitolo 11 Garanzia).

Far eseguire i controlli e la manutenzione dell'apparecchio di pressatura presso Novopress o
un'officina specializzata Novopress.

10 Smaltimento

ATTENZIONE!
Pericolo per I'acqua freatica.
L'apparecchio contiene olio idraulico.

Gli oli idraulici sono un pericolo per I'acqua freatica. Lo scarico abusivo o lo
smaltimento non conforme alle normative € punibile penalmente.

Per questo motivo:
—  Smaltire I'apparecchio rispettando I'ambiente.

Novopress consiglia di far eseguire lo smaltimento da una ditta specializzata e
autorizzata.

In alternativa, I'apparecchio dismessi pud essere restituiti direttamente a Novopress (0
a un'officina specializzata) ai fini di uno smaltimento conforme.

Devono essere osservate le linee guida per lo smaltimento nazionali.

E L'apparecchio non deve essere smaltito con i rifiuti.

11 Garanzia

La societa Novopress accorda un periodo di garanzia di 24 mesi per le proprie pressatrici e per gli
apparecchi di pressatura. La garanzia decorre sempre dal momento della consegna e, in casi dubbi,
deve essere sempre comprovata dalla documentazione d'acquisto.

Nell'arco di questo periodo la garanzia copre I'eliminazione di tutti gli eventuali danni o guasti
all'apparecchio stesso attribuibili a difetti di materiale o di produzione.

Non coperti da garanzia sono:

. | danni derivanti da un utilizzo improprio dell'apparecchio o da una manutenzione
insufficiente.

. | danni causati dall'impiego di prodotti non abilitati da Novopress per gli apparecchi di
pressatura.
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) | danni causati dall'impiego di prodotti non abilitati da Novopress per gli apparecchi di
pressatura..

Relativamente alle parti soggette a usura, la societa Novopress offre garanzia esclusivamente per la
durata prevista.
Le prestazioni coperte dalla garanzia non devono essere pagate. L'utente dovra comunque farsi
carico delle spese di spedizione.
| reclami vengono accettati solo se I'apparecchio viene inviato non smontato a Novopress o a una
delle officine specializzate Novopress.
La riparazione o la sostituzione dell'apparecchio in garanzia non comporta un prolungamento del
periodo di garanzia. La riparazione o la sostituzione possono essere eseguite solo impiegando ricambi
nuovi, il cui funzionamento corrisponde a quello dei pezzi vecchi. Ogni pezzo difettoso, e quindi
sostituito, rimane proprieta del costruttore.

Estensione di copertura dopo la scadenza del termine di garanzia legale

Per il periodo seguente alla scadenza del termine di garanzia legale, garantiamo una copertura come
descritto qui di seguito..

1 anno di garanzia per i nuovi apparecchi di pressatura, le pinze intermedie e gli anelli di
compressione

Novopress garantisce un'estensione di copertura pari a un anno per tutti gli apparecchi di pressatura,
le pinze intermedie e gli anelli di compressione, nel caso in cui questi siano stati sottoposti a revisione
da parte di Novopress o di un'officina specializzata Novopress almeno una volta I'anno. La
manutenzione sara oggetto di fatturazione. Per i relativi costi rivolgersi a Novopress o a un'officina
specializzata Novopress.

3 anni di estensione di garanzia per le nuove pinze di compressione

Novopress garantisce un'estensione di copertura pari a tre anni per tutte le pinze di compressione, le
pinze intercambiabili e gli inserti della pressa nuovi, nel caso in cui questi siano stati sottoposti a
revisione da parte di Novopress o di un'officina specializzata Novopress almeno una volta I'anno. La
manutenzione sara oggetto di fatturazione. Per i relativi costi rivolgersi a Novopress o a un'officina
specializzata Novopress.

Garanzia sulle riparazioni

Trascorso il periodo di garanzia, Novopress concede in caso di riparazione o di sostituzione di un
prodotto nuovo la seguente garanzia su riparazione e pezzi di ricambio:

) 6 mesi di garanzia su pezzi di ricambio sostituiti.
) 12 mesi di garanzia sul gruppo costruttivo sostituito.
. 12 mesi di garanzia sugli apparecchi di pressatura sostituiti.

12 Dichiarazioni di conformita

12.1Dichiarazione di conformita UE

Dichiarazione di conformita UE e lista delle direttive osservate e delle norme applicate vedi ultima
pagina supplemento dichiarazione di conformita UE.

12.2Dichiarazione di conformita Gran Bretagna

Dichiarazione di conformita Gran Bretagna e lista delle direttive osservate e delle norme applicate vedi
ultima pagina supplemento dichiarazione di conformita UE.
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Utilizacidn conforme a lo prescrito

Los aparatos de prensado son adecuados exclusivamente para la utilizacion de mordazas de
prensado, mordazas intermedias y anillos de prensado fabricados por Novopress o bien declarados
como adecuados por Novopress de acuerdo con el proveedor del sistema. Si desea informacién mas
detallada dirijase al proveedor del sistema o a Novopress.

Los aparatos, las mordazas de prensado y los anillos de prensado sirven Gnicamente para el
prensado de tubos y empalmes para los cuales se han previsto las mordazas de prensado y los
anillos de prensado correspondientes.

Cualquier otro empleo se considera no conforme a lo prescrito.

Todos los trabajos que se realicen con esta herramienta y que no se correspondan con el uso
prescrito pueden provocar dafios en el aparato de prensado, los accesorios o los tubos. Como
consecuencia de ello podrian producirse fugas y/o lesiones.

Novopress no se hace responsable de los siguientes dafios:

. Danos derivados del uso de herramientas de prensado inadecuadas o de herramientas
de prensado de otro fabricante
. Daros derivados de la aplicacion de la herramienta a otros usos

La utilizacién conforme a lo prescrito exige también el cumplimiento de las instrucciones de uso y de
las condiciones de mantenimiento e inspeccion, asi como de la version actualizada de todas las
normas de seguridad vigentes.

Indicaciones basicas de seguridad

Para identificar las diferentes partes de texto se utilizan pictogramas. Tenga en cuenta estas
indicaciones y preste una especial atencién en estos casos. jFacilite también a otros usuarios o
personal técnico todas las indicaciones de seguridad laboral!

/\ | IADVERTENCIA!

\\ Esta informacion hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
) | causar lesiones graves o mortales.

{ATENCION!

Esta informacion hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede

causar lesiones leves o moderadas y/o dafios materiales.
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Informacion

Esta informacion tiene relacién directa con la descripcion de una funcién o de un
proceso de manejo concreto.

jLea atentamente las instrucciones de uso!
iObserve las indicaciones de seguridad adjuntas!
iRespete las normas de seguridad!

iADVERTENCIA!
iLea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones!
El incumplimiento de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede conllevar

4 \\ descargas eléctricas, incendios y/o lesiones de caracter grave.

/ \ | Porello:

= | - Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
/\ iADVERTENCIA!
4 \ - - - - - -

// \. | Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

En caso de uso incorrecto o de la utilizacién de herramientas y equipos de compresién
que presenten desgaste o dafos, existe el riesgo de sufrir lesiones por esquirlas que
pudieran salir despedidas debidas a una rotura.

Por ello:
—  Solo personas cualificadas deben utilizar herramientas y equipos de compresion.

— Deben cumplirse obligatoriamente el mantenimiento y los intervalos de
mantenimiento.

— Debe comprobarse la existencia de grietas e indicios de desgaste en las
herramientas y los equipos de compresion antes de su uso.

— Las herramientas y los equipos de compresion con grietas u otros indicios de
desgaste deben descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas y los equipos de compresion Unicamente en un estado
técnicamente impecable.

— En caso de uso incorrecto, no volver a utilizar la herramienta y el equipo de
compresion y hacer que se revisen en un taller autorizado.

iATENCI()N!

Daiios y fallos de funcionamiento de la herramienta y del equipo de
compresion debidos a una manipulacién no conforme a lo prescrito.
Por ello:

— No volver a utilizar las herramientas de compresion gastadas, sino sustituirlas
inmediatamente.

— Utilizar maletines de transporte para el transporte y el almacenamiento y guardar
las herramientas y el equipo de compresion en una estancia seca..

— En caso de detectar danos, hacer que sean comprobados por un taller autorizado.

— Observar las normas de seguridad respecto a los agentes de limpieza y
anticorrosivos utilizados.

jinformacion!

Las instrucciones de procesamiento y montaje para empalmes o tubos se encuentran
en la documentacion del fabricante del sistema.

42




p ﬂOIIO...fESS EFP203

3 Definiciones

\% voltio Ah amperios hora ] diametro

A amperio db(A) decibelio (presion acustica) h hora

Hz | hertzio bar bar min | minuto

W | vatio °C Grado Celsius s segundo

kW | kilovatio kN kilonewton m/s? | metro dividido entre
/ iente alt segundos

g gramo a.c./~ | corriente alterna cuadrados

kg | kilogramo d.c./ = | corriente continua (aceleracion)

Dat | Afo de F Fuerza No | Numero

fabricacion

4 Simbolos del aparato y datos de la placa de caracteristicas

Simbolo Significado

Advertencia sobre esquirlas despedidas

Manejo del pasador de fijacion

Etiqueta de mantenimiento; indica el siguiente
mantenimiento

Lea las instrucciones de uso

Datos de la placa de caracteristicas

1 2 1 | Logotipo del fabricante 7 | Rango de frecuencia
HovoD : N permisible, si applicable
™ GmbH & Co.KG|
e 3 |2 Tiempo de funcionamiento 8 | Pais de fabricacion
11-Erp203 No: 47090B1662 g ininterrumpido permisible
1 07—\1F1'03:122w 3?,%“22?;,7:5%/5\,1 —6 |3 | N°de articulo 9 | Rango de tension
9 T 7 permisible en voltio
C € cA [H[ 4 | N° de serie 10 | Fuerza nominal
Ano de fabricacién 11 | Denominacion de tipo del
D ﬁ equipo
MADEN CERATT—— 8 6 | Consumo de potencia
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Explicacién de los pictogramas posibles en la placa de caracteristicas

=S @ Marca grabada Canada y
ws | EE.UU.

q

Marcado CE seguridad de los
productos en Europa

. | Marca grabada Canada y
A EE.UU.

&

Marca grabada Australia

Registro de productos en el
campo de la uniéon aduanera

UK
cA

Marca grabada Gran Bretafia

Los aparatos eléctricos no
deben eliminarse junto con la
basura doméstica. Véase el
capitulo «Eliminacién» para mas

informacion.

[l

Clase Il (carcasa aislado doble)

5 Volumen de suministro

El equipamiento estandar incluye los siguientes componentes:

EFP203

Aparato de prensado con instrucciones de
uso

Indicaciones de seguridad

Declaracion de conformidad UE /
Declaracion de conformidad Gran Bretafia

Maletin de transporte

Otros accesorios (p. €j. Mordazas de prensado,
modazas intermedias, anillos de prensado) se

incluyen opcionalmente. Consulte al proveedor el

alcance del suministro
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6 Datos técnicos

Equipo:

EFP203

Tension nominal/Bateria:

Véase la placa de caracteristicas

Frecuencia: Véase la placa de caracteristicas

Consumo de potencia 450 W

Fuerza nominal: 32 kN

Altura: 203 mm

Longitud: 395 mm

Anchura: 81 mm

Peso neto: 3,0 kg

Margen de compresion: Plastico: hasta 110 mm &
Metal: hasta 54 mm &

(hasta 108 mm & en funcién del sistema)

Nivel de intensidad sonora maxima:

87,0 db(A)

Nivel de presidn sonora en el oido del
operario:

76,0 db(A)

Valor de vibracion:

<25m/s2 2

Tipo de proteccion: IP30
Clase de proteccion: Il
Tipo de funcionamiento: S3-40%

Rango de temperaturas de servicio:

-10°C a +50°C

1) Inseguridad de medicion 3 db(A)

Inseguridad de medicién 1,5 m/s?

Informacion

IS5y

Utilizar protecciones auditivas.

El valor de emision de vibraciones indicado fue medido siguiendo un procedimiento de ensayo
homologado y puede utilizarse para la comparacion con otro equipo.

El valor de emision de vibraciones indicado también puede usarse para evaluar previamente la

exposicion.

Atenciodn: El valor de emision de vibraciones puede diferir durante la utilizacion real del equipo del
valor indicado dependiendo de la manera de utilizacion del equipo. Segun las condiciones reales de
utilizacion (servicio intermitente) puede ser necesario tomar medidas de seguridad para la proteccion

del usuario.
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7.2

7.3

Descripcion del equipo de compresion
Compresién automatica (figura 1)

El equipo de compresion trabaja mediante mando forzado. Durante la operacion de compresion, el
equipo permanece en la posicion alcanzada incluso si se suelta provisionalmente el botén (1). Al
alcanzarse la fuerza de desconexion prevista puede apreciarse un incremento de revoluciones del
motor y una descarga visible de la herramienta. Al soltar el botén (1) el equipo vuelve a su posicion
inicial. Por motivos de seguridad, el mando forzado se conecta sélo al alcanzarse una fuerza minima.
Hasta que se alcance dicha fuerza es posible interrumpir en todo momento el proceso de compresion
soltando el boton. En tal caso, la herramienta vuelve automaticamente a su posicion inicial.

Botén de descarga (figura 1)

En caso de emergencia soltar inmediatamente el botén (1). Durante la compresion el equipo se
mantiene en la posicioén alcanzada. Pulsando y manteniendo pulsado el botén de descarga (2), el
émbolo del equipo de compresién vuelve a su posicién inicial.

Cabezal giratorio

El aparato de prensado esta equipado con un cabezal giratorio. El cabezal puede girarse 270 grados.
Dentro de estos 270 grados cada posicion del cabezal es posible. El ajuste del cabezal sélo puede
efectuarse antes de la compresion. Durante la compresion no es posible girar el cabezal.

Puesta en servicio y funcionamiento
Preparar el equipo EFP203

{ATENCION!
Peligro de aplastamiento de los dedos al operar el aparato sin mordaza
de prensado/mordaza intermedia. (figura 2)

Si no hay colocada ninguna mordaza de prensado/mordaza intermedia es posible
poner los dedos en la zona de peligro. Al iniciar el aparato pueden aplastarse los
dedos.

Por ello:
- No utilizar el aparato sin mordazas de prensado.
- No colocar los dedos en la zona de peligro.

{ATENCION!
La herramienta puede sufrir daios si el pasador de fijacion (6) no se
bloquea por completo. (figuras 3 a 5)

Si el pasador de fijacion (8) no se introduce y se bloquea completamente, puede
romperse el cilindro al comprimir.

Por ello:
— Introducir el pasador de fijacion (8) hasta el tope y girarlo hacia atras 180 grados.

[@ jInformacion!

El equipo de compresion no es adecuado para una operacion continua. Tras 30
minutos de funcionamiento ininterrumpido debe realizarse una pausa de al
menos 15 minutos para que el equipo pueda enfriarse.

. Colocar y bloquear la mordaza de compresion/mordaza intermedia en el equipo
como se ilustra en las figuras 3 a 5.
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8.2 Comprimir

{ATENCION!

iPeligro de aplastamiento!

Existe peligro de aplastamiento de los dedos y las manos.
Por ello:

— No mantener ninguna parte del cuerpo ni objetos extrafios durante el proceso de
compresion entre las mordazas de compresion.

— No sujetar las palancas de la mordaza con la mano durante el proceso de
compresion.

{ATENCION!

No colocar los dedos en la zona de peligro si no hay montada ninguna
mordaza de prensado/mordaza intermedia. (figura 2)

Los dedos podrian resultar aplastados.

Por ello:

- No utilizar el aparato sin mordazas de prensado.

- No colocar los dedos en la zona de peligro.

IS5

jInformacion!
iTenga imprescindiblemente en cuenta las instrucciones de uso de las herramientas de
compresion!

1. Comprobar que el ancho nominal de la pieza de empalme coincida con el ancho nominal de la
mordaza de prensado/anillo de prensado.

2. Para colocar la mordaza de prensado/anillo de prensado observar las indicaciones del fabricante

del sistema. (figura 6)
Si se utiliza un anillo de prensado: Colocar la mordaza intermedia en el anillo de prensado
conforme a las indicaciones del fabricante del anillo.

jInformacioén!

Tras ejecutar completamente la compresion, asegurarse de que la mordaza de
compresién esté completamente cerrada. (figura 7)

IS5
IS5

iInformacion!

Tras ejecutar completamente el prensado, tener en cuenta que no haya ninguna
ranura en la zona del anillo de prensado entre los segmentos.

3. Para iniciar, accionar el botdn de inicio.

4. Concluida la operacion de prensado:

Si se utiliza un anillo de prensado: soltar primero la mordaza intermedia del anillo de
prensado y seguidamente
soltar la mordaza de prensado/el anillo de prensado del empalme (figura 8).

9 Limpieza, mantenimiento y reparacion

iATENCION!

Peligro de lesiones durante la limpieza o la reparacién por el
accionamiento accidental del interruptor de conexion.

Por ello:

- Antes de efectuar trabajos de limpieza, mantenimiento o reparacion, observar las
indicaciones de seguridad y desenchufar siempre el conector de red.
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Direcciones de talleres autorizados

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Alemania

Consulte las direcciones de los talleres autorizados en Novopress o bien en www.novopress.de.

Intervalos de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento y reparacion sélo pueden ser llevados a cabo por Novopress o talleres
autorizados NOVOPRESS.

[@ iInformacion!

En el aparato de prensado se indica el proximo mantenimiento.
Este mantenimiento debe realizarse al menos cada 2 afos.

Regularmente (antes del uso, al comienzo de la jornada laboral) o en caso de suciedad
(figura 9)

Comprobar la existencia de dafios externos reconocibles, grietas en el material y otros indicios de
desgaste. Si se detectan defectos, dejar de utilizar el equipo y hacer que sea reparado.

Dos veces al afoh

Hacer que el equipo sea comprobado por un técnico electricista o un taller autorizado Novopress.
Anualmente para obtener 1 aio de garantia complementaria (véase el capitulo 11 "Garantia
legal y garantia complementaria”).

Hacer que el equipo de compresion sea revisado y mantenido por Novopress o un taller autorizado
Novopress.

10 Eliminacion

{ATENCION!
Peligro para las aguas freaticas.
El equipo contiene aceite hidraulico.

Los aceites hidraulicos suponen un peligro para las aguas freaticas. La purga
incontrolada o la eliminacion incorrecta estan penadas legalmente.

Por ello:
— Desechar el equipo respetando el medio ambiente.

Ej El equipo no debe eliminarse con la basura normal.

Novopress recomienda entregar los componentes a eliminar a una empresa
especializada autorizada.

Alternativamente, puede devolverse el aparato usado directamente a Novopress (0 a
un taller especializado) para su correcta eliminacion.

Deben respetarse las directrices de eliminacién especificas de cada pais.

11 Garantia legal y garantia complementaria

La empresa Novopress concede para sus equipos y herramientas de compresion la garantia legal
completa de 24 meses. El periodo de garantia comienza siempre en el momento del suministro, que
en caso de duda debe acreditarse mediante el correspondiente documento de compra.

Dentro de este periodo de prestacion, la garantia cubre la reparacion de todos los dafios o defectos
de la herramienta debidos a fallos de material o fabricacion.
La garantia no cubre:

) Dafios ocasionados por una utilizacion inapropiada o un mantenimiento deficiente.

) Danos ocasionados por la utilizacion de productos no autorizados por Novopress para
sus equipos de compresion.

o Danos ocasionados por la compresion de tubos o empalmes inadecuados.
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12

12.1

12.2

La garantia de Novopress para los componentes sometidos a desgaste solo es valida durante su
periodo de vida util prevista.

Las prestaciones derivadas de reclamaciones por garantia no deben abonarse. Sin embargo, los
costes de envio y retorno corren a cargo del usuario.

Las reclamaciones solo seran aceptadas si el equipo se envia a Novopress o a un taller especializado
Novopress sin haber sido desmontado.

La reparacion o sustitucion del equipo por motivos de garantia no supone una extensién del periodo
de garantia. Para la reparacion o sustitucién soélo deben utilizarse piezas nuevas que cumplan
exactamente la misma funcién que las antiguas. Las piezas defectuosas y sustituidas como tal son
propiedad del fabricante.

Garantia complementaria tras transcurrir el periodo de garantia |

Concedemos de forma voluntaria para el tiempo posterior al periodo de garantia legal las siguientes
garantias complementarias.

1 afo de garantia complementaria para equipos de compresion nuevos, mordazas intermedias
nuevas y anillos de compresion nuevos

Novopress concede una garantia complementaria de un afo para todos los equipos de compresion
nuevos, todas las mordazas intermedias nuevas y todos los anillos de compresidon nuevos si se han
entregado para su mantenimiento como minimo cada 12 meses a Novopress 0 a uno de los talleres
autorizados Novopress. EI mantenimiento se carga en factura. Para conocer los costes de este
mantenimiento, dirijase a Novopress o a un taller autorizado por Novopress.

3 anos de garantia complementaria para mordazas de compresion nuevas

Novopress concede una garantia complementaria de tres afios para todas las mordazas de
compresion y mordazas intercambiables nuevas y todos los insertos de compresion nuevos si se han
entregado para su mantenimiento como minimo cada 12 meses a Novopress o a uno de los talleres
autorizados por Novopress. El mantenimiento se carga en factura. Para conocer los costes de este
mantenimiento, dirijase a Novopress o a un taller autorizado por Novopress.

Garantia sobre reparaciones

Novopress concede, tras haber transcurrido el periodo de garantia del producto nuevo, en caso de
una reparacion posterior las siguientes prestaciones por garantia sobre la reparacion y los repuestos:

) 6 meses de garantia para las piezas sustituidas.
) 12 meses de garantia para los médulos sustituidos.
o 12 meses de garantia para los equipos de compresion sustituidos.

Declaraciones de conformidad

Declaracion de conformidad UE

Declaracion de conformidad UE y lista de las directivas respetadas y de las normas aplicadas ver
anexo declaracion de conformidad UE.

Declaracion de conformidad Gran Bretana

Declaracion de conformidad Gran Bretafia y lista de las directivas respetadas y de las normas
aplicadas ver ultima pagina anexo declaracién de conformidad UE.
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EFP203
NL Nederlands
Vertaling van de originele handleiding

NL
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Aangewezen gebruik

De persklauwen, resp. tussenklauwen en persringen zijn uitsluitend bedoeld voor gebruik in
persmachines die door Novopress worden gefabriceerd, resp. door Novopress in overeenstemming
met de systeemaanbieder als geschikt worden verklaard. Neem voor nadere informatie contact op met
de systeemaanbieder of met Novopress.

De machines, de persklauwen en de persringen dienen uitsluitend voor het persen van buizen en
fittingen. De persklauwen en persringen zijn speciaal hiervoor ontworpen.

Elk ander gebruik of elk gebruik dat de omvang van deze bepalingen overschrijdt, geldt als niet
aangewezen.

Alle werkzaamheden met dit gereedschap die niet onder het aangewezen gebruik vallen, kunnen
schade aan de persmachine, het toebehoren en de buisleiding veroorzaken. Dat kan lekkages en/of
letsel tot gevolg hebben.

Voor schade

. door het gebruik van ongeschikte persgereedschappen resp. persgereedschappen van
andere fabrikanten of

. door toepassingen die buiten de omvang van het aangewezen gebruik worden
uitgevoerd,

is Novopress niet aansprakelijk.

Tot het aangewezen gebruik behoren ook het in acht nemen van de handleiding, het opvolgen van de
inspectie- en onderhoudsvoorwaarden, alsmede de inachtneming van alle van toepassing zijnde
veiligheidsbepalingen in hun actuele versie.

Elementaire veiligheidsvoorschriften

De volgende pictogrammen worden gebruikt om bepaalde tekstpassages te markeren. Neem deze
instructies in acht en ga in deze gevallen bijzonder voorzichtig te werk. Breng andere gebruikers of
monteurs ook op de hoogte van deze werkveiligheidsinstructies!

/\\ WAARSCHUWING!

Y, \\ Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die zwaar of fataal letsel
> | tot gevolg kan hebben.

VOORZICHTIG!

Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die gering of licht letsel
en/of materiéle schade tot gevolg kan hebben.
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Informatie!

Deze informatie houdt direct verband met de beschrijving van een functie of een
bedieningsprocedure.

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door!
Neem de bijgaande veiligheidsvoorschriften in acht!
Landspecifieke veiligheidsvoorschriften in acht nemen!

WAARSCHUWING!
Lees alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen!
Wanneer de veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in acht worden genomen,

y \\ kunnen elektrische schokken, brand en/of zwaar letsel worden veroorzaakt.

/ \ | Daarom:

=== 1_ Bewaaralle veiligheidsvoorschriften en instructies op voor toekomstige naslag.
/\ WAARSCHUWING!
A \ - -

/ \. | Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen en persmachines bestaat er verwondingsgevaar
door wegvliegende brokstukken.

Daarom:

— Persgereedschappen en persmachines mogen uitsluitend door een vakman
worden gebruikt.

— Onderhoud en onderhoudsintervallen moeten absoluut worden aangehouden.

— Voor elk gebruik de persgereedschappen en persmachines controleren op barsten
en andere tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen en persmachines met materiaalbarsten of andere tekenen
van slijtage moeten direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden
gebruikt.

— Alleen persgereedschappen en persmachines gebruiken die zich in een technisch
goede toestand bevinden.

— Alleen persgereedschappen en persmachines gebruiken die zich in een technisch
goede toestand bevinden.

VOORZICHTIG!

Beschadigingen en defecten van het persgereedschap en de persmachine
door verkeerd gebruik.

Daarom:

— Versleten persgereedschappen niet meer gebruiken, maar meteen vervangen.

— Voor transport en opslag de transportkoffer gebruiken en de persgereedschappen
en de persmachine in een droge ruimte opbergen.

— Beschadigingen onmiddellijk door een erkende werkplaats laten controleren.

— Veiligheidsinstructies van de toegepaste reinigings- en corrosiebeschermende
middelen in acht nemen.

Informatie!

Voor de verwerkings- en montage-instructies voor fitting of buizen dient u de
documentatie van de systeemaanbieder te raadplegen!

52




o]
el

HOVO,.ress

EFP203

w

Uitleg van de begrippen

V | Volt Ah Ampeére-uur 1] Diameter

A | Ampere db(A) Decibel (geluidsdruk) h Uur

Hz | Hertz bar Bar min Minuut

W | Watt °C Graad Celsius s Seconde

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter per seconde

g Gram a.c./ ~ | Wisselspanning kwadraat (versnelling)
kg | Kilogram d.c./ = | Gelijkspanning

Dat | Bouwjaar F Kracht No Nummer

Betekenis

Symbool

Waarschuwing voor wegvliegende brokstukken

Bediening van de bevestigingspen

Onderhoudssticker; geeft de volgende
onderhoudsbeurt aan.

Gebruiksaanwijzing

lezen

Gegevens op het typep

1 2
HOVORPFESS couiscoxd|
Scharnhorststr. 1 3
41460 Neuss, Gérmany 4

11-EFP203) INo: 47090121662 5
10 —{F=32kN [30 min| Dat: 12/21/—

110-120 V ~J/ [50-60 Hz | 450 W |— B

CE LS’
o &

MADE IN GERMANY ] 8

Symbolen op de machine en gegevens op het typeplaatje

adres

1 | Fabrikantlogo met

7 | Toegestaan
frequentiebereik, indien
van toepassing

2 | Toegestane ononder-
broken bedrijfsduur

8 | Land waar de machine
geproduceerd is

3 | Artikelnr. 9 | Toegestaan
spanningsbereik in volt
4 | Serienr. 10 | Nominale kracht

Bouwjaar in mm.jj

11 | Typeaanduiding van de
machine

6 | Opgenomen vermogen
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Verklaring van mogelijke pictogrammen op het typeplaatje

@

Keurmerk Canada en VS

c € CE-keurmerk productveiligheid in
Europa

@@

Keurmerk Canada en VS

& Keurmerk Australié

Tl

Registratie van producten op het
gebied van douane-unie

EE Keurmerk GB

hi¢

Elektrische apparaten mogen
niet samen met het huisvuil
worden afgevoerd. Voor meer
informatie, zie hoofdstuk
Afvalverwerking.

] Beschermingsklasse |l (behuizing
met beschermende isolatie)

Leveringsomvang

Tot de leveringsomvang van de standaarduitrusting behoren:

EFP203

Persmachine incl. handleiding

Overig toebehoren (bijv. persklauwen,

Veiligheidsvoorschriften

tussenklauwen, persringen) is als

optie bijgevoegd. Vraag de

EU-conformiteitsverklaring / GB-conformiteitsverklaring | systeemaanbieder naar de omvang.

Transportkoffer
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6 Technische gegevens
Machine: EFP203
Nominale spanning/Accu: zie typeplaatje
Frequenz: zie typeplaatje
Opgenomen vermogen 450 W
Nominale kracht: 32 kN
Hoogte: 203 mm
Lengte: 395 mm
Breedte: 81 mm
Nettogewicht: 3,0 kg
Persbereik: Kunststof:  tot110 mm &
Metaal: tot 54 mm @
(tot 108 mm @ al naar gelang het systeem)
Geluidsniveau max. 87,0db(A) M
Geluidsdrukniveau bij het oor van de 76,0 db(A) M
gebruiker:
Trilwaarde: <25m/s? 2
Norm: IP30
Beschermingsklasse: Il
Bedrijfsmodus: S3 -40%
Bedrijfstemperatuur: -10°C tot +50°C
1) Meettolerantie 3 db(A) 2) Meettolerantie 1,5 m/s?

Informatie!

IS5y

Draag gehoorbescherming.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is volgens een gestandaardiseerde testmethode gemeten en
kan worden gebruikt voor vergelijking met een ander apparaat.

De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden gebruikt voor een voorbereidende inschatting

van de blootstelling.

Let op: De trillingsemissiewaarde kan ook tijdens het daadwerkelijke gebruik van het apparaat
afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de wijze waarop het apparaat werd gebruikt.
Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden (periodiek gebruik) kan het noodzakelijk zijn
veiligheidsmaatregelen vast te stellen ter bescherming van de bedieningspersoon.
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7.2

7.3

8
8.1

Korte beschrijving van de persmachine
Persautomaat (afbeelding 1)

De persmachine werkt met een gedwongen besturing. Tijdens het persen blijft de persmachine ook bij
tijdelijk loslaten van de knop (1) in de bereikte stand staan. Het bereiken van de benodigde
uitschakelkracht is waarneembaar door een stijgend motortoerental en door een zichtbare ontlasting
van het gereedschap. Na loslaten van de knop (1) keert de machine naar de uitgangspositie terug.
Om veiligheidsredenen schakelt de gedwongen besturing zichzelf pas na het bereiken van een
minimumkracht in. Totdat deze kracht bereikt is, kan het persen door loslaten van de knop op elk
willekeurig moment worden onderbroken. De machine keert dan automatisch naar de uitgangspositie
terug.

Ontlastknop (afbeelding 1)

In een noodsituatie knop (1) meteen loslaten. Tijdens het persen blijft de persmachine in de bereikte
stand staan. Door indrukken en ingedrukt houden van de ontlastknop (2) beweegt de zuiger in de
persmachine terug naar zijn uitgangspositie.

Draaibare kop

De persmachine is voorzien van een draaibare perskop. De kop is 270° draaibaar. Binnen deze 270°
is elke stand van de perskop mogelijk. De instelling van de perskop is alleen voor het persen mogelijk,
tijdens het persen kan de perskop niet worden gedraaid.

Inbedrijfstelling en bediening
EFP203 voorbereiden

VOORZICHTIG!
Gevaar voor kneuzingen van de vingers door gebruik van de machine
zonder persklauw/tussenklauw. (afbeelding 2)

Wanneer er geen persklauw/tussenklauw is aangebracht, kunnen de vingers in de
gevarenzone worden gehouden. Door het starten van de machine kunnen de vingers
worden gekneusd.

Daarom:
— Bedien de machine niet zonder persklauwen.
— Vingers niet in de gevarenzone houden.

VOORZICHTIG!

Schade aan het apparaat door onvolledige vergrendeling van de
bevestigingspen (8). (afbeelding 3 t/m 5)

Wordt de bevestigingspen (8) niet volledig ingestoken en vergrendeld, kan de cilinder
scheuren tijdens het persen.

Daarom:
— Druk de bevestigingspen (8) er tot de aanslag in en draai deze 180° naar achteren.

[@ Informatie!

De persmachine is niet geschikt voor continu bedrijf. Na 30 minuten
ononderbroken gebruik moet er een korte pauze worden ingelast van minimaal
15 minuten, opdat de machine kan afkoelen.

. Persklauw/tussenklauw zoals in de afbeeldingen 3 t/m 5 afgebeeld in de
persmachine aanbrengen en vergrendelen.
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8.2 Persen

VOORZICHTIG!

Gevaar voor kneuzingen!

Er is een kans op kneuzen van vingers en handen.
Daarom:

— Geen lichaamsdelen of vreemde voorwerpen tijdens het persproces tussen de
persklauwen houden.

— De klauwhefbomen tijdens het persen niet met de handen vasthouden.

VOORZICHTIG!

Steek geen vingers in de gevarenzone als er geen persklauw/tussenklauw
geplaatst is. (afbeelding 2)

De vingers kunnen worden gekneusd.

Daarom:

— Bedien de machine niet zonder persklauwen.

— Vingers niet in de gevarenzone houden.

[@ Informatie!

Neem de gebruiksaanwijzing van de persgereedschappen absoluut in acht!

1. Controleer of de nominale breedte van de persfitting overeenkomt met de nominale breedte van
de persklauw/persring.

2. Neem voor het aanbrengen van de persklauw/persring de aanwijzingen van de systeemfabrikant
in acht. (afbeelding 6)

Bij gebruik van een persring: Breng de tussenklauw volgens de specificaties van de fabrikant van
de persring op de persring aan.

Informatie!
Nadat het persen is voltooid, moet erop worden gelet dat de persklauw volledig

Informatie!

Nadat de persfase is voltooid, controleren of er bij de persring geen sprake van speling
tussen de segmenten is.

gesloten is. (afbeelding 7)

3. Druk op de startknop om de machine te starten.

4. Nadat de persfase is voltooid:

o Bij gebruik van een persring: eerst de tussenklauw van de persring halen en vervolgens
e  de persklauw/persring van de persfitting halen (afbeelding 8).

9 Reiniging, onderhoud en reparaties

VOORZICHTIG!

Verwondingsgevaar tijdens reiniging of reparatie door onopzettelijk
bedienen van de aan-schakelaar.

Daarom:
— Neem voor reinigings-, onderhouds- of reparatiewerkzaamheden de

veiligheidsvoorschriften in acht en trek altijd de netstekker eruit.
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Lijst met adressen

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Duitsland

Adressen van geautoriseerde servicediensten kunnen bij Novopress worden aangevraagd of vindt u
op www.novopress.de.
Onderhoudsintervallen

Onderhouds- of reparatiewerkzaamheden mogen alleen door Novopress of erkende NOVOPRESS-
servicediensten worden uitgevoerd.

@3 Informatie!

Op de persmachine wordt de volgende onderhoudsbeurt aangegeven.
Dit onderhoud moet minimaal elke 2 jaar worden uitgevoerd.

Regelmatig (voor gebruik, bij aanvang van de werkdag) of bij vervuiling (afbeelding 9)

Bij extern zichtbare beschadigingen, materiaalscheuren en andere slijtageverschijnselen
onderzoeken. Zijn er gebreken, dan de machine niet meer gebruiken, maar laten repareren.

Om het half jaar
De machine door een elektricien of een Novopress-servicedienst laten controleren.

Jaarlijks, om 1 jaar aansluitende garantie te krijgen (zie hoofdstuk 11 Garantie)
De persmachine bij Novopress of in een Novopress-servicedienst laten keuren en onderhouden.

10 Afvalverwerking

VOORZICHTIG!
Gevaar voor het grondwater
De machine bevat hydraulische olie.

Hydraulische olién zijn een gevaar voor het grondwater. Ongecontroleerd aftappen of
ondeskundige afvalverwerking is strafbaar.

Daarom:
—  Machine milieuvriendelijk afvoeren.

ﬁ Het apparaat mag niet samen met het restvuil worden afgevoerd.

Novopress adviseert u om de afvalverwerking door erkende, gespecialiseerde
bedrijven te laten uitvoeren.

Als alternatief, de ouden apparaat kan voor de voorgeschreven afvalverwerking
rechtstreeks aan Novopress (of een werkplaats) worden teruggegeven.

Landspecifieke richtlijnen voor afvalverwerking moeten in acht worden genomen.

11 Garantie

De firma Novopress geeft de volle, wettelijke garantie van 24 maanden op haar persmachines en -
gereedschappen. De garantieperiode begint altijd op het moment van uitlevering en kan in geval van
twijfel worden aangetoond met de aankoopfacturen.

Binnen de garantieperiode omvat de garantie het verhelpen van alle voorkomende schadegevallen of
gebreken bij deze gereedschappen die het resultaat zijn van materiaal- of productiefouten.
Van garantie uitgesloten zijn:

) schade die door ondeskundig gebruik of slecht onderhoud ontstaat.

) schade die ontstaat door het gebruik van producten die niet goedgekeurd zijn door
Novopress voor haar persmachines.

) schade die door het persen van ongeschikte buizen of fittingen ontstaat.

Voor slijtdelen geeft Novopress alleen garantie gedurende de te verwachten levensduur.
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Werkzaamheden als gevolg van garantieclaims hoeven niet te worden betaald. Wel draagt de
gebruiker de vrachtkosten voor aanbieden en retourneren.

Klachten kunnen uitsluitend worden erkend wanneer de machine ongedemonteerd aan Novopress of
een Novopress-servicedienst wordt aangeboden.

Een reparatie of een vervanging van de machine op basis van garantieredenen resulteert niet in een
verlenging van de garantieperiode. De reparatie of vervanging vindt alleen plaats door nieuwe
onderdelen waarvan de werking met die van de oude onderdelen overeenkomt. Elk defect en daarom
vervangen onderdeel is eigendom van de fabrikant.

Aansluitende garantie na afloop van de wettelijke garantieperiode

Wij garanderen voor de periode na de wettelijke garantieperiode vrijwillig de als volgt vermelde
aansluitende garanties.

1 jaar aansluitende garantie voor nieuwe persmachines, tussenklauwen en persringen

Novopress biedt een aansluitende garantie van een jaar voor alle nieuwe persmachines,
tussenklauwen en persringen, wanneer ze minimaal elke 12 maanden voor onderhoud bij Novopress
of een door Novopress erkende servicedienst zijn geweest. Het onderhoud wordt gefactureerd. Neem
voor nadere informatie over de kosten hiervoor contact op met Novopress of een door Novopress
geautoriseerde servicedienst.

3 jaar aansluitende garantie voor nieuwe persklauwen

Novopress biedt een aansluitende garantie van drie jaar voor alle nieuwe persklauwen, wisselklauwen
en persinzetstukken, wanneer ze minimaal elke 12 maanden voor onderhoud bij Novopress of een
door Novopress erkende servicedienst zijn geweest. Het onderhoud wordt gefactureerd. Neem voor
nadere informatie over de kosten hiervoor contact op met Novopress of een door Novopress
geautoriseerde servicedienst.

Garantie op reparaties

Novopress garandeert na afloop van de garantieperiode van het nieuwe product in het geval van een
daarna uitgevoerde reparatie de volgende garanties op de reparatie en de reserveonderdelen:

o 6 maanden garantie op vervangen reserveonderdelen.
o 12 maanden garantie op vervangen bouwgroepen.
o 12 maanden garantie op vervangen persmachines.

12 Conformiteitsverklaringen

12.1 EU-conformiteitsverklaring

EU-conformiteitsverklaring en lijst over de gevolgde richtlijnen en toegepaste normen zie addendum
EU-conformiteitsverklaring.

12.2GB-conformiteitsverklaring

GB-conformiteitsverklaring en lijst over de gevolgde richtlijnen en toegepaste normen zie laatste
bladzijde van het addendum EU-conformiteitsverklaring.
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EFP203
SV Svenska
Oversittning av originalbruksanvisningen
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Avsedd anvandning

Pressverktygen ar uteslutande avsedda att anvandas i pressbackar, mellanbackar och presslingor
som tillverkas av Novopress eller forklarats I1ampliga av Novopress i samarbete med
systemproducenten. Kontakta systemproducenten eller Novopress fér narmare information.

Enheterna, pressbackarna och presslingorna anvands uteslutande fér pressning av rér och
forbindningsdelar som de motsvarande pressbackarna och presslingorna ar avsedda for.
Annan anvandning eller anvandning utdver denna ar att betrakta som ej avsedd anvandning.

Samtliga arbeten som genomférs med detta verktyg, som inte motsvarar avsedd anvandning, kan
orsaka skador pa pressverktyg, tillbehér och rérledning. Detta kan leda till Iackage och/eller
personskador.

Skador som uppstatt

. pga anvandning av olampliga pressutrustning eller pressutrustningen fran andra
tillverkare eller
. pga anvandning som skett utanfér avsedd anvandning

tar Novopress inget ansvar for.

Till avsedd anvandning hor aven att beakta bruksanvisningen, att félja service- och underhallsvillkoren
samt att beakta alla tillampliga sakerhetsbestammelser i aktuell utgava.

Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Piktogram enligt nedan anvands for att markera textavsnitt. Beakta dessa anvisningar och var extra
forsiktig i dessa fall. Overlamna alla arbetsséakerhetsanvisningar till andra anvandare och
fackpersonal!

/’\ VARNING!
/ \ . . s o ETH . . . .
/\ Denna information uppmarksammar pa en méjligt farlig situation som kan leda till

doden eller allvarliga kroppsskador.

SE UPP!

Denna information uppmarksammar pa en mdjligt farlig situation som kan leda till
mindre eller latta personskador och/eller sakskador.
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Information!

Denna information star i direkt samband med beskrivningen av en funktion eller
handhavandet.

Las bruksanvisningen noggrant!
Beakta de bifogade sakerhetsanvisningarnal!
Folj landsspecifika sakerhetsforeskrifter!

VARNING!
Las alla sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Underlatenhet att folja sdkerhetsanvisningarna och anvisningarna kan orsaka elektriska

4 \\ stétar, brand och/eller allvarliga personskador.

JA\ | Darfor:

=== |- Forvaraalla sékerhetsanvisningar och 6vriga anvisningar for framtida bruk.
/\ VARNING!
b/ \ - - - ..

y \. | Risk fér personskador pga att brottstycken kan flyga ivag.

Vid en felaktig anvéndning av pressutrustningar och pressverktyg eller om slitna eller
skadade pressverktyg anvands finns risk att skada sig av ivagflygande brottstycken.

Darfor:
—  Pressverktyg och pressutrustningar far endast anvéndas av en specialist.
— Underhall och underhélisintervall maste féljas.

—  Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra slitagesymtom
pa pressverktygen och pressutrustningarna.

—  Pressverktyg och pressutrustningar med materialsprickor eller andra
slitagesymtom ska omedelbart kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg och pressutrustningar endast i tekniskt felfritt skick.

— Anvand inte pressverktyg och pressutrustningar mer efter att de anvants felaktigt,
lamna dem till en auktoriserad fackverkstad for kontroll.

SE UPP!

Skador och felfunktioner pa pressverktyget och pressutrustningen pa
grund av felaktig hantering.

Darfor:

— Anvand inte slitha pressverktyg och byt ut dessa omedelbart.

— Anvand transportvaska for transport och férvaring och férvara pressverktygen och
pressutrustningen i ett torrt utrymme.

— Lat en auktoriserad fackverkstad omedelbart kontrollera skador.

— Beakta sakerhetsanvisningarna for de rengéringsmedel och
korrosionsskyddsmedel som anvands.

Information!

Bearbetnings- och monteringsanvisningar for férbindningsdelar och rér finns i
systemproducentens dokumentation.
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Betydelse

Varning for brottstycken som flyger ivag

Anvanda fastbulten

Servicemarke som anger nasta underhall.

L&s bruksanvisningen

Uppgifter pa typskylten

— =3
18 1012

1 2

:
NOVOPFESS crviscoxc

Scharnhorststr. 1
41460 Neuss,

3
rmany _—

“EFP203]

No: 47090121662 4

N [30 min Dat: 12/21—

0V~] (5060 Hz | 450 W|— B

C

s I

[

A

MADE IN GERMANY 8

3 Termforklaring
\% Volt Ah Amperetimmar 1] Diameter
A | Ampere db(A) Decibel (ljudtryck) h Timmar
Hz | Hertz bar Bar min Minuter
W | Watt °C °Celsius s Sekunder
kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter per sekund i
g Gram a.c./ ~ | Véaxelspénning kvadrat (acceleration)
kg | Kilogram d.c./ = | Likspanning
Dat | Arsmodell F Kraft No Nummer
4 Symboler pa verktyget och uppgifter pa typskylten

1 | Tillverkarens logotyp 7 | Tillatet frekvensomrade,
med adress om tillampligt

2 | Tid for tillaten max. 8 | Tillverkningsland
drifttid

3 | Artikelnr 9 | Tilldten spanning i Volt

4 | Serienr 10 | Nominell kraft

5 | Arsmodell i mm.&a 11 | Verktygets typbeteckning

6 | Effektforbrukning
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Forklaring for mojliga piktogram pa typskylten

SV ) CE-markning produktsakerhet i
@US Kontrollmarke Kanada och USA c € Europa

@@ Kontrollmarke Kanada och USA & Kontrollmarke Australien

[ H [ Registrering av produkter inom U K

tullunionen C n Kontrollméarke Storbritannien
Elutrustning far inte slangas

tillsammans med D Skyddsklass Il (skyddsisolerat
hushéllsavfallet. Mer information holje)

finns i kapitlet Sluthantering.

5 Leveransomfattning
Till standardutrustningens leveransomfattning hor:
EFP203

Pressverktyg inkl. bruksanvisning

Ytterligare tillbehdr (t.ex. pressbackar,
Sakerhetsanvisningar mellanbackar, presslingor) kan levereras
som alternativ. Kontakta systemproducenten
for information om leveransomfattningen..

EU-forsakran om 6verensstammelse / Forsakran
om overensstammelse Storbritannien

Transportvaska
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6 Tekniska data
Verktyg: EFP203
Nominell spanning/batteri: se typskylt
Frekvens: se typskylt
Effektforbrukning: 450 W
Nominell kraft: 32 kN
Hojd: 203 mm
Langd: 395 mm
Bredd: 81 mm
Nettovikt: 3,0 kg
Pressomrade: Plast: upp till 110 mm &
Metall: upp till 54 mm &
(upp till 108 mm G systemberoende)
Max. ljudniva: 87,0db(A) "
Ljudtrycksniva pa anvandarens 6ron: 76,0 db(A) M
Vibrationsvarde: <2,5m/sz 2
Skyddsklass: IP30
Skyddsklass: Il
Driftsatt: S3-40%
Temperaturomrade under drift: -10°C till +50°C

1) Maéttolerans 3 db(A) 2) Maéttolerans 1,5 m/s?

[@ Information!

Bara horselskydd.

SV

Angivet vibrationsemissionsvarde har uppmatts enligt en standardiserad provningsmetod och kan
anvandas vid jamforelse med ett annat verktyg.

Angivet vibrationsemissionsvarde kan aven anvandas for en inledande bedémning av aterkommande
avbrott.

Observera: Vibrationsemissionsvardet kan skilja sig fran det angivna vardet under den faktiska
anvandningen av verktyget, beroende pa hur verktyget anvands. Beroende pa faktiska
anvandningsvillkor (intermittent drift) kan det vara nddvandigt att faststalla sakerhetsatgarder for att
skydda anvandaren.
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7.2

7.3

8
8.1

Kort beskrivning av pressverktyget
Pressautomatik (bild 1)

Pressverktyget ar tvangsstyrt. Under pressningen blir pressverktyget kvar i uppnatt Iage aven om
knappen (1) slapps tillfalligt. En varvtalsdkning och en tydlig avlastning av verktyget &r markbara nar
den planerade frankopplingskraften uppnatts. Nar knappen (1) slapps gar verktyget tillbaka till
utgangslaget. Av sakerhetsskal kopplas tvangsstyrningen in forst nar en minimikraft uppnatts. Innan
den kraften uppnas kan du alltid avbryta pressférloppet genom att slappa knappen. Verktyget gar da
automatiskt tillbaka till utgangslaget.

Avlastningsknapp (bild 1)

Slapp omedelbart knappen (1) i en nédsituation. Under pressningen star pressverktyget kvar i uppnatt
lage. Tryck pa och hall inne avlastningsknappen (2) och kolven i pressverktyget gar tillbaka till
utgangslaget.

Vridbart huvud

Pressverktyget ar utrustat med ett vridbart presshuvud. Huvudet kan vridas 270°. Presshuvudet kan
stéllas in i alla lagen inom dessa 270°. Presshuvudet kan endast stéllas in fore pressningen. Det gar
inte att vrida pa presshuvudet under pressningen.

Idrifttagning och drift
Forbereda EFP203

SE UPP!

Klamrisk for fingrarna om verktyget anvands utan pressback/mellanback.
(bild 2)

Om du inte anvander pressback/mellanback gar det att halla fingrarna inom riskzonen.
Nar du startar verktyget kan du klamma fingrarna.

Darfor:
— Anvand inte verktyget utan pressbackar.
— Hallinte fingrarna i det farliga omradet.

SE UPP!

Verktyget kan skadas om fastbulten (8) inte laser ordentligt. (bild 3 till 5)

Om fastbulten (8) inte satts in helt och sparras kan cylindern ga soénder vid
pressningen.

Déarfor:
—  Tryck in fastbulten (8) till anslag och vrid den bakat 180°.

[@ Information!

Pressverktyget ar inte lampligt for konstant drift. Efter 30 minuters oavbruten
drift maste du gora en kort paus pa minst 15 minuter, sa att verktyget hinner
svalna.

. Satt in pressbacken/mellanbacken i pressverktyget som bilderna 3 till 5 visar och
sparra dem.
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8.2 Pressning

SE UPP!

Klamrisk!

Det finns risk for att kl@mma fingrar och hander.
Darfor:

—  Se till att inga kroppsdelar eller frammande féremal finns mellan pressbackarna.

— Hall inte fast backhandtagen med handerna under pressférloppet.

SE UPP!

Hall fingrarna borta fran det farliga omradet nar ingen
pressback/mellanback ar isatt. (bild 2)

Du kan klamma fingrarna.

Déarfor:

— Anvand inte verktyget utan pressbackar.

— Hallinte fingrarna i det farliga omradet.

IS5

Information!
Beakta ovillkorligen pressverktygens bruksanvisning!

1. Kontrollera att férbindningsdelarnas nominella bredd stammer 6verens med
pressbackens/presslingans nominella bredd.

2. Beakta systemtillverkarens anvisningar for montering av pressback/presslinga. (bild 6)
Vid anvandning av en presslinga: Placera mellanbacken pa presslingan enligt
presslingetillverkarens anvisningar.

Information!
Se till att pressbacken ar helt stangd efter avslutad pressning. (bild 7)

IS5y
IS5

Information!

Se till att det inte finns ndgon springa mellan segmenten pa presslingan efter
avslutad pressning.

3.  Tryck pa startknappen for att starta.

4. Efter avslutad pressning:

¢ Vid anvandning av en presslinga: lossa forst mellanbacken fran presslingan och
lossa sedan
e pressbacken/presslingan fran férbindningsdelen (bild 8).

9 Rengoring, underhall och reparation

SE UPP!

Risk for personskador vid rengoring eller reparation om du oavsiktligt

trycker pa startknappen.

Darfor:

— Beakta sakerhetsanvisningarna och dra alltid ur elkontakten fére rengéring,
underhall eller reparation.

67

SV



EFP203 §o novo_ress

Serviceadresser

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Tyskland

Kontakta Novopress for adresserna till auktoriserade fackverkstader eller finns pa www.novopress.de.

Underhallsintervall

Underhall och reparation far endast utforas av Novopress eller av auktoriserade NOVOPRESS
fackverkstader.

[@ Information!

Tidpunkten for nasta underhall anges pa pressverktyget.
Detta underhall maste genomféras minst vartannat ar.

Regelbundet (fére anviandningen, vid arbetsdagens bdérjan) eller vid smuts (bild 9)

Kontrollera om det finns yttre fel som skador, sprickor i materialet och andra slitagesymtom. Anvand
inte verktyget mer vid fel, utan lat reparera det.

Var sjatte mana

Lat en behdrig elektriker eller en Novopress-fackverkstad kontrollera verktyget.

Arligen, fér att erhalla 1 ar tilliggsgaranti (se kapitel 11 Garanti)

Lat endast Novopress eller en Novopress-fackverkstad kontrollera eller genomfora underhall pa
pressverktyget.

10 Sluthantering

SE UPP!
Fara for grundvattnet
Verktyget innehaller hydraulolja.

Hydraulolja utgér en fara for grundvattnet. Okontrollerat utslapp eller felaktig
sluthantering ar straffbart.

Darfor:
—  Skrota verktyget pa ett miljovanligt satt.

Verktyget far inte slangas tillsammans med restavfallet.
Novopress rekommenderar att sluthanteringen sker pa en godkand atervinningsstation.

Alternativt gammal utrustning kan ska aterlamnas till Novopress (eller en fackverkstad)
for en fackmannamassig sluthantering.

Landsspecifika riktlinjer for sluthantering maste fdljas.

11 Garanti

Novopress lamnar 24 manaders full lagstadgad garanti pa sina pressverktyg. Garantitiden startar alltid
vid leveransen och i tveksamma fall ska tidpunkten faststallas med hjalp av képehandlingarna.

Under garantitiden omfattar garantin atgard av alla uppkomna skador eller fel pa dessa verktyg, som
har orsakats av material- eller tillverkningsfel.
Garantin géller inte for

e skador som har orsakats av felaktig anvandning eller bristfalligt underhaill.

e skador som har orsakats av anvandningen av produkter som Novopress inte har

godkant for pressverktygen.
e skador som har orsakats av pressningen av olampliga ror eller forbindningsdelar.

Novopress lamnar endast garanti for den férutsedda livslangden pa slitdelar.

Arbeten som ingar i garantianspraket maste inte betalas. Anvandaren maste dock betala kostnaderna
for frakt tur och retur.

68




e

ﬂOIIO..fESS EFP203

12

12.1

Reklamationer kan bara godkannas om verktyget, utan att det demonterats, skickas till Novopress
eller en Novopress-fackverkstad.

En reparation eller ett byte av verktyget pa garanti medfor inte att den ursprungliga garantitiden
forlangs. Reparationen eller bytet kan bara genomféras med nyvardiga delar som motsvarar de gamla
delarnas funktion. Alla defekta och darfor utbytta delar ar tillverkarens egendom.

Tillaggsgaranti efter att den lagstadgade garantitiden gatt ut
Vi lamnar frivilligt féljande tilldggsgarantier for tiden efter den lagstadgade garantitiden.

1 ars tillaggsgaranti for nya pressverktyg, mellanbackar och presslingor

Novopress lamnar ett ars tillaggsgaranti pa alla nya pressverktyg, mellanbackar och presslingor om de
ldamnats till Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad for underhall minst var 12:e
manad. Underhallet debiteras. Kontakta Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad
for information om kostnaden for sadant underhaill.

3 ars tillaggsgaranti for nya pressbackar

Novopress lamnar tre ars tillaggsgaranti pa alla nya pressbackar, vaxelbackar och pressinsatser om
de lamnats till Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad for underhall minst var 12:e
manad. Underhallet debiteras. Kontakta Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad
for information om kostnaden fér sddant underhall

Garanti pa en reparation

Novopress lamnar foljande garantier pa reparationen och reservdelarna nar en reparation har
genomforts efter att garantitiden gatt ut pa produkten:

e 6 manaders garanti pa utbytta reservdelar.
¢ 12 manaders garanti pa utbytta komponentgrupper.
e 12 manaders garanti pa utbytta pressverktyg.

Forsakran om overensstammelse

EU-forsakran om overensstammelse

EU-férsakran om overensstammels och lista om uppfylls direktiv och tillampade standarder se tillagg
EU-férsakran om dverensstammelse

12.2Forsakran om overensstammelse Storbritannien

Forsakran om dverensstdmmels Storbritannien och lista om uppfylls direktiv och tillampade standarder
se sista sidan tillagg EU-férsdkran om dverensstammelse.
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EFP203

FI  Suomi
Alkuperaiskayttoohjeen kaannos

Siséllysluettelo

1 MEAraystenmuKaiNen KAYEO ..........ooiiiiiii e 71
2 Turvallisuutta koskevat perusohjeet ..., 71
3 (06 ET =T [0 [T g IRST=T 114 R 73
4 Symbolit laitteessa ja tiedot tyYPPIKIIVES .........eiiiii e 73
5 LI La 11 (E 7] 7= (o 3PS 74
6 TEKNISEE HEAOL ...t e e ettt et e e e e e et e e e e e e e e nbbreeeeeeeeaaaa 75
7 Puristuslaitteen YRt KUVAUS ..........uuiiiiieieeeeie et e e e e e e e e e e ee e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 76
8 KAYHOONOO Ja KAYLD .....eeeeieeeie et e s e e e 76
9 Puhdistus, hUOIO Ja KOTJAUS .......ouuiiiiiiiiie e e e 77
O o F= 1Y/ 1 =T 011 =1 o FO PP UPP PP SOTRPPI 78
11 KOorvausVeIVOIISUUS JA TAKUU .........eeeiiiiiiiiiiiieieieeiee ettt e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 78
12 VaatimustenmuKkaiSuuSVaKUUTUKSEL ... ... e 79

Maaraystenmukainen kaytto

Puristuslaitteet on tarkoitettu kaytettavaksi yksinomaan puristusleuoilla tai valileuoilla ja
puristussilmukoilla, jotka on valmistanut Novopress tai Novopressin hyvaksyma jarjestelmatoimittaja.
Lisatietoja saat jarjestelmatoimittajalta tai Novopressilta.

Laitteilla, puristusleuoilla ja puristussilmukoilla saa puristaa yksinomaan putkia ja liittimia, joita varten
kyseiset puristusleuat ja puristussiimukat on suunniteltu.
Muunlainen tai siitd poikkeava kayttd on maaraysten mukaisen kayton vastaista.

Kaikki talla tyokalulla suoritettavat ty6t, jotka eivat vastaa maaraystenmukaista kayttéa, voivat
aiheuttaa vaurioita puristuslaitteeseen, tarvikkeisiin ja putkiin. Seurauksena voi olla vuotoja ja/tai
vammoja.

Vahingoista
. jotka johtuvat sopimattomien puristustykalujen tai muiden valmistajien puristustydkalujen
kaytosta tai
. kaytosta, joka tapahtuu maaraystenmukaisen kayton ulkopuolella,

ei Novopress ota vastuuta.

Maaraystenmukaiseen kayttoon kuuluu myds kayttdohjeiden huomioiminen, tarkastus- ja
huoltovaatimusten tayttdminen seka kaikkien asiaankuuluvien turvallisuusohjeiden noudattaminen
niiden nykyisessa versiossa.

Turvallisuutta koskevat perusohjeet

Eraat tekstikohdat on merkitty seuraavilla symboleilla. Noudata naita ohjeita ja toimi kyseisissa
tapauksissa erityisen varovaisesti. Anna kaikki tyéturvallisuusohjeet edelleen my6s muille kayttgjille ja
tyontekijoille!

A | VAROITUS!
k.

Y, \. | Tama tieto viittaa mahdolliseen vaaratilanteeseen, jonka seurauksena voi olla kuolema
' | tai vakava ruumiinvamma.

VARO!

Tama tieto tarkoittaa mahdollista vaaratilannetta, josta seurauksena voivat olla véhaiset
tai lievat vammat ja / tai esinevahingot.
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IS5

Opastus!

Talla symbolilla merkityt tiedot liittyvat suoraan toiminnan tai kdytdn vaiheiden
kuvaukseen.

Lue kayttoohjeet huolellisesti lapi!
Noudata oheisia turvallisuusohjeita!
Noudata maakohtaisia turvallisuusmaarayksia!

VAROITUS!
Lue kaikki turvamaaraykset ja ohjeet!
Turvamaaraysten ja ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa sahkdiskun,

y \\ tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

/ \. | Sen vuoksi:

| = Talleta kaikki turvamaaraykset ja ohjeet myohempaa kayttdéa varten.
/\ VAROITUS!
A \ - .. s - - - -

L@\ | Poislentévit sirpaleet voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Puristustydkaluja ja puristuslaitteita vaarin kaytettdessa tai kaytettdessa kuluneita tai
vahingoittuneita tydkaluja, on olemassa loukkaantumisvaara pois sinkoavien,
murtuneiden osien vUuoksi.

Siksi:
— Puristustydkaluja ja puristuslaitteita saavat kayttaa vain ammattilaiset.
— Huollot on ehdottomasti suoritettava ja huoltovaleja noudatettava.

— Ennen puristustydkalujen ja puristuslaitteiden jokaista kayttéa ne on tarkastettava
halkeamien ja muiden kulumismerkkien varalta.

—  Puristustytkalut ja puristuslaitteet, joissa on materiaalihalkeamia tai muita
kulumismerkkeja, on heti merkittava kayttokelvottomiksi, eika niitd enaa saa
kayttaa.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustytkaluja ja
puristuslaitteita.

—  Ala kayta puristustyokalua ja puristuslaitetta enaa virheellisen kaytdn jalkeen, vaan
anna ne luvan saaneen korjaamon tarkastettavaksi.

VARO!

Epaasiallisesta kdytosta johtuva puristustyokalun ja puristuslaitteen
vaurio ja virhetoiminta.

Siksi:

—  Al& kayta kuluneita puristustydkaluja, vaan vaihda ne heti uusiin.

—  Kayta kuljetuksissa ja varastoinnissa kuljetuslaatikkoa ja sailyta puristustydkalut ja
puristuslaitteet kuivassa tilassa.

— Tarkistuta vauriot valittdmasti valtuutetussa ammattikorjaamossa.
— Noudata kayttamiesi puhdistus- ja ruosteensuoja-aineiden turvaohjeita.

Ohije!
Katso kasittely- ja asennusohjeet liitososalle ja putkille jarjestelmatoimittajan
dokumenteista.
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Kasitteiden selitys

\% voltti Ah ampeeritunti ] halkaisija

A ampeeri db(A) desibeli (4anenpaine) h tunti

Hz | hertz bar baari min | minuutti

W | watti °C celsiusaste s sekunti

kW | kilowatti kN kilonewton m/s? | metria per sekunti
g gramma a.c./~ vaihtovirta toiseen (kiihtyvyys)
kg | kilogramma d.c./ = | tasavirta

Dat | rakennusvuosi F teho No | numero

4 Symbolit laitteessa ja tiedot tyyppikilves

Symboli Merkitys

Varoittaa sinkoilevista irto-osista

Kiinnityspultin kaytté

Huoltotarra; ilmoittaa seuraavan huollon.

Lue kayttéohje

Tiedot tyyppikilvessa

1 2 1 | Valmistajan logo 7 | Sallittu jannitealue,
itt k tarvitt
NOVOPIess .- i osoitteen kanssa arvittaessa
hoe Mo ey 2 | sall. keskeytymaton 8 | Valmistusmaa
11-Erpa03| /No: a709021662 g kayttoaika
‘1;031223':, 3‘?,\%0*%; y 415%%1# 6 3 | Tavara-nro 9 | Sallittu jannitealue
= volteissa
C€ &5
cA 4 | Sarja-nro 10 | Nimellisvoima:
5 | Rakennusvuosi 11 | Laitteen tyyppimerkinta
|:| Ef kk,vv
MADE IN GERMANY |— 8 6 TehOﬂkU'UtUS
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Mahdollisten kuvakirjoitusten selitys tyyppikilvessa

Fi @ Tarkistusmerkinta Kanada ja C€ CE-merkinta tuoteturvallisuudesta
s | USA Euroopassa

@@ 'LI'JaSr'I‘ilstusmerkmta Kanada ja & Tarkistusmerkinta Australia

[ H [ Tuotteiden rekisterdinti tulliliton UK

CQ Tarkistusmerkinta Iso-Britannia

alueella

Sahkolaitteita ei saa havittaa

kotitalousjatteen mukana. ] Suojausluokka Il (kaksoiseristetty
Lisatietoja osoitteessa katso kotelo)

luku Havittaminen.

5 Toimitussisalto
Vakiovarustuksen toimitukseen sisaltyy:
EFP203

Puristuslaite kayttdohjeineen

Mahdolliset lisdvarusteet (esim. puristusleuat,
valileuat, puristussilmukat) liitetty mukaan.
Eu-vaatimustenmukaisuusvakuutus / Selvita sisalto jarjestelmatoimittajalta
Vaatimustenmukaisuusvakuutus Iso-Britannia

Turvaohjeet

Kuljetuslaukku
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6 Tekniset tiedot

Laite: EFP203

Nimellisjannite / Akku: ks. tyyppikilpi

Frequenz: ks. tyyppikilpi

Tehonkulutus 450 W

Nimellisvoima: 32 kN

Korkeus: 203 mm

Pituus: 395 mm

Leveys: 81 mm

Nettopaino: 3,0 kg

Puristusalue: Muovi: 110 mm:iin G
Metalli: 54 mm:iin &

(108 mm:iin @ jarjestelmasta riippuen

Aanen tehotaso maks. 87,0db(A) P

Aanen painetaso kayttajan korvan 76,0db(A) P

kohdalla:

Varahtelyarvo: <25m/s? 2

Suojausluokka: IP30

Suojausluokka: Il

Kayttotapa: S3 -40%

Kéaytonaikainen l[ampdtila-alue: -10°C ... +50°C

1) Mittausepavarmuus 3 db(A)

2) Mittausepavarmuus 1,5 m/s?

Opastus!
Kayta kuulosuojainta.

IS5y

limoitettu varahtelyemissiolukema mitattiin standardisoidulla testausmenetelmalla ja se voidaan

vertailun vuoksi tarkistaa toisella laitteella.

lImoitettua varahtelyemissionlukemaa voidaan kayttdd myds altistumisen alustavaan arviointiin.

Huomio: Varahtelyemissionlukema voi poiketa laitteen todellisessa kaytdssa ilmoitetusta lukemasta,
riippuen tavasta, jolla laitetta kaytetdan. Riippuen todellisista kayttdolosuhteista (altistumiskayttd) voi
olla valttdamatonta sopia turvallisuustoimenpiteista kayttdéhenkildbkunnan suojaamiseksi.
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7.2

7.3

Puristuslaitteen lyhyt kuvaus
Puristusautomatiikka (kuva 1)

Puristuslaite toimii pakko-ohjatusti. Puristuksen aikana puristuslaite jaa saavutettuun asentoon, vaikka
painike (1) paastetdan hetkeksi irti. Kun maaritetty poiskytkeytymisvoima saavutetaan, moottorin
kierrosluku kasvaa ja tydkalun kuormituksen keventyminen on nahtavissa. Kun painikkeesta (1)
paastetaan irti, laite palaa takaisin lahtdéasentoon. Turvallisuussyista pakko-ohjaus kytkeytyy paalle
vasta, kun vahimmaisvoima on saavutettu. Taman voiman saavuttamiseen asti puristaminen voidaan
keskeyttaa milloin tahansa paastamalla painikkeesta irti. Talldin laite palaa automaattisesti takaisin
[&htéasentoon.

Vastuuvapautusnuppi (kuva 1)

Paasta painike (1) heti irti hatatapauksessa. Puristuksen aikana puristuslaite pysahtyy saavutettuun
asentoon. Kun Vastuuvapautusnuppi (2) painetaan ja pidetdan alhaalla, puristuslaitteessa oleva
manta palaa lahtbasentoonsa.

Kaannettava paaf

Puristinlaitteessa on kdantyva puristinpaa. Paa on 270° kdannettdva. Taman 270° sisadpuolella on
jokainen puristuspaan asento mahdollinen. Paa voidaan saataa vain ennen puristamista, puristamisen
aikana paa ei enda ole kdannettavissa.

Kayttoonotto ja kaytto
EFP203 valmistelu

VARO!
Sormet voivat jaada puristuksiin, jos laitetta kaytetaan ilman
puristusleukoja/valileukoja. (kuva 2)

Kun puristusleuat/valileuat eivat ole paikallaan, sormet paasevat vaara-alueelle. Kun
laite kaynnistetaan, sormet voivat jaada puristuksiin.

Sen vuoksi:
—  Al4 kayta laitetta ilman puristusleukoja.
— A4 pida sormia vaara-alueella.

VARO!

Lukkopultin (8) puutteellisesta kiinnityksesta johtuvat laiteviat. (Kuvat 3 -
5)

Jos lukkopulttia (8) ei ole laitettu taydellisesti paikoilleen ja lukittu, voi sylinteri reveta
puristettaessa.

Siksi:
— Paina lukkopultti (8) sisdan vasteeseen asti ja kierrd 180° taakse.

l]gb Ohje!

Puristuslaite ei sovi jatkuvaan kaytté6n. 30 minuutin yhtdjaksoisen kayttéajan
jalkeen tulee pitaa vahintdan 15 minuutin tauko, jotta laite ehtii jaahtya.

. Aseta puristusleuat/valileuat puristuslaitteeseen kuvien 3-5 esittamalla tavalla ja
lukitse.
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8.2 Puristaminen

VARO!

Puristumisvaara!

Sormet ja kadet voivat jaada puristuksiin.

Siksi:

—  Al4 jata kehoa tai muita osia puristusleukojen valiin puristamisen aikana.
— A4 pida leukojen vivuista kasin kiinni puristamisen aikana.

VARO!

Ala pida sormia vaara-alueella, kun puristusleuat/vilileuat eivit ole
paikallaan. (kuva 2)

Sormet voivat jaada puristuksiin.

Sen vuoksi:

- Ala kayta laitetta ilman puristusleukoja.

— A4 pida sormia vaara-alueella.

[@ Ohje!

Noudata ehdottomasti puristustydkalujen kayttéohjeita!

1. Tarkasta, onko puristusliittimen nimellishalkaisija samankokoinen
puristusleukojen/puristussilmukan nimellishalkaisijan kanssa.

2. Huomioi puristusleukojen/puristussilmukan kiinnityksessa jarjestelmatoimittajan antamat ohjeet.
(kuva 6)
Puristussilmukkaa kaytettdessa: Aseta valileuat puristussilmukan valmistajan ohjeiden mukaan
puristussilmukkaan.

Ohje!
Varmista etta puristusleuka on kokonaan sulkeutunut, kun puristus on suoritettu

Opastus!

Puristamisen paatyttya pitda varmistaa, etta puristussilmukassa ei ole rakoja
segmenttien valissa.

taysin loppuun. (kuva 7)

3. Laite kdynnistetdan painamalla kdynnistyspainiketta.

4. Puristuksen paatyttya:

o puristussilmukkaa kaytettaessa: |6ysaa ensin valileuat puristussilmukasta ja
o I6ysaa sitten puristusleuat/puristussilmukka puristusliittimesta (kuva 8).

9 Puhdistus, huolto ja korjaus

VARO!

Puhdistuksen tai korjauksen aikana kdaynnistyskytkimen painaminen
vahingossa voi aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Sen vuoksi:

— Noudata turvallisuusohjeita ja veda verkkopistoke aina irti ennen puhdistus-,
huolto- tai korjaustdiden aloittamista.
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Huoltopisteiden osoitteet

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Saksa

Hae valtuutettujen ammattikorjaamoiden osoitteet voit tiedustella Novopressilta tai verkko-osoitteesta
www.novopress.de.

Huoltovalit

Huolto- ja korjaustydt pitédd aina antaa Novopressin tai valtuutettujen NOVOPRESS-korjaamojen
tehtavaksi.

l]gb Ohje!

Seuraava huolto on merkitty puristuslaitteeseen.
Tama huolto taytyy tehda vahintaan joka 2. vuosi

Saanndllisesti (ennen kayton aloittamista, tyopaivan aluksi) tai likaantumisen yhteydessa
(kuva 9)

Tarkista nakyvat vauriot, materiaalin halkeamat ja muut kulumisilmiot. Ala enda kayta viallista laitetta,
vaan korjauta se.

Puolivuosittain
Tarkistuta laite sdhkdalan ammattilaisella tai Novopress-korjaamolla.

Vuosittain 1 vuosi saada jatkotakuu (katso kappale 11 Korvausvelvollisuus ja takuu)
Tarkistuta ja huollata puristuslaite Novopressilla tai valtuutetussa Novopress-korjaamossa.

10 Havittaminen

VARO!
Vaara pohjavedelle
Laite sisaltaa hydrauliikkaoljya.

Hydrauliikkadljyt voivat saastuttaa pohjavesia. Kontrolloimaton laskeminen maaperaan
tai muu epaasianmukainen havittdminen on rangaistavaa.

Siksi:
— Havita laite ymparistomaaraysten mukaisesti.

Laitteita ei saa havittaa yleisjatteen mukana.
Novopress suosittelee havittamaan laitteen valtuutetun ammattiliikkeen kautta.

Vaihtoehtoisesti vanhat laitteet voi palauttaa suoraan Novopressille (tai korjaamolle)
asianmukaisesti havitettavaksi.

Maakohtaisia havittamisohjeita on noudatettava.

11 Korvausvelvollisuus ja takuu

Novopress-yritys myontaa puristuslaitteilleen ja -tyokaluilleen tayden lainmukaisen 24 kuukauden
takuun. Takuu alkaa toimitusajankohdasta ja on todistettava tarvittaessa hankinnan yhteydessa
saaduilla asiakirjoilla.

Takuuaikana korjataan kaikki naissa tyokaluissa ilmenevéat vauriot tai puutteet, jotka johtuvat
materiaali- tai valmistusvirheista.
Takuu ei kata:

) Vaurioita, jotka aiheutuvat epaasianmukaisesta kaytdsta tai puutteellisesta huollosta.

) Vaurioita, jotka aiheutuvat tuotteiden kaytosta, joita Novopress ei ole hyvaksynyt
puristuslaitteilleen.

o Vaurioita, jotka aiheutuvat laitteelle sopimattomien putkien tai liittimen puristamisesta.

Novopress myontaa kuluville osille takuun vain naille ennakoidun keston ajaksi.

78



e

ﬂOIIO..fESS EFP203

12

12.1

Kuluja korvausvaatimuksista ei ole maksettava. Kayttajan tulee kuitenkin maksaa edestakaiset
rahtikulut.

Valitukset voidaan hyvaksya vain siina tapauksessa, etta laite lahetetdan purkamattomana
Novopressille tai Novopress-korjaamolle.

Takuuna suoritettava korjaus tai laitteen vaihto ei pidenna takuuaikaa. Korjaukseen tai vaihtoon
voidaan kayttda vain uudenveroisia osia, jotka vastaavat toiminnaltaan vanhoja osia. Jokainen
viallinen ja siten vaihdettu osa on valmistajan omaisuutta.

Jatkotakuu lainmukaisen takuuajan umpeuduttua

Takaamme lainmukaisen takuuajan paattymisen jalkeiselle ajalle vapaaehtoisesti seuraavassa esitetyt
jatkotakuut.

1 vuoden jatkotakuu uusille puristuslaitteille, vélileuoille ja puristussilmukoille

Novopress myontaa yhden vuoden jatkotakuun kaikille uusille puristuslaitteille, valileuoille ja
puristussilmukoille, mikali ne on huollatettu vahintadan 12 kuukauden valein Novopressilla tai
Novopressin valtuuttamassa korjaamossa. Huolto on maksullista. Huoltohintoja voit tiedustella
Novopressilta tai Novopressin valtuuttamalta korjaamolta.

Kolmen vuoden jatkotakuu uusille puristusleuoille

Novopress antaa kolmen vuoden jatkotakuun kaikille uusille puristusleuoille, vaihtoleuoille ja
puristussisakkeille, jos ne on huollettu vahintaan joka 12. kuukausi Novopressilla tai Novopressin
valtuuttamassa huoltokorjaamossa. Huolto on maksullista. Huoltohintoja voit tiedustella Novopressilta
tai Novopressin valtuuttamalta korjaamolta.

Takuut korjauksille

Novopress myontaa uuden tuotteen takuuajan paattymisen jalkeen suoritetussa korjaustapauksessa
seuraavat takuut korjaukselle ja varaosille:

. 6 kuukauden takuu vaihdetuille varaosille.
. 12 kuukauden takuu vaihdetuille kokoonpanoille.
o 12 kuukauden takuu vaihdetuille puristuslaitteille.

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus ja lista kunnioitettavien direktiivien ja sovellettujen normien katsu
liite EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

12.2Vaatimustenmukaisuusvakuutus Iso-Britannia

Vaatimustenmukaisuusvakuutus Iso-Britannia ja lista kunnioitettavien direktiivien ja sovellettujen
normien katsu viimeinen sivu lite EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
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EFP203
NO Norsk

Oversettelse av den originale bruksanvisningen
Innholdsfortegnelse

1 FOrskriffSMESSIG DIUK .....ceiiiiiie et n e ebb e e e b e e e 81
2 Grunnleggende SiKKErhetSINSITUKSET ..........ooiiiiiiiieeeee e e e e e e e e e e eeannes 81
3 [T =Ty T To = YA 11 Y G 83
4 Symbole pa utstyret og angivelse pa typeskiltet ......... ..o 83
5 Leveransens iNNNOIA ......... ...ttt e e e et et e e e e e e e e e nnee e e e e e e e e e annteneeeeaeeaaannneees 84
6 TEKNISKE LA ...ttt e e e ettt e e e e e e bbb e et e e e e e e e n b b re e e e e e e e e 85
7 0oy o LT V=T Y= YV o =TS = o = o 86
8 1gaNGSEttiNg O AIift ... .o e bbb e 86
9 Rengjaring, vedlikehold 0g reparasjoner ...t 87
10 [R€= ET=T =T 4T Vo PR 88
11 R = T g Ty [o g TS T (=Y 1 oY o = = o 88
12 SAMSVASEIKIBEIING. .. .ce ittt b e e ettt e e e st et e e e aab e e e e e aabe e e e e anbeeeeeanreeeeeas 89

1 Forskriftsmessig bruk

Presstengene skal kun brukes til pressing av presskjever henholdsvis mellomkjever og presslynger
som er produsert av Novopress eller godkjent av Novopress i overensstemmelse med
systemleverandgren. Vennligst henvend deg til systemleverandgren eller til Novopress for mer
detaljert informasjon.

Presstengene, presskjevene og presslyngene brukes utelukkende til pressing av rgr og fittinger som
de respektive presskjevene og presslyngene er konstruert for.
Annen bruk eller bruk utover dette er ikke forskriftsmessig.

Ethvert arbeid med dette verktoyet som ikke er i samsvar med forskriftsmessig bruk kan fare til skader
pa presstengene, tilbehgret og rgrledningen. Det kan oppsta lekkasje og/eller skader.

Novopress frasier seg ethvert ansvar for skader som skyldes
. bruk av uegnede pressverktay eller pressverktgy fra andre produsenter, eller
. ved bruk som ikke er innenfor forskriftsmessig bruk.

Forskriftsmessig bruk innebaerer ogsa at bruksanvisningen fglges og at inspeksjons- og
vedlikeholdsbetingelsene, samt alle foreskrevne sikkerhetsbestemmelser overholdes.

2 Grunnleggende sikkerhetsinstrukser

Folgende symboler brukes for & markere tekst. Fglg disse instruksene og opptre spesielt forsiktig i
slike tilfeller. Lever alle instrukser om arbeidsvern videre til andre brukere eller fagpersonale!

I\ ADVARSEL!
k.

y, \\ Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfere dagd eller
d alvorlig legemsbeskadigelse.

FORSIKTIG!

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan fgre til mindre eller
lettere personskader og/eller materielle skader.

I]g Informasjon!

Denne informasjonen star i direkte sammenheng med beskrivelsen av en funksjon eller
et betjeningsforlap.
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Les bruksanvisningen ngye!
Overhold de vedlagte sikkerhetsinstrukser!
Inneholder landspesifikke sikkerhetsforskrifter!

ADVARSEL!

Les alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger!
Hvis sikkerhetsinstruksene og anvisningene ikke falges, kan det oppsta elektrisk stat,

4 \\ brann og/eller alvorlige personskader.

/ \\ Husk derfor:

— | = Tavare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for senere bruk.
/\\ ADVARSEL!

£\ | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av presseverktgyet eller ved bruk av slitte eller adelagte pressverktgy og
presstenger kan det oppsta skader som fglge av lgse stykker som flyr ut i luften.

Husk derfor:
— Pressverktgy og presstenger skal bare brukes av profesjonelle.
— Vedlikehold og vedlikeholdsavtaler ma holdes.

— Far hver gangs bruk av pressverktagyet og presstenger ma du sjekke for rifter og
slitasjeskader.

— Pressverktgy og presstenger med rifter i materialer eller andre slitasjeskader ma
umiddelbart byttes ut og aldri brukes mer.

— Det ma bare brukes pressverktgy og presstenger som er i perfekt stand.

— Dersom pressverktgyet og presstenger er blitt brukt pa en ikke-forskriftsmessig
mate, vennligst lever det inn for kontroll pa et autorisert verksted.

FORSIKTIG!

Skader og feil pa pressverktoyet og presstenger som felge av usakkyndig
bruk.

Husk derfor:

—  Brukt pressverktgy skal ikke lenger brukes, men straks byttes.

— Under transport og lagring méa du bruke transportkofferten, og lagre verktgy og
presstang i et tgrt rom.

—  Skadet verktey ma umiddelbart kontrolleres i et autorisert verksted.

— Veer ngye med a fglge sikkerhetsinstruksene under bruk av rengjgrings- og
antikorrosjonsmidler.

Informasjon!

Se behandlings- og monteringsanvisningene for fitting eller rgr i dokumentasjonen fra
systemleverandgren.
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3 Forklaring av uttrykk
\% Volt Ah Amperetime
A | Ampere db(A) Desibel (lydtrykk)
Hz | Hertz bar Bar
W | Watt °C Grader Celsius
kW | Kilowatt kN Kilonewton
g Gram a.c./n~ Vekselspenning
kg | Kilogram d.c./ = | Likespenning
Dat | Produksjonsar F Kraft

] Diameter
h Time

min | Minutt

s Sekund

m/s? | Meter per sekund i

andre
(akselerasjon)

No

Nummer

4 Symbole pa utstyret og angivelse pa typeskiltet

Symbol Betydning

Advarsel om biter som slynges ut

Bruk av festebolten

XX o Vedlikeholdsmerke som angir neste vedlikehold.

@ Les bruksanvi

sningen

Angivelse pa typeskilt

/
"ovop GmbH & Co.KG

Scharnhorststr. 1
41460 Neuss, Gérmany

11~ErFP203] No: 4708021662

10 —1F=32kN (30 min/ |Dat; 1221/

9 1110-120 V ~J/[50-60 Hz] / {450 W

CE 5 I
O X

MADE IN GERMANY|——

~NOO A W

Produsentlogo med 7 | Tillatt frekvensomade, hvis

adresse aktuelt

Til. uavbrutt driftstid 8 | Produksjonsland

Artikkel-nr. 9 | Tillatt spenningsomrade i
Volt

Serie-nr. 10 | Nominell kraft

Byggear i mm.aa 11| Typebetegnelse pa apparat

Effektopptak
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Forklaring av mulige piktogramsymboler pa typeskiltet

@® Godkjenningsmerke Canada og
vs | USA

c € CE-merking produktsikkerhet i
Europa

. | Godkjenningsmerke Canada og
A USA

& Godkjenningsmerke Australia

Registrering av produkter innen
tollunion

UK

CQ Godkjenningsmerke Storbritannia

Elektrisk utstyr ma ikke kastes

sammen med
husholdningsavfall. Ytterligere
informasjoner se kapittel

Kassering.

|:| Beskyttelseklasse |l
(beskyttelsesisolert hus)

Leveransens innhold

Ved levering av standardutstyret inngar:

EFP203

Presstang inkl. bruksanvisning

Sikkerhetsinstrukser

EU-samsvarserklaering /
Samsvarserkleering Storbritannia

Transportkoffert

Ytterligere tilbehgr (for eksempel presskjever,
mellomkjever, presslynger) falger med hvis dette er
bestilt. Vennligst kontakt systemleverandgren for
informasjon om tilbehgret som finnes.
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6 Tekniske data
Produkt: EFP203
Nominell spenning / Batteri: Se merkeplate
Frekvens: Se merkeplate
Effektopptak 450 W
Nominell kraft: 32 kN
Hgyde: 203 mm
Lengde: 395 mm
Bredde: 81 mm
Nettovekt: 3,0 kg
Pressomrade: Kunststoff: inntil 110 mm &
Metall: inntil 54 mm &
(inntil 108 mm @& systemavhengig)
Lydeffektniva maks. 87,0db(A) M
Lydtrykkniva ved brukerens gre: 76,0db(A) "
Vibrasjonsverdi: <2,5m/s? 2
Innkapsling: IP30
Beskyttelsesklasse: Il
Driftsart: S3 - 40%

Temperatur under drift:

-10°C til +50°C

1 )...Maleusikkerhet 3 db(A)

2) Maleusikkerhet 1,5 m/s?

[@ Informasjon!

Bruk harselsvern.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjon er malt int. en standardisert preveprosess og kan brukes i
sammenligninger med et annet apparat.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjon kan ogsa brukes til en innledende vurdering av

eksponeringen.

OBS: Emisjonsverdien for vibrasjon kan skille seg fra den angitte verdien ved den virkelige bruken av

apparatet, avhengig av maten apparatet blir brukt pa. Det kan veere ngdvendig a iverksette
sikkerhetstiltak for & beskytte den personen som bruker apparatet, avhengig av de virkelige

bruksbetingelsene (eksponert bruk).
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7.2

7.3

Kort beskrivelse av presstangen
Pressautomatikk (bilde 1)

Presstangen arbeider med tvungen styring. Under pressingen blir presstangen staende i den stilling
som nas, selv om man midlertidig slipper bryteren (1). Nar den innstilte utkoplingskraften nas, merker
man dette pa at motorens turtall stiger, og ved at verktgyet tydelig avlastes. Nar bryteren (1) slippes,
gar tangen tilbake til utgangsstillingen. Av sikkerhetsgrunner koples den tvungne styringen fgrst inn
nar en viss minstekraft er nadd. Fram til denne kraften er nadd, kan man til enhver tid avbryte
pressingen ved & slippe lgs bryteren. Tangen gar da automatisk tilbake i utgangsstilling.

Avlasteknapp (bilde 1)

Slipp bryteren (1) umiddelbart i en ngdsituasjon. Presstangen stanser i den inntatte stillingen under
pressingen. Nar avlasteknappen (2) trykkes og holdes inne, gar stempelet i presstangen tilbake til
utgangsstillingen.

Dreibart hode

Presstangen er utstyrt med dreibart trykkhode. Hodet er 270° dreibart. Innenfor disse 270° er enhver
stilling mulig for trykkhodet . Presshodet kan bare justeres far pressing. Det kan ikke dreies under
pressing.

Igangsetting og drift
EFP203 forberedelse

FORSIKTIG!
Fare for a klemme fingrene ved drift av presstangen uten
presskjeve/mellomkjeve. (bilde 2)

Hvis ingen presskjeve/mellomkjeve er satt inn, er det mulig & holde fingrene i
fareomradet. Fare for & klemme fingrene nar presstangen startes.

Husk derfor:
— |kke bruk presstangen uten presskjeve.
—  Ikke hold fingrene i fareomradet.

FORSIKTIG!
Skader pa utstyret grunnet ufullstendig lasing av holdebolten (8).
(bilde 3 til 5)

Hvis holdebolten (8) ikke settes skikkelig i og lases, kan sylinderen heves pa grunn av
trykket.

Husk derfor:
— Trykk inn holdebolten (8) til anslaget, og drei den 180° bakover.

I]g Informasjon!

Presstangen er ikke egnet for kontinuerlig drift. Etter 30 minutter kontinuerlig
drift ma det legges inn en pause pa minst 15 minutter, slik at presstangen kan
avkjoles.

. Sett presskjeven/mellomkjeven inn i presstangen som vist pa bilde 3 til 5.
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8.2 Pressing

FORSIKTIG!

Klemfare!

Det er fare for & knuse fingre og hender.
Husk derfor:

— Ingen kroppsdeler eller uvedkommende gjenstander ma holdes mellom
pressekjevene under pressingen.

— Ikke hold kjevehandtakene med hendene under pressingen.

FORSIKTIG!

Ikke hold fingrene inn i faresonen nar det ikke er montert
presskjeve/mellomkjeve. (bilde 2)

Fare for a klemme fingrene.

Husk derfor:

— Ikke bruk presstangen uten presskjeve.

— Ikke hold fingrene i fareomradet.

IS5y

Informasjon!
Folg naye bruksanvisningen for pressverktgyet!

1. Kontroller om pressfittingens nominelle vidde stemmer overens med den nominelle vidden til
presskjeven/presslyngen.

2. Folg instruksene fra systemprodusenten nar du setter pa presskjeven/presslyngen. (bilde 6)
Ved bruk av presslynge: Sett mellomkjeven inntil presslyngen iht. opplysningene fra
presslyngeprodusenten.

Informasjon!
Etter fullfort pressing, husk a lukke presskjeven helt. (Bilde7)

IS5
IS5

Informasjon!

Etter fullfert pressing, serg for at det ikke er noen apning i presslyngen mellom
adapterne.

3.  Trykk pa startknappen for a starte.

4. Etter avsluttet pressing:

Ved bruk av presslynge: Lasne fgrst mellomkjeven fra presslyngen og
Lagsne deretter presskjeven/presslyngen fra pressfittingen (bilde 8).

9 Rengjoring, vedlikehold og reparasjoner

FORSIKTIG!

Utilsiktet aktivering av innkoblingsbryteren under rengjaring eller
reparasjon kan fore til personskader.

Husk derfor:

—  Folg sikkerhetsinstruksene for rengjerings-, vedlikeholds- og reparasjonsarbeider,
og trekk alltid ut nettpluggen for slike arbeider igangsettes.
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Serviceadresser

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Tyskland

Vennligst kontakt Novopress for adressene til autoriserte verksteder eller finner pa
www.novopress.de.

Vedlikeholdsintervaller

Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal kun utfgres av NOVOPRESS eller av autoriserte
NOVOPRESS-verksteder.

@3 Informasjon!

Neste vedlikehold angis pa presstangen.
Dette vedlikeholdet ma gjennomferes minst hvert 2. ar.

Regelmessig (fer montering, ved begynnelsen av arbeidsdagen) eller nar den er blitt skitten
(bilde 9)

Kontroller for synlige utvendige skader, materialsprekker og annen slitasje. Ved skader ma utstyret
ikke brukes. Serg for a fa det reparert.

Hvert halvar
Fa kontrollert presstangen av en elektriker eller et spesialisert Novopress-verksted.

Arlig for 8 komme 1 ar forlenget garanti (se kapittel 11 Gerantiytelse og garanti)
Fa presstangen kontrollert og vedlikeholdt av Novopress eller i et spesialisert Novopress-verksted.

10 Kassering

FORSIKTIG!
Fare for grunnvannet
Utstyret inneholder hydraulikkolje.

Hydraulikkolje utgjer en fare for grunnvannet. Ukontrollerte utslipp eller ikke-
forskriftsmessig destruksjon er straffbart.

Husk derfor:
—  Presstangen méa kasseres miljgvennlig.

E Apparatet ma ikke kastes sammen med vanlig restavfall.

Novopress anbefaler at batterier og ladere leveres til spesialiserte bedrifter for
forskriftsmessig handtering.

Alternativt kan den brukt verktgy skal leveres direkte til Novopress (eller spesialisert
fagverksted) for forskriftsmessig kassering.

Landspesifikke kasseringsretningslinjer ma observeres.

11 Reklamasjonsrett og garanti

Novopress gir full garanti pa presstengene og -verktayet i 24 maneder. Garantitiden begynner alltid
ved tidspunktet for leveringen, og dette ma i tvilstilfeller dokumenteres med kjapskvittering.

Under denne tiden omfatter garantien utbedring av alle skader eller mangler som matte oppsta pa
presstangen, som skyldes material- eller produksjonsfeil.

Garantien gjelder ikke:

o Skader som skyldes ikke-forskriftsmessig bruk eller mangelfullt vedlikehold.

o Skader som oppstar pa grunn av at det brukes produkter som Novopress ikke har
godkjent for sine presstenger.

. Skader som skyldes pressing av uegnede ror eller fittinger.

Novopress’ garanti pa slitedeler gjelder bare for delens angitte levetid.
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12

12.1

Ytelser som gis pa grunnlag av garantien ma det ikke betales for. Brukeren ma imidlertid betale
kostnadene for transporten til og fra verkstedet.

Reklamasjoner kan bare aksepteres hvis utstyret sendes til Novopress eller spesialisert Novopress-
verksted i ikke demontert stand.

En reparasjon eller utskifting av utstyret pa garantien fgrer ikke til at garantitiden blir forlenget.
Reparasjon eller utskiftning kan bare skje med nyverdige deler med en funksjonalitet som tilsvarer de
gamle delene. Alle defekte og dermed utskiftede deler er produsentens eiendom.

Forlenget garanti etter utlep av lovbestemt garantitid
Etter utlgpt lovbestemt garantitid gir vi frivillig en forlenget frivillig garanti med fglgende gyldighetstid:

Ett ars forlenget garanti for nye presstenger, mellomkjever og presslynger

Novopress gir en forlenget garanti pa ett ar pa alle nye presstenger, mellomkjever og presslynger, nar
de minst hver 12. maned sendes inn til vedlikehold hos Novopress eller et verksted som er autorisert
av Novopress. Vedlikeholdet faktureres. Novopress eller et spesialisert verksted som er autorisert av
Novopress kan informere hvor mye dette koster.

3 ars forlenget garanti for nye presskjever

Novopress gir en forlenget garanti pa tre ar pa alle nye presskjever, vekselkjever og presseinnsatser
nar de minst hver 12. maned sendes inn til vedlikehold hos Novopress eller et verksted som er
autorisert av Novopress. Vedlikeholdet faktureres. Novopress eller et spesialisert verksted som er
autorisert av Novopress kan informere hvor mye dette koster.

Garantiytelser pa reparasjoner

Novopress garanterer etter utlapet av garantiperioden for et nytt produkt for falgende pa reparasjoner
og reservedeler:

o 6 maneders garanti pa utskiftede reservedeler.

. 12 maneders garanti pa utskiftede komponenter.

. 12 maneders garanti pa utskiftede presstenger.
Samsvarserklaering

EU-samsvarserklaring

EU-samsvarserklaering og liste om de fulgte direktiver og benyttede standarder se tillegg EU-
samsvarserkleering.

12.2Samsvarserklzering Storbritannia

Samsvarserklzering Storbritannia og liste om de fulgte direktiver og benyttede standarder se siste side
tillegg EU-samsvarserkleering.

89

NO



NO

EFP203

o]
|

novo_ress

90



o]
el

ﬂOIIO...fESS EFP203

EFP203

PT Portugués
Traducao do manual de instrugoes original
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Utilizacao correta

Os aparelhos de pressao destinam-se exclusivamente a utilizagdo de mordentes de prensagem ou
intermédios e anéis de prensagem fabricadas pela Novopress ou autorizadas pela Novopress de
acordo com o fornecedor do sistema. Para informagdes mais pormenorizadas, dirija-se ao fornecedor
do sistema ou a Novopress.

Os aparelhos, os mordentes e os anéis de prensagem servem exclusivamente para a prensagem de

tubos rigidos e acessorios, para os quais os respectivos mordentes e anéis de prensagem estao
prescritos.

Qualquer outra utilizagao que nao a referida é considerada uma utilizagao indevida.

Todos os trabalhos com esta ferramenta, que ndo correspondam a utilizagdo correta, podem provocar
danos no aparelho de presséo, nos acessorios e nos tubos rigidos. As consequéncias podem ser
fugas e/ou lesdes.

Os danos
. resultantes da utilizacdo inadequada de ferramentas de pressao ou de ferramentas de
pressao de outros fabricantes ou
. decorrentes de utilizagbes fora do ambito previsto,

néo séo da responsabilidade da Novopress.

A utilizagao correta abrange ainda o seguimento do manual de instrugbes e o cumprimento das
condicdes relativas a inspegao e manutengao, assim como o estipulado para todas as normas de
seguranca relevantes na versao atual.

Indicagoes basicas de seguranca

Para assinalar partes do texto, sdo colocados pictogramas da forma a seguir descrita. Tenha em
atencgao estas indicagdes e proceda, nestes casos, com muito cuidado. Transmita ainda todas as
indicacdes de seguranca de trabalho a todos os utilizadores ou ao pessoal técnico!

A '
A | AvISO!

\\ Esta informagédo indica uma situagédo potencialmente perigosa, podendo resultar em
= | morte ou lesdes corporais graves.

CUIDADO!

Esta informacgao indica uma situagdo potencialmente perigosa, podendo resultar em

lesdes insignificantes ou ligeiras e/ou danos no equipamento.
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[@ Informacgéo!
PT

Esta informacgao esta directamente relacionada com a descrigao de uma fungao ou de
uma etapa da operagao.

Ler o manual de instrugées com atengao!
Prestar atencao as indicagoes de seguranga em anexo!
Cumprir os regulamentos de seguranc¢a especificos de cada pais!

AVISO!
Leia todas as instrugdes de seguranga e recomendacgoes.

O incumprimento das indicagbes de segurancga e instrugbes adiante mencionadas
4 \\ podem provocar choque elétrico, incéndio e/ou lesbes graves.

4 \ | Porisso:
— Guarde todas as instrugdes de seguranca e recomendagdes para futura consulta.

/\ AVISO!
5 L
/ \. | Existe o perigo de ferimentos devido a estilhagos de cort

Existe o perigo de ferimentos em caso de aplicagéo incorreta ou utilizagdo de
ferramentas e aparelhos de presséo gastos ou danificados devido a projecéo de
lascas.

Por isso:

— As ferramentas e os aparelhos de pressao deverao ser utilizados apenas por um
profissional.

— Deve-se ter em atengdo a manutencgao e os intervalos de manutencgao.

— Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas e os aparelhos de pressao
relativamente a fendas e outros sinais de desgaste.

—  Eliminar imediatamente ou n&o voltar a utilizar as ferramentas e os aparelhos de
pressao com fendas ou outros sinais de desgaste.

— Utilize as ferramentas e os aparelhos de pressédo apenas em condigbes técnicas
perfeitas.

— Apds uma ma aplicagdo, ndo voltar a utilizar a ferramenta e o aparelho de pressao
até serem verificados por um profissional especializado autorizado.

CUIDADO!

Danos e falhas de funcionamento da ferramenta e do aparelho de pressao
devido a ma utilizagao.

Por isso:

— Nao utilizar ferramentas de pressao danificadas, mas sim substitui-las
imediatamente.

—  Utilizar malas proprias para o transporte e armazenamento e manter as
ferramentas e os aparelhos de pressdo num local seco.

— Os danos imediatos devem ser verificados por um profissional especializado
autorizado.

— Deverao ter em atengao as instrugées de seguranga sobre os meios de limpeza e
corrosao utilizados.

[@ Informagao!

Receba as instrugdes de processamento e montagem para pegas de ligagédo e
tubagem dos documentos do fornecedor do sistema.
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3 Explicagao de conceitos

\% Volt Ah Ampere-hora 1] Diametro
A | Ampere db(A) Decibel (pressao H Hora
acustica)
Hz | Hertz bar Bar min | Minuto
W | Watt °C Graus Celsius s Segundo
kW | Quilowatt kN Quilonewton m/s? | Metro por segundo
g Gramas a.c./n~ Corrente alternada ?:ngggaég?
kg | Quilograma d.c./ = | Corrente continua
Dat | Ano de fabrico F Forga No | Numero

4 Simbolos no aparelho e dados na placa de caracteristicas

Simbolo Significado

Aviso de estilhagos

Operacgao do perno de retencao

Autocolante de manutencgao; indica a proxima
manutengao.

Ler manual de instrugbes

Indicagdes na placa de caracteristicas

1 2 1 | Logétipo do fabricante 7 | Gama de frequéncia
HOVOFESE ... c..c i com enderego permitida, se aplicavel
Pl VO 18 2 | Tempo de servigo 8 | Pais de fabrico

11-1EFP203] INo: 47090221662 4 ininterrupto permitido

—F= A . L— 5
10 110?%3’#,,%%%# 6 3 | N.°do artigo 9 | Gama de tensé&o
UK -7 permitida em Volt
C cA EH[ 4 | N.° de série 10 | Forga nominal
5 | Anos de fabrico em 11 | Designacéo de tipo do
D Ef mm.aa aparelho
MADE N CERNANT——— 8 6 | Consumo de energia
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Explicagdo dos pictogramas possiveis na placa de caracteristicas

PT @ Marca de verificagdo do Canada c € Identificagdo CE da seguranga do
cw*,s | e EUA produto na Europa
@@ gﬂzﬁi de verificagéo do Canada & Marca de verificagdo da Australia

Registro de produtos no dominio
da unido aduaneira

UK Marca de verificagao da Gra-

Cn Bretanha

Os aparelhos elétricos nao

podem ser eliminados
juntamente com os residuos
domeésticos. Para mais

informacgdes, ver capitulo
Eliminagao

O] Classe de proteccéo Il (involucro
com isolamento de protecgao)

5 Material fornecido

Do material fornecido com a versao standard fazem parte:

EFP203

Aparelho de pressao, incluindo o manual de
instrugdes

Instrucdes de seguranga

Declaragéo de conformidade UE / Declaragéo
de conformidade da Gra-Bretanha

Mala de transporte

94

Outros acessorios (por ex. mordente de
prensagem, mordente intermédio, anéis de
prensagem) podem opcionalmente fazer parte
do fornecimento. Solicite a relagdo do material
fornecido através do fornecedor do sistema.
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6 Dados técnicos

Aparelho: EFP203
Tensao nominal / Bateria: ver placa de identificagdo
Frequéncia: ver placa de identificagdo
Consumo de energia 450 W
Forga nominal: 32 kN
Altura: 203 mm
Comprimento: 395 mm
Largura: 81 mm
Peso liquido: 3,0 kg
Area de presséo: Material até 110 mm g
sintético:
Metal: até 54 mm g
(até 108 mm & em fungao do sistema)
Nivel sonoro max. 87,0db(A) M
Nivel de pressdo sonora para o 76,0 db(A) M
utilizador:
Valor de vibragao: <2,5m/s?2 2
Tipo de protegao: IP30
Classe de proteccao: Il
Tipo de funcionamento: S3-40%
Ambito de temperatura em -10°C a +50°C
funcionamento:
1) ...Incerteza de medigao 3 db(A) 2)...Incerteza de medigao 1,5 m/s?
[@ Informacgéo!
Usar tampdes para os ouvidos.

O valor de emissao de vibragdes indicado foi medido apds um procedimento de teste normalizado e
pode ser utilizado para a comparagao com outros aparelhos.

O valor de emissao de vibragdes pode também ser utilizado numa avaliagao preliminar da exposigéao.
Atencgao: O valor de emissao de vibragdes pode distinguir-se do valor de referéncia durante a
utilizagao real do aparelho, dependendo do modo como o aparelho € utilizado. Dependendo das
condigdes de utilizagao reais (servigo intermitente) pode ser necessario determinar medidas de
seguranga para a protegao do operador.
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7.2

7.3

Breve descrigcao do aparelho de pressao
Sistema automatico de pressao (imagem 1)

O aparelho de presséo trabalha por compulsdo. Durante a prensagem, o aparelho de pressao
mantém-se na posi¢éo alcangada, mesmo soltando temporariamente o botéo (1). O alcance da forga
de desconexao prevista € perceptivel através do aumento da rotagdo do motor, bem como através do
alivio visivel da ferramenta. Depois de soltar o botdo (1), o aparelho volta para a sua posicao de
partida. Por motivos de seguranga, o controlo forgado s6 se liga depois de alcangada uma poténcia
minima. Até atingir essa poténcia, o processo de prensagem pode ser interrompido a todo o
momento, soltando o botdo. O aparelho retoma entdo automaticamente a sua posic¢ao inicial.

Botao de alivio de pressao (imagem1)

Em caso de emergéncia solte imediatamente o botdo (1). Durante a prensagem, o aparelho de
pressao mantém-se na posi¢cao alcangada. Ao premir o botdo de alivio de presséo (2) e manté-lo
premido, o émbolo regressa ao seu ponto de partida no aparelho de presséo.

Cabeca rotativa

O aparelho de presséao esta equipado com uma cabecga de prensagem rotativa. A cabega roda num
grau de 270° . Dentro destes 270° é possivel qualquer posicdo da cabeca de prensagem. A regulagao
da cabeca de prensagem é possivel apenas antes da prensagem; A cabega ndo pode ser rodada
durante a prensagem.

Colocacao em funcionamento e operagao
Preparar o EFP203

CUIDADO!
Perigo de esmagamento dos dedos ao operar o aparelho sem mordente
de prensagem/mordente intermédio. (imagem 2)

Quando ndo esta inserido qualquer mordente de prensagem/intermédio, néo coloque
os dedos na area de perigo. Ao iniciar o aparelho, os dedos podem ser esmagados.

Por isso:
— Na&o operar o aparelho sem mordentes de prensagem.
— Nao colocar os dedos na zona de perigo.

CUIDADO!
Se o perno de retengao nao estiver completamente bloqueado, isso
danifica o aparelho (8). (Imagem 3 a 5)

Se os parafusos (8) ndo estiverem devidamente encaixados e bloqueados, o cilindro
pode rachar durante a prensagem.

Por isso:

—  Premir o perno de retencao (8) para dentro, até ao encosto, e roda-lo 180° para
tras.

[@ Informacgéo!

O aparelho de pressdo ndo é adequado para o funcionamento continuo. Apés 30
minutos de funcionamento ininterrupto deve ser efetuada uma pequena pausa de

pelo menos 15 minutos, para que o aparelho possa arrefecer.

. Instalar e bloquear o mordente de pressao/intermédio no aparelho de presséao
como indicado nas imagens 3 a 5.
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8.2 Prensagem

CUIDADO!

Perigo de esmagamento!
Existe o perigo de esmagamento dos dedos e das méos.
Por isso:

— N&o manter partes do corpo nem objetos estranhos entre os mordentes de
pressao durante a operagao.

— Nao reter a alavanca do mordente de pressao com as maos durante a operagao.

CUIDADO!

Nao colocar os dedos na area de perigo, quando nao esta colocado
qualquer mordente de prensagem/intermédio. (Imagem 2)

Os dedos podem ser esmagados.

Por isso:

— Na&o operar o aparelho sem mordentes de prensagem.

— Nao colocar os dedos na zona de perigo.

[@ Informagéo!

E indispensavel que tenha em atencéo o manual de instrugdes das ferramentas de
pressao!

1. Verifique se a largura nominal do peca por prensagem coincide com a largura nominal do
mordente/anel de prensagem.

2. Para colocagao do mordente/anel de prensagem, seguir as indicagbes do fabricante do sistema.
(imagem 6)
Na utilizagdo de um anel de prensagem: Colocar o mordente intermédio no anel de prensagem
segundo as informacgdes do fabricante do anel de prensagem.

Certifique-se de que, durante a operagao de prensagem, o mordente de pressao
esta bem fechado. (Imagem 7)

[@ Informacgéo!
1

Informacgao!

Certifique-se que apés o processo de prensagem o anel de prensagem nao tem
nenhuma folga entre os segmentos.

3. Acionar o botao Start para iniciar.

4. Apés a prensagem concluida:

o quando se usa um anel de prensagem: soltar em primeiro lugar o mordente intermédio
do anel de prensagem e, de seguida,
) soltar o mordente/anel de prensagem do pecga por prensagem (imagem 8).

9 Limpeza, manutencao e reparagao

CUIDADO!

Perigo de ferimento ao limpar ou reparar devido ao acionamento nao
intencional do conjuntor.
Por isso:

— Seguir as indicagbes de seguranca e retirar sempre a ficha de rede antes dos
trabalhos de limpeza, manutencao ou reparagao.
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Enderecos dos pontos de assisténcia técnica

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Alemanha

Consultar os enderecos das oficinas autorizadas da Novopress ou em www.novopress.de.

Intervalos de manutencgao

Os trabalhos de manutengéo e reparagcédo devem ser efetuados apenas pela Novopress ou por uma
oficina NOVOPRESS autorizada.

[@ Informagéo!

No aparelho de pressao € indicada a proxima manutengao.
Esta manutencéo deve ser efetuada pelo menos a cada 2 anos.

Regularmente (antes da sua utilizagao, no inicio do dia de trabalho) ou em caso de sujidade
(Imagem 9)

Verificar a existéncia de danos, fendas no material e outros sinais de desgaste detetaveis
exteriormente. Se existirem avarias, o aparelho nao deve ser utilizado, mas sim reparado.

Semestralmente
O aparelho deve ser verificado por um técnico eletricista ou por uma oficina da Novopress autorizada.

Anualmente para obter extensao de garantia por 1 ano (consultar o capitulo 11 Garantia)
Verificar e efetuar a manutengao do aparelho de pressao na Novopress ou numa oficina Novopress.

10 Eliminacao

CUIDADO!
Perigo para o lencol freatico
O aparelho contém éleo hidraulico.

Os ¢leos hidraulicos representam um perigo para o lencgol freatico. A sua descarga
descontrolada ou eliminagao incorreta sdo punidas por lei.

Por isso:
— Eliminar o aparelho respeitando as normas ambientais.

ﬁ O aparelho n&o pode ser eliminado juntamente com os residuos normais.

A Novopress recomenda que a eliminacao seja efetuada por empresas especializadas
autorizadas.

Alternativamente, o aparelho antigo pode ser diretamente enviado a Novopress (ou a
uma oficina especializada) com vista a uma adequada gestao de residuos.

Devem ser observadas as diretivas de eliminagao especificas de cada pais.

11 Garantia legal e voluntaria

A empresa Novopress concede a garantia de 24 meses aos seus aparelhos e ferramentas de
pressao. O prazo da garantia inicia-se sempre na altura da entrega e, em caso de duvida, é
comprovada pela apresentacdo dos documentos da compra.

Dentro do prazo da garantia, esta abrange a eliminagéo de todos os danos ou falhas ocorridos
atribuiveis a defeitos do material ou de fabrico.

N&o sdo abrangidos pela garantia:
o Danos que ocorram devido a uma utilizagao incorreta ou a uma manutengao
insuficiente.
o Danos que ocorram devido a uma utilizagdo dos mordentes de pressdo nao autorizada
pela Novopress para este aparelho de pressao.
o Danos que ocorram devido a prensagem de tubos rigidos ou acessérios inadequados.
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12

12.1

A garantia da Novopress € valida para as pegas sujeitas a desgaste apenas durante o tempo de vida
util previsto.

Os beneficios de garantia ndo devem ser pagos. No entanto, os custos de transporte de ida e volta
sao suportados pelo utilizador.

As reclamacdes s6 serao aceites, se o aparelho for enviado, sem ser desmontado, a Novopress ou a
uma oficina autorizada da Novopress.

Uma reparagdo ou uma substituicdo do aparelho dentro da duragéo da garantia ndo conferem o
direito a um prolongamento do prazo de garantia. A reparagao ou a substituicdo s6 podem ser
efetuadas por pecas novas, cuja fungéo corresponda a das pegas antigas. Cada pecga defeituosa e
substituida passa a ser propriedade do fabricante.

Extensao de garantia apdés a expiragao do prazo legal da mesma

Garantimos que para o periodo apds o prazo legal da garantia concedemos, voluntariamente, uma
extensdo da garantia da forma que se segue.

Extensao da garantia por 1 ano para novos aparelhos de pressdo, mordentes intermédios e
anéis de prensagem

A Novopress garante uma extensao de um ano da garantia, para todos os aparelhos de presséo,
mordentes intermédios e anéis de prensagem novos, se forem mantidos durante 12 meses por
profissionais especializados autorizados da Novopress. A manutengéo é paga. Informe-se sobre os
custos junto da Novopress ou de uma oficina autorizada da Novopress.

Extensao de garantia por 3 anos para os novos mordentes de prensagem

A Novopress garante uma extensao de trés anos da garantia, para todos os mordentes de
prensagem, de substituicdo e entradas de prensagem novos, se forem mantidos durante 12 meses
por profissionais especializados autorizados da Novopress. A manutencédo é debitada. Informe-se
sobre os custos junto da Novopress ou de uma oficina autorizada da Novopress.

Garantia da reparagao

Apo6s o fim do periodo da garantia dos novos produtos, no caso de uma reparagao ter sido efetuada
depois da garantia para reparagéo e pecgas de substituicao, a Novopress garante:

o 6 meses de garantia para pegas sobresselentes.
) 12 meses de garantia para modulos de substituigao.
) 12 meses de garantia para aparelhos de presséo de substituigao.

Declaracoes de conformidade

Declaragcao de conformidade UE

Declaragao de conformidade UE e lista sobre as diretivas respeitadas e as normas aplicadas
consultar suplemento declaragédo de conformidade UE.

12.2Declaragao de conformidade da Gra-Bretanha

Declaragéo de conformidade da Gra-Bretanha e lista sobre as diretivas respeitadas e as normas
aplicadas consultar Ultima pagina suplemento declaragéo de conformidade UE.
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EFP203
DA Dansk
Oversaettelse af den originale betjeningsvejledning
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Tilsigtet anvendelse

Klemapparaterne er udelukkende beregnet til brug sammen med klemtaenger henholdsvis
mellemkaeber og klemstropper, som fremstilles af Novopress, eller som erkleeres for egnede af
Novopress i overensstemmelse med systemleverandgren. Yderligere oplysninger fas hos
systemleverandgren eller Novopress.

Apparaterne, klemteengerne og klemstropperne er udelukkende beregnet til klemning af rer og fittings,
som de pageeldende klemtaenger og klemstropper er beregnet til.
En anden eller afvigende anvendelse er i strid med den tilsigtede anvendelse.

Al arbejde med dette vaerktgj, der ikke falger anvisningerne for tilsigtet anvendelse, kan fgre til skader
pa klemapparatet, tilbeharet og rerledningen. Dette kan medfare utaetheder og/eller kveestelser.

For skader
. forarsaget af uegnede klemveerktgjer eller klemvaerktgj af anden producent, eller
. pga. anvendelse, der udfgres ved brug uden for den tilsigtede anvendelse,
haefter Novopress ikke.

Tilsigtet anvendelse omfatter ogsa, at betjeningsvejledningen samt forskrifterne for eftersyn, service
og generelle geeldende sikkerhedsbestemmelser overholdes.

Grundlaggende sikkerhedsanvisninger

Der anvendes falgende piktogrammer til markering af tekstpassager. Overhold disse henvisninger, og
veer ekstra papasselig i disse tilfaelde. Sarg for, at arbejdssikkerhedsanvisningerne er til radighed for
andre brugere eller personalet.

I\ ADVARSEL!
k.

y, \\ Denne information henviser til en mulig situation, der kan vaere livsfarlig eller have
_=— alvorlige kveestelser til folge.

PAS PA!

Denne information henviser til en mulig farlig situation, der kan fare til ubetydelige eller
lette personskader og/eller tingskader.

I]g Information!

Disse oplysninger henviser direkte til beskrivelsen af en funktion eller et

betjeningsforlgb.
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Laes betjeningsvejledningen omhyggeligt!
Overhold de vedlagte sikkerhedshenvisninger!
Nationale sikkerhedsforskrifter skal overholdes!

ADVARSEL!

Laes alle sikkerhedshenvisninger samt gvrige anvisninger!
Overholdes nedenstdende henvisninger ikke korrekt, kan det forarsage sted, brand

4 \\ og/eller alvorlige kveestelser.

/ \ | Derfor:

== _ Opbevar alle sikkerhedsinstruktioner og anvisninger til fremover.
/\ ADVARSEL!
/4 \ o -

y \. | Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende brudst

Ved forkert anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget klemvaerktgj og
klemapparater er der risiko for skader pa grund af brudstykker, der flyver vaek.

Derfor:
— Klemveerktgjet og klemapparaterne ma kun anvendes af et fagudleert personale.
—  Service og serviceintervaller skal altid overholdes..

—  Foar brug skal klemveerktgjet og klemapparaterne kontrolleres for revner og andre
tegn pa slitage.

— Klemveerktgj og klemapparater med materialerevner eller andre tegn pa slitage
skal straks kasseres og ikke anvendes mere.

— Klemveerktgjet og klemapparaterne ma kun anvendes i teknisk upaklagelig tilstand.

—  Efter en forkert anvendelse ma klemveerktgjet og klemapparatet ikke laengere
anvendes og skal kontrolleres af et autoriseret fagveerksted.

PAS PA!

Beskadigelser og fejlfunktioner ved ukorrekt omgang med klemvaerktgjet
og klemapparatet

Derfor:

—  Slidte presseveerktgjer ma ikke laengere anvendes, men skal udskiftes med det
samme.

— Ved transport og opbevaring anvendes en transportkasse, og klemvaerktgjet og
klemapparatet skal opbevares i et tagrt lokale.

—  Skader skal kontrolleres med det samme pa et autoriseret vaerksted.

— Overhold sikkerhedshenvisningerne for de anvendte renggrings- og
korrosionsbeskyttelsesmidler.

Information!

Lees forarbejdnings- og veerktajsforskrifterne for fitting og rer i systemleverandgrens
dokumentation.
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Betydning

Advarsel mod flyvende brudstykker

Betjening af boltene

Eftersynsmaerkat; angiver det neeste eftersyn.

Lees driftsvejledningen

Oplysninger pa typeskiltet

11-Erp203)
10 —1[F=32 kN [30 min
9 110-120 V ~ [50-60

1 2

"ovopm GmbH & CoKG|
Scharnhorststr. 1 3
41460 Neuss, Gérmany = 4

No: 47090/21662 &
Dat: 12121
Hz I[450W— 6

CE &S M’
o X

MADE IN GERMANY|——" 8

3 Begrebsforklaring
\% Volt Ah Amperetime 1] Diameter
A | Ampere db(A) Decibel (lydtryk) h Time
Hz | Hertz bar Bar min Minut
W | Watt °C Grader Celsius s Sekund
kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter pr.
g Gram a.c./ ~ | Vekselspaending (S::g;:gﬁ:;?t
kg | Kilogram d.c./ = | Jeevnspaending
Dat | Byggear F Kraft No Nummer
4 Symboler pa apparatet og oplysninger pa typeskiltet

1 | Fabrikantlogo med 7 | Tilladt frekvensomrade,
adresse hvis det anvendes
2 | zul. Uafbrudt driftstid 8 | Produktionsland
3 | Bestil.-nr. Tilladt spaendingsomrade
i Volt
4 | Serie-nr. 10 | Nominel kraft
Byggear i mm.aa 11 | Apparatets
typebetegnelse

6 | Effektforbrug
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Forklaring pa eventuelle piktogrammer pa typeskiltet

DA @ Typegodkendelsesmeerke c € CE-maerke produktsikkerhed i
us | Canada og USA Europa
. | Typegodkendelsesmaerke Typegodkendelsesmeerke
o - | Canada og USA Australien

Registrering af produkter inden U K Typegodkendelsesmeerke
for toldunionen C n Storbritannien
Elektriske apparater ma ikke
bortskatfes sammen med det Kapsling Il (beskyttelsesisoleret
husholdningsaffald. Yderligere ] huS) 9 y
informationer, se kapitel
Bortskaffelse.

5 Leveringsomfang
Standardudstyrets leveringsomfang indeholder:
EFP203

Klemapparat inkl. driftsvejledning

Ekstra tilbehar (for eksempel klemteenger,
mellemkaeber og klemstropper) vedleegges evt.
EU-overensstemmelseserkleering / Fa oplyst omfanget af systemleverandgren.
Overensstemmelseserkleering Storbritannien

Sikkerhedshenvisninger

Transportkuffert
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6 Tekniske data
Apparat: EFP203
Nom. speending / batteri: se typeskilt
Frekvens: se typeskilt
Effektforbrug 450 W
Nominel kraft: 32 kN
Hgjde: 203 mm
Leengde: 395 mm
Bredde: 81 mm
Nettoveegt: 3,0 kg
Klemmeomréade: Kunststoff: til 110 mm @
Metal: til 54 mm &
(til 108 mm G afhaengigt af systemet)
Lydeffektniveau maks.: 87,0db(A) M
Lydtryksniveau ved brugerens gre: 76,0db(A) "
Vibrationsveerdi: <2,5m/sz 2
Kapsling: IP30
Klasse: Il
Modus: S3 - 40%
Temperaturomrade under drift: -10°C til +50°C

1) Maleusikkerhed 3 db(A)

2) Maleusikkerhed 1,5 m/s?

[@ Information!

Beer hareveern.

DA

Den anfgrte svingningsemissionsvaerdi blev malt med en normeret metode og kan anvendes til en
sammenligning med et andet apparat.

Den anfgrte svingningsemissionsvaerdi kan ogsa anvendes til et indledende skan over en afbrydelse.
NB: Der kan veaere en forskel i svingningsemissionsveerdien for det reelle apparatbrug og den anfgrte
veerdi, afhaengigt af, hvordan apparatet anvendes. Det kan veere ngdvendigt at fastlaegge

sikkerhedsforanstaltninger for betjeningspersonalet afhaengigt af de faktiske anvendelsesbetingelser
(afbrudt drift).
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7.2

7.3

En kort oversigt over klemapparatet
Klemautomatik (billede 1)

Klemapparatet arbejder tvangsstyret. Under klemningen forbliver klemapparatet i den opnaede
position, ogsa selv om der kortvarigt slippes pa tasten (1). Nar den fastsatte stopkraft er naet,
registreres dette ved en hastighedsforggelse af motoren samt en synlig aflastning af veerktgjet.
Slippes tasten (1) kerer apparatet tilbage til udgangspositionen. Af sikkerhedsmaessige arsager kobles
tvangsstyringen farst til, efter at den laveste kraft er naet. Indtil denne kraft nas, kan klemningen til
enhver tid afbrydes ved at slippe tasten. Apparatet kerer herefter automatisk tilbage i udgangsposition.

Aflastningsknap (billede 1)

| ngdsituation Igsn tast (1). Under klemningen forbliver klemapparatet i den opretstaende position. Ved
at trykke og holde aflastningsknappen (2) inde karer kolben i klemapparatet tilbage i sin
udgangsposition.

Drejeligt hoved

Klemapparatet er udstyret med et drejeligt klemhoved. Hovedet kan drejes 270°. Klemhovedet kan
drejes i enhver position inden for 270°. Klemhovedet kan kun indstilles, inden presningen udferes.
Under presningen kan klemhovedet ikke drejes.

Idriftsaettelse og drift
EFP203 forberede

PAS PA!
Fare for kvaestelser af fingre ved drift af apparatet uden
klemtang/mellemkabe. (billede 2)

Hvis der ikke er indsat en klemtang/mellemkaebe, kan fingrene vaere i fare. Fingrene
kan komme i klemme under apparatets opstart.

Derfor:
— Apparatet ma ikke drives uden klemtaenger.
— Hold ikke fingrene i fareomradet.

PAS PA!

Apparatskader opstar, hvis bolten ikke lases helt (8). (Billede 3 til 5)
Saettes bolten (8) ikke helt ind i og lases, kan cylinderen knaekke under klemningen.
Derfor:

—  Tryk bolten (8) helt ind og drej 180° bagud.

Information!

Klemapparatet er ikke egnet til varig drift. Efter 30 minutters uafbrudt drift skal
der indlaagges en pause pa mindst 15 minutter, sa apparatet kan kole af.

2

. Klemtangen/mellemkaebe indsaettes i klemapparatet som vist pa billederne 3 til 5
og lases.
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8.2 Klemning

PAS PA!

Risiko for kvaestelser!

Der er risiko for, at fingre og haender knuses.
Derfor:

— Hold ikke legemsdele eller fremmedlegemer ind mellem klemteengerne under
klemningen.

— Hold ikke fast i steengerne med haenderne under klemningen.

PAS PA!

Hold ikke fingrene i fareomradet, nar der ikke er isat en
klemtang/mellemkaebe. (billede 2)

Fingrene kan blive kveestet.

Derfor:

—  Apparatet ma ikke drives uden klemtaenger.

— Hold ikke fingrene i fareomradet.

IS5y

Information!
Overhold ubetinget betjeningsvejledningen for klemvaerktajerne!

1. Kontroller, om klemfittingernes nom. diameter svarer til klemtangen/klemstroppens nom.
diameter.

2. Ved monteringen af klemtang/klemstrop skal systemproducentens henvisninger overholdes.
(billede 6)
Under anvendelse af en klemstrop: Saet mellemkasberne ind i klemstroppen i henhold til
producentens anvisninger.

Information!

Efter afsluttet klemning skal det sikres, at klemtangen er fuldstandig lukket.
(Billede 7)

IS5y
IS5

Information!

Nar klemningen er afsluttet, skal det sikres, at der ikke er en spalte mellem
segmenterne ved klemstroppen.

3. For at starte skal der trykkes pa starttasten.

4.  Efter udfgrt klemning:

nar der anvendes en klemstrop: Lasn farst mellemkaeberne pa klemstroppen, og
lasn derefter klemtangen/klemstroppen fra klemfittingen (billede 8).

9 Rengegring, vedligeholdelse og reparation

PAS PA!

Fare for personskade under rengering eller reparation ved ikke tilsigtet
betjening af startknappen.

Derfor:

— Far renggrings-, vedligeholdelses- eller reparationsarbejder skal
sikkerhedshenvisningerne laeses, og altid stikket skal treekkes ud.
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Serviceadresser

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Tyskland

Adresserne pa autoriserede fagveaerksteder oplyses hos Novopress eller findes pa www.novopress.de.

Serviceintervaller

Reparationer og vedligeholdelsesarbejder ma kun udfgres af Novopress eller af autoriserede
NOVOPRESS veerksteder.

[@ Information!

Den neeste anbefalede servicetid ses pa klemapparatet.
Servicen skal udfgres mindst hver 2. ar.

Regelmaessigt (for anvendelse, ved arbejdsdagens begyndelse) eller ved tilsmudsning
(billede 9)

Undersgg apparatet for synlige ydre beskadigelser, revner i materialet og andre tegn pa slidtage.
Foreligger der mangler, ma apparatet ikke lzengere anvendes, men skal repareres.

Halvarligt
Apparatet skal kontrolleres af en elektriker eller i et Novopress-veerksted.

Arligt for at opna en 1 ars tillaegsgaranti (se kapitel 11 Garanti)
Kontroller og fa serviceret klemapparatet hos Novopress eller i et Novopress-veaerksted.

10 Bortskaffelse

PAS PA!
Fare for grundvandet
Apparatet indeholder hydraulisk olie.

Hydraulisk olie udggr en fare for grundvandet. Ukontrolleret udslip eller ukorrekt
bortskaffelse er strafbart.

Derfor:
— Apparatet skal bortskaffes miljgvenligt.

Det anbefales, at bortskaffelsen udfgres af et autoriseret firma.

Alternativt kan brugte apparat leveres direkte tilbage til Novopress (eller en
fagveerksted) med henblik pa sagkyndig bortskaffelse.

Nationale retningslinjer for bortskaffelse skal overholdes.

Ef Apparatet ma ikke bortskaffes sammen med det almindelige affald.

11 Reklamationsret og garanti

Novopress yder den fulde lovpligtige garanti pa 24 maneder pa alle klemapparater. Garantiperioden
begynder altid pa tidspunktet for leveringen og skal i tvivlstilfeelde dokumenteres med
kabskvitteringen.

Inden for denne periode omfatter reklamationsretten udbedring af samtlige opstaede skader eller
mangler pa disse veerktajer, som skyldes materiale- eller produktionsfejl.

Folgende er ikke omfattet af garantien:

e  Skader, som opstar som felge af ukorrekt anvendelse eller mangelfuld vedligeholdelse.

o Skader, som opstar som fglge af anvendelse af produkter til klemapparaterne, som ikke
er godkendt af Novopress.

e  Skader, som opstar som fglge af klemning af uegnede rer eller fittings.
Novopress yder kun garanti pa sliddele i lgbet af den forventede levetid.
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Der skal ikke betales for ydelser som fglge af garantikrav. Dog skal brugeren selv aftholde
omkostningerne ved fremsendelse og returnering.

Reklamationer accepteres kun, hvis apparatet - ikke demonteret - sendes til Novopress eller et
Novopress-veerksted.

En reparation eller ombytning af apparatet i garantiperioden forleenger ikke garantiperioden.
Reparation eller ombytning sker kun med tilsvarende dele, hvis funktion modsvarer de gamle dele.
Hver defekt og dermed udskiftet del er producentens ejendom..

Tillegsgaranti efter udlgb af den lovpligtige garantiperiode
For tiden efter den lovpligtige garantiperiode yder vi frivilligt fglgende tillaegsgarantier.

1 ars tilleegsgaranti for nye klemapparater, mellemkaber og klemstropper

Novopress yder en tillzegsgaranti pa et ar pa alle nye klemapparater, mellemkaeber og klemstropper,
nar de har veeret til service hos Novopress eller et af Novopress autoriseret vaerksted mindst en gang
om aret. Der palgber omkostninger ved servicen. Omkostningerne oplyses hos Novopress eller i et
Novopress-veerksted.

3 ars tillaegsgaranti pa nye klemtzenger

Novopress yder en tillzegsgaranti pa tre ar pa alle nye klemtaenger, skiftebakker og klemindsatse, nar
de har veeret til service hos Novopress eller et af Novopress autoriseret vaerksted mindst en gang om
aret. Der palgber omkostninger ved servicen. Omkostningerne oplyses hos Novopress eller i et
Novopress-veerksted.

Garanti pa reparationer

Nar garantiperioden pa nye produkter er udlgbet, yder Novopress i tilfaelde af en derefter fglgende
reparation fglgende garanti pa reparationen og reservedelene:

o 6 maneder pa udskiftede reservedele.
o 12 maneder pa udskiftede moduler.
o 12 maneders reklamationsret pa udskiftede moduler.

12 Overensstemmelseserklaringer

12.1EU-overensstemmelseserklaering

EU-overensstemmelseserklaering og liste over de overholdte direktiver og anvendte normer se tilleeg
EU-overensstemmelseserklaering.

12.20verensstemmelseserklaering Storbritannien

Overensstemmelseserklaering Storbritannien og liste over de overholdte direktiver og anvendte
normer, se sidste side i tillaeget EU-overensstemmelseserkleering.
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MpoBAeréduevn XxpRon

O1 ouoKeUEG OUNTTIEGNG TTPOOPICOVTAI ATTOKAEIOTIKA KAI JOVO YIa XPrion O€ alayOveG CUUTTIEONG, O€
evlIdueoeg alayoveg kal BnAiEg oupTrieong TTou kataokeudlovTal atré Tn Novopress 1 £xouv
ToToTToINOEl WG KATAAANAEG atrd TN Novopress € CUP@WVIa JE TOV KATOOKEUAOTA TOU OUCTAUATOG.
MNa TepIoadTEPEG TTANPOYOPIEG ATTEUBUVOEITE OTOV KATAOOKEUAOTH TOU CUCTAUATOG ) 0Tn Novopress.
O1 ouokeUugg, o1 o1ayoveG Kal ol BnAIEG oupTTieoNng XpNOIPOTTOIOUVTAI OTTOKAEIOTIKG Kal Hévo yid Th

OUMTTIECN CWARVWY Kal JOUPWYV, YIA TOUG OTTOIoUG TTPORBAETTOVTAI ATTOKAEIOTIKA O AVTIOTOIXEG OlaYyOVEG
Kal BnAIEG oupTTieong.

Mia Sia@opeTiKA A TpoTTOTTOINKEVN XPAON eV Bewpeital TTPORAETTOMEVN.

OAeg o1 epyaaieg P' autd To EpYaAEio TTOU OEV AVTATTIOKPIVOVTAI OTNV TIPORAETTOUEVN XPHON, UTTOPEi va
0dnynRoouv o€ PBOPESC OTN CUCKEUN GUUTTIEONG, TOV TTPOCBETO £COTTAIOUO Kal TO CWARvaA. O1 CUVETTEIEG
MTTOPED Va gival S1appoEg /KAl TPAUPOTIOUOI.

MNa 1ig ¢nuIEg
. atrd TN XPARon akatdAANAwv epyaieiwv oupTrieong fi/kal epyaAeiwv ouptrieong GAAwv
KATOOKEUOOTWYV A
. atd €QapUOYEG TTou Ogv TTepIAAUBAvOvVTal OTA TTAQICIO TWV TTPORBAETTONEVWV XPrOEWY,

n Novopress dev @épel Kapia ubuvn.

210 TTAQicI0 TNG TTPOPRAETTONEVNG XPAONG TTEPIAAPBAVETAI Kal N TAPNON TwV 0dNyIwV AgIToupyiag, n
TAPNON Twv TTPOUTTOBECEWY £TIBEWPNONG KAl GUVTAPNONG, KaBWG Kai n TApnan 6Awv Twv UTTodEifewv
ac@aleiag otnv vedTeEPN €KOOOT] TOUG.

Baoikég uTTodEigEIC Ao PaAEiag

lNa TNV €mMoAPavon aTTooTTOOPATWY KEIYEVOU XpNoIhoTroloUvTal 8idgopa cUPBOAA WG £EAG.
AKoAOUBNOTE TIG UTTOBEIEEIG KAl GCUUTTEPIPEPOEITE O AUTEG TIG TTEPITTITWOEIG PE 181aiTEPN TTPOCOXH.
MapadwaoTe OAEG TIG UTTODEICEIC AOPAAEIQG yia TIC Epyaadies Kal aToug AAAOUG XPrOTeS i} TO
€CEIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO!

/\ NMPOEIAOMOIHZH!

y, \\ Autn n TTAnpo@opia etmionuaivel pia moavh eiKivOuvn KATAaTagon, n OTToia PTTopEi va
b | 0dnynoel og Bavaro A ocoBapols TpauuaTiopoug.

NMPOZOXH!

AuTA n TTAnpogopia eTTiIonuaivel pia mOav emKivouvn KATadaTaon, n OTroia PTTopEi va
o0nynoel o€ eAa@poUg TpauuaTiopoug A/Kal UAIKEG {NUIEG.
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I]g MAnpogopia!
EL

AUTA n TTANpo@oOpia OXETICETAI AUETA PE TNV TTEPIYPAPH| Hiag AsiIToupyiag A piog
dladikaciag xeipiopou.

AlaBdoTe TTPOCEKTIKA TIG 0ONnYieg AsiToupyiag!
AKOAOUBNROTE TIG OUVNUMEVEG UTTODEIEEIG aopaAtiag!
Tnpeite TOUG KAVOVIOHOUG ao@aAgiag TTou I0XU0OUV OTh XWwpa oag!

MPOEIAOMNOIHZH!
AlaBdoTe 6Aeg TIG UTTOSEIgEIG aoPaAgiag Kal TIG odnyieg!

Ny H un Tipnon Twv utrodeifewv aoc@aigiag Kal Twv 0dnyIwv eVOEXETAI VO TIPOKAAETEI
\. nAekTpoTTAnéia, TrTupkayid ri/kal coapols TpauuaTiopoUg.

4 \. | Ma Tov Adyo auté:

- DUAGETE OAEG TIG UTTODEIEEIC aoPaAEiag Kal TIG 0Onyieg yia HEAAOVTIKA XpAaon.

/\ MPOEIAOMNOIHZH!
/4 \ e ra Ve e ra
// \ | KivBuvog Tpaupatiopol amréd ekopevdovigopeva 8palopara
— | Ze mepimTwon AavBaopévng epappoyng i XPAONGS EAATTWHATIKWY 1 ¢BapUEVWV
EPYOAEiWY OUPTTIEONG KAI INXAVNPATWY TTIEONG UTTAPXE! KivOuvog TpaupaTiopou atréd Td
eko@evdovi{oueva Bpalouara.
Na 1o Adyo auTo:
— Ta epyaAeia cupTTieong Kal Ta UNXAVAUATA TTEONG ETTITPETTETAI VO
XpPnaoigoTtrolouvTal HOVo atrd eEEIOIKEUNEVO TTPOCWTTIKO.
—  Tnpeite OTTWOBATTIOTE TN OUVTAPNON Kal Ta evOIAUETA SIACTAPATA CUVTAPNONG.
—  EAéyxete rpiv atmd kGBe xpAon Ta epyaAEia CUUTTIEONG KaI TA UNXAVAMATA TTHiEONG
yIO TUXOV pWYHES Kal onuadia ¢Bopdc.
—  ZEXWPIOTE KAl PN XPNOIMOTTOIEITE TA EPYAAEIQ CUMTTIEONG KaI TA UNXAVAPOTA TTiEONG
TTOU PEPOUV PWYHES OTO UAIKO 1] GAAa anuddia Bopdg.
—  XpnOoIYOTTOINCTE Ta EPYAAEIO CUUTTIEONG KaI TA uNXAvhPoTa Trieong pévo €dv eivai
o€ ApIoTN KATAOTAON.
—  Mn XpnOILOTTOIEITE TO EPYAAEIO CUMTTIEONG KO TO HNXAVNUA TTIEONG €AV TO EXETE
XPNOIPOTTOINCEl e AavBaouEVo TPOTTO Kal OEV TO £XEI EAEYEEI TTPONYOUUEVWG Eva
€€0UCI000TNUEVO GUVEPYEIO.

NMPOZOXH!

®Bopég kal AavBaopévn AsiIToupyia Tou EpyaAEiou CUNTTIEONG KOl TOU

MNXOVAUATOG TTiEONG O€ TEPITITWON UN TTPORAETTOPEVNG XPONG TOU.

lNa 1o Adyo auTé:

—  Mn xpnoiyoTroleite TTAéov Ta @Bapuéva epyaAeia oupTrieong, aAAG avTIKATAOTACTE
T AUECWG.

— T N yeTagopd Kai TNV ammoBAKeuan XPNOIUOTTOINOTE BAANTOEG UETOPOPAG,
QUAGETE T epyalAcio CUUTTIEONG KOl TA INXAVAMATA THIECNG O€ £€vav OTEYVO XWpPO.

—  ZnTAoTe apéowg atmod éva eEouciodoTnuévo auvepyeio TG Novopress va eAEyEel TIG
pBopéc.

—  NAd&Bete uTtOYWnN 0QG TIG UTTODEIEEIC aoPAAEiag TwV KABAPICTIKWY KAl TwWV
avTIOIARPWTIKWY TTOU XPNCIUOTTOIEITE.

[@ MAnpogopia!

O1 utrodeieig epyaciag Kal TOTTOBETNONG YIa HOUPEG 1] CWARVEG TTEPIEXOVTAI OTA
£yypa@a Tou KATOOKEUAOTH) TOU CUCTHHATOG.
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3 Emeénynon épwv
\% BoAt Ah AuTtrepwpa (0] AlGuETPOG
A | Autrép db(A) NTeCIUTTEA (NXNTIKN TTiEGN) h Qpa
Hz | Xeptg bar MTtrap min | Aetrté
W | Bar °C BaBpoi KeAaiou s AeuTEPOAETTTO
kW | KihoBdar kN KihoviouTtov m/s?| Métpo ava
r ; / Evai ] ] deuTtepOAETTTO
g pauudpio a.c./~ vaAAaooopevn Taon GT0 TETPGYWVO
kg | XiNiGypappo d.c./ = | Zuvexng Tdon (emTdyuvon)
Dat | 'ETog KaTAOKEUAG F Alvapun No | ApiBudg

4 2UpBoAd TTavw OTn CUOKEUN KOl OTOIXEIO OTNV TTIVAKIOO
TUTTOU

Znuaocia

Mpogidotroinon yia eka@evdovi{oueva Bpaltouata

Xelpiopdg Tou TTEipou ouyKpATNoNg

AUTOKOAANTO CUVTAPNONG OTO OTTOI0 AvaypA@ETal N
ETTOUEVN OUVTHPNON.

AlaBdaoTe Tig 0dnyieg AsiToupyiag

ZTolXeia oTNV MIVOKida TUTTOU

1 2

novopre:
Scharnhorststr. 1
41460 Neuss, Gérmany

GmbH & Co.KG 3

4

EFP203| /[No: 47090/21662

'F=32 kN [30 min [Dat: 12/21— O

110-120 V ~/ (50-60

Hz] 1 [450W|— B

Ce &
O

i
hid

MADE IN GERMANY ] 8

NoyoTuTio 7 ETTITPETTOPEVN

KATOOKEUAOTHA HE TTEPIOXT) CUXVOTATWY,

d1etBuvan oTTou 1oYUEl

EmTtp. adidkotn 8 Xwpa KATAOKEUNG

dldpkela AeiIToupyiag

Ap. TTPOIGVTOG 9 EmTp. TTEpIOXN
Tdong o Volt

2e1plakdg apliBuog 10 | OvouaoTikr d0vapun

‘ETOG KOTOOKEUNG O€ 11 Meprypagn TUTTOU

MM.EE TNG OUOKEUNRG

ARgn 10x00g
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Emreénynon moavwyv cupBoAwyv otnv mivakida T0TToUu

EL S ]
9 , . , nua CE yia Tnv ac@dAcia
@US 2npa eAéyyxou Kavadd kar HMNA c E TTpoidVTOC oTNV EuptTm

@@ 2AMa eAéyxou Kavadd kar HIMA & 2AMa eAéyxou AuoTpaliag

[ H [ ARAwon TTPoIGVTWY aTNV U K

TTEPIOXN TNG TEAWVEIAKNG C n ZAMa eAéyxou MeydAn Bpetavia

évwong

O1 NAEKTPIKEG OUOKEUEG eV

EMMTPETTETAI VO ATTOPPITITOVTAI Kartnyopia Tpootaciag I
padi pe Ta OIKIOKA aTTOopPiUpaTa. IEI (MOVWHEVO TTPOCTATEUMEVO
la TepIocooTEPES TTANPOPOPIEGS, TEPIBANUQA)

BAETTE KEQAAQIO ATTOPPIYN.

5 T[lAaiolo Trapadoong
210 TTAicI0 TTapadoong Tou BaAcdikoU eCOTTAIGHOU TTeEPIAAUBAvVOVTAI:
EFP203

2UOKEUN OUPTTIEONG PE 0dNnYieg AsiToupyiag

MpoaipeTikd diaTiBeTal Kal TTPOGOETOG £EOTTAIGUOG
YTmodeiteig acpaAeiag (11.X. o1ayéveG ouuTTieong, evOIANETEG OIAYOVEG,
OnAiég oupTrieong). ZnTAoTE aTmd TOV TTPOPNBEUTA
TOU OUOTAMATOG TO OXETIKO TTPOYPANA.

AfAwan cupgudépewong E.E / AnAwon
oupuépewong MeydAn Bpetavia

BaAitoa petagpopdg
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6 Texvikd otoixeia

ZUOKEUR: EFP203

OvopaoTikA Tédon / prrarapia: BAETTE TTIVOKidQ TUTTOU

2uyvoTtnTa: BAETTE TTIVOKidQ TUTTOU

NAAYnN 10x0U0¢ 450 W

OvopaaTikA duvaun: 32 kN

“Yyoc: 203 mm

Mnkog: 395 mm

MAdTog: 81 mm

KaBapo Bapog: 3,0 kg

Meploxn ocupTieong: MAaoTikd:  €wg 110 mm G

MétaMho:  €wg 54 mm O
(¢wg 108 mm @ avaloya ye To CUCTNHA)
Z1A0uN Péy. NXNTIKAS atrdédoong 87,0db(A) M
ZTA0UN NXNTIKAG TTiEGNG GTO QUT TOU 76,0 db(A) M

XEIPIOTA:

Tiun dovAoewv:

<25m/s2 2

BaBuog mpooTaciag: IP30
Katnyopia mpooTaciag: Il
TpoT1TOG AsiToupyiag: S3-40%

Meploxn Beppokpaaiag Katd Tn
AeiToupyia:

-10°C éwg +50°C

1) Amokhion pétpnong 3 db(A)

2) AmokAion pétpnong 1,5 m/s?

I]g MAnpogopia!

PopéaTe WTOAOTTIOEG.

H avagepduevn TIUA TAAAVTWOEWY PETPNONKE PE Pia TUTTOTTOINUEVN PEBODSO EAEYXOU KaI UTTOPEI va
XpnaoipoTtroinBei oTn oUykpIon Pe Jia GAAN cuokeun.

H avagepduevn TIuA TAAQVTWOEWY PTTOPEI va XpNOIYOTTOINGE Kal yIa TV TTPOKATAPKTIK EKTIUNGCN TNG

¢€kBeong oTnv TAAAGvVTWON.

Mpoooxn: H Tiuf TaOAQVTWOEWV KATA T XPron TNG CUOKEUNG UTTOPE va aTTOKAIVEl aTTO TV
ava@ePOUEVN OVOUAOTIKA TIUN, avdAoya e Tov TPOTTO XPrONG TNG CUCKEUNG. AvaAoya JE TIG

TTPAYUATIKEG OUVONKESG XPAONG (EKBEON) PTTOPEl va atTaITEITal N AfYN YETPWY yIa TV TTPOCTACIA TOU

XEIPIOTH.
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7.2

7.3

2UVTON TTEPIYPOP CUOKEUNG CUMTTIEONG
AuTtépaTog unxaviopog ocupTtrieong (sikéva 1)

H ouokeun oupTrieong Asiroupyei e e€avaykaopévo éAeyxo. Katd tn didpkeia TnG CUNTTIEGNGS N
OUOKeUN TTapapével oTny TeAeutaia B€on TG akdun Kail eav atreAeuBepwOei TTPOWPA 0 BIAKOTITNG (1).
H etriteuén Tng TTpoBAeTTOUEVNG dUVAUNG ATTEVEPYOTTOINONG YiVETAI AVTIANTITA PE TV algnon Twv
OTPOPWYV TOU KIVATAPA, KABWG Kal PE TNV aioOnTA ekTévWwon Tou epyaAciou. MeTd Tnv atreAeuBépwaon
TOU BIaKOTITN (1) N GUOKEUN ETTAVEPXETAI TNV APXIKN TNG B€an. MNa Adyoug acpaAeiag o
€EAVAYKOAOTUEVOG EAEYXOG EVEPYOTTOIEITAI PETA TNV ETTITEUEN Wiag eAAXIOTNG dUvaung. Méxpl va
EMTEUXOEI auTr N dUvaun PTTOPEITE va SIAKOWETE ava TTAca OTIyur Tn d1adIKagia CUUTTIEGNG
atmeAeuBepwvovTag To OIOKOTITN. To epyaAEio eTTavEPXETAI AUTOUATA OTNV APXIKHA Tou BEon.

NMAAQKTPO EKTOVWONG (€IKOVA 1)

>¢ ePITITWOoN avdykng apnoTe apgéowg 1o S1akOTITN (1). Katd Tn didpkela TG CUPTTIEONG N CUCOKEUN
TTapapével oTnv TeAeuTaia Béon TnG. MiEovTag Kal KpATWVTAG TO TTARKTPO

ekTOVWONG (2) To £UBOAO TOU epyaAciou ouuTTieoNG ETTIOTPEPEI GTNV APXIKY Tou BEan.
MeploTpe@OpEVN KEQOAAR

H ouokeun cupTrieong S100€Tel pia TTEPIOTPEPOUEVN KEQAAN auuTrieong. H KeQaAn givai
TEPIOTPEPOUEVN KaTd 270°. EvTdg autwy Twv 270° n KEQAAR CUNTTIEGNG PTTOPEI va £€pBel o€
otroladnToTe Béon. H pUBuIoN TNG KEQAANG GUUTTIEGNG MTTOPEI va Yivel JOVO TIPIV aTTd T CUMTTIEDT.
Katd mn diadikagoia TNG CUPTTiEoNS N KEPAAR cupTTieong &ev UTTOPEI VA TTEPIOTPAPEI.

‘Evapin AsiToupyiag Kal Xprion
MposToipacia EFP203

NMPOXZOXH!

Kivduvog ocUvBAIyng Twv SakTUAWYV a1rd Tn AEITOUPYia TG CUOKEUNG
Xwpig olayéva cuptrieong/evdidueon olayova. (EIkova 2)

Edv dev To1100£TNOEI KApia O1a0yOva CUNTTiIEONG/EVOIGUEDN O1ayOva PTTOPET Ta BAKTUAO

va elI0€ABouv oTnv €TiKivouvn TTepioxr]. Katd Tnv ekkivnon TNG CUOKEURG UTTOPET
TPAUMATIOTOUV Ta OAKTUAQ.

lMNa Tov Adyo auTo:
—  Mn B€1eTe TN OUOKEUN O€ AEITOUPYIa XWPIG OlayOVEG GUUTTIEONG.
—  Mnv kpatdre Ta SAKTUAG OTNV €TTIKIVOUVN TTEPIOXT).

MPOZOXH!

BAdBeg ouokeung amrd avemapkn aoc@daAion Tou TTeipou cuykpdTtnong (8).
(e1kéva 3 éwg 5)

Edv o meipog auykpdtnong (8) dev eival TTARPWG TTEPATHUEVOG KAl A0PAAITUEVOG,
MTTOPEI 0 KUAIVOPOG KATA TN CUMTTIEON VA OTTACEI.

lNa 1o Adyo auté:

— [héoTe Tov TrEipo ouykpdTnong (8) pExPI TEPUATOG Kal TTEPICTPEYTE TOV KaTd 180°
TTPOG TA TTICW.

I]g MAnpogopia!

H ouokeun ocuptrieong dev gival KaTdAAnAn yia Asitoupyia pakpdg diapkeiag.
Metd atréd mepitrou 30 AeTrTd adidkoTrng AsiToupyiag Ba TTpETrel va KAVETE Eva
HIKPO BIdAgIppa S1APKEING TOUAGYXIOTOV 15 AETTITWV, WOTE VO KPUWOEI N CUOKEUN.

. TotoBeTroTE KAl A0PAAioTE TN Cclaydva cuuTrieang/evoiduean aiayéva oTn
OUOKEUN CUUTTIEONG ME TOV TPOTTO TTOU ATTEIKOVICETAI OTIG EIKOVES 3 £wG 5.

116



p ﬂOIIO..fESS EFP203

8.2 Zuptrieon

MPOZOXH!

Kivduvog ocuvOAiyng!

Yméapxel kivduvog oUvBAIwng Twv SOKTUAWY KOl TWV XEPIWV.

lNa 1o Adyo auTé:

—  Mnv kpatdte EEva owpaTa f gépn avaueca oTIG alayOveG CUNTTIEGNG KOTA TN
dladikaoia oupTrieong.

—  Kard 1n dladikacia cupTtrieong PNV KPATATE TOUG JOXAOUG TWV Olayovwy JE Td
xépla.

MPOZOXH!

Mn @épvere Ta SAKTUAG O0aG OTNV ETMIKiVOUVN TTEPIOXN, EAV BV £XEI
ToTroBeTNOEI O1aYyOVa oupTtrieong/evdidueon olayova. (eikova 2)

Ta OAKTUAQ PTTOPEI VO TPAUUATIOTOUV.

Na Tov Adyo auTo:

—  Mn B¢1eTe TN ouoKeun o€ AsiIToupyia Xwpig olaydveg oupTTieong.

—  Mnv KpatdTe Ta BAKTUAQ TNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXA.

[@ MAnpogopia!
AKOAOUBNOTE OTTWAOBATIOTE TIG 0BNYIES XPNONG TWV EpYaAciwv ouuTtieong!

1. EAéy&re €dv n ovouaoTikr) SIGUETPOG TNG TTPECAPIOTAG NOUPAG CUPPWVEI E TNV OVOUAOTIKI
d1GueTpo TNG alayévag/BnAidg oupTrieong.

2. Ta v ToTmoB£TNon Tng alayovag/BnAidg ouuTtrieong akoAouBAoTE TIG UTTOdEIEEIS TOU
KOTAOKEUOQOTI) TOU OUCTHMATOG. (€Ikéva 6)
Edv xpnoipotroinBei pia OnAid oupTrieong: TommoBeTACOTE TNV evdidueon alayéva oth BnAid
OUUTTIEONG oUPQWVA WE TIG 0ONYiEG TOU KATAOKEUAOTH TNG BNAIGG.

MAnpogopia!
Otav oAokAnpwoei n cupTrieon, TPOoEETE WOTE N ClAYOVA CUMTTIEONG VA €ival

MAnpogopia!
A@oU oAokANpwOEi N cupTrieon, TTPOCEETE WATE VA PNV UTTAPYEl Kavéva BIAKEVO
avaueoa atn BnAid cupTrieong Kal Ta OTOIXEIA.

TeAgiwg KAEIOTA. (€1IKOVa 7)

3. Ta ekkivnon mEoTe TO BIAKOTITN €KKiVNONG.

4. Otav oAokAnpwOei n oupTrieon:

o Edav xpnoipotroinBei pia BnAid cupTtrieong: atreAeuBepwaTE TTPWTA TNV EVOIANEDN
oglayéva atré Tn OnAid cuuTTiEang Kal PETA
o atmeAeuBepwaTe Tn alayova/BnAid cupTrieong atrd TNV TTPECAPICTH Jouga (€Ikéva 8).

9 KaBapiopog, cuvtRpnon Kal ETTICKEUN

MPOZOXH!

Kivduvog TpaupaTtiopoU KaTtd Tov KaBapIoHo i TV ETTICKEUR AGyw
aBEANTNG evepyoTTOINONG TOU SIAKOTITN.

lNa Tov Adyo auTo:

—  [Mpiv atré 116 epyadieg kaBapiopou, ouvTAPNoNG 1 ETTIOKEUAG va AauBAveTe uTTOWN
0ag TIG UTTOOEIEEIC aoPAAEiag Kal va TTAVTA ATTOCUVOEETE TO QIG ATTO TNV TTpida.
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AiguBUvoeig Tunuatwy Service

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

eppavia

EAéyETe via Tig B1euBlvoelg Twv e§ouaiodoTnuévwy KEVTPWYV eEuTTnpETNONG Tou Novopress 1) va TTdpel
KATW a1mé www.novopress.de.

Xpovikd diaoThpaTa CUVTAPNONG

O1 gpyacieg ouvTAPNONG Kal ETTIOKEUNG ETTITPETTETAI VA eKTEAOUVTAI GVO atrd Tn Novopress 1) Ta
ecouaiodotnuéva ouvepyeia NOVOPRESS.

@3 NMAnpogopia!

Emdvw oTn OuOKEUr CUPTTIEONG QVaQEPETAI N ETTOUEVN CUVTAPNON.
AuTr n ouvTApNon Ba TTPETTEN VO TTPAYUATOTTOIEITAI TOUAGXIOTOV KABE 2 Xpovia.

TakTikd (TTpIV a1Té TN XPAON, 0TV apXN TG EPYAcIUNG NUEPOG) N O€ TTEpITTTWON UTTAPENG
pUTTWYV (€1KOVa 9)

EAEyETE via e€WTEPIKEG OPATEG {NMIES, PWYMES OTO UAIKG Kal AAAa ixvn ¢Bopdg. Eav utrdpyouv @BopEg,
M XPNOIYOTTOIEITE TTAEOV TN CUOCKEUI KAl TTPOXWPAOTE OTNV ETTIOKEUA TNG.

Ka0g £§1 priveg

A@AOoTE va eAeyxBei TO unxavnua atmo nAekTpoAdyoug ) ato e€eidikeupévo auvepyeio TNg Novopress.
Kale 1 érog yia va mdpel emékTaon gyyunon (BAémre kai KepdAaio 11 Eyyunon)

ZntoTe va eAeyxOei kai va ouvtnpnBei n ouokeun atd Tn Novopress i atrd £€€0uaiodoTnUEVO
ouvepyeio Tng Novopress.

10 Améppiyn

NMPOZOXH!
Kivduvog yia Tov udpo@opo opifovTta
H ocuokeun Tepiéxel udpauAiko AGdI.

Ta udpauAikd Aadia atroTeAoUV KivOuvo yia Tov udpo@opo opiovta. H aveEéAeykTn pon
N N aTrépPIYn YE PN EVOEDEIYUEVO TPOTTO TIHWPEITAI AuoTNPA.

lNa 1o Adyo auTé:

—  ATToppiwTe TN GUOKEUN PE QIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV TPATTO.

H ouokeun dev emTpétTeTal va atmoppi@Oei padi ye Ta UuTTOAOITTA ATTOPPIKUATA.

H Novopress 1rpoTeivel va avaBETeTe TNV arOpPIYn OE TTIOTOTTOINKEVEG KAl
€CEIOIKEUPEVEG ETAIPIEG.

EvaAAaKTIKG, oI TTaAQIEG CUOKEUEG Ba TTPETTEI UTTOPOUV VA ETTICTPEPOVTAI ATTEUBEiag
oTtn Novopress (i o€ €va e€oualodotnuévo ouvepyeio Novopress).

Mpétrel va TnpouvTal ol 1I0IKEG yia KABe Xwpa odnyieg atréppiyng.

11 Eyyunon

H eTaipia Novopress TTapéxel yia Ta epyalgia Kal TIG CUOKEUEG OUUTTIEONG TNV TTARPN £yyunaon TTou
opiCeTal atré 10 vopo didpkeiag 24 unvwy. H didpkela eyyunong Eekiva atmd tnv nuépa mapddoaong, N
OTToia O€ TTEPITITWAON AUPIBOAILV TTPETTEI VA aTTOdEIXOE e Ta Eyypaga ayopda.
EvTdg TOu XpOovIKoU SIaCTANATOG £yyUNONG, KOAUTITETAI N ATTOKATACTACN OAWwY TwV BAABWY N
ENATTWHATWY TOU €pyaAeiou TTou Ba TTAPOUCIACTOUV KAl TTOU OPEIAOVTAI 0€ KATAOKEUAOTIKO OQAAUA 1
o€ o@AApaTa UAIKoU.
ATTO TNV eyyunon &gv KaAUTITOVTAL:

o O1 BAGBeg TToU o@eidovTal O0Tn un TTPORAETTOMEVN XPAON 1) OTNV EANITTH) oUVTAPNON.

o O1 BAGBeg TTOU 0QeidovTal OTN XpAON TTPOIGVTWY TToU OEV £X0UV €YKPIOET aTTO TN

Novopress yia Xprion ME QUTAV T CUCKEUN CUUTTIEONG.
o O1 BAGBeG TTOU OQeiAovTal OTN GUUTTIETN AKATAAANAWY CWAAVWY ] JOUPWV.
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12

12.1

12.2

MNa Ta avaAwaoipa uAIka n Novopress TTapéxel eyyunaon JOvo yia Tn TTpoBAETTOpEVN didpKkela {wiG.
Agv atraiteital N TANPWHA TWV TTAPOXWYV £yyunong. QoTé00, 0 XpoTng evOEXETAI Va ETTIRAPUVOET pe
TO KOOTOG ATTOOTOANG KAl TTapaAafng.

O1 amraitioeig avayvwpifovTtal pévo €dv 1o epyaAeio atmmootahei atn Novopress i o€ €va
eCouaiodotnuévo ouvepyeio Novopress Xwpig va £xel atroouvapuoAloynBei.

H emokeud A N avTIKATAoTAON TNG CUOKEUAG TTOU KAAUTITETAI OTTO TNV £yyunon dev ouvodeUETal ATTO
TTAPATACN TOU XPOVOU €yyunong. H eTTIOKEUN 1] N avTIKATACTAON TTPAYUATOTTOIEITAI JE TN XPHoN VEWV
AvTOAAGKTIKWYV TTOU AVTIOTOIXOUV OTN AEITOUPYia TwV TTAAQIWV avTAAAGKTIKWY. KABe eAaTTwuaTiké Kal
QAVTIKATECTNPEVO AVTAAANQKTIKG TTEPIEPXETAI OTNV KOATOXN TOU KATAOKEUQOTH.

Emrékraon eyyunong Uetd tn Angn Tng vOMIUNG eyyunong

la 10 XpovIKG dIAacTNUa YETA TN AAEN TNG VOUIUNG £yyUNONG TTAPEXOUHE OIKEIOBEAWG TIG TTAPAKATW
AVOQPEPOUEVEG ETTEKTACEIG EYYUNONG.

ZUNTTANPWHOATIKA £yyUnon 1 €TOUG YIO VEEG CUCOKEUEG CUTTIEONG, EVOIANETEG OIOYOVEG KAl
OnAiég cupTrieong

H Novopress TTapéxel CUUTTANPWUATIKY €yyunon SIApKeEIag 1 €TOUG yIa OAEG TIG VEEG CUOKEUEG
OuUMTTIEONG, TIG EVOIAPETES OIAYOVEG Kal TIG BnAIEG oupTTieong, €Av n GuvTPNOoN YIVOTav TOUAGXIGTOV
K@Be 12 prveg atrd Tn Novopress 1 atrd éva e¢ouaiodotnuévo ouvepyeio Novopress. H ouvtipnon

empBapuvel To XpNoTn. MNa va evnuepwOEITE yia To KOGTOG GUVTHPNONG UTTOPEITE VA ETTIKOIVWVACETE UE
TN Novopress 1 pe éva e€ouaiodotnuévo auvepyeio TG Novopress.

Etmrékraon eyyinong 3 €TWV yia KaIvoUplEG O1ayOVeG Trieon

H Novopress TTapéxel CUPTTANPWUATIKY €£yyunon SIAPKEING TPIWV ETWV YIA OAEG TIG VEEG OIAYOVEG
OUMTTIEONG, TIG OIAYOVEG TTIPOCAPHOYNG KOl TO PEPOUEVA EpYaAEia cuuTTieong, €av n ouvThpnon yivoTav
TouAdyioTov KGBe 12 puAveg atd 1n Novopress 1 atmé éva e€ouaiodoTnuévo ouvepyeio Novopress. H
ouvTApnon mpBapuvel To XpAoTn. MNa va eviuepwOEITE yia To KOOTOG OUVTAPNONG PTTOPEITE va
eTmKolvwvnRoeTe Pe TN Novopress 1| pe éva egouaiodotnuévo ouvepyeio TG Novopress

Eyyinon o€ mepitrTwon MIOKEUWV

H Novopress mrapéxel 4eT@ TN ANEN TNG €yyUNOoNg TOU VEOU TTPOIGVTOG TIG TTAPAKATW EYYUACEIS VIO TIG
EPYATIEG KAl TA AVTOAAOKTIKA PETA TNV EKTEAECN UIOG ETTIOKEUNG:

) 6 UrVEG eyyunaon yia Ta avTAAAGKTIKA €EOPTAPATA TTOU £XOUV AVTIKOTOOTOBEI.
) 12 pfveg €yyunon yia TIG KATAOKEUAOTIKEG OUADEG TTOU £XOUV AVTIKATOOTOBEI.
) 12 pfveg eyylnon yia TIG CUCKEUEG CUUTTIEGNG TTOU £€XOUV QVTIKATOOTOBEI.

AnAwoeig cupuépPWOoNg

ARAwon cuppépewong E.E.

ARAwaon cupudépewoaong E.E. kai Aiota pe Tnv odnyieg kal epapuoloueva poTutra BAETTE TTPOCONKN
ARAwaon cuppopoewong E.E.

ARAwon cuppoépewong MeydAn Bpetavia

ARAwon ocuppdpewons MeydAn Bpetavia kai Aiota pe Tnv odnyieg Kal epappoldueva TTPOTUTTA PAETTE
TNV TeAeuTaia ogAida Tou TTpooBrkn AjAwaon cuppdpewong E.E.
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MNMepeBoa opuUrnHanbHOM MHCTPYKLUM NO 3KCNsyaTauum
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anMeHeHMe cornacHo Ha3Ha4eHUr

Mpeccbl NpeaycMoTpPeHbl TOMBKO AN UCMONb30BaHUS MPECC-3aXKMMOB UM aganTepoB W Npecc-
neTenb, KOTOpPble MPOM3BOAATCA KoMNaHueh Novopress nnm ogoGpeHbl ANa NPUMEHEHUsI KoMMaHWe
Novopress no cornacoBaHuio ¢ NOCTaBLLMKOM cucTeM. [N nony4yeHust 4ONONHUTENbHO
MHbopMaLMmn obpaLlaiTech K NOCTABLLMKY CUCTEMbI UMK B KOMMNaHuio Novopress.

yCTpOVICTBa, npecc-3axXmnmbl 1 npecc-neTnn npegHa3Ha4vyeHbl TOJIbKO ON1A ONpecCcOoBKU pr6 n
CpI/ITVIHFOB, And KOTOpbIX NMpeayCMOTpEeHbl COOTBETCTBYHOLLME NMPECC-3a>XMbl U NMpecc-neTnn.
anIMeHeHVIe B Apyrux uenax He gonyckaetca unn cHnTaeTca npuMmeHeHmnem He no HasHavyeHuto.

Bce paboThbl C 3TUM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIN HE COOTBETCTBYET NMPUMEHEHUIO MO HA3HAYEHWI0, MOTYT
NPUBECTY K NOBPEXAEHWSIM Npecca, NpUHaanexHocTeln n Tpyéonposoaa. CrneacteMeM MoXeT ObiTb
HerepMeTUYHOCTb U/MUNK NosyYyeHve TpaBM. 3a NpuyunHeHue yuiepba, BOSHUKLLETO

* BCneancrtene ncnosfib3aoBaHna Henogxogdmnx npecc-MHCTpyMeHTOB Uinn npecc-
MHCTPYMEHTOB OPYyrmnx npowsaop,meneﬁ mnnn
* BCnencTteme ncnoJjib3oBaHUA He Nno Ha3sHa4YeHU U He B COOTBETCTBUN C NpeanmcaHnamu,

KOMNaHuA Novopress OTBETCTBEHHOCTU HE HeCeT.

lMprmeHeHne cornacHo Ha3HavyeHuo nogpasymMmeBaeT Takke cobnogeHe TpeboBaHum aTon
WHCTPYKLUUKN MO 3KCNyaTauum, yCrnoBUN MHCNEKLMIA N TEXOBCNYXXMBAHWS, a TakKe BCEX
COOTBETCTBYHOLLNX npe,qnvlcaHMM Mo TexXHMKe Oe3onacHoCTU B aKTyallbHOM U3JT0XEHUN.

OCHOBHbI€e npeanncaHuda no TexHuke Ge3onacHocTH

[nst 0603Ha4YeHNs OTAENbHbLIX Pa3fenoB TEKCTA UCTMONb3YHTCA CreayoLwme NMKTorpaMmme.
CobnioganTe 3TU ykasaHusi U 6yabTe B 3TUX Cry4vasix 0COOEHHO OCTOPOXHbI. [poBeauTe MHCTPYKTax
no TexHWke 6e3onacHOCTU Takke ANs ApYrMX Nonb3oBaTenen unu cneunanucTos!

NMPEAYNPEXAEHUE!

OTa I/IH(*)OpMaLI,MFl YKa3blBae€T Ha BO3SMOXHO OnacHyK cutyauuto, crneacrtsnemMm KOTOpOIZ
MOXeT ObITb CMepTeJ'IbeIIZ ncxon unun Taxenaa Tpasma.

OCTOPOXHO!

3Ta uHdopMauys ykasbiBaeT Ha BO3MOXHO OMacHyo CUTyaLuio, KOTopasi MOXeT
MPUBECTU K HE3HAYMTENbHBIM UMK FIErKM TpaBmMaM U1 / Unv matepuansHomy yuepoy.
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UHdopmauus!
OTa MHopMaLuusa cBsizaHa HEMOCPEACTBEHHO C ONUCaHNEM (PYHKLIMU U BbIMONHEHUS
obcnyxmBaHums.

BHuMaTenbHO NpoYnTanTe MHCTPYKLMIO NO 3KcnyaTauum!
Cob6nroganTte npunaraemMmbie npeanncaHnsa No TexHUKe 6esonacHocTu!
Cob6nrogante HauMoOHanbHbIE NpeanMcaHnAa No TeXHUKe 6esonacHocTu!

NMPEOYNPEXOEHWUE!
MpouuTanTe BCe NnpeanucaHns No TexXHUKe 6€30MacHOCTU M yKa3aHMs.

HecobniogeHue I'Ipe,D,I'IMcaHI/IIZ no TexHuke 6e3onacHoOCTn n yK838HMIZ MOXET NpunBEeCTU K
Nopa>KeHu NEKTPNUYHECKNM TOKOM, NMoxapy n/vnn Taxensim TpaBMaMm.

MoaTtomy:

— CoxpaHsiTe Bce npeannucaHusi no TexHuke 6e3onacHoOCTU 1 ykasaHus ans
6yayLlero.

NMPEOYNPEXOEHWUE!
OnacHocTb Nony4YeHus TpaBM 13-3a pa3neTaroLmxcs o6110MKoOB

I'Ipvl HenpaBuUIibHOM NMPpUMEHEeHUN NN NCnonb3oBaHNN N3HOLLIEHHbIX U
noBpeXaeHHbIX NpecC-MHCTPYMEHTOB KU NPeCcCOB BO3HUKAET ONACHOCTb MOJ1y4YNUTb
TpaBMbl N3-3a pasrieTaloLllnxcad obnomkos.

Moatomy:

- Npecc-NMHCTPYMEHTbI U NMpecCChbl pa3peLllaeTca UCMNOoJIb30BaTb TOJIbKO
cneunanncrtam;

- Heo6X04UMO BLINOSTHATbL TEXHUYECKOE 06CJ'Iy)KI/IBaHI/Ie n cobniogatb MHTEepBanbl
TEXHN4YEeCKOoro o6cny>|<|/|Bava;

- nepen KaxabiMm Ucnosnb3oBaHNEM NPOBEPATb NPEeCC-UHCTPYMEHTbI 1 NpecChbl Ha
npegmMmeT OTCYTCTBUA TPELWMH U ApYyrmx Npnu3HakoB U3HOCA,

- NpPeCcC-MHCTPYMEHTbI U NpecCCbl C TpelwnHaMmn matepuana mim apyrummn
npnu3HakamMm N3HOCa cnenyet HemenneHHo 0T6paKOBbIBaTb M BbIBOOUTb U3
JKCnJ1yaTauunu;

- NPeCC-MHCTPYMEHTbI 1 NpecCbl AOJTXHbl MPUMEHATLCA TOJIbKO B 66‘3y|'|pe‘-IHOM
TEXHNYECKOM COCTOAHUN;

—  nocre HenpaBuIIbHOro NMPUMEHEHMWS NPECC-UHCTPYMEHT 1 Npecc Henb3sa bonbLue
MCrnonb3oBaTb, crieayeT NPOU3BECTM NMPOBEPKY B YNONHOMOYEHHOW MaCTEPCKON.

OCTOPOXHO!

Bo3moxHbI noBpexaeHus n cooun B pabote npecc-MHCTPYMeHTa U npecca
BCneACTBME HeNnpaBUIIbHOIro o6palleHusi C HUMM.

Moatomy:

- M3HOLWLEHHbIe NPEeCC-MHCTPYMEHTbI HE pa3peLlaeTcd NCnonb3oBaTb, UX cregyeT
HeMeaneHHO 3aMeHATb,

—  Ans TPaHCMOPTUPOBKU M XpaHeHWs1 UCMOoSb30BaTb TPAHCMOPTUPOBOYHbIE
YemoZaHbl, MPECC-UHCTPYMEHTbI 1 MPECC XPaHUTb B CYXOM MOMELLEHUN;

- nospexaneHuna cnegyet HemeanneHHoO NpoBepuTb B yI'IOJ'IHOMO‘-IeHHOﬁ MaCTepCKOIZ;

— cobnoaath ykasaHus No TeXHUKe 6e30nacHoCTU Npu paboTe ¢ NPUMeHSIEMbIMM
CcpeacTBaMm OUYUCTKU M 3aLLUTLI OT KOPPO3UM.

UHdopmauus!
YkasaHus no obpaboTke u MOHTaxy Ang (UTUHIOB Unu Tpy6 npueeaeHbl B
[OKYMeHTaLumM NocTaBLLUMKa CUCTEMBI.
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NMosicHeHue TepMmnHOB

\% BOJbT Ah amnep-yac 1] anameTp

A amnep db(A) neumnben (ypoBeHb 3BYKa) h yac

Hz | repu bar bap min | MMHyTa

W | BaTT °C rpagyc Llenbcus s cekyHaa

kW | kmnosaTtT kN KWIOHBbIOTOH m/s? | MEeTp NoAEeNEeHHbIN
/ Ha cekyHay B

g rpaMmm a.c./~ | nepeMeHHOe HanpskeHne kBagpaTe

kg | kunorpamm d.c./ = | NOCTOSIHHOE HanpshxeHne (yckoperue)

Dat | rog Bbinycka F ycunme No | Homep

Tabnuuke

CumBon

3HaueHue

MpeaynpexaeHue o pasneTtaroLwmxcs o6rnomkax

O6cnyxunBaHune kpenexHoro 6onta

obenyx

MBaHUA.

Haknerika no TexHM4eckomy oBCny>KMBaHMUIO C
yKasaHuem faTbl criefiytoLlero TeXHM4YecKoro

MpounTaTh MHCTPYKLMIO MO IKCMyaTaumm

JaHHble Ha 3aBoACcKoM Tabnuuke

11

10 —1F=32 kN [30 min

1 2

novop GmbH & Co.KG| 3
Scharnhorststr. 1
41460 Neuss, Gérmany 4

EFP203] /No: 47090/21662

110120V~ [50-60 H

Dat: 12/21— 2
2] 1450 W — B

C€ ea
]

7
hE¢

MADE IN GERMANY 8

CumBoOIbl Ha yCTpOﬁCTBe M OaHHble Ha 3aBOACKOW

1 | Nlorotun 7 | ponycTMMbI AnanasoH
N3roToBMTENS C YyacToT, ecrnu
agpecom TpebyeTcs
2 | Oonycr. 8 | CtpaHa nsrotoBneHus
HenpepbIBHOE BpeMsl
paboThl
3 | Ne apTukyna 9 | DonycT. AnanasoH
HanpsXeHUs B BONbTax
4 | Ne cepun 10 | HomnHaneHoe ycunne
"o Bbinycka (MM.IT) 11 | O6osHayeHue Tuna
yCcTponcTea

6 | NoTpebnaemas
MOLLIHOCTb
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MosicHeHMe BO3MOXHbIX NMUKTOrpamMmm Ha 3aBOACKOW Tabnuuke

— @ 3HaK TeXHNYECKOro KOHTPONS
us | KaHagbl n CLUA

o]

C€

Mapkuposka CE o cooTBeTcTBUM
n3genuns eBponencknM cTaHgapTam

. | 3HaK TeXHM4ECKOro KOHTPOIS
A Kanagb! n CLUA

&

3HaK TEXHNYECKOro KOHTPOns
ABcTpanun

3Hak obpalLeHnss NpoayKLuMn Ha
Tepputopum TamMOXeHHOro coto3a

UK
cA

3HaK TEXHUYECKOro KOHTPOns
BenukobputaHus

OnekTponpubopbl HEMb3S
BblOpackiBaTh BMECTE C
ObITOBLIMM OTXOAAMW.
MoapobHyto nHdopmaLmio cm. B
rnase YTunusauus.

[

Knacc 3awuthbi
(kopnyc ¢ 3aWwmTHON n3onaunen)

5 KomnnekT noctaBKu

B cTaHOapTHbIN KOMNAEKT NOCTaBKM BXOOAT:

EFP203

lMpecc ¢ MHCTpyKUMEen No aKcnyaTayum

MpeanucaHus no TexHuke 6e3onacHoOCTy

Ceptndukar cootsetcteus EC /
CepTtndukart cooTBeTcTBUSA BenukobputaHus

UemogaaH Anst TpaHCNopTUPOBKM

[Ipyrve nprvHagnexHocTy (Hanpumep, npecc-
3aXUMbI, aganTepbl, Npecc-neTnm) —
onuuoHarnbHo. KoMnnekTaumio yTouHuTe y
MOCTaBLLMKa CUCTEMBDI.
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6 TexHMYeCKMe XxapaKTepUCTUKHK

YcTpowncrBo: EFP203
HoMWH. HanpshkeHne/akkyMynsaTop: Cwm. 3aBoackyto Tabnuuky
YacrtoTa: Cwm. 3aBoackyto Tabnuuky
MoTpebnsiemast MOLHOCTb 450 Bt
HomuHaneHoe ycunue: 32 kH
Beicora: 203 mm
OnvHa: 395 mm
Wnpuna: 81 Mm
Bec HeTTO:! 3,0 kr
O6nacTb NnpumeHeHust npecca Mnactmacca: @ go 110 mm
MeTann: @ 0o 54 mm
(9 po 108 mm 3aBKC. OT CUCTEMBDI)
Makc. ypoBeHb 3BYyKa 87,0 aB(A) "
YpoBeHb 3BYKa Y yxa Nnonb3oBaTens: 76,0 aB(A) "
YpoBeHb BUGpaLMK: <2,5wm/cz2 2
CteneHb 3aWuThl IP30
Knacc 3awuThbi: I
Pexum akcnnyataumm: S3-40%
[nanasoH paboumx Temnepartyp: ot -10°C go +50°C
1) TorpeluHocTs u3mepeHus 3 15(A) 2) MMorpelHocTs n3mMepeHust 1,5 m/s?

[@ UHcpopmauums!

HaaeBaTb HaYyLUHUKN.

YkasaHHoe obLiee 3HayeHue Bm6pau,|/|m n3mMepanocb B COOTBETCTBMU CO CTaHAAPTU30BaHHbLIM
METOL0M UCNbITaHUA N €ro MOXXHO UCNOoNb30BaTh ANA CpaBHEHUA C OpYrMMm yCTpOIZCTBOM.

Yka3aHHoe obLlee 3Ha4YeHne BUbpaLum MOXHO Takke MCNOMb30BaTh AN NpeaBapuUTeribHOM OLIEHKN
cboes.

BHumaHue! OO6Liee 3HauyeHne BUGpaLumn Npy UCNOfb30BaHWM YCTPOMCTBA Ha NPaKTUKE MOXeT
OTnMYaTbCs OT YKa3aHHOro 3Ha4YeHUs B 3aBUCUMOCTM OT crocoba npuMeHeHus yctpoincTea. B
3aBUCUMOCTU OT haKTMYECKNX YCMNOBMI AKCnnyaTaumum (NpepbIBUCTLIA PEXUM paboTbl) BO3MOXHO
notpebyeTtca onpenenuTs Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3alnTbl 06CNY>KMBaKOLLLEro nepcoHana.
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7.2

7.3

KpaTKOG onucaHue npecca
ABTOMaTMKa npeccoBaHus (puc. 1)

Mpecc paboTaeT TONMbKO B peXxuMe NpUHyaUTENLHOMO yrnpaBneHus. Bo BpeMs onpeccoBku npecc
OCTaeTCsl B KOHEYHOM MNOJOXKEeHWUU, AaXKe ecliu BpeMEHHO OTMYCTUTb BbiktodaTenb (1). O gocTukeHUK
NpeaycMOTPEHHOTO YCUMMUS OTKITOYEHMSI MOXXHO CYaWUTb MO YBENuUYeHuo Yicna obopoToB aAsuratens,
a Takke Mo 3aMETHOMY YMEHbLUEHUIO HAarpy3ku Ha MHCTPYMeHT. [Nocne Toro kak BbikmovaTens (1)
OTNYLUEH, YCTPOWCTBO NEPEBOAUTCS B MCXOAHOE nosioxeHue. Mo coobpaxkeHnsm 6esonacHoCTy
NPYHYAUTENbHOE YNpaBlieHVe BKIHYAeTCsl TOSbKO Mocre AOCTWKEHUS] MUHUMaIbHOro yeunus. o
MOMEHTa JOCTUXXEHMS 3TOro YCUIUS MPOLIECC ONPECCOBKM MOXET OblTb NpepBaH B NoGO MOMEHT,
€CInv OTNYCTUTb BbIKINoYaTENb. 3aTeM YCTPOMCTBO aBTOMAaTUYECKM NepeBoaNTCS B UCXOAHOE
nosiIoKeHue.

KHonka copoca Harpy3ku (puc. 1)

B aBapuiiHoOM cuTyaLmMm HeMeLNeHHO OTNYCTUTb BbiktovaTens (1). Bo BpemMs onpeccoBku npecc
OCTaeTCcsl B KOHEYHOM MorioxeHuu. Mpu HaxaTum 1 KHONKy cbpoca Harpy3sku (2) nopLieHb B npecce
BO3BpAaLLLAaeTCs B CBOE MCXOQHOE MOMOXEHNME.

Bpawarwanacs rornoBka

Mpecc ocHalleH BpallatoLLencs ronoBkon. [onoska noBopaynBaetcs Ha 270°. B npegenax atux 270°
BO3MOXHO fto6oe NonoXxeHue rorioBky npecca. PerynvpoBaTh rofioBKy npecca MOXHO TONbKO nepen
ONPECCOBKOW, BO BPEMSI OMNPECCOBKM €€ NMOBOpaYMBaTh HEMb3S..

BBopa B akcnnyatauyuio U aKcnmyartauus
NMoaroroBka EFP203

OCTOPOXHO!
OnacHocTb 3aleMsieHMA nanbueB Npu 3KCcniyaTtauum ycTponcrTea 6e3
npecc-3axumalagantepa. (puc. 2)

Ecnu Bo BpeMs akcnnyaTaumm OTCyTCTBYIOT Npecc-3axum/agantep, nanbubl MOTyT
nonacTb B OMAacHYy 30HY. 3TO MOXET NPUBECTM K 3aLLleMMeHNIO NanbLeB Npu 3anycke
YCTPOWCTBA.

MoaTtomy:
— He akcnnyatupynte ycTponcteo 6e3 npecc-3axMmMoB.
— He gonyckante nonagaHvsa nanbLUeB B ONACHYO 30HY.

OCTOPOXHO!
Bo3MOXHO noBpeXxaeHne MHCTPYyMeHTa BCrneacTBME HEMOJTHOM chukcaumm
KpenexHoro 6onTa (8). (Puc. 3-5)

Ecnu kpenexHbin 60nT (8) BCTaBneH He NONHOCTbIOM 3adPUKCUPOBaH, TO LUNUHAP
MOXET MNpU ONpeccoBKe paspyLUMTLCA.

MoaTtomy:
— BcraButb kpenexHbln 60nT (8) oo ynopa n noBepHyTb ero Ha 180° Hasag.

[@3 NHdopmaums!

lNMpecc HenpuroaeH AnNa HenpepbIBHOro pexuma akcnnyartauuu. Yepes 30 MUHYT
HenpepbIBHOM paboTbl HeO6X0AMMO caenaTb KOPOTKUM NepepbiB He MeHee 15
MWHYT, YTOObl YCTPOMCTBO MOTJIO OCThITh.

. BcTtaBuTb npecc-3axum/aganTep B npecc n 3aduKCUpoBaTb B COOTBETCTBUN C
puvcyHkamm 3 - 5.
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8.2 OnpeccoBkKa

OCTOPOXHO!

OnacHocTb 3auemneHus!

CyliecTByeT OMacHOCTb NPULLEMUTL NanbLibl NN PYKK.
Moatomy:

—  He pepxuTe nanbupbl N1 MHOPOAHLIE NpeaMeTbl Mexay Npecc-3aXxnuMamm Bo
BpEeMsi OMPEeCCOBKM.

— He OEPXUTEe pblHarn pykamu Bo BpemMd npouecca onpecCoBKU.

OCTOPOXHO!

He ponyckaTb nonagaHus nanbLEeB B ONAacHYK 30HY, eCnu npecc-
3aXXum/apgantep He YCTaHOBNEHbLI. (puc. 2)

OnacHocTb 3allemneHns nanbLes.

Moatomy:

— He akcnnyatupynte ycTponcteo 6e3 npecc-3axMmMoB.

— He gonyckanTte nonagaHus nanbLEB B ONACHYHO 30HY.

[@ UHdopmaums!

Cobntogante obsi3aTenbHO TpeboBaHNST MHCTPYKL MK NO 3KCMyaTaumm gnsi npecc-
WHCTPYyMeHTOB!

1. [poBepbTe, COOTBETCTBYET N HOMUHAMbHbLIV AaMeTp npecc-OUTUHra HOMMHaNIbHOMY
AnameTpy npecc-3axvmal/npecc-neTnu.

2. Tlpu ycTaHOBKe npecc-3axxuma/npecc-netTnu cobrnoganTte ykasaHus M3roToBUTENS CUCTEMBI.
(pwnc. 6)

I'IpM McnoJsib3oBaHUM npecc-neTnn: yCTaHoBUTE adanTtep Ha npecc-neTro cornacHo AaHHbIM
N3roToBuUTENA nNnpecc-neTrnn.

UHdopmauus!
Mocne 3aBepLUEHHON ONPECCOBKU NPOCNeAUTb 3a NONMHbIM 3aKpbITUEM Npecc-

NUHcpopmavnus!

Mocne oKkoHYaHus onpeccoBkM y6eamTbea B OTCYTCTBUI 3a30pa MEXAy CerMeHTamu
npecc-neTnu.

1
3axuma. (Puc. 7)
I

3. [ng 3anycka npecca cnegyeTt HaXaTb KHOMKY nycka.

4. Tlocne oKOH4YaHWSA OMPECCOBKMU:

o npy UCNOMNb30BaHWUM NPecc-NeTnn: cHavyana oTcoeaMHUTe agantep OT Npecc-neTnu,
3aTeMm
o 0TCOeaAMHUTE Npecc-3axnm/npecc-neTnto ot npecc-cutnHra (puc. 8).

9 YucTtka, TexHn4yeckoe OGC.ﬂy)KVIBaHMe n PEMOHT

OCTOPOXHO!

Puck nony4deHus TpaBM npu YNCTKe UNIN PEMOHTE BCrieacTBUe
HenpegHaMepeHHOro HaXkaTtusa BblKnrovaTens.

MoaTtomy:

— [Mepen npoeeaeHMeM paboT MO YNCTKE, TEXOBCIYKMBAHMIO UINU PEMOHTY
cobnofanTe ykasaHusi No TexHuke 6e3onacHOCTU U Bceraa ussnekamTte BUMKY U3
ceTu.
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Appeca cepBUCHbIX LLEHTPOB

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

(Fepmanus)

A,u,peca YNONMHOMOY€EHHbIX cneunann3npoBaHHbIX MaCTEpPCKMX MOXHO y3HaTb B KOMNaHUn Novopress
Mnn Ha CTpaHuue www.novopress.de.
MHTepBaan TeXHn4eckKoro OGCJ’IY)KVIBaHVIH

PaboTbl N0 TEXHNYECKOMY OBCNYXMBAHWIO N PEMOHTY pa3peLLaeTcsl BbINOMHATb TONbKO KOMMNaHWK
Novopress nnun astopuanpoBaHHbiMu mactepckummn NOVOPRESS.

@3 UHdopmaums!

Ha npecce ykasblBaeTCcsi CpOK BbINOSIHEHUS CIIEAYIOLLENO TEXOGCNYXKMBaHWSI.
[aHHoe TexobcnyxunBaHne OOMKHO BbINOMHATLCA Kaxable 2 roaa.

BbINnonHATL perynspHo (nepea akcnnyartauuen, K Hayany paboyero AHA) Unu Npu 3arpsA3HeHun
(puc. 9)

[MpoBepATb YCTPOMUCTBO HA HanNMune BHELLHUX NOBPEXAEHWIN, TPELLUMH MaTepumana u apyrmx
nposiBneHun nsHoca. Npu HanuuMm oedeKkToB YCTPOMUCTBO HENb3s BoMbLUEe UCNONb30BaTh, a crneayet
OTAaTb B PEMOHT.

Pa3 B nonroaa

OtaaBaTb YCTPOMCTBO Ha NPOBEPKY CMeLnanmcTy-aneKkTpuKky Unm B cneunanuanpoBaHHyo
macTepckyto Novopress.

ExxerogHo ans nony4YeHusi npaBa Ha nocnerapaHTMnHoe obcnyxuBaHue cpokom Ha 1 rog (cm.
rnaBy 11 MapaHTUNHbIE 06A3aTeNbCTBA U rapaHTUA)

Mpecc cneayeT NpoBePSAThb U BLIMOSHATL €ro TeXHUYeckoe obcnyxunsaHune B komnaHum Novopress
nnu B ogHom ns mactepckmx Novopress.

10 YTunusauus

11

OCTOPOXHO!
OnacHoCTb ANnsl rPyHTOBbLIX BOA,

B YCTpOVICTBe nmeeTcAa Xnakoctb And I'VIApaBnVI‘-IeCKOVI CUCTeMbI.

XKugkocTv ons ruapaBnMyeckux CUCTEM MOTYT 3arps3HATb IPYHTOBbIE BOAbI.
HekoHTponupyeMblii cOpoc unu HeHaanexallas yTunusaums BrekyT 3a coboi
HanoxeHue LWTpada.

MoaTtomy:

—  YCTPOWICTBO criegyeT yTUnu3nMpoBaTh COrflacHO npeanuncaHmsiM 3akoHa o6 oxpaHe
OKpyXatoLLen cpeabl.

3anpellaeTtca BbibpacbiBaTb NpMOOP BMECTE BMECTE C OCTalbHbIMU OTXO4AMM.

KomnaHusi Novopress pekomMeHayeT nopyyaTb yTUIM3aumio yrnosIHOMOYEHHOMY
creuvanu3npoBaHHOMY NPEANPUSTHUIO.

B kauecTBe anbTepHaTUBLI 0TpaGoTaBLLee YCTPOWCTBO AN NpaBUIbHON YTUNM3aLmum
MOXHO BEpHYTb B koMnaHuto Novopress (Unu B cneumanmavpoBaHHy MacTepCKyto).

Heobxogumo cobntogaTb NpaBuna yTunmaaumm, NpUHSTbIE B KOHKPETHOM CTpaHe.

rapaHTMﬁHble obsi3aTenbcTBa U rapaHTus

KomnaHusa Novopress npefoctaBnsieT NosiHyo rapaHTUio, YCTaHOBIIEHHYO 3aKOHO4ATENbCTBOM, Ha
BaLLMW NPECChl U NPECC-UHCTPYMEHTbI CPOKOM Ha 24 Mecsiua. FapaHTUiiHbIA CPOK HaUMHaEeTCs C
MOMEHTA MNOCTaBKW U3LEeNUs U B CMIOPHBIX CyYasix JOMMKEH NOATBEPXAaTbCA JOKYMEHTaMM Ha
MOKYMKY.
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Ha npoTskeHnn rapaHTUIAHOTO CpoKa rapaHTUiiHble 06si3aTeNnbCTBa BKIOYaloT B cebs ycTpaHeHve
BCEX BbISIBIIEHHbIX MOBPEXAEHUA U OEEKTOB 3TUX UHCTPYMEHTOB, NMPUYNHOW KOTOPBIX ABMSOTCS
AedekTbl MaTepuana unm norpeLHoOCTM U3rOTOBMEHMS.

lapaHTUsi He pacnpoCTpaHsieTcs Ha:

. noBpexageHunda Bcriegcreme HeHaaneXxatliero npuMmeHeHna i HeagocTaTovdHOoro
TEXHN4YEeCKoro O6CJ'Iy)KI/IBaHI/IF|;

. noBpexgeHunda scrnegcreme rnpuMeHeHnA n3nenuin, He nonyuweHHbIX KOMMaHunemn
Novopress Aand npuMmeHeHnAa ¢ COOTBETCTBYHOLLMMU NMpeccamu;

° noBpexneHund Bcrieqcreme onpecCcoBKk HeHaanexalwmnx pr6 mnn CbVITVIHFOB.

Ha GbicTpousHalumBatowmecs y3nbl 1 getanu komnanus Novopress npefocTaBnsaeT rapaHTuio TONbKO
Ha nepvof NPeayCMOTPEHHOIo CPoKa CryObl.Ycnyru, NnpeaocTaBnsieMble Mo rapaHTUAHbIM
obsa3aTenbcTBam, onnavmBaTtbh He TpebyeTtca. OgHako pacxodbl 3a Nepechbiniky usgenms
n3roToBuTENO M 06paTHO HEeCeT 3akasynk.Peknamaumm MoryT ObiTb NPU3HaHbI TOMBLKO B TOM Criyyae,
eCcnn yCTPONCTBO OTnpaBneHo B komnaHunio Novopress unu cneumannsmpoBaHHy0 MacTePCKyHo
Novopress B CMOHTVPOBaHHOM Buae.PeMOHT Unv 3aMmeHa YCTPOMUCTBA Ha OCHOBaHWUM rapaHTUAHbIX
00653aTeNbLCTB HE BEAET K NPOASIEHUI0 rapaHTUHOMO cpoka. [1pu peMoHTe unm 3ameHe m3genui
NCNONb3YITCHA TOMBKO HOBbIE 3anacHble YacTu, MAEHTMYHbIE NO (PyHKLMAM cTapbiM AeTansMm. Bee
3aMeHeHHble aedekTHbIe AeTanm SBNaTCA COOCTBEHHOCTLIO N3rOTOBUTENS.

MpoaneHHas rapaHTUA Nocre UCTeYeHUS 3aKOHOAATENIbHOro CpoKa rapaHTUMHbIX
00si3aTenbLCTB

lMocne rapaHTUMHOIO CPoKa, YCTAHOBIEHHOMO 3aKOHOM, Mbl JOBPOBOMNBLHO NpeaoCTaBNseM
NPOANEHHYIO rApaHTUIO Ha CrieayoLLMIA CPOK.

MpopneHHasa rapaHTMA Ha 1 roa ANs HOBbIX NPECcCoB, afganTepoB U Npecc-neTnen

Novopress npegocTaBnseT NPOANEHHYI0 rapaHTUIO Ha OOWH o4 AN BCEX HOBbIX NPECCOB, afanTepoB
N Npecc-neTrnen, ecrnym OHM NPOXOAMMN TEXODOCNYXXMBAHNE HE pexe YeM Kaxaple 12 mecsiLeB B
komnaHmm Novopress unu aBTopmanmpoBaHHon Mactepckon Novopress. TexHuyeckoe obcnyxnBaHue
nnatHoe. Ero ctToMMocTb MOXHO Y3HaTb B komnaHun Novopress unv B 0gHON U3 aBTOPU30BaHHbIX
macTtepckux Novopress.

MpoaneHHas rapaHTus Ha 3 roga Anst HOBbIX Npecc-3aXMMOB

Novopress npegoctaBnseT NpoANeHHYI0 rapaHTUIO Ha Tpy roa Ang BCeX HOBbIX NPECC-3aXNUMOB,
CMEHHbIX 3aXXMMOB M Npecc-Hacagok, eCriM OHWU NPOXoAnNM TexobCcnyXnuBaHme He pexe Yem Kaxable
12 mecsueB B komnaHum Novopress unum aBTopmampoBaHHon Mactepckor Novopress. TexHuyeckoe
obcnyxuBaHue nnatHoe. Ero cTouMocTb MOXHO y3HaTb B koMnaHum Novopress unu B ogHom 13
aBTOpM30BaHHbIX MacTepcknx Novopress.

I'apaHTvm Ha PeMOHTbI

B cny4yae nposefeHnAa peMOoHTa n3aenund, FapaHTMIZHbIﬁ CPOK C MOMeEHTa MNMOKYMKN KOTOPOro UCTEK,
KOMNaHuA Novopress npenoctaBndeT cneayouyr rapaHTuio Ha peMOHT U 3anacHble YacTu:

° 6 mecsaueB rapaHTun Ha 3aMeHeHHble 3an4acTu,
. 12 mecsiues rapaHTun Ha 3aMeHeHHble Yy3rbl,
. 12 mecsiues rapaHTnun Ha 3aMeHeHHbIe NPeccChl.

12 CepTucmnkaTtbl COOTBETCTBUA

12.1MepeBoAa opurnHanbHou ceptTudukat coorsetcteua EC

CepTtudomkat cootBeTcTBUSI EC 1 CNIMCOK BbIMOMHEHHBIX AVUPEKTUB 1 NPUMEHSIEMbIX CTAaHAAPTOB CM.
npunoxexHne Ceptudukat coorsetcteus EC.

12.2CepTuchukart coorsetcTemsa BennkobpuraHums

CepTtudukat cooTBeTCcTBUA BennkobpuTaHnsa 1 CNUCOK BbIMOMHEHHbIX AUPEKTUB U NPUMEHSIEMbIX
CTaHOapToB CM. NOCMEAHI0 cTpaHuuy npunoxeHusa CeptudumkaT cootsetcTeus EC.
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=y 13 EAC CepTtudmkar coorBeTcTBUSA

CoOTBETCTBNE TEXHUYECKUM pernameHTam TamoxxeHHOro cotosa:

Mpoaykuua cepTuguumpoBaHa, NpoBeAeHO NoATBEPKAEHE NPOAYKLUA Ha
004/2011, 010/2011, 020/2011
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zaciskarki sg przeznaczone wytgcznie do stosowania w szczekach zaciskowych lub szczekach
posrednich i petlach zaciskowych, ktére zostaty wyprodukowane przez firme Novopress lub uznane
przez nig za odpowiednie, w porozumieniu z dostawcg systemu. W kwestiach szczegdtowych nalezy
zwracac sie do oferenta systemowego lub do Novopress.

Zaciskarki, szczeki zaciskowe i petle zaciskowe stuzg wytgcznie do tgczenia rur i ztgczek, dla ktérych
przewidziano odpowiednie szczeki zaciskowe i petle zaciskowe.
Inne lub dodatkowe zastosowanie stanowi uzycie niezgodnie z przeznaczeniem.

Wszystkie czynnosci robocze z uzyciem narzedzia, ktére nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnie z
przeznaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia zaciskarki, akcesoriow i przewodu rurowego. Moze
to powodowac nieszczelnos¢ i/lub urazy.

Za szkody
. spowodowane przez uzycie niewtadciwych narzedzi zaciskajacych lub narzedzi
zaciskajgcych innych producentéw lub
. warunkowane przez zastosowania niezgodne z przeznaczeniem

Novopress nie odpowiada.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie instrukcji eksploatacji,
zachowanie warunkéw inspekcyjnych i konserwacyjnych oraz przestrzeganie wszystkich
odpowiednich regulacji bezpieczenstwa w ich aktualnej wersji.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Do oznaczania fragmentow tekstu stosuje sie ponizsze piktogramy. Nalezy stosowa¢ sie do tych
wskazoéwek i zachowywac szczegdlng ostroznos¢ w tego rodzaju przypadkach. Nalezy przekazywac
wszystkie instrukcje bezpieczerstwa pracy innym uzytkownikom lub personelowi!

OSTRZEZENIE!

Ta informacja wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczng, ktéra moze prowadzi¢ do
Smierci lub ciezkich urazéw ciata.

OSTROZNIE!

Ta informacja wskazuje na potencjalng sytuacje niebezpieczna, ktéra moze
powodowaé nieznaczne lub lekkie urazy i/lub szkody rzeczowe.
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[@ Informacja!
PL

Ta informacja pozostaje w bezposrednim zwigzku z opisem funkciji lub procesu
obstugowego.

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje eksploataciji!
Nalezy stosowac sie do dotaczonych instrukcji bezpieczenstwal
Nalezy stosowac sie do krajowych przepiséw bezpieczenstwa!

OSTRZEZENIE!
Prosze zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz instrukcjami!

y \\ Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
/ \. | pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych urazéw.

G "1 Dlatego:
— Nalezy zachowac na przyszto$¢ wskazowki bezpieczenstwa i polecenia.

/\ OSTRZEZENIE!
y \
/ \. | Niebezpieczenstwo zranienia przez wyrzucane odtamki

W razie nieprawidtowego zastosowania lub uzywania zuzytych lub uszkodzonych
narzedzi zaciskajgcych i zaciskarek wystepuje niebezpieczenstwo zranienia
powodowane przez wyrzucane odtamki.

Dlatego:
— Narzedzia prasujgce i zaciskarki mogg by¢ stosowane tylko przez fachowcow.

— Nalezy stosowac sie do zapisow konserwacji i przestrzegac cyklow
konserwacyjnych.

—  Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzia do zaciskania i zaciskarki pod
wzgledem pekniec i pozostatych Sladéw zuzycia.

— Narzedzia zaciskajgce i zaciskarki z peknieciami lub innymi sladami zuzycia nalezy
natychmiast wytaczy¢ z uzytkowania.

— Nalezy korzystac z narzedzi zaciskajgcych i zaciskarek tylko wtedy, kiedy
pozostajg w dobrym stanie technicznym.

— Po nieprawidtowym uzyciu narzedzia zaciskajgcego i zaciskarki nie stosowac ich
ponownie i zleci¢ ich kontrole autoryzowanemu warsztatowi.

OSTROZNIE!

Uszkodzenia i nieprawidlowe dziatanie narzedzia zaciskajacego i
zaciskarki powodowane przez nieprawidtowe uzycie.

Dlatego:

— Nie stosowac¢ zuzytych narzedzi zaciskajgcych, ale natychmiast je wymieniac.

— Do transportu i magazynowania stosowaé skrzynie transportowe oraz
przechowywac narzedzia zaciskajgce i zaciskarke w suchym pomieszczeniu.

— Uszkodzenia natychmiast poddawac¢ weryfikacji w autoryzowanym warsztacie.

—  Stosowac sie do instrukcji bezpieczenstwa stosowanych srodkéw do czyszczenia i
ochrony przed korozja.

[@ Informacja!

Instrukcje obrobki i montazu ztgczek lub rur zawarte sg w dokumentacji oferenta
systemowego.
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3 Objasnienie pojec¢

\% Wolt Ah Amperogodzina 1] Srednica
A | Amper db(A) Decybel (cisnienie h Godzina
akustyczne)

Hz | Herc bar Bar min | Minuta

W | Wat °C Stopien Celsjusza s Sekunda

kW | Kilowat kN Kiloniuton m/s? | Metr na sekunde
G / Napieci . do kwadratu

g ram a.c./~ apiecie przemienne (przyspieszenie)

kg | Kilogram d.c./ = | Napiecie state

Dat | Rok produkgciji F Sita No | Numer

Objasnienie

Ostrzezenie przed wyrzucanymi odtamkami

Obstuga trzpienia trzymajgcego

konserwacji

Naklejka konserwacyjna; podaje date nastepnej

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg eksploatac;i

Informacje na tabliczce znamionowej

1 2
"ovop?fs GmbH & Co.KG
Scharnhorststr. 1 3
41460 Neuss, Gérmany 4

11-EFP203] /No: 4709021662 5
10 —F=32 kN [30 min| [Dat: 12/21—
9 110120V~ [50-60 Hz/ [450 W— B
CE X Il '
cA
TMADE IN GERMANY] — — &

Symbole na urzadzeniu i dane na tabliczce znamionowej

1 | Logo producenta wraz 7 | Dozwolony zakres
z adresem czestotliwodci, jezeli
dotyczy
2 | Dopuszczalny czas 8 | Kraj produkgiji
nieprzerywanej pracy
3 | Nrart.: 9 | Dopuszczalny zakres
napiecia w voltach
4 | Nr seryjny 10 | Sita znamionowa
Rok produkcji MM RR 11 | Oznaczenie typu
urzgdzenia
6 | Pobér mocy
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Objasnienie mozliwych piktograméw na tabliczce znamionowej

PL Znak kontrolny w Kanadzie i

q3

Oznaczenie CE bezpieczenstwa
produktu w Europie

. | Znak kontrolny w Kanadzie i
3 USA

&

Znak kontrolny w Australii

Rejestracja produktéw na
terytorium Unii Celnej

UK
cA

Znak kontrolny w Wielka Brytania

Nie wolno utylizowac¢ urzadzen

ﬁ elektrycznych razem z
odpadami domowymi. Wiecej
informaciji, patrz rozdziat

Utylizacja.

O

Klasa ochrony Il
(izolacja ochronna obudowy))

5 Zakres dostawy

W skitad zakresu dostawy wyposazenia standardowego wchodza:

EFP203

Zaciskarka z instrukcjg eksploataciji

Wskazowki bezpieczenstwa

Deklaracja zgodnosci UE / Deklaracja
zgodnoséci w Wielka Brytania

Pudto transportowe

Dalsze akcesoria (np. szczeki zaciskowe, szczeki

posrednie, petle zaciskowe) dofgczane sg opcjonalnie.

Prosimy uzyska¢ dodatkowe informacje w kwestii
zakresu u oferenta systemu.
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6 Dane techniczne
Urzadzenie: EFP203
Napiecie znamionowe/akumulator: patrz tabliczka znamionowa
Czestotliwosé: patrz tabliczka znamionowa
Pobor mocy 450 W
Sita znamionowa: 32 kN
Wysoko$¢: 203 mm
Dtugosc: 395 mm
Szerokos¢: 81 mm
Ciezar netto: 3,0 kg
Zakres zaciskania: Tworzywo do 110 mm @
sztuczne:
Metal: do 54 mm @
(do 108 mm & w zaleznosci od systemu)
Poziom mocy akustycznej maks. 87,0db(A) M
Poziom ci$nienia akustycznego przy 76,0 db(A) M
uchu uzytkownika:
Poziom drgan: <25m/s? 2
Stopien ochrony: IP30
Klasa ochrony: Il
Tryb pracy: S3-40%
Zakres temperatury podczas pracy: od -10°C do +50°C

1 Niedoktadno$¢ pomiaru 3 dB (A) 2) Niedoktadno$¢ pomiaru 1,5 m/s?

Informacja!

IS5

Nosi¢ ochraniacze na uszy.

Podang wartos¢ emisji drgan zmierzono wg znormalizowanej metody badawczej i mozna jg
wykorzystaé do poréwnania z innym urzgdzeniem.

Podang wartos¢ emisji drgan mozna wykorzysta¢ réwniez we wstepnej ocenie przerwy w dziataniu.
Uwaga! Podana wartos¢ moze rézni¢ sie od wartosci emisji drgan wystepujgcej podczas
rzeczywistego korzystania z urzgdzenia, zaleznie od sposobu jego uzycia. W zaleznosci od
rzeczywistych warunkdéw uzytkowania (tryb unieruchomienia) moze by¢ konieczne okre$lenie Srodkéw

ochrony osoby obstugujace;.
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7.2

7.3

8
8.1

Kroétki opis zaciskarki
Automatyka wttaczania (rysunek 1)

Zaciskarka jest sterowana przymusowo. Podczas zaciskania, zaciskarka pozostaje w osiggnietym
potozeniu, réwniez w przypadku wczesniejszego opuszczenia przycisku (1). Uzyskanie przewidzianej
sity wytgczenia jest prawdopodobne dzieki wzrostowi predkosci obrotowej silnika oraz dzieki
widocznemu odcigzeniu narzedzia. Po zwolnieniu przycisku (1) urzgdzenie przesuwa sie ponownie w
potozenie wyjsciowe. Ze wzgledow bezpieczenstwa sterowanie przymusowe wigcza sie dopiero po
uzyskaniu minimalnej sity. Az do momentu osiggniecia tej sity, zaciskanie moze by¢ przerwane w
dowolnym momencie po zwolnieniu przycisku. Urzgdzenie automatycznie przesuwa sie w swoje
pofozenie wyjsciowe.

Przycisk odblokowujacy (rysunek 1)

W sytuacji awaryjnej natychmiast zwolni¢ przycisk (1). Podczas zaciskania zaciskarka pozostaje w
uzyskanej pozycji. Nacisniecie i przytrzymanie przycisku odblokowujgcego (2) pozwala na
przesuniecie ttoku zaciskarki w potozenie wyjsciowe.

Glowica obrotowa

Zaciskarka wyposazona jest w obrotowg gtowice zaciskowg. Gtowica obraca sie w zakresie 270°. W
zakresie 270° mozliwa jest kazda pozycja glowicy zaciskowej. Ustawienie gtowicy zaciskowej mozliwe
jest tylko przed rozpoczeciem zaciskania, w trakcie jego trwania gtowica nie moze by¢ obracana.

Uruchamianie i praca
Przygotowanie EFP203

OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow przy uzytkowaniu urzadzenia
szczeki zaciskowej/ szczeki posredniej. (rysunek 2)

W przypadku niezastosowania szczeki zaciskowej/ szczeki posredniej palce moga
znalez¢ sie w obszarze zagrozenia. Po uruchomieniu urzgdzenia moze dojsé do
zmiazdzenia palcow.

Dlatego:
— Nie uruchamia¢ urzgdzenia bez szczek zaciskowych.
— Nie trzymac palcéw w miejscach zagrozonych.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia przez niecatkowite
zabezpieczenie trzpienia mocujacego (8) (rys. 3 do 5)

Jesli trzpieh mocujacy (8) nie zostanie catkowicie zatozony i zabezpieczony, to podczas
zaciskania istnieje niebezpieczenstwo pekniecia cylindra.

Dlatego:
— nalezy wcisng¢ trzpien mocujgcy (8) do oporu i przekreci¢ go o 180° w tyt.

[@ Informacja!

Zaciskarka nie jest przeznaczona do eksploatacji ciagtej. Po 30 minutach
nieprzerwanej eksploatacji konieczna jest krotka przerwa (15 minut), aby

urzadzenie mogto ostygna¢.

. Szczeke zaciskowa/posrednig zatozyé na prasie i zabezpieczy¢ w sposéb
pokazany na rysunkach 3 do 5.
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8.2 Wtitaczanie

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!
Istnieje niebezpieczehstwo zmiazdzenia palcéw i rak.
Dlatego:

— podczas procesu zaciskania miedzy szczekami nie moga znajdowac sie zadne
ciata lub obce czesci;

— nie przytrzymywac rekoma dzwigni szczek podczas procesu zaciskania.

OSTROZNIE!

Nie zbliza¢ palcow do obszaru zagrozenia, gdy nie sg zatozone szczeki
zaciskowe/posrednie. (rysunek 2)

Moze dojs¢ do zmiazdzenia palcow.

Dlatego:

— Nie uruchamia¢ urzgdzenia bez szczek zaciskowych.

— Nie trzymac palcéw w miejscach zagrozonych.

[@ Informacja!

Stosowac sie do zalecen zawartych w instrukcji obstugi zaciskarek!

1. Sprawdzi¢, czy srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasuje do Srednicy znamionowej szczek
zaciskowych lub petli zaciskowe;j.

2. Podczas zaktadania szczek zaciskowych lub petli zaciskowej przestrzega¢ wskazéwek
producenta systemu zaciskania. (rysunek 6)
W przypadku stosowania petli zaciskowej: Szczeki posrednie zatozy¢ na petle zaciskowa,
kierujgc sie informacjami podanymi przez producenta petli zaciskowe;.

Informacja!
Po zakonnczonym zaciskaniu uwazac¢, aby szczeki prasy byly catkowicie zamkniete

IS5y
IS5

Informacjal!

Nalezy zwrécié¢ uwage, aby po zakonczeniu zaciskania petla zaciskowa nie byto
zadnej szczeliny miedzy segmentami.

3. W celu uruchomienia nalezy nacisnaé przycisk Start.

4. Po zakonhczeniu zaciskania:

o w przypadku stosowania petli zaciskowej: najpierw zdemontowac¢ szczeki posrednie z
petli zaciskowej, a nastepnie
o zdja¢ szczeke zaciskowa/ petle zaciskowg ze ztgczki zaciskowej (rysunek 8).

9 Czyszczenie, konserwacja i naprawa

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia przy czyszczeniu lub naprawie powodowane
przez nieprzewidziane uruchomienie wlgcznika.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji nalezy zapoznac sie z
przepisami bezpieczenstwa i kazdorazowo wyjgé wtyczke.
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Adresy serwisu

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Niemcy

Adresy autoryzowanych warsztatéw podaje firma Novopress; mozna je tez znalez¢ na stronie
internetowej www.novopress.de.

Harmonogram konserwacji

Prace zwigzane z konserwacjg i naprawg mogg przeprowadzac wytgcznie wyspecjalizowane punkty
serwisowe NOVOPRESS lub warsztaty autoryzowane przez firme Novopress.

@3 Informacja!

Na prasie jest podana zalecana data nastepnej konserwaciji.
Konserwacja musi by¢ przeprowadzana co najmniej co 2 lata.

Regularnie (przed zastosowaniem, na poczatku dnia pracy) lub przy zabrudzeniu (rys. 9)
Nalezy sprawdzac urzagdzenie pod kgtem zewnetrznych uszkodzen, peknieé materiatu i innych sladéw
zuzycia. Jesli stwierdzone zostang usterki, urzgdzenia nie uzywac i zleci¢ jego naprawe.

Co po6t roku

Zleci¢ kontrole urzadzenia wykwalifikowanemu elektrykowi lub autoryzowanemu warsztatowi
Novopress.

Co rok w celu otrzymania gwarancji 1-rocznej (patrz 11 Gwarancja)

Zleci¢ weryfikacje i konserwacje zaciskarki Novopress lub autoryzowanemu warsztatowi Novopress.

10 Utylizacja

OSTROZNIE!
Zagrozenie dla wody gruntowej
Urzadzenie zawiera olej hydrauliczny.

Oleje hydrauliczne stwarzajg zagrozenie dla wody gruntowej. Niekontrolowane
spuszczenie lub nieprawidtowa utylizacja sg karane.

Dlatego:
—  Zutylizowac¢ urzadzenie zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska.

Novopress rekomenduje utylizacje przez autoryzowane przedsiebiorstwa.
Alternatywnie mozna zwrécic stare urzgdzenie do utylizacji bezposrednio Novopress
(lub autoryzowanemu warsztatowi).

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych utylizacji obowigzujgcych w danym
kraju.

E Urzgdzenie nie moze by¢ utylizowany razem z pozostatymi odpadami.

11 Gwarancja

Firma Novopress udziela dla swoich zaciskarek i narzedzi zaciskajgcych petnej ustawowej gwarancji
przez okres 24 miesiecy. Okres gwarancyjny zaczyna sie zawsze z datg dostarczenia, a w razie
watpliwosci nalezy go udokumentowac na podstawie dokumentow zakupu.

W okresie gwarancyjnym gwarancja obejmuje usuniecie wszystkich wystepujacych szkdd lub wad tych
narzedzi, ktére wynikajg z wad materiatowych lub konstrukcyjnych.
Gwarancja nie obejmuje:

e  Szkdd, ktore wystgpig wskutek nieprawidtowego uzycia lub wadliwej konserwacii.

o Szkdd, ktére powstang wskutek stosowania produktéw, ktére nie zostaty zatwierdzone
przez Novopress do zaciskarek.

) Szkod, kidre powstang w wyniku zaciskania nieodpowiednich rur lub zigczek.

Na czesci zuzywalne Novopress udziela gwaranc;ji tylko w przewidzianym okresie trwato$ci.
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Nie ma koniecznosci optacania dochodzenia roszczen gwarancyjnych. Uzytkownik zobowigzany jest
jednak pokry¢ koszty transportu tam i z powrotem.

Reklamacje bedg uznawane tylko wéwczas, kiedy urzgdzenie zostanie dostarczone w postaci
niezdemontowanej do Novopress lub do autoryzowanego warsztatu Novopress.

Naprawa lub wymiana urzgdzenia ze wzgledéw gwarancyjnych nie powoduje wydtuzenia okresu
gwarancyjnego. Naprawa lub wymiana mogg nastepowac tylko z uzyciem nowych czesci, ktérych
dziatanie jest zgodne ze starymi. Kazda wadliwa, a tym samym wymieniona cze$¢ jest wtasno$cig
producenta.

Dodatkowa gwarancja po uplywie ustawowego okresu gwarancyjnego

Na czas po uptywie ustawowego okresu gwarancyjnego udzielamy dobrowolnie ponizszych gwarancji
dodatkowych.

1 rok gwarancji dodatkowej na nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle zaciskowe

Novopress udziela rocznej gwarancji na wszystkie nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle
zaciskowe, jesli co najmniej co 12 miesiecy byty oddawane do konserwacji w Novopress lub
warsztacie autoryzowanym przez Novopress. Koszty konserwacji zostang wykazane na fakturze.
Informacji o kosztach udziela firma Novopress lub autoryzowany serwis firmy Novopress.

Trzy lata gwarancji na nowe szczeki zaciskowe

Novopress udziela rocznej gwarancji na wszystkie szczeki zaciskowe, szczeki wymienne i wktadki,
jesli co najmniej co 12 miesiecy byly oddawane do konserwacji w Novopress lub warsztacie
autoryzowanym przez Novopress. Koszty konserwacji zostang wykazane na fakturze. Informac;ji o
kosztach udziela firma Novopress lub autoryzowany serwis firmy Novopress.

Gwarancja dla napraw

Po uptywie okresu gwarancyjnego nowego produktu w przypadku nastepujgcej potem naprawy
Novopress gwarantuje nastepujgce swiadczenia gwarancyjne dla naprawy i czesci zamiennych:

) 6 miesiecy gwarancji na wymienione czesci zamienne.
) 12 miesiecy gwarancji na wymienione podzespoty.
o 12 miesiecy gwarancji na wymienione zaciskarki.

12 Deklaracje zgodnosci

12.1Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci UE i lista przestrzeganych dyrektyw i stosowanych norm patrz karta Deklaracja
zgodnosci UE.

12.2Deklaracja zgodnosci w Wielka Brytania

Deklaracja zgodno$ci w Wielka Brytania i lista przestrzeganych dyrektyw i stosowanych norm patrz
ostatnia strona karta Deklaracja zgodnosci UE.
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Predepsané pouziti
Lisovaci pfistroje jsou uréeny vylu€né pro pouziti lisovacich &elisti, popF. vioZenych Celisti a lisovacich
ok vyrobenych firmou Novopress, resp. schvalenych firmou Novopress se souhlasem systémového

Pristroje, lisovaci Celisti a lisovaci oka slouzi vyluéné pro slisovani trubek a fitinkd, pro které jsou
prislusné lisovaci Celisti a lisovaci oka dimenzovany.

Kazdé jiné, nebo pfedepsany rozsah pfesahujici, pouziti plati jako neschvalené pouziti.

Veskeré prace s timto nastrojem, které neodpovidaji pfedepsanému pouziti, mohou zpUsobit Skody na
lisovacim pfistroji, pFislusenstvi a potrubi. Nasledkem mohou byt netésnosti a/nebo poranéni.

Za Skody

. vyplyvajici z pouzivani nevhodnych lisovacich nastrojd, popf. lisovacich nastroju jinych
vyrobcli nebo
. vzniklé u aplikaci, které jsou realizovany mimo ramec pfedepsaného pouzivani,

spole€nost Novopress nerudi.

K pfedepsanému pouziti patfi také dodrzovani navodu k obsluze, dodrZzovani podminek inspekce a
udrzby i dodrzovani v§ech pfislusnych bezpecnostnich predpist v jejich aktualnim znéni.

Zakladni bezpe€nostni pokyny

K oznaceni pfislusnych textovych pasazi se pouzivaji nasledujici piktogramy. Dodrzujte pokyny a
v téchto pfipadech postupujte zvlast opatrné. VSechny pokyny bezpecénosti prace predejte i ostatnim
uzivatelim, pfip. odbornému personalu!

A VYSTRAHA!

y, \\ Tato informace upozornuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera maze mit za
nasledek smrt nebo tézké télesné poranéni.

POZOR!

Tato informace upozorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera maze mit za
nasledek drobna nebo lehka poranéni anebo vécné Skody.

[@ Informace!

Tato informace je v pfimé souvislosti s popisem urcité funkce nebo uré€itého pracovniho

kroku pfi obsluze.
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Pozorné si prectéte navod k obsluze!
Dodrzujte prilozené bezpecnostni pokyny!
Dodrzujte bezpeénostni predpisy dané zemé!

VYSTRAHA!

Pirectéte si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce!
Nedodrzeni bezpecnostnich pokynl a instrukci mize mit za nasledek uraz elektrickym

y \\ proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

/ \, | Proto:

=== 1_ Veskeré bezpecnostni pfedpisy a pokyny peclivé uchovavejte.
A | VYSTRAHA!
4 \ vz v re “r .

y \. | Nebezpeci poranéni odletujicimi tlomky

PFi chybném pouzivani nebo uzivani opotfebenych ¢i posSkozenych lisovacich nastrojl

a pristroju hrozi nebezpedi poranéni odletujicimi tlomky.

Proto:

— Lisovaci nastroje a pfistroje mGze pouzivat jen kvalifikovany personal.

— Bezpodminecné dodrzujte intervaly udrzby a udrzbu samotnou.

— Prfed kazdym pouZitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotfebeni na
lisovacich nastrojich a pfistrojich.

— Lisovaci nastroje a pfistroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami
opotiebeni okamzité vyradte a jiZ je nepouzivejte.

— Lisovaci nastroje a pristroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

— Po chybném pouziti lisovaci nastroj a pfistroj jiz nepouzivejte, a nechte jej
zkontrolovat autorizovanym servisem.

POZOR!

Poskozeni a chybné funkce lisovaciho nastroje a pfistroje pfi

neodborném zachazeni.

Proto:

—  Opotfebené lisovaci nastroje jiZz nepouZivejte, ale ihned jej vymérite.

— K pfepravé a skladovani pouzivejte prepravni kufr a lisovaci nastroje a lisovaci
pfistroj uchovavejte v suchém prostredi.

— PoSkozeni nechte okamzité zkontrolovat autorizovanym servisem.
— Dodrzujte bezpecnostni pokyny pouzivanych Cisticich a protikoroznich prostredk.

Informace!

Pokyny ke zpracovani a montazi fitinkt nebo trubek jsou uvedeny v podkladech
systémového dodavatele.

142




o]
el

HOVO,.ress

EFP203

3 Vysvétleni pojmu

\% volt Ah ampérhodina J primeér

A ampér db(A) decibel (akust. tlak) h hodina

Hz | hertz bar bar min minuta

W | watt °C stuperi Celsia s sekunda

kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | metr za sekundu na
g gram a.c./ ~ | stfidavé napéti druhou (zrychleni)
kg | kilogram d.c./ = | stejnosmérné napéti

Dat | rok vyroby F sila No Cislo

Vyznam

Vystraha pfed odletujicimi ulomky

Ovladani upevnovaciho ¢epu.

Nalepka udrzby; uvadi nasledujici udrzbu.

Precist navod k obsluze

Udaje na typovém stitku

1 2

:
HOVODFESS cruscox

Scharnhorststr. 1 /
41460 Neuss, Gérmany _—

-3

4

~

EFP203| /[No: 4

10— F=32kN [30 min| Dat:
20V ~] [50-60 Hz| / 450 W}— ©

E.
o
o (O
=3
—l%
N
=
N
=

-5

9 110-1

CE LM’

A

[

MADE IN GERMANY|— 8

Symboly na pfristroji a udaje na typovém stitku

1 | logo vyrobce s 7 | pfipustny frekvenéni
adresou rozsah, je-li to patficné

2 | pFip. nepferuSovana 8 | zemé vyroby
doba provozu

3 | €. vyrobku 9 | pfipustny rozsah napéti

ve voltech

4 | sériové C. 10 | jmenovita sila

rok vyroby v. mm.rr 11 | typové oznaceni pfistroje

6 | pfikon
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Vysvétleni moznych piktogrami na typovém stitku

CS @ Kontrolni znacka, Kanada a c E Znacka CE, vyrobek spliiuje
us | USA bezpec&nostni pfedpisy v Evropé

@@ onirolni znacka, Kanada a & Kontrolni znagka, Australie

[ H [ Registrace vyrobk( na uzemi U K

celni unie CQ Kontrolni znacka, Velka Britanie
Elektricka zafizeni se nesmi

likvidovat spole¢né& s domovnim IEI Ochranna tfida Il (kryt s ochrannou
odpadem. Dal&i informace viz izolaci)

kapitola Likvidace.

5 Rozsah dodavky
Do rozsahu dodavky standardniho vybaveni patfi:
EFP203

Lisovaci pfistroj v&. navodu k obsluze

Dalsi pfFisluSenstvi (napf. lisovaci &elisti, vlozené
Celisti, lisovaci oka) je pfiloZzeno dle vybéru. Na rozsah
Prohlaseni o shodé EU / ProhlaSeni o | se zeptejte systémového dodavatele.

shodé Velka Britanie

Bezpecnostni pokyny

Pfepravni kufr
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6 Technické udaje

Pristroj: EFP203

Jmenovité napéti/akumulator: Viz typovy Stitek

Frekvence: Viz typovy Stitek

Prikon 450 W

Jmenovita sila: 32 kN

Vyska: 203 mm

Délka: 395 mm

Sitka: 81 mm

Hmotnost netto: 3,0 kg

Lisovaci rozsah: plast: do110 mm @
kov: do 54 mm &

(do 108 mm @ zavislé na systému)

Max. hladina akustického vykonu

87,0 db(A)

Hladina akustického tlaku v oblasti ucha | 76,0 db(A) "
uZivatele:

Vibrace: <2,5m/s? 2
Kryti: IP30

TFida ochrany: Il

Provozni rezim: S3 - 40%
Rozsah provoznich teplot: -10°C az +50°C

1) Nejistota méfeni 3 db(A)

2) Nejistota méreni 1,5 m/s?

[@ Informace!

Noste ochranu sluchu.

Uvedena emisni hodnota kmitani byla zmérena podle normovaného zkusebniho postupu a muze byt

pouzita ke srovnani s jinym pfistrojem.

Uvedena emisni hodnota kmitani mize byt také pouzita k po¢atecnimu odhadu vystaveni.

CS

Pozor: Emisni hodnota kmitani se mlze pfi skuteném pouzivani pfistroje odliSovat od uvedené
hodnoty, v zavislosti na druhu a zplsobu pouzivani pfistroje. V zavislosti na skute¢nych podminkach
pouzivani (pferuSovany provoz) mize byt nutné specifikovat bezpeénostni opatfeni k ochrané
obsluhujici osoby.
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7.2

7.3

Kratky popis lisovaciho pristroje
Automatické lisovani (obrazek 1)

Lisovaci pfistroj pracuje s nucenym fizenim. Béhem lisovani zlstane lisovaci pfistroj stat v dosazené
pozici i pfi doGasném uvolnéni tlacitka (1). Dosazeni planované vypinaci sily miizete pozorovat na
zakladé narlstu otacek motoru i viditelného odleh&eni nastroje. Po uvolnéni tlacitka (1) se pfistroj
vrati zpét do své vychozi polohy. Z bezpec¢nostnich divodu se nucené fizeni zapne az po dosazeni
minimalni sily. Az k dosazeni této sily mize byt lisovaci postup kdykoli pferusen uvolnénim tlacitka.
Pfistroj se pak automaticky vrati zpét do své vychozi polohy.

Uvolnovaci tla€itko (obrazek 1)

V nouzové situaci okamzité uvolnéte tlacitko (1). Béhem lisovani z(istava lisovaci pfistroj stat v
dosazené poloze. Po stisknuti a drZzeni uvolfiovaciho tlacitka (2) se pist v lisovacim pfistroji vrati zpét
do své vychozi polohy.

Otocna hlava

Lisovaci pfistroj je vybaven oto¢nou lisovaci hlavou. Hlava je oto€na o 270°. V ramci téchto 270° je
mozna kazda poloha lisovaci hlavy. Nastaveni lisovaci hlavy je mozné jen pfed slisovanim, b&hem
slisovani se lisovaci hlava nem(ize otacet.

Uvedeni do provozu a provoz
Priprava EFP203

POZOR!

Nebezpeci skripnuti prstl pri provozu stroje bez lisovacich Celisti /
vlozenych celisti. (obrazek 2)

Neni-li pouzita lisovaci Celist / vlozena &elist, mohou se prsty nachazet v nebezpecné
oblasti. Po spusténi pfistroje mlize dojit ke skfipnuti prsta.

Proto:

—  Pristroj nepouzivejte bez lisovacich Celisti.

—  Prsty neméjte v nebezpeéné oblasti.

POZOR!

Poskozeni pristroje kvili netplné zablokovanému upeviiovacimu ¢epu
(8). (obrazek 3 az 5)

Neni-li upeviovaci ¢ep (8) uplné zasunut a zablokovan, muze valec pfi slisovani
prasknout.

Proto:

— Upeviiovaci €ep (8) vtlatte aZz na doraz a otocte jim o 180° smérem dozadu.

[@ Informace!

Lisovaci pfistroj neni vhodny k trvalému provozu. Po 30 minutach
nepirerusovaného provozu musite proces prerusit kratkou prestavkou minimalné
15 minut, aby se pfistroj mohl ochladit.

. Lisovaci Celist / vyménnou cCelist vliozte do lisovaciho pfistroje a zablokujte, viz
obrazky 3 az 5.
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8.2 Slisovani

POZOR!

Nebezpeci pohmozdéni!

Hrozi nebezpeli pohmozdéni prstl a rukou.

Proto:

— Mezi lisovaci Celisti béhem lisovani nikdy nevkladejte ¢asti téla nebo cizi dily.
— Béhem lisovaciho cyklu nedrzte ovladaci paky ¢&elisti rukama.

POZOR!

Neni-li do pristroje viozena lisovaci ¢elist / viozena celist, nesahejte do
nebezpecéné oblasti. (obrazek 2)

Mohlo by dojit ke smacknuti prstu.

Proto:

— Pfistroj nepouzivejte bez lisovacich Celisti.

—  Prsty neméjte v nebezpecné oblasti.

IS5

Informace!
Bezpodminecéné dodrzujte navod k obsluze lisovacich nastroja!

1. Zkontrolujte, zda jmenovity prameér lisovaného fitinku souhlasi se jmenovitym priimérem lisovaci
Celisti / lisovaciho oka.

2. PFinasazovani lisovaci Celisti / lisovaciho oka dodrzujte pokyny systémového vyrobce.
(obrazek 6)
PFi pouziti lisovaciho oka: Vlozenou Celist nasadte na lisovaci oko podle pokyn( vyrobce
lisovaciho oka.

Informace!
Po ukonéeni slisovani dbejte, aby byla lisovaci €elist pIné uzaviena. (obrazek 7)

IS5
IS5

Informace!

Po ukonéeni slisovani dbejte, aby u lisovaciho oka nebyla mezi segmenty zadna
mezera.

3. Ke spusténi stisknéte tlacitko Start.

4. Po ukonéeném slisovani:

9 Cisténi

Pfi pouZiti lisovaciho oka: Nejprve uvolnéte vlozenou Celist z lisovaciho oka a poté
ze slisovaného fitinku uvolnéte lisovaci Celist / lisovaci oko (obrazek 8).

, udrzba a opravy

POZOR!

Nebezpeci poranéni pfi ¢iSténi nebo opravé pii neimysiném stisknuti

vypinace.

Proto:

—  PFed zahajenim &isténi, udrzby nebo opravy dodrzujte bezpecnostni pokyny. Vzdy
vytahnéte sitovou zastreku.
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Adresy servisnich partneru

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Némecko

Adresy autorizovanych servisl ziskate u spole¢nosti Novopress nebo je najdete na adrese
www.novopress.de.

Intervaly udrzby

Udrzbu a opravy mohou provadét jen odborné servisy autorizované spoleénosti NOVOPRESS &i
samotna spole¢nost Novopress.

@3 Informace!
Na lisovacim pfistroji je uvedena pristi udrzba.
Tato udrzba musi byt provadéna kazdé 2 roky.

Pravidelné (pred pouzitim, na za¢atku pracovniho dne) nebo pfi znecisténi (obrazek 9)

Vizuélné zkontrolujte zndmky vnéjSiho poskozeni, trhliny materialu a jiné zndmky opotfebeni. Zjistite-li
néjaké zavady, pfistroj jiz nepouzivejte, ale nechte jej opravit.

Jednou za pul roku

Pristroj zkontroluje kvalifikovany elektrikaf nebo autorizovany servis Novopress.

Roéné ziskate zaruku na pfipojeni prodlouzenou o 1 rok (viz 11 Zaruka a ruéeni)

Udrzbu a kontrolu lisovaciho pfistroje nechte provést u spole¢nosti Novopress nebo v autorizovaném
servisu Novopress.

10 Likvidace

POZOR!
Ohrozeni spodni vody
Pristroj obsahuje hydraulicky olej.

Hydraulické oleje ohrozuji spodni vodu. Nekontrolované vypousténi nebo neodborna
likvidace jsou trestné.

Proto:
—  Pfistroj ekologicky zlikvidujte.

Novopress doporucuje nechat provést likvidaci uznavanou odbornou firmou.

Alternativné muze byt stary pfistroj k odborné likvidaci odevzdan pfimo firmé
Novopress (nebo autorizovanému servisu).

Je tfeba dodrzovat pokyny pro likvidaci specifické pro danou zemi.

E PFistroj se nesmi likvidovat spoleéné s zbytkovym odpadem.

11 Zaruka a ruceni

Firma Novopress na své lisovaci pfistroje a nastroje poskytuje plnou zdkonnou zaruku v délce 24
mésicu. Zaruéni doba zacina plynout dnem dodani. V pfipadé pochybnosti je nutno predlozit prodejni
dokumentaci.
Béhem zaru¢ni doby se poskytuje zaruka na odstranéni vSech Skod nebo zavad na téchto nastrojich,
jejichz pficinou byly vady materialu nebo vyrobni chyby.
Do zaruky nespadaiji:
o Skody, které vzniknou neodbornym pouZivanim nebo nedostate¢nou Udrzbou pfistroje.
o Skody, které vzniknou pfi pouziti vyrobkd, jez nebyly schvaleny firmou Novopress pro
jeji lisovaci pfistroje.
o Skody, které vzniknou nasledkem slisovani nevhodnych trubek nebo fitinkd.

Na dily podléhajici rychlému opotfebeni firma Novopress poskytuje zaruku jen v rdmci pfedpokladané
doby Zivotnosti.
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Vykony vyplyvajici z narok(l na zaruku nemusi byt placeny. Uzivatel hradi pouze naklady spojené
s dopravou na misto a zpét.

Reklamace se uznava jen za podminky, Ze pfistroj nebyl pfed zaslanim firmé Novopress nebo
nékterému z autorizovanych servisi Novopress demontovan.

V pfipadé opravy nebo vymeény pfistroje v ramci zaruky se puvodni zaru¢ni doba neprodluzuje. Pfi
opravé nebo vyméné mohou byt pouzity nové dily, jejichz funkce odpovida funkci starych dilG. Kazdy
vadny, a tim vyménény dil, zdstava majetkem vyrobce.

Navazujici zaruka po uplynuti zakonné zarucni lhity

Na dobu po zakonné zaruéni IhGté dobrovolné garantujeme dale uvedené navazujici zaruky.
Jednoleta navazujici zaruka pro nové lisovaci pristroje, mezicelisti a lisovaci oka

Novopress poskytuje navazujici zaruku trvajici jeden rok pro vSechny nové lisovaci pfistroje,
meziCelisti a lisovaci oka, pokud byly minimalné vzdy po 12 mésicich zaslany k udrzbé spoleénosti
Novopress nebo servisu autorizovanému firmou Novopress. Tuto Gdrzbu hradi uzivatel. Kalkulaci
nakladu obdrzite pfimo u firmy Novopress nebo u nékterého z autorizovanych servis(i Novopress.

3leta navazujici zaruka pro nové lisovaci celisti

Novopress poskytuje navazujici zaruku trvajici tfi roky pro vSechny nové lisovaci Celisti, mezi€elisti a
lisovaci vlozky, pokud byly minimalné vzdy po 12 mésicich zaslany k udrzbé spole¢nosti Novopress
nebo servisu autorizovanému spole¢nosti Novopress. Tuto udrzbu hradi uzivatel. Kalkulaci nakladd
obdrzite pfimo u spole¢nosti Novopress nebo u nékterého z autorizovanych servisti Novopress.
Poskytnuti zaruky na opravy

Novopress poskytuje po uplynuti zaru¢ni doby nového vyrobku v pfipadé zaruky nasledujici po
provedené opraveé zaruku na opravu a nahradni dily:

e 6mésicni zaruku na vyménéné nahradni dily.

) 12mésicni zaruku na vyménéné montazni skupiny.

) 12mésicni zaruku na vymeénéné lisovaci pfistroje.

12 Prohlaseni o shodé

12.1Prohlaseni o shodé EU

ProhlaSeni o shodé EU a seznam dodrZovanych smérnic a pouzité normy viz pfilohu prohlaseni o
shodé EU.

12.2Prohlaseni o shodé Velka Britanie

Prohlaseni o shodé Velka Britanie a seznam dodrZzovanych smérnic a pouzité normy viz posledni
strana pfilohu prohlaseni o shodé EU.
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HU Magyar
Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Tartalomjegyzék
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9 Tisztitas, karbantartds €S JaVITAS .....coori i 157
10 AIMEALANITAS ... ettt 158
11 SZaVAtOSSAQG €S GATANCIA ......uuvvriiiieee e it e e et e ettt e e e e e e s et eeeeeeeassaabeaeeeaeeeaaaaaabaeeaaaeeeaaannrareeaaeeeans 158
12 Megdfelel8SEgi NYIlAtKOZAtOK .......cooiiiiiii e e 159

1 Rendeltetésszerii hasznalat

A préseszkdz kizardlag a Novopress éltal eléallitott vagy a Novopress és a rendszerszolgaltato altal
alkalmasnak talalt préspofak, illetve kdztes pofak és préshurkok hasznalatara alkalmazhaté. Tovabbi
informacioért forduljon a rendszerszolgaltatéjahoz vagy a Novopress vallalathoz.

Az eszkdzok, a préspofak és a préshurkok kizarélag olyan csovek és fittingek préselésére szolgalnak,
amelyekhez az adott préspofak és préshurkok késziltek.
Egyéb vagy a fent leirtaktdl eltéré hasznalat rendeltetésellenes hasznalatnak minésul.

A szerszam rendeltetésellenes hasznalata a préseszkdz, tartozékai vagy a csévezeték sérlléséhez
vezethet. ToOmitetlenség és/vagy sériilés lehet a kovetkezmény.

A
. nem megfeleld présszerszamok, ill. mas gyartdk présszerszamanak hasznalatabdl vagy

. olyan alkalmazasokbol, amelyek nem felelnek meg a rendeltetésszer(i hasznalat
kdvetelményeinek,

kovetkez8kbdl keletkez6 karokért a Novopress nem vallal felel6sséget.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik az Gzemeltetési utasitas kovetése, az ellenérzé és
karbantartasi feltételek betartasa, valamint minden vonatkozé biztonsagi rendelkezés hatalyos
szOvegvaltozasanak figyelembe vétele.

2 Alapvetd biztonsagi eléirasok

A szdveg egyes részeinek jeldlésére a kdvetkezé piktogramokat hasznaljuk. Vegye figyelembe ezeket
a fontos utmutatasokat, és kiilénds évatossaggal jarjon el az ismertetett helyzetekben. A
munkavédelmi utasitasokat adja at a tobbi felhasznaldnak, illetve szakembernek is!

A FIGYELMEZTETES!

y, \\ Az informacio olyan potencialisan veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely halalt vagy
d | sulyos sériilést okozhat.

VIGYAZAT!

Az informacio olyan potencidlisan veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely kisebb
sériulést és/vagy anyagi kart okozhat.

I]g Informacio!

Az informacio kdzvetlenil kapcsolodik egy funkcié vagy egy folyamat ismertetéséhez.
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A hasznalati utasitast figyelmesen olvassa el!
Kovesse a mellékelt biztonsagi utasitasokat!
Tartsa be az adott orszagban érvényes biztonsagi eléirasokat!

v

FIGYELMEZTETES!

Olvasson el minden biztonsagi tudnivalét és utasitast!
A biztonsagi tudnivalok és elbirasok figyelmen kivil hagyasa aramitéshez, égési

4 \\ és/vagy egyéb sulyos sériilésekhez vezethet.

/ \ | Ezért:

== 1_ Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast.
/\ FIGYELMEZTETES!
/4 \ s r - r

\. | Az elszabadult, letort darabok sériilést okozhatnak

A hibas hasznalat, illetve a kopott vagy sérult présszerszamok vagy préseszkdzok
hasznalata soran az elszabadult, letort darabok sérilést okozhatnak.

Ezért:
— A présszerszamokat és préseszkdzoket kizarélag szakember hasznalhatja.

— Akarbantartasra és a karbantartas gyakorisagara vonatkozé el6irasokat szigoruan
tartsa be.

— A présszerszamokat és préseszkdzoket repedés és kopas szempontjabdl minden
hasznalat el6tt vizsgalja at.

— Arepedt, sériilt vagy kopott présszerszamot és préseszkozt tilos tovabb hasznalni,
azt azonnal le kell selejtezni.

— A présszerszamot és préseszkozt kizarélag miiszakilag kifogastalan allapotban
szabad hasznaini.

— A hibas hasznalatot kdvetéen a présszerszamot és a préseszkdzt ne hasznalja
tovabb, és vizsgaltassa at a hivatalos szakszervizben.

FIGYELEM!

A szakszeriitlen hasznalat a présszerszam és a préseszkoz sériiléséhez
vagy hibas miikodéséhez vezethet.

Ezeért:

— A kopott présszerszamot ne hasznalja tovabb, azt azonnal cserélje le.

—  SzallitAshoz és tarolashoz hasznaljon megfelel6 hordtaskat, és tartsa a
présszerszamot €s a préseszkozt szaraz helyiségben.

— A sériléseket haladéktalanul vizsgaltassa meg a hivatalos szakszervizben.
— Tartsa be a tisztitd- és korrézidvedd szerekkel kapcsolatos eléirasokat.

Informacio!

A szerelvények és csdvek megmunkalasanal és szerelésénél kdvesse gyartd
dokumentaciéjaban talalhato eldirasokat.
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3 Fogalommagyarazat

\% volt Ah amperora ] atmerd

A amper db(A) decibel (hangnyomas) h ora

Hz | hertz bar bar min. | perc

W | watt °C Celsius fok s masodperc

kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | méter/szekundum a

g gramm a.c./ ~ | valtakozé fesziltség négyzeten (gyorsulas)
kg | kilogramm d.c./ = | egyenfeszlltség

Dat | gyartasi év F eré No szam

Szimbolum

Jelentés

Figyelmeztetés a szétrepul darabokra

Tartécsapok hasznalata

Ragasztés karbantartasi cimke, a kdvetkez6
karbantartas idépontjat mutatja.

Olvassa el a hasznalati utasitast

A tipustablan szerepld adatok

11

10 —{F=32 kN [30 min |
110120V~ [50-60 Hz | 450 W — 6

1 2

novopre:
Scharnhorststr. 1
41460 Neuss, Gérmany

GmbH & Co.KG|

A w

EFP203| /(No: 47

090121662

Dat: 12121 O

C€ ea

[

7
hE¢

MADE IN GERMANY |— 8

A készuléken talalhaté szimboélumok és a tipustabla adatai

1 | A gyarté logdja és 7 | engedélyezett
cime frekvenciatartomany, ha
vonatkozik
2 | megengedett 8 | Gyarté orszag
megszakitas nélkali
Uzemidé
3 | Cikkszam 9 | megengedett
feszlltségtartomany, volt
4 | Gyartasi szam 10 | Névleges erd
Gyartasi év hh.éé 11 | A készilék

tipusmegijeldlése

6 | Teljesitményfelvétel
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A tipustablan eléfordulé piktogramok magyarazata

HU @ Vizsgalati jelzés Kanada és USA c E Eurépai CE termékbiztonsagi

c us jeldlés

@ Vizsgalati jelzés Kanada és USA @ Vizsgalati jelzés Ausztralia
Termékregisztralas a vamunio U K Vizsgalati jelzés Nagy-Britannia

[ H [ terlletén belll Cn
Az elektromos készulékeket a Védelmi osztalyba: Il
haztartasi hulladékoktol (véddszigeteléses haz)
kildnvalasztva kell leselejtezni. ]
Tovéabbi informaciok, lasd a
Selejtezés fejezetet.

5 Szallitas terjedelme
Az alapkiszerelés részei:
EFP203

Préseszkoz, hasznalati utasitassal egyutt

Az egyéb tartozékokat (pl. préspofak, kéztes pofak,
préshurkok) opcionalisan tartalmazza. A szallitasi
EU megfeleléség nyilatkozat / terjedelemrél érdekl6djon a rendszerszallitonal.
Megfeleléség nyilatkozat Nagy-Britannia

Hordtaska

Biztonsagi utasitasok
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6 Miszaki adatok
Szerszam: EFP203
Névleges fesziiltség/Akku: lasd Tipustabla
Frekvencia: lasd Tipustabla
Teljesitményfelvétel: 450 W
Névleges eré: 32 kN
Magassag: 203 mm
Hosszusag: 395 mm
Szélesség: 81 mm
Netto suly: 3,0 kg
Présterilet: Mianyag: max.110 mm &
Fém: max. 54 mm @
(max. 108 mm J rendszertdl fiiggben)
Max. zajszint: 87,0db(A) M
Hangnyomasszint a hasznalé fulénél: 76,0 db(A) M
Rezgés: <2,5m/s? 2
Védettség: IP30
Erintésvédelmi osztaly: I
Uzemmod: S3-40%
Hémérséklet-tartomany tGzem kézben: --10 °C és +50 °C kozott

1) Mérési bizonytalansag: 3 db(A)

2) Mérési bizonytalansag: 1,5 m/s?

[@ Informacio!

Hordjon hallasvédét.

A megadott rezgés-kibocsatasi értéket szabvanyos tesztelési eljarassal allapitottuk meg, az
felhasznalhaté mas készullékkel valé 6sszehasonlitashoz.

A megadott rezgés-kibocsatasi érték felhasznalhaté a szikséges munkakdzi sziinetek hosszanak

megbecsléséhez.

Figyelem: A megadott rezgés-kibocsatasi eérték a készulék hasznalatanak jellegétdl és maodjatol
fliggben, a készilék tényleges hasznalata kdzben eltérhet a megadott értéktdl. A hasznalati
feltételektdl (pl. szakaszos lizem) figgden a kezel6 személyzet védelme érdekében szlkség lehet

biztonsagi intézkedések bevezetésére.
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7.2

7.3

A préseszkoz rovid leirasa
Présautomatika (1. kép)

A préseszkdz kényszervezérléssel mikddik. A préselés soran a préseszkdz a startgomb (1) ideiglenes
elengedésekor is az elért helyzetben marad. A tervezett lekapcsolasi er6 elérése a motor
fordulatszamanak emelkedésébdl, valamint a szerszam lathatd tehermentesilésébdl érzékelhets. A
Start gomb (1) elengedése utan a készlilék visszakerll a kiinduld helyzetébe. Biztonsagi okokbdl a
kényszervezérlés csak egy minimalis erd elérésekor kapcsolddik be. Ezen erd eléréséig a
présfolyamat a Start gomb (1) elengedése utjan mindenkor megszakithaté. A készilék ilyenkor
automatikusan visszakerUl a kiinduld helyzetébe.

Tehermentesité gomb (1. kép)

Vészhelyzet esetén a gombot (1) azonnal el kell engedni. Préselés kdzben a préseszkdz az elért
allasaban marad. A tehermentesitd gomb (2) megnyomasaval és tartasaval a préseszkdzben 1évé
dugattyu visszamegy a kiindulasi helyzetébe.

Forgathato fej

A préseszkdz egy forgathato préseléfejjel van felszerelve. A fej 270°-kal elforgathaté. Ezen a 270°-on
belll a préseléfej barmilyen allasba allithatd. A présel6fej beallitdsa csak a préselés el6tt lehetséges,
préselés kdzben a préseléfejet nem lehet elforgatni.

Uzembe helyezés és hasznalat
Az EFP203 el6készitése

FIGYELEM!
Az ujjak 0sszezuzoédasanak veszélye a préspofa/kdztes pofa hasznalata
nélkiil. (2. kép)

Ha nem helyezi fel a préspofat/kdztes pofat, az ujjai a veszélyes zénaba keriilhetnek. A
szerkezet elinditasaval az ujjai 6sszezuzdédhatnak.

Ezért:
— Ne hasznalja az eszkozt préspofa nélkiil.
— Ne helyezze ujjait a veszélyes z6naba.

FIGYELEM!

A tartécsap (8) nem megfelel6 reteszelésekor a késziilék megsériilhet.

(3 - 5. abrak)

Ha a tartécsapot (8) nem teljesen helyezi be és nem teljesen reteszeli, akkor a henger
a préselés kdzben eltdrhet.

Ezért:

— Atartécsapot (8) Utk6zésig nyomja be és azt 180°-kal forgassa el hatrafelé.

I]g Informacio!

A préseszkéz nem alkalmas huzamosabb hasznalatra. 30 perc sziinet nélkiili

hasznalat utan tartson legalabb 15 perc sziinetet, hogy az eszké6z lehiiljon.

. Az 3. - 5. kép lathatdé modon helyezze be a préspofat/kdztes pofat és reteszelje el
azt.
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8.2 Préselés

FIGYELEM!

Zuzédasveszély!

Az ujjak és a kezek zuzdédasanak veszélye!
Ezért:

— A présfolyamat kdzben ne tegye testrészeit, illetve ne tartson semmilyen idegen
targyat se a préspofak kozé.

— A présfolyamat kdzben az emelét ne kézzel tartsa.

FIGYELEM!

Az ujjait ne tartsa a veszélyes zénaban, ha nincs préspofa vagy koztes
pofa behelyezve. (2. kép)

Az ujjak 6sszezuzodhatnak.

Ezért:

— Ne haszndlja az eszkdzt préspofa nélkil.

— Ne helyezze ujjait a veszélyes z6naba.

IS5y

Informacio!
Minden esetben kbdvesse a présszerszam hasznalati utasitasat!

1. Ellenérizze, hogy a présszerelvények névleges szélessége megegyezik-e a préspofa/préshurok
névleges szélességével.

2. A préspofa/préshurok felhelyezéséhez vegye figyelembe a gyartd utasitasait. (6. kép)
Préshurok alkalmazasakor: A préshurok gyartéjanak utasitasait kovetve helyezze a koztes pofat
a préshurokra.

Informacio!

A présfolyamat befejezése utan iligyeljen arra, hogy a préspofa teljesen zart
allapotban legyen. (7. kép)

IS5
IS5

Informacio!

A présfolyamat befejezédése utan ligyeljen ra, hogy a préshuroknal ne legyen
hézag a szegmensek kozott.

3. Inditdsahoz nyomja meg a start gombot.

4. A présfolyamat befejezése utan:

préshurok alkalmazasakor: el6sz6ér oldja le a kdztes pofat a préshurokrél, majd
a préspofat/préshurkot oldja le a présfittingrdl (8. kép).

9 Tisztitas, karbantartas és javitas

FIGYELEM!

Sériilésveszély tisztitas vagy javitas kozben a bekapcsolé gomb véletlen

érintése miatt.

Ezeért:

— Tisztitas, karbantartas, javitas el6tt olvassa el a biztonsagi eléirasokat és mindig
vegye ki a csatlakozét.
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Szervizcimek

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Németorszag

A jovahagyassal rendelkez6 szakmihelyek cimérél érdeklédjon a Novopressnél, vagy nézze meg a
www.novopress.de weboldalon.

Karbantartasi gyakorisagok

Karbantartasi és javitas munkalatokat kizarélag a Novopress vagy az arra felhatalmazott
NOVOPRESS szakszervizek végezhetnek.

@3 Informacio!

A préseszkozon megadjak a kdvetkezd karbantartas idépontjat.
A karbantartast legalabb kétévente el kell végezni.

Rendszeresen (hasznalat el6tt, munkanap kezdetén) vagy szennyezédések esetén (9. kép)

Ellenérizze a szerkezetet lathatd sérilésekre, anyaghibakra és kopasra. Ha hibat talal, akkor ne
hasznalja az eszkdzt, hanem azt javittassa meg.

Félévente
A készuléket villanyszerel6vel vagy egy Novopress szakszervizzel vizsgaltassa be.

Eves csatlakozasi garancia (lasd 11. Szavatossag és garancia)

Az eszkdzt a Novopress vallalattal vagy Novopress szervizzel ellenériztesse és végeztesse el
karbantartasat.

10 Artalmatlanitas

FIGYELEM!
Veszély a talajvizre
A készilék hidraulikaolajat tartalmaz.

A hidraulikaolaj veszélyes a talajvizre. Az ellenérizetlen leeresztést vagy szakszeritlen
leselejtezést a torvény blnteti.

Ezért:
— A készléket a kdrnyezetvédelmi eldirasoknak megfeleléen selejtezze le.

E A késziléket a haztartasi hulladékoktdl kildnvalasztva kell leselejtezni.

A Novopress vallalat azt javasolja, hogy a leselejtezést erre szakosodott, engedéllyel
rendelkezd vallalattal végeztesse el.

Masik megoldas, hogy a régi készuléket kildje vissza artalmatlanitasra kdzvetlenll a
Novopress-nek (vagy egy szakmiihelynek).

Az orszagspecifikus artalmatlanitési irdnyelveket be kell tartani.

11 Szavatossag és garancia

A Novopress a torvényi el6irasoknak megfeleléen 24 honap szavatossagot vallal a préseszkozre és
alkatrészeire. A szavatossagi id6 a kiszallitas idépontjaban indul, és kétség esetén a vasarlasi
dokumentumokkal bizonyitando.

A szavatossagi id6 alatt a szavatossag a szerszam minden felmerilé, anyag- vagy gyartasi hibajara
visszavezethet6 kart és hianyt fedezi.

A szavatossag nem terjed ki:
e Arendeltetésellenes hasznalattal kapcsolatos vagy a hianyos karbantartas miatt
felmerGlé karokra.

e A Novopress altal a préskészilékeihez nem jovahagyott termékek hasznalata
kovetkeztében keletkezd karokra.

o A nem megfelel6 csovek és szerelvények préselése kovetkeztében felmeriild karokra.
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A gyorsan kopo alkatrészekre a Novopress kizarélag azok tervezett élettartamanak idejére vallal
szavatossagot.

A szavatossag keretében elvégzett szolgaltatasokat nem kell kifizetni. Az oda- és visszaszallitas
koltsége azonban a felhasznalot terheli.

A reklamaciot csak akkor all médunkban elfogadni, ha a készlilék nem szétszerelt allapotban érkezik
a Novopress-hez vagy a Novopress szakszervizbe.

A szavatossagi id6 nem hosszabbodik a készlilék szavatossagi okokbdl torténd javitasa vagy cseréje
miatt. A javitas vagy a csere kizarélag olyan Ujszer( alkatrészekkel valosulhat meg, amelyek funkcidja
megfelel a régiének. Valamennyi hibas és ezért kicserélt alkatrész a gyartoé tulajdonat képezi.

Kiegészitd garancia a térvényes szavatossagi id6 lejarta utan
A térvényben elbirt szavatossagi id6 lejartaval is garantaljuk a kdvetkezéket.
Egy év kiegészitd garancia az uj préseszkozokre, koztes pofakra és préshurkokra.

A Novopress egy év kiegészitd garanciat nyujt minden Uj préseszkozre, kdztes pofara és préshurokra,
amennyiben legalabb 12-havonta a Novopress vagy Novopress altal felhatalmazott szerviz végezte el
a karbantartasi munkalatait. A karbantartasrol szamlat allitunk ki. Ennek kdltségeirdl érdeklédjon a
Novopress vallalatnal vagy a Novopress hivatalos szakszervizében.

Harom év kiegészité garancia a préspofakra

A Novopress harom év kiegészité garanciat nyujt minden Uj préspofara, cserepofara és présbetétre,
amennyiben legalabb 12-havonta a Novopress vagy egy Novopress hivatalos szerviz végezte el a
karbantartasi munkalatait. A karbantartasrél szamlat allitunk ki. A kéltségekrél érdeklédjon a
Novopress vallalatnal vagy a Novopress hivatalos szakszervizében.

Szavatossag javitasra

A Novopress az Uj termékre adott szavatossagi id6 lejarata utan az azt kdvetd javitdsi munka esetén a
kdvetkez8 szavatossagot nyujtja a javitasra és a cserealkatrészekre:

o 6 honap szavatossag a kicserélt alkatrészekre.
o 12 hénap szavatossag a kicserélt részegységekre.
) 12 hénap szavatossag a kicserélt préseszkozre.

12 Megfelel6ségi nyilatkozatok

12.1EU megfelel6ség nyilatkozat

Az EU megfeleld8ségi nyilatkozatot és a benne szerepld iranyelvek és alkalmazott szabvanyok listajat
lasd a kiegészités EK medfeleléségi nyilatkozat.

12.2Megfeleld6ség nyilatkozat Nagy-Britannia

Az megfelel6ség nyilatkozat Nagy-Britannia és a benne szerepld iranyelvek és alkalmazott
szabvanyok listajat lasd az utolsé oldalon kiegészités EU megfelel6ségi nyilatkozat.
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EFP203
RO Romana
Traducerea instructiunilor originale de functionare

RO

Cuprins

1 Utilizare conform destinatiel ............oii i 161
2 Instructiuni de siguran{a de DAZA ............oooiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeee e 161
3 (o] Tor=T == U [ aTo] i o) {10 oL 163
4 Simbolurile de pe aparat si indicatiile de pe marcajul tip ... 163
5 ST = o L= 1Y/ = SO 164
6 Date tENNICE ... ..o e e e e e e e e r e e e e e 165
7 Descriere pe scurt a aparatului de PreSat ............eveeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee et eeeeeee e eeeeeeeeee e eaeeraraee 166
8 Punerea Tn functiune $i fUNCHIONAIEa. . ... 166
9 CUratarea, reVizia Si FEPAIAIEA ... .c.uu i ee et e e e e e et e e e e e e e e e teeeeeeaaeaaaannteeeeeaaeeaaannneeeeaaeaeanns 167
O [0 I=Y ¥y == TSSOSO 168
11 Garantia si perioada de garanfi€ ..........ccuuiiiiiiii i a e e e aaaea e 168
12 Declaratii de conformitate..............ocoiiiiiiiiiii 169

Utilizare conform destinatiei

Aparatele de presat sunt destinate exclusiv utilizarii impreuna cu falcile de presare respectiv falcile
intermediare si buclele de presare fabricate de Novopress, respectiv impreuna cu cele recomandate
de catre Novopress ca fiind potrivite cu cele ale furnizorului de sistem. Pentru mai multe informatii
adresati-va furnizorului de sistem sau companiei Novopress.

Aparatele, falcile de presare si buclele de presare sunt destinate exclusiv imbinarii prin presare a
tevilor si fitingurilor, pentru care sunt prevazute falcile si buclele de presare corespunzatoare.

Orice alta utilizare sau utilizarea prelungita va fi considerata necorespunzatoare.

Toate lucrarile care nu corespund utilizarii prevazute si care sunt efectuate cu aceasta unealta pot
deteriora aparatul de presat, accesoriile si tubulatura. Pot aparea scurgeri si/sau raniri.

Novopress nu este responsabila pentru defectiunile

. rezultate din utilizarea unor unelte de presat inadecvate respectiv unelte de presat de la
alti producatori sau
. rezultate Tn urma utilizarii in alte scopuri decat cele conform destinatiei.

Utilizarea conform destinatiei se refera si la respectarea instructiunilor de utilizare, a intervalelor de
inspectie si de revizie precum si a tuturor instructiunilor de siguranta aplicabile in varianta lor actuala.

Instructiuni de siguranta de baza

Pentru marcarea unor pasaje de text se utilizeaza urmatoarele pictograme. Respectati instructiunile si
fiti foarte precaut Tn aceste situatii. Transmiteti instructiunile privind protectia muncii mai departe catre
ceilalti utilizatori respectiv catre personalul de specialitate!

/’\ ATENTIONARE!
/ \ - . . . . - . TR . . .
/\ Aceasta informatie indica o posibila situatie de pericol, care poate cauza moartea sau

vatamarea grava a integritatii corporale.

ATENTIE!

Aceasta informatie indica o posibila situatie de pericol, care poate cauza vatamari
usoare si / sau pagube materiale.
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Informatie!

Aceasta informatie are o legatura directa cu descrierea unei functii sau a unui proces
de manuire.

Cititi cu atentie instructiunile de functionare!
Respectati instructiunile de siguranta anexate!
Respectati masurile de siguranta specifice tarii!

ATENTIONARE!
Cititi toate instructiunile si indicatiile de siguranta!

Nerespectarea instructiunilor si indicatiilor de siguranta poate cauza socuri electrice,
arsuri si/sau vatamari corporale grave.

/ \. | De aceea:
— Pastrati toate instructiunile si indicatiile de siguranta, pentru a le putea consulta in
viitor.
/\\ ATENTIONARE!
4 \ - - - - -
/ \. | Pericol de ranire din cauza fragmentelor desprinse

Tn cazul utilizarii gresite sau in cazul utiliz&rii unor masini de presat uzate sau
deteriorate exista un pericol de ranire din cauza fragmentelor desprinse.

De aceea:

— masinile si aparatele de presat au voie sa fie utilizate doar de catre personal
calificat.

— intervalele de intretinere si revizie trebuie respectate in mod obligatoriu.

— T1nainte de utilizare, masinile si aparatele de presat vor fi verificate dupa fisuri sau
alte asemenea semne de uzura.

— uneltele si aparatele de presat care au fisuri sau alte semne de uzura vor fi imediat
scoase din uz.

— se vor utiliza doar masinile si aparatele de presat aflate intr-o stare perfecta.

— dupa utilizarea gresita a masinilor si aparatelor de presat, acestea nu vor mai fi
utilizate Tnainte de efectuarea unei verifica de catre un atelier autorizat.

ATENTIE!

Deteriorarea sau functionarea defectuoasa a masinilor si aparatelor de
presat din cauza utilizarii neconforme.

De aceea:

— A Kkopott présszerszamot ne hasznalja tovabb, azt azonnal cserélje le!.

— utilizati geanta pentru transportul si depozitarea masinilor si aparatelor de presat
intr-o Incapere uscata.

— eventualele deteriorari trebuie verificate imediat la un service autorizat.

— respectati instructiunile substantelor de curatare si de protectie fata de coroziune
utilizate.

Informatie!

Instructiunile de prelucrare si montare a fitingurilor si a tevilor se vor prelua din
documentatia ofertantului de sisteme.
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3 Explicarea unor nofiuni

\% volti Ah amper-ora 1] diametru
A amper db(A) decibeli (presiunea h ora
acustica)
Hz | herti bar bar min minut
W | watt °C grade celsius s secunda
kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | metru pe secunda la
. . patrat (acceleratie)
g gram a.c./ ~ | tensiune alternativa
kg | kilogram d.c./ = | tensiune continua
Dat | anul de F putere No numar
fabricatie

4 Simbolurile de pe aparat si indicatiile de pe marcajul tip

Simbol

Semnificatie

Atentionare fata de fragmentele desprinse

Utilizarea boltului de prindere

urmatoarei revizii.

Marcaijul privind efectuarea reviziei; indica data

Cititi instructiunile de folosinta

Indicatiile de pe marcajul tip

1 2
HOVOPFESS c..scoxd|
Scharnhorststr. 1 3
41460 Neuss, G;érmany 4

11 EFP203 /{No: 47090/21662 5
10 —1F=32kN [30 min| [Dat: 12/21—
9 110-120 V ~J [50-60 Hz/ /(450 W |— B

CE &5 M’
O X

MADE IN GERMANY|— 8

163

1 | Emblema si adresa 7 | Gama de frecventa
producatorului permisa, in cazul In
care se aplica
2 | Durata de 8 | Tara de productie
exploatare
neintrerupta
3 | Nr. articol 9 | Interval de tensiune
permis in volfj
4 | Nr. serie 10 | Puterea nominala
Anul de fabricatjei in 11 | Denumirea tip a
ll.aa aparatului
6 | Puterea necesara
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Explicarea pictogramelor de pe marcajul

RO @ Stampila de verificare pentru c € Marcajul CE din Europa privind
=*,s | Canada si SUA siguranta produsului
. | Stampila de verificare pentru - - .
@ Canada si SUA Stampila de verificare Australia
Inregistrarea produselor din U K Stampila de verificare pentru
domeniul uniunii vamale Cn Marea Britanie
Aparatele electrice nu trebuie
indepartate Tmpreuna cu gunoiul Clasa de protectie Il
menajer. Pentru mformgt,u . O (carcasa izolata pentru protectie)
suplimentare, consultati capitolul

Indepartarea.

5 Set de livrare
Setul de livrare al echipamentlor standard include:
EFP203

Aparat de presat, inclusiv instructiunile de
utilizare Alt accesorii (de ex., falcile de presat, falcile
intermediare, buclele de presare) sunt incluse
optional. Va rugam sa verificati completitudinea la
Declaratie de conformitate UE / Declaratie | furnizorul de sistem.

de conformitate pentru Marea Britanie

Instructiuni de siguranta

Geanta de transport
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6 Date tehnice
Aparat: EFP203
Tensiunea nominala / acumulatorul: vezi eticheta tip
Frequenz:Frecventa: vezi eticheta tip
Puterea necesara 450 W
Puterea nominala: 32 kN
In&ltimea: 203 mm
Lungimea: 395 mm
Latime: 81 mm
Greutatea neta: 3,0 kg
Intervalul de presare: material panala 110 mm g
plastic:
metal: panala 54 mm g
(pa@nala 108 mm @ in functie de
sistem)

Nivelul maxim al puterii sonore 87,0db(A)
Puterea sonora la nivelul urechii 76,0db(A)
utilizatorului:
Valoarea de vibrare: <2,5m/s? 2
Tipul de protectie: IP30
Clasa de protectie: Il
Modul de operare: S3-40%
Domeniul temperaturii la exploatare: -10°C péna la +50°C
1) Imprecizia de masurare 3 db(A 2) Imprecizia de masurare 1,5 m/s?
[@ Informatie!

Purtati dispozitive de protectie a auzului.

Valoarea oscilatiilor indicate au fost stabilite conform unui procedeu de verificare normat iar aceasta
poate fi comparata cu valoarea altui aparat.

Valoarea oscilatiilor indicate poate fi folosita la o estimare preliminara a gradului de expunere.

Atentie: Valoarea oscilatiilor reale de pe durata de utilizare a aparatului pot fi diferite de valori
indicate, in functie de modul in care aparatul este utilizat. In functie de conditiile reale de utilizare
(expunere) se impun luarea unor masuri de siguranta pentru protectia operatorilor.
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7.2

7.3

Descriere pe scurt a aparatului de presat
Mecanismul automat de presare (imaginea 1)

Aparatul de presat functioneaza prin comenzi pozitive. In timpul presarii, aparatul de presat ramane in
pozitia in care a ajuns chiar daca butonul de pornire (1) este eliberat temporar. Atingerea fortei de
oprire prevazute se observa prin cresterea turatiei motorului, precum si printr-o decompresie vizibila a
uneltei. Dupa eliberarea butonului de pornire (1), aparatul se deplaseaza inapoi in pozitia sa initiala.
Din motive de siguranta, mecanismul automat de presare porneste numai dupa atingerea unei forte
minime. Pana in momentul atingerii acestei forte, procesul de presare poate fi intrerupt in orice
moment, dacd butonul de pornire (1) este eliberat. in acest caz, aparatul revine automat in pozitia
initiala.

Butonul de descarcare (imaginea 1)

Intr-o situatie de urgenta, eliberati imediat butonul (1). in timpul presarii, aparatul de presat ramane in
pozitia in care a ajuns. Daca se apasa si se mentine butonul de descarcare (2), pistonul aparatului de
presat revine in pozitia initiala.

Cap rotativ

Aparatul de presat dispune de un cap rotativ. Capul se roteste la 270°. In interiorul acestor 270° este
posibila orice pozitionare a capului de presare. Reglarea pozitiei capului de presare este posibila
numai fnaintea procesul de presare, pe parcursul presarii acesta neputand fiind miscat.

Punerea in functiune si functionarea
Pregatirea EFP203

ATENTIE!
Pericol de strivire a degetelor in cazul utilizarii aparatului fara falci/falci
intermediare. (imaginea 2)

Daca nu sunt utilizate falci/falci intermediare, degetele pot ajunge in zona periculoasa.
Degetele pot fi prinse la pornirea aparatului.

De aceea:
— nu utilizati aparatul fara falcile de presare.
— nutineti degetul in apropierea zonei periculoase.

ATENTIE!

Aparatul poate fi deteriorat prin neblocarea completa a bolfului de
oprire (8). (Imaginile 3 pana la 5)

Daca bolful de oprire (8) nu este complet fixat si blocat, cilindrul se poate rupe pe
durata procesului de presare.

De aceea:

— introduceti boltul de prindere (8) pana la prag si rotiti cu 180° catre spate.

[@ Informatie!

Masina de presat nu este destinata unei functionari de lunga durata. Dupa 30 de
minute de functionare continua, masina trebuie oprita pentru cel pufin 15 minute,
pentru ca aceasta sa se poata raci.

. falca de presare / falca intermediara se monteaza si se blocheaza in aparatul de
presat conform imaginilor de la 3 pana la 5.
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8.2 Presarea

ATENTIE!

Pericol de strivire!

Exista pericolul strivirii degetelor si a mainilor.
De aceea:

— nuintroduceti parti ale corpului sau corpuri straine Tntre falcile de presare pe
durata procesului de presare.

— nutineti cu mana parghia falcilor pe durata procesului de presare.

ATENTIE!

Nu tineti degetul in aproprierea zonei periculoase, daca nu utilizati falcile
de presare/falcile intermediare. (imaginea 2)

Degetele pot fi strivite.

De aceea:

— nu utilizati aparatul fara falcile de presare.

— nutineti degetul in apropierea zonei periculoase.

[@ Informatie!

Minden esetben kbdvesse a présszerszam hasznalati utasitasat!

1. Verificati daca diametrul nominal al fitingului de presare corespunde cu cel al félcii/buclei de
presare.

2. La montarea falcilor/buclelor de presare respectati indicatjile producatorului. (imaginea 6)
In cazul utilizarii unei bucle de presare: Falcile intermediare se monteaza pe buclele de presare
conform indicatiilor producatorului de bucle.

Dupa finalizarea presarii aveti grija ca falcile de presate sa fie complet inchise.
(imaginea 7)

Informatie!
Dupa finalizarea completa a procesului de presare aveti grija ca la buclele de

[@ Informatie!
I

presare sa nu existe o deschidere intre segmente.

3. Pentru pornire apasati butonul de pornire.

4. Dupa finalizarea procesului de presare:

e in cazul utilizarii unei bucle de presare: mai intai desfaceti falcile intermediare de pe
buclele de presare iar apoi

o desfaceti falca/bucla de presare de pe fitingul de presare (imaginea 8).

9 Curatarea, revizia si repararea

ATENTIE!

Pericol de ranire la curatare sau reparare din cauza apasari neintentionate
pe contactor.
De aceea:

— Tnainte de curatare, revizie sau reparatie respectati instructiunile de siguranta si
scoateti intotdeauna acumulatorul respectiv stecherul de retea.
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Adresele service-urilor

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Germania

Adresele service-urilor autorizate pot fi solicitate la Novopress sau pot fi obtinute la adresa
www.novopress.de.

Intervalele de revizie

Reviziile si reparatiile periodice vor fi efectuate doar de catre Novopress sau un service specializat
autorizat de NOVOPRESS.

@3 Informatie!

Pe masina de presat este indicat urmatoarea data de revizie.
Revizia trebuie efectuata la fiecare 2 ani.

in mod regulat (inaintea de utilizare, la inceputul zilei de lucru) sau in caz de murdarire
(imaginea 9)

Se verifica toate deteriorarile, fisurile si semnele de uzura vizibile la exterior. Daca s-au descoperit
deficiente, numai folositi masina si trimiteti-o la reparat.

Semestria
Verificati aparatul la un electrician specialist sau la un service specializat Novopress.

Anual, puteti obtine o garantie extinsa de 1 an (vezi 11 de Garantie si asigurare de garantie)
Efectuati revizia si verificarea masina de presat la Novopress sau la un service specializat Novopress.

10 indepartarea

ATENTIE!
Periculos pentru panza freatica
Aparatul contine ulei hidraulic.

Uleiurile hidraulice sunt periculoase pentru panza freatica. Scurgerea necontrolata sau
indepartarea necorespunzatoare se pedepseste.

De aceea:
— Tndepartati aparatul Tntr-un mod ecologic.

Novopress recomanda ca eliminarea sa se faca prin intermediul unor societati
specializate.

Ca o alternativa, pentru o indepartare corespunzatoare, aparatul vechi poate fi returnat
direct la Novopress (sau la un service specializat).

Trebuie respectate directivele de Indepartare specifice fiecarei tari.

E Aparatul nu trebuie indepartate Tmpreuna cu gunoiul rezidual.

11 Garantia si perioada de garantie

Firma Novopress acorda pentru toate masinile si aparatele de presat o garantie de 24 de luni.
Perioada de garantie incepe din momentul livrarii si se dovedeste prin intermediul documentelor de
cumparare.

Pe durata perioadei de garantie, aceasta cuprinde nlaturarea tuturor defectiunilor sau deficientelor
aparute la aceste aparate, a caror cauza sunt deficiente materiale sau de fabricatie.
Nu sunt incluse Tn garantie:

o deficientele cauzate de utilizarea neconforma sau efectuarea deficitara a reviziilor.

o deficientele cauzate de utilizarea unor produse care nu au fost aprobate de
Novopress pentru masinile lor de presat.

e deficientele cauzate de presarea tevilor sau fitingurilor nepotrivite.
Novopress acorda garantia pentru piesele de uzura numai pe durata perioadei de garantie.
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Prestatjile efectuate Tn baza unui drept de garantie nu trebuie platite. Utilizatorul va suporta insa
costurile de transport dus si intors.

Reclamatjiile pot fi recunoscute numai daca aparatul a fost pus nedesfacut la dispozitia Novopress sau
a unui service specializat Novopress.

O reparatie sau inlocuire a aparatului din motive de garantie nu prelungeste durata garantiei.
Reparatia sau Tnlocuirea se va face cu piese noi, a caror functii sa corespunda pieselor vechi. Toate
piesele defecte si inlocuite sunt proprietatea producatorului.

Continuarea duratei de garantiei dupa scurgerea termenului legal

Noi acordam dupa finalizarea termenului legal de garantie urmatoarele garantii suplimentare.

O garantie de 1 an pentru masinile de presat, falci si bucle de presare

Novopress acorda o garantie suplimentara de un an pentru toate masinile de presat noi, falci si
buclele de presare, daca acestea au fost supuse unei revizii la fiecare 12 luni de catre Novopress sau
de catre un service autorizat de acestea. Revizia se factureaza. Costurile unei revizii pot fi aflate la
Novopress sau la orice service autorizat Novopress.

3 ani garantie suplimentare pentru falcile de presare noi

Novopress acorda o garantie suplimentara de un trei ani pentru toate falcile de presare, de schimb si
demontabile, daca acestea au fost supuse unei revizii la fiecare 12 luni de catre Novopress sau de
catre un service autorizat de acestea. Revizia se factureaza. Costurile unei revizii pot fi aflate la
Novopress sau la orice service autorizat Novopress.

Perioada de garantie pentru reparatii

Novopress acorda dupa finalizarea perioadei de garantie a produsului nou si in cazul efectuarii unei
reparatii ulterioare urmatoarele perioade de garantie pentru reparatii si piese de schimb:

e 6 luni garantie pentru piesele de schimb Tnlocuite.
e 12 luni garantje pentru subansamblurile Tnlocuite.
e 12 luni garantie pentru masinile de presat inlocuite.

12 Declaratii de conformitate

12.1Declaratie de conformitate UE

Pentru declaratia de conformitate UE si lista privind directivele respectate si normele aplicabile
consultati addendumul declaratiei de conformitate UE.

12.2Declaratie de conformitate pentru Marea Britanie

Pentru declaratia de conformitate pentru Marea Britanie si lista privind directivele respectate si
normele aplicabile consultati addendumul declaratiei de conformitate UE.
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Kasutusotstarve

Pressimisseadmed on mdeldud eranditult ainult selliste pressldugade vdi vaheldugade ja
presstroppide kasutamiseks, mis on toodetud Novopress poolt vdi mis on kooskdlas slisteemi
pakkujaga Novopress poolt sobivaks tunnistatud. LAhema teabe saamiseks palume p66rduda
susteemi pakkuja vdi Novopress poole.

Seadmeid, pressldugasid ja presstroppe kasutatakse eranditult ainult selliste torude ja liitmike
pressimiseks, mille jaoks need vastavad pressléuad ja presstropid on ette nahtud.
Igasugune muu voi sellest erinev kasutamine loetakse mittesihiparaseks.

Igasugused t6dd selle tooriistaga, mis ei vasta sihiparasele kasutamisele, vdivad kahjustada
pressimisseadet, tarvikuid ja torusid. Tagajarjeks voivad olla lekked ja/voi vigastused.

Kahjustuste eest
. mis on tekkinud ebasobivate voi teiste tootjate presstddriistade kasutamise voi
. mis on pdhjustatud valjaspool ettenahtud kasutusala tehtud rakendustest
Novopress ei vastuta.

Kasutamine ettenahtud otstarbel hdlmab ka kasutusjuhendi jargimist, kontrolli- ja hooldustingimuste
jargimist ning kodigi asjakohaste ohutuseeskirjade jargimist nende kehtivas versioonis.

Po6hilised ohutusjuhised

Tekstildikude margistamisel kasutatakse jargnevaid piktogramme. Jargige neid juhiseid ja toimige
sellistel juhtudel eriti ettevaatlikult. Andke kéik tddohutusjuhised teistele kasutajatele voi
erialapersonalile edasi!

/’\ HOIATUS!

/ \ e ~ . . . ~ ~ . ~ .
\\ See teave viitab vdimalikule ohtlikule olukorrale, mis vdib pdhjustada surma véi raskeid
kehavigastusi.

ETTEVAATUST!

See teave viitab voimalikule ohtlikule olukorrale, mis véib pdhjustada vaheseid voi
kergeid vigastusi ja/vbi materiaalseid kahjusid.

I]g Teave!

See teave on otseselt seotud funktsiooni voi tddjargnevuse kirjeldusega.
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Lugege kasutusjuhendit hoolikalt!
Poorake tahelepanu juuresolevatele ohutusjuhistele!
Jargige riigis kehtivaid ohutuseeskirju!

HOIATUS!
Lugege koiki ohutusjuhiseid ja juhendeid!

Ohutusjuhiste ja juhendite eiramine v6ib pohjustada elektriléoki, pdlengut ja/voi tosiseid
vigastusi.

// Seetottu:

== _ Sailitage koik ohutusjuhised ja juhendid edaspidiseks kasutamiseks.
A\ | HOIATUS!
4 \ - e g - -

Vigastusoht vialjapaiskuvate kildude korral

Kulunud vadi kahjustatud presstdoriistade ja pressimisseadmete ebadige pealepaneku
voi kasutamise korral tekib valjapaiskuvate kildude téttu vigastusoht.

Seet6ttu:
—  Presstdoriistu ja pressimisseadmeid voib kasutada ainult oskustédline.
— Tungivalt vajalik on jargida hooldusaegu ja hooldusintervalle.

— Kontrollige iga kasutamise eel presstddriistu ja pressimisseadmeid pragude ja
muude kulumismarkide suhtes.

—  Materjali pragude v6i muude kulumismarkidega presstdoriistad ja
pressimisseadmed tuleb kohe vélja vbtta ja mitte enam kasutada.

— Kasutage ainult tehniliselt laitmatus seisukorras olevaid presstdoriistu ja
pressimisseadmeid.

— Arge kasutage presstdoriista ja pressimisseadet parast ebadiget rakendamist ning
laske need volitatud spetsialiseeritud tddkojas Ule kontrollida.

ETTEVAATUST!

Presstooriista ja pressimisseadme kahjustused ja talitlushaired ebaoige
kasitsemise korral.

Seetbttu:

—  Arge kasutage labikulunud presstéériistu, vaid laske need kohe vahetada.

— Transportimiseks ja ladustamiseks kasutage transpordikohvrit ning hoidke
presstdoriistu ja pressimisseadet kuivas kohas.

— Laske kahjustused kohe volitatud spetsialiseeritud téokojas ule kontrollida.
— Jargige kasutatavate puhastus- ja korrosioonikaitsevahendite ohutusjuhiseid.

Teave!

Liitmike vdi torude to6tlemis- ja paigaldusjuhised leiate siisteemipakkuja
dokumentatsioonist.
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Moistete selgitus

\% volt Ah ampertund 1] 1abimoot
A amper db(A) detsibell (helirdhk) h tund
Hz | herts bar baar min minut
W | vatt °C Celsiuse kraad S sekund
kW | kilovatt kN kilonjuuton m/s? | meeter/sekund ruudus
. (kiirendus)
g gramm a.c./ ~ | vahelduvpinge
kg | kilogramm d.c./ = | alalispinge
Dat | Valmistami F jéud No number
se aasta

Sumbol

Tahendus

Hoiatus valjapaiskuvate kildude eest

Kinnituspoltide kasutamine

Hoolduse kleebis, margitud jargmise hoolduse aeg.

Lugege kasutusjuhendit

Tilbisildil olevad andmed

11

1

2

41460 Neuss

"ovop’e GmbH & Co.KG|
Scharnhorststr. 1 3

EFP203

rmany
/[No: 47090121662 4

10 —F=32kN [30 min| [Dat: 12I21/5

1110-120 V~] [50-60

Hz 1[450 W} — 6

ce e

[

KT

)¢

MADE IN GERMANY |— 8

Seadmel olevad sumbolid ja tuubisildi teave

1 | Tootja logo koos 7 | Lubatud sagedusvahemik,
aadressiga kui kohaldatav

2 | Lubatud katkematu 8 | Tootjariik
t60aeg

3 | Tootenumber 9 | Lubatud pingevahemik

voltides

4 | Seerianumber 10 | Nimijéud
Valmistamise aasta: 11 | Seadme tlubinimetus
kk/aa

6 | Energiatarve
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Tiiubisildi voimalike piktogrammide selgitus

ET sp@ Kanada ja USA
c thubikinnitusmark

Kanada ja USA
\ - | tlbikinnitusmark

[ H [ Toodete registreerimine tolliliidu

CE-vastavusmargis tooteohutuse
tagamiseks Euroopas

M
M

Austraalia tuubikinnitusmark

Briti thUbikinnitusmark
territooriumil

Elektriseadmeid ei tohi
utiliseerida koos
olmejaatmetega. Lisateavet vt

peatlkist Utiliseerimine.

Kaitseklass Il (kaitsega isoleeritud
korpus)

J px

5 Tarnekomplekt

Standardvarustuse tarnekomplekti kuuluvad:
EFP203

Pressimisseade ja kasutusjuhend

. Muud tarvikud (nt pressléuad, vahelduad, presstropid)
Ohutusjuhised on juurde lisatud valikseadmetena. Kisige komplekti
ELi vastavusdeklaratsioon / UK teavet susteemi pakkujalt.
vastavusdeklaratsioon

Transpordikohver
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6 Tehnilised andmed

Seade: EFP203

Nimipinge: vt thdbisilti

Sagedus: vt thubisilti

Energiatarve 450 W

Nimijéud: 32 kN

Korgus: 203 mm

Pikkus: 395 mm

Laius: 81 mm

Netokaal: 3,0 kg

Pressiala: Plast: kuni @ 110 mm

Metall: kuni @ 54 mm

(kuni @ 108 mm sdltuvalt
susteemist)

Helivdimsuse tase max 87,0db(A) M

Murardhu tase kasutaja kdrva juures: 76,0db(A) "

Vibratsiooni vaartus: <25m/s2 2

Kaitse liik: IP30

Kaitseklass: Il

ToéoreZiim: S3-40%

Temperatuurivahemik to6tamisel: -10 °C kuni +50 °C

1) Modtemaaramatus 3 db(A) 2)

Mootemaaramatus 1,5 m/s?

Teave!

IS5y

Kandke kuulmiskaitsevahendeid.

Maaratud vibratsiooniemissiooni vaartus moéodeti standardiseeritud katsemeetodi kohaselt ja seda
saab kasutada teise seadmega vordlemiseks.
Maaratud vibratsiooniemissiooni vaartust saab kasutada ka seadmega kokkupuute eelhinnanguna.

Tahelepanu: Vibratsiooniemissiooni vaartus seadme tegeliku kasutamise ajal v6ib erineda nimetatud
vaartusest, see sbltub seadme kasutusviisist. Séltuvalt tegelikest kasutustingimustest (vahelduv
tooreziim) voib osutuda vajalikuks maaratleda ohutusmeetmed seadet kasutava t66lise kaitsmiseks.
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7.2

7.3

8
8.1

Pressimisseadme luhikirjeldus
Automaatne press (joonis 1)

Pressimisseade t66tab sundjuhtimisega. Pressimisseade jaab ka pressimise ajal stardinupu (1) ajutise
vabastamise korral saavutatud asendisse seisma. Ettendhtud lulitusjdu saavutamine on tajutav
mootori pddrete arvu suurenemise ning tdoriista nahtava reljeefi kaudu. Parast stardinupu (1)
vabastamist, ligub seade oma lahteasendisse tagasi. Ohutuse tagamiseks lllitub sundjuhtimine alles
parast miinimumjdu saavutamist sisse. Kuni selle jdu saavutamiseni saab pressimistoimingut
stardinuppu (1) vabastades igal ajal katkestada. Seade liigub sellisel juhul automaatselt oma
lahteasendisse tagasi.

Vabastusnupp (joonis 1)

Laske ohuolukorras nupp (1) koheselt lahti. Pressimisseade jaab pressimise ajal saavutatud asendis
seisma. Vabastusnupule (2) vajutades ja seda all hoides, liigub kolb pressimisseadmes oma
lahteasendisse tagasi.

Pooratav pea

Pressimisseade on varustatud pddratava peaga. Pea on p6oratav 270°. Selle 270° piires on vdimalik
igasugune presspea asend. Presspea reguleerimine on vdimalik ainult enne pressimist,
pressimispead ei saa pressimise ajal pdodrata.

Kasutuselevott ja tooreziim
EFP203 ettevalmistamine

ETTEVAATUST!

Sormede muljumisoht, kui seade to6tab ilma pressléuata/vahelouata.
(joonis 2)

Kui presslduga/vahelduga pole sees, vdib sérmi ohualas hoida. Seadme kaivitamisel
tekib sdrmedele muljumisoht.

Seetottu:

— Arge kasutage seadet ilma pressimisléuata.

— Arge hoidke sdrmi ohupiirkonnas.

ETTEVAATUST!
Seadme kahjustamise oht kinnituspoltide (8) ebataieliku kinnitamise
korral. (joonis 3 kuni 5)

Kui kinnituspoldid (8) ei ole taielikult sisestatud ja kinnitatud, siis v6ib silinder
survetdotiuse ajal rebeneda.

Seet6ttu:
— Lukake kinnituspoldid (8) kuni piirdeni sisse ja p66rake 180° tahapoole.

I]g Teave!

Pressimisseade ei sobi pusireziimil té6tamiseks. Parast 30 minutilist katkematut

tooreziimi tuleb teha liihike vdhemalt 15 minutiline paus, et seade saaks jahtuda.

. Asetage pressldug/vaheldug pressimisseadmesse, nagu kujutatud joonistel 3 kuni
5 ja lukustage.
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8.2 Survetootlus

ETTEVAATUST!

Muljumisoht!

Soérmede ja kate muljumisoht.

Seetdttu:

— Pressimise ajal arge hoidke Uhtki kehaosa ega vddrosapressimisldugade vahel.
— Arge hoidke pressimise ajal Iduahoobadest katega kinni.

ETTEVAATUST!

Arge pange sérmi ohupiirkonda, kui pressldug/vaheldug pole sisse
pandud. (joonis 2)

Soérmed véivad muljuda saada.

Seetottu:

- Arge kasutage seadet ilma pressimislduata.

— Arge hoidke sdrmi ohupiirkonnas.

[@ Teave!
Jargige kindlasti pressimistddriistade kasitsemisjuhist!

1. Kontrollige, kas pressliitmiku nimilabimd6t langeb ihte pressldua/presstropi nimilabimééduga.

2. Jargige pressldua/presstropi kinnitamisel siisteemi tootja juhiseid. (joonis 6)
Presstropi kasutamisel: asetage vaheldug presstropi peale vastavalt presstropi tootja juhistele.

Teave!

Survetootluse I6petamise jarel jélgige, et presslouad oleksid taielikult suletud.
(joonis 7)

Teave!

Parast pressimise I6petamist veenduge, et presstropi segmentide vahel ei oleks
tiihikuid.

B &

3. Alustamiseks vajutage stardinuppu.

4. Kui survetdotlus on 16ppenud:

e Presstropi kasutamisel: esmalt vabastage vaheldug presstropi kiljest ja seejarel
e Vabastage pressloug/presstropp liitmiku kiljest (joonis 8).

9 Puhastus, hooldus, remont

ETTEVAATUST!

Vigastusoht puhastamisel voi parandamisel liiliti juhusliku vajutamise
korral.

Seetottu:

— Enne puhastus-, hooldus- véi remonditdid pidage silmas ohutusjuhiseid ja
tdmmake alati toitepistik valja.
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Teeninduse aadressid

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Saksamaa

Volitatud spetsialiseeritud t66kodade aadresse kisige firmalt Novopress vdi minge aadressile
www.novopress.de.

Hooldusintervallid

Hooldus- ja remonditéid voivad teha ainult Novopress v6i NOVOPRESSI poolt volitatud
spetsialiseeritud tookojad.

@3 Teave!

Pressimisseadmele margitakse jargmise hoolduse aeg.
See hooldus tuleb Iabi viia vdhemalt iga 2 aasta jarel.

Regulaarselt (enne kasutamist, toopaeva algul) voi maardumise korral (joonis 9)

Kontrollige valiselt ndhtavaid kahjustusi, materjali pragusid ja muid kulumismarke. Puuduste korral
arge seadet enam kasutage, vaid laske remontida.

Iga poole aasta jarel
laske seade kvalifitseeritud elektrikul voi Novopressi spetsialiseeritud tddkojas Ule kontrollida.

Igal aastal 1-aastase jarelgarantii saamiseks (vt 11 Tagatise andmine ja garantii)
Laske pressimisseadet kontrollida ja hooldada Novopressis voi Novopressi spetsialiseeritud tdokojas.

10 Utiliseerimine

ETTEVAATUST!
Oht pohjaveele
Seade sisaldab hiidraulikaoli.

Hudraulikadlid on pdhjaveele.ohtlikud. Nende kontrollimatu valjalaskmine ja
asjatundmatu utiliseerimine on karistatav.

Seetdttu:
— Utiliseerige seade keskkonnateadlikult.

Seadet ei tohi utiliseerida koos jadkjaatmetega.
Novopress soovitab lasta utiliseerida volitatud spetsialiseeritud ettevottes.

Teise voimalusena voib vana seadme tagastada asjatundlikuks kdrvaldamiseks otse
Novopressile (voi spetsialiseeritud téokotta).

Jargige riigis kehtivaid spetsiifilisi utiliseerimismaarusi.

11 Tagatise andmine ja garantii

Ettevdte Novopress annab oma pressimisseadmetele ja -tdoriistadele taieliku ettenahtud 24-kuulise
garantii. Garantiiaeg algab alati seadme Uleandmise hetkest ja kahtluse korral tuleb see tdendada
ostudokumentide alusel.

Garantiiperioodi jooksul hélmab garantii nende toériistade kdikide kahjustuste voi defektide
kérvaldamist, mille péhjuseks on materjali- vdi tootmisdefektid.
Garantii alla ei kuulu:

e kahjud, mis tekivad asjatundmatu kasutamise voi puuduliku hooldamise téttu,

e kahjud, mis tekivad selliste toodete kasutamisel, mis ei ole Novopressi poolt nende

pressimisseadmete jaoks lubatud,
e kahjud, mis tekivad ebasobivate torude vai liitmike survetdoétiusel.

Kuluvosadele annab Novopress garantii ainult ettendhtud kasutusea jooksul.

Garantiinduete korral tehtud t66de eest ei pea maksma. Kiill aga peab kasutaja kandma kohale- ja
tagasiveo kulud.
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Kaebusi saab tunnustada vaid siis, kui seade saadetakse Novopressile voi Novopressi
spetsialiseeritud tookotta lahtivétmata kujul.

Seadme remont vdi vahetus garantiilistel pohjustel ei too kaasa garantiiaja pikenemist. Remontimiseks
vOi valjavahetamiseks saab kasutada ainult uusi osasid, mille funktsioon vastab vanade osade omale.
Iga defektne ja seetdttu valja vahetatud osa on tootja omand.

Jarelgarantii parast ettenahtud garantiiperioodi I6ppemist
Parast ettenahtud garantiiperioodi I6ppu tagame vabatahtlikult alljargnevalt nimetatud jarelgarantiid.

1-aastane jarelgarantii uutele pressimisseadmetele, vahelougadele ja presstroppidele
Novopress tagab Uheaastase jarelgarantii kdikidele uutele pressimisseadmetele, vaheldugadele ja
presstroppidele, kui neid on hooldatud Novopressis vi Novopressi volitatud spetsialiseeritud téokojas
vahemalt iga 12 kuu jarel. Hoolduse eest esitatakse arve. Kulude suurust kiisige Novopressist voi
Novopressi poolt volitatud spetsialiseeritud t66kojast.

3-aastane jarelgarantii uutele pressléugadele

Novopress tagab kolmeaastase jarelgarantii kdikidele uutele pressldugadele, vahetusldugadele ja
press-stantsidele, kui neid on hooldatud Novopressis vdi Novopressi poolt volitatud spetsialiseeritud
todkojas vahemalt iga 12 kuu jarel. Hoolduse eest esitatakse arve. Kulude suurust kusige
Novopressist véi Novopressi poolt volitatud spetsialiseeritud téokojast.

Remondigarantii

Kui remondit66d tehakse kohe parast uue toote garantiiaja I6ppemist, annab Novopress
remonditdddele ja varuosadele jargmised garantiid:

e 6 kuud garantiid vahetatud varuosadele.
e 12 kuud garantiid vahetatud séimedele.
e 12 kuud garantiid vahetatud pressimisseadmetele.

12 Vastavusdeklaratsioonid

12.1ELi vastavusdeklaratsioon

ELi vastavusdeklaratsiooni ning kohaldatavate direktiivide ja rakendatud standardite loetelu leiate EL-i
vastavusdeklaratsiooni lisalehelt.

12.2UK vastavusdeklaratsioon

UK vastavusdeklaratsiooni ning kohaldatavate direktiivide ja rakendatud standardite loetelu leiate ELi
vastavusdeklaratsiooni lisalehelt.
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