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DE Deutsch

Originalbetriebsanleitung
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BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Pressgerate sind ausschlieBlich fiir den Einsatz von Press-Schlingen vorgesehen, die von
Novopress hergestellt werden, bzw. von Novopress in Ubereinstimmung mit dem
Systemanbieter als geeignet erklart werden. Bei Unsicherheiten in Bezug auf die Eignung lhres
Pressgerates fur die vorliegenden Presswerkzeuge wenden Sie sich bitte an den
Systemanbieter.

Die Gerate und die Press-Schlingen dienen ausschlieRlich dem Verpressen von Rohren und
Fittings, fur die die entsprechenden Press-Schlingen vorgesehen sind.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaf.

Samtliche Arbeiten mit diesem Werkzeug, die nicht der bestimmungsgemafien Verwendung
entsprechen, kdnnen zu Schaden am Pressgerat, dem Zubehoér und der Rohrleitung flhren.
Undichtigkeiten und /oder Verletzungen kénnen die Folge sein.

Fir Schaden

e aus der Benutzung ungeeigneter Press-Schlingen bzw. Press-Schlingen anderer
Hersteller oder

e durch Anwendungen, die auf3erhalb der bestimmungsgemafien Verwendung durch
geflhrt werden,

haftet Novopress nicht.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch das Beachten der Betriebsanleitung, die
Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen, das Nachhalten der Verpresszyklen
sowie die Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsbestimmungen in ihrer aktuellen Fassung.
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DE 2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Zur Kennzeichnung von Textstellen werden Piktogramme wie folgt eingesetzt. Beachten Sie
diese Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer bzw. Fachpersonal weiter!

WARNUNG!

Diese Information weist auf eine moéglicherweise gefahrliche Situation
hin, die Tod oder schwere Korperverletzung zur Folge haben kann.

A VORSICHT!

Diese Information weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation
hin, die zu geringfiigigen oder leichten Verletzungen und / oder
Sachschéaden fiihren kann.

[~ | Information!

Diese Information steht in direktem Zusammenhang mit der
Beschreibung einer Funktion oder eines Bedienungsablaufs.

Betriebsanleitung sorgfaltig lesen!

Die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten!

WARNUNG!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.

Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Deshalb:

— Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fur die Zukunft
auf.
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WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung oder Benutzung von verschlissenen oder beschadigten
Presswerkzeugen und Pressgeraten besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende
Bruchsticke.

Deshalb:

— Presswerkzeuge und Pressgerate dirfen nur durch eine Fachkraft verwendet
werden.

— Wartung und Wartungsintervalle zwingend einhalten.

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge und Pressgerate auf Risse und sonstige
VerschleiBerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge und Pressgerate mit Materialrissen oder sonstigen
VerschleiRerscheinungen sofort ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge und Pressgerate nur in technisch einwandfreien Zustand
verwenden.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug und Pressgerat nicht mehr
verwenden und durch eine autorisierte Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

VORSICHT!

Beschadigungen und Fehlfunktionen des Presswerkzeuges und des
Pressgerits durch unsachgemafen Umgang.

Deshalb:
— Abgenutzte Presswerkzeuge tauschen.

— Fdur Transport und Lagerung Transportkoffer verwenden und die Presswerkzeuge
und das Pressgerat in einem trockenen Raum aufbewahren.

— Beschadigungen sofort von einer autorisierten Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

— Sicherheitshinweise der verwendeten Reinigungs- und Korrosionsschutzmittel
beachten.

Information!

Entnehmen Sie die Verarbeitungs- und Montageanweisungen fir Fitting oder Rohre
den Unterlagen des Systemanbieters.

DE
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DE 3 Symbole auf dem Gerat

Bedeutung

Warnhinweis: Quetschgefahr

Wartungsaufkleber; gibt die nachste Wartung an.

Warnung vor wegfliegende Bruchstuicke

4 Lieferumfang

Zum Lieferumfang der Standardausristung gehoren:
e Pressgerat ACO401 inkl. Betriebsanleitung
e Press-Schlinge im separaten Transportkoffer
e Akku 18V
e Ladegerat inkl. Bedienungsanleitung
e Sicherheitshinweise
» EG-Konformitatserklarung
e Transportkoffer

Weiteres Zubehor ist optional beigefiigt. Den Umfang bitte Gber den Systemanbieter erfragen.
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5

Technische Daten

ACO0401

Gerit: ACO401
Nennspannung: 18V d.c.
Nennkraft: 100 kN

Hohe: 280 mm

Lange: 660 mm

Breite: 105 mm
Nettogewicht: 13,0 kg ohne Akku
Schallleistungspegel 91db(A) "
max.

Schalldruckpegel am 80 db(A) M
Ohr des Benutzers:

Vibrationswert: <2,5m/s? 2

Schutzart: IP20

Temperaturbereich im -10°C bis +50°C

Betrieb:

1) Messunsicherheit 3 db(A) 2) Messunsicherheit 1,5 m/s2

3> | Gehorschutz tragen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten Prifverfahren
gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Aussetzung verwendet werden.

Achtung: Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Gerates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der Art und Weise, in der das Gerat
verwendet wird. In Abhangigkeit von den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
(Aussetzbetrieb) kann es erforderlich sein, SicherheitsmalRnahmen zum Schutz der
Bedienperson festzulegen.

Akku

Spannung: 18 V d.c. (Lithium-lonen)
Kapazitat: 3,0 Ah

Hoéhe: 75 mm

Lange: 120 mm

Breite: 75 mm

Gewicht: 0,68 kg
Temperaturbereich im -10°C bis +50°C

Betrieb:

DE
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> | Information!
Die Akkus sind werkseitig nicht aufgeladen.

Deshalb:

— Vor der ersten Inbetriebnahme Akkus laden.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

Ladegerat

Die Funktionsweise und Bedienung des Ladegerates und der Akkus entnehmen Sie der
beiliegenden Bedienungsanleitung fur das Ladegerat.

Kurzbeschreibung des Pressgerates (Bild 1)

Das Pressgerat ACO401 besteht aus dem Pressgerat (1) und einer fest montierten
Zwischenbacke (2). Der Kopf mit Zwischenbacke lasst sich um 180°Grad drehen. Die
Einstellung des Kopfes ist nur vor dem Verpressen moglich, wahrend des Verpressens kann
der Kopf nicht gedreht werden.

Zum Verpressen halt man das Gerat am Handgriff (3) und am Haltegriff (4) der Zwischenbacke
fest.

Pressautomatik

Das Gerét besitzt eine Pressautomatik. Diese gewahrleistet stets eine vollstandige
Verpressung. Die Pressautomatik schaltet sich aus Sicherheitsgriinden erst ein, wenn die
Verpressung begonnen hat, d.h. ab Beginn der Verformung des Fittings.

Nach Ausldsen der Pressautomatik geht die griine LED (5) aus und der Pressvorgang lauft
automatisch ab. Jetzt kann die Verpressung nur noch durch Driicken und Halten des
Entriegelungsknopfs (6) unterbrochen werden. Nach vollendeter Verpressung schaltet sich der
Motor automatisch ab und die griine LED leuchtet wieder.

Wird der Start-Taster (7) vor Einsetzen der Pressautomatik losgelassen, so fahrt der Kolben im
Pressgerat in seine Ausgangslage zurick. Die Verpressung wurde nicht durchgefihrt. Der
Pressvorgang muss erneut ausgeldst werden.

Entriegelungsknopf
In einer Notsituation kann der Verpressvorgang jederzeit durch Dricken und Halten des

Entriegelungsknopfs (6) unterbrochen werden. Der Kolben im Pressgerat fahrt dadurch in seine
Ausgangslage zurtick.

Akku
Akku abnehmen (Bild 2)

Beide Entriegelungstaster (A) hineindricken (1) und dann den Akku herausziehen (2).
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6.3.2

6.3.3

6.4

Akku aufsetzen (Bild 3) DE

Akku wie dargestellt in das Gerat schieben bis der Akku einrastet.

Akku Zustandsanzeige

Durch Driicken der Taste (B) wird der Ladezustand des Akkus angezeigt. Die Anzahl der
leuchtenden LEDs gibt den Ladezustand an.

Befindet sich der Akku, wahrend der Uberpriifung des Ladezustands im Pressgerat, muss die
letzte Verpressung mindestens 1 Minute her sein. Die Anzeige ist sonst ungenau.

Pressgerat und Akku

> | Information!

Das Pressgerat ACO 401 ist nur mit 3,0 Ah 18 V- Li-lonen Akkus zu
betreiben. Der 18 V- Akku darf nur in dafiir geeigneten Pressgeraten
verwendet werden.

Verhalten des Pressgerates nach langerer Nichtbenutzung oder bei Akkuwechsel:

Wird das Pressgerat ca. eine Stunde nicht benutzt oder der Akku neu eingesetzt, schaltet es in
den SLEEP-Modus. Es leuchtet keine LED mehr. Zum Starten des Pressgerates den Start-
Taster betatigen.

Verhalten des Pressgerates bei entladenem Akku:

Zu Beginn einer Verpressung wird berprift, ob die Akkuladung ausreicht, um die Verpressung
zu beenden. Ist dies nicht der Fall, startet das Gerat nicht. Die griine LED blinkt.

Blinkt die grine LED nach einer Verpressung, ist diese Verpressung noch ordnungsgemaf
ausgefihrt worden. Vor der nachsten Verpressung muss der Akku neu geladen werden.

Inbetriebnahme und Betrieb

é VORSICHT!

Quetschgefahr der Finger durch Betreiben des Gerats ohne Press-
Schlinge. (Bild 4a)

Wenn das Pressgerat nicht an einer Press-Schlinge angesetzt ist, kbnnen die Finger
in den Gefahrenbereich gehalten werden. Durch Starten des Geréts kdnnen die
Finger gequetscht werden.

Deshalb:
— Gerét nicht ohne Press-Schlinge betreiben.

— Finger nicht in den Gefahrenbereich halten.

> | Information!

Das Pressgeriat ACO 401 ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Es
muss nach ca. 15-20 Verpressungen hintereinander eine kurze Pause
von mindestens 15 Minuten eingelegt werden, damit das Gerat abkiihlen
kann.
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> 7.1

7.2

Bedeutung der LED-Anzeige

LED-Anzeige

Zustand bzw. Ursache

MaBRnahme

Griine LED leuchtet.

Betriebsbereit

Grine LED aus
(Verpressvorgang
[auft)

Pressautomatik ist an;
Gerat beendet den
Pressvorgang
automatisch.

Griine LED blinkt.

Akkuladung nicht
ausreichend!

Akku laden oder austauschen.

Rote LED blinkt.

Gerat aulerhalb des
Temperaturbereichs

Das Gerat funktioniert nur innerhalb des
Temperaturbereiches von -10 bis +50°C.

e Ist es zu kalt, muss das Gerat in
warmere Umgebung gebracht
werden.

e Ist das Gerat zu warm, muss es
durch ein Pause abgekuhlt werden.

Rote LED leuchtet.

Geratefehler

Start-Taster betatigen.

Wenn das erfolglos ist, dann ist das
Pressgerat defekt.

Gerét an Fachwerkstatt senden.
HINWEIS!

Die Verpressung wurde eventuell nicht
vollstandig beendet, bitte Uberprufen und
ggf. wiederholen.

Rote und griine LED
blinken abwechselnd

Wartungsintervall
erreicht

Das Pressgerat innerhalb der nachsten
100 Verpressungen zur Wartung geben.

Ausgangslage der Press-Schlinge

(Bild 5)

Die Press-Schlinge muss sich in der dargestellten Form (ovale Form) befinden bevor sie an
einen Fitting angesetzt wird. Nach dem Offnen und Abnehmen der Press-Schlinge von einem
Fitting muss sich die Press-Schlinge ebenfalls in der gezeigten Form befinden.

IS5y

Information!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, missen die
Gleitsegmente beweglich sein.
Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststandig in die richtige
Ausgangsposition zurtick gedrickt.

Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Schalen (C) mit den Kanten
der Gleitsegmente (D) eine Linie bilden, wenn sich die Press-Schlinge in der
Ausgangslage befindet. (Bild 5)

Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Press-Schlinge reparieren.
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7.3

7.4

SchlieBen der Schlinge  (Bild 6 + 7)

e Durch leichten Druck auf das duRere Ende der Schale springt die Schale nach innen.
(Bild 6)

e Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer Hohe liegen, wenn die Press-Schlinge
richtig angesetzt ist. (Bild 7)

A VORSICHT!

Bruchgefahr der Press-Schlinge bei falschem Ansetzen

Ist die Press-Schlinge falsch auf den Fitting gesetzt worden, kann die Press-Schlinge
beschadigt werden.

Deshalb:
— Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer H6he liegen. (Bild 7)

— Ist dies nicht der Fall, Press-Schlinge wieder abnehmen und neu aufsetzen.

Offnen der Schlinge (Bild 8 + 9)

Zum Offnen der Press-Schlinge kénnen die beiden duReren Schalen, wie nachfolgend
beschrieben, entweder einzeln oder zusammen von der Rohrleitung weg geschwenkt werden.

Probieren Sie erst mit einer Hand die Handhabung aus, bevor Sie es mit beiden Handen
zusammen versuchen.

Wenn Sie erst eine Seite 6ffnen und dann die andere, miissen Sie beim Offnen der zweiten
Seite die Press-Schlinge festhalten, damit sie nicht herunterfallt.

e Zum Offnen der Press-Schlinge miissen die nachfolgenden 2 Schritte ausgefiihrt
werden: (Bild 8)

o  Hebel (10) an der markierten Stelle in Richtung Rohr driicken und halten.

o  Schale (11) an der markierten Stelle von unten greifen und vom Rohr weg
schwenken.

¢ Hat man einen gewissen Punkt erreicht, springt die Schale von selber in die Endlage
und rastet horbar ein.

e Die Press-Schlinge durch Auseinanderziehen der beiden dul3eren Schalen soweit
offnen, dass die Press-Schlinge vom Pressfitting abgenommen werden kann. (Bild 9)

DE
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DE 7.5 Verpressen

/t \
O\

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung von Presswerkzeugen oder Benutzung von
verschlissenen oder beschadigten Presswerkzeugen besteht Verletzungsgefahr
durch wegfliegende Bruchstiicke

Deshalb:

— Darauf achten, dass die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite des
Presswerkzeugs ubereinstimmt.

— Darauf achten, dass sich kein Schmutz, Spane usw. zwischen Presswerkzeug und
Pressfitting befinden.

— Presswerkzeug nicht auf Pressfitting verkanten.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug nicht mehr verwenden und durch
eine autorisierte Fachwerkstatt GUberprufen lassen.

AN
N
>
<
”

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Durch Materialermudung kann es zum Bruch der Presswerkzeuge kommen.

Presswerkzeuge sind Verschleil3teile.

Durch haufiges Verpressen entsteht eine Materialermidung. Durch Materialermidung
verschlissene oder anderweitig beschadigte Presswerkzeuge kénnen sogar bei
bestimmungsgemalier Verwendung brechen; hierbei besteht Verletzungsgefahr durch
wegfliegende Bruchstlicke. Die Bruchgefahr ist bei nicht bestimmungsgemater
Verwendung zusatzlich erhoht.

Deshalb:

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge auf Risse und sonstige
VerschleiRerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge mit Materialrissen oder sonstigen Verschleiflerscheinungen
sofort ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge nur in technisch einwandfreien Zustand verwenden.

VORSICHT!
Quetschgefahr!

Es besteht die Gefahr des Quetschens von Fingern und Handen.
Deshalb:

— Keine Korper- oder Fremdteile zwischen die Backenhebel der fest montierten
Zwischenbacke halten, wéhrend Sie den Pressvorgang auslésen.

— Halten Sie wahrend des Pressvorganges die Backenhebel der Zwischenbacke
nicht mit den Handen fest. Benutzen Sie dazu den Haltegriff (4). (Bild 1)

10
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VORSICHT!

Finger nicht in den Gefahrenbereich halten, wenn die Zwischenbacke
geschlossen ist. (Bild 4a)

Die Finger kdnnen gequetscht werden.
Deshalb:

— Zwischenbacke gedffnet lassen. (Bild 4b)

Information!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, missen die
Gleitsegmente beweglich sein.

Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststandig in die richtige
Ausgangsposition zurtick gedrickt.

Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Schalen (C) mit den Kanten
der Gleitsegmente (D) eine Linie bilden, wenn sich die Press-Schlinge in der
Ausgangslage befindet. (Bild 5)

Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Press-Schlinge reparieren.

1.

Prifen Sie, ob die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite der Press-Schlinge
Ubereinstimmt.

IS5y

Information!

Beachten Sie zum Aufsetzen der Press-Schlinge auf den Pressfitting die Hinweise
des Systemanbieters.

A

VORSICHT!
Bruchgefahr der Press-Schlinge bei falschem Ansetzen

Ist die Press-Schlinge falsch auf den Fitting gesetzt worden, kann die Press-Schlinge
beschadigt werden.

Deshalb:
— Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer Héhe liegen. (Bild 7)

— Ist dies nicht der Fall, Press-Schlinge wieder abnehmen und neu aufsetzen.

Die auReren Schalen der Press-Schlinge soweit wie moglich nach auf’en schwenken und

jetzt die Press-Schlinge auf den Pressfitting aufsetzen.
Press-Schlinge schlieRen. (Bild 6)

Die Zwischenbacke durch Betéatigen des Haltegriffs ganz 6ffnen.

11

DE



DE

ACO401

§o hovo_ress

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Durch fehlerhaftes Ansetzen der Zwischenbacke an die Press-Schlinge kann es zum
Bruch der Zwischenbacke und der Press-Schlinge kommen.

Deshalb:

— Die Krallen (21) der Zwischenbacke missen um die Bolzen (22) der Press-
Schlinge greifen. (Bild 11, 12 + 13)

5. Die Zwischenbacke folgendermalfien an die Press-Schlinge setzen:
Die Krallen (21) der Zwischenbacke soweit wie moglich in die Nuten (24) der Press-
Schlinge hereinschieben. (Bild 10)

6. Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs schliefen.

> | Information!

Nach vollendeter Verpressung darauf achten, dass bei der Press-
Schlinge kein Spalt zwischen den Segmenten vorhanden ist.

7. Zum Starten den Start-Taster betatigen und halten.

8. Nach beendeter Verpressung die Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs 6ffnen
und von der Press-Schlinge lésen.

9. Die Press-Schlinge 6ffnen und abnehmen.

Nachverpressen

Ein Nachverpressen ist immer dann erforderlich, wenn eine Verpressung nicht bis zum Ende
ausgefiihrt wurde. Beachten Sie die Hinweise der Systemanbieter, ob eine Nachverpressung
zulassig ist. Sollte sie zulassig sein, ergeben sich gegenuber dem Verpressen einige
Besonderheiten, die beachtet werden mussen.

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch brechende Krallen der Zwischenbacken und
durch beschédigte Bolzen der Press-Schlinge

Durch falsches Halten und Verandern der Lage des Pressgerats kénnen die Krallen
vor und wahrend des Nachverpressens nicht mehr ordnungsgemafl um die Bolzen
greifen.

Die Spitzen der Krallen konnen unmittelbar auf die Bolzen pressen. Hierdurch kdnnen
die Krallen und die Bolzen brechen und die Bruchstlicke wegfliegen.

Deshalb:

— Nach dem Ansetzen an die Press-Schlinge die Backenhebel der Zwischenbacke
mit dem Haltegriff soweit wie mdglich zusammendricken. (Bild 12)

— Darauf achten, dass die Krallen der Zwischenbacke wahrend des gesamten
Nachverpressens immer um die Bolzen der Press-Schlinge greifen. (Bild 11)

12
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Reinigung, Wartung und Reparatur (Bild 13, 14, 15) DE

A VORSICHT!

Verletzungsgefahr beim Reinigen oder Warten durch nicht
beabsichtigtes Betatigen des Einschalters.

Deshalb:

— Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten Sicherheitshinweise beachten
und immer den Akku herausziehen.

Serviceanschriften

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Deutschland

Adressen von autorisierten Fachwerkstatten bei Novopress erfragen oder unter
www.novopress.de abrufen.
Wartungsintervalle

Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur durch Novopress oder die autorisierten
NOVOPRESS Fachwerkstatten ausgefiihrt werden.

[~ | Information!

Auf Pressgerat und Press-Schlinge wird die nachste Wartung angegeben.

Diese Wartung muss mindestens einmal im Jahr durchgefiihrt werden. Bei mehr als
2500 Verpressungen im Jahr muss die Wartung spatestens nach diesen 2500
Verpressungen durchgefihrt werden.

100 Verpressungen vor Erreichen des Wartungsintervalls wird dies durch LED
angezeigt (siehe Kapitel 7.1 Bedeutung der LED-Anzeige)

RegelmiaBig (vor dem Einsatz, zu Beginn des Arbeitstages) oder bei Verschmutzung
(Bild 13)

e Press-Schlinge, Zwischenbacke und Gerat auf auRere Mangel wie Beschadigungen,
Materialrisse und andere Abnutzungserscheinungen prufen. Liegen Mangel vor, das
Geréat nicht mehr verwenden, sondern tauschen oder an eine autorisierte Fachwerkstatt
geben.

e Press-Schlinge mit Druckluft reinigen.

¢ Die Bolzen der Zwischenbacke schmieren.

e Die komplette Zwischenbacke mit einem Schmiermittel einsprihen.
e Ablagerungen in der Presskontur (K) entfernen.

e Presskontur (K) der Press-Schlingen reinigen

o Komplette Presskontur (K) mit Schmiermittel versehen.

e Priifung der Leichtgangigkeit von: Gleitsegmenten (C) und Schalen (D).
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Empfohlene Schmiermittel:
- beiliegendes Ol
—MoS2-haltiges Ol

Nach jeweils 50 Verpressungen:

Die Gelenke (G) der Press-Schlingen mit Schmiermittel einsprihen.

Zwischen die Gleitsegmente (C) und die Schalen (D) Schmiermittel sprihen.
Halbjahrlich

Das Geréat durch eine Elektrofachkraft oder eine Novopress-Fachwerkstatt Gberprifen.
Jahrlich

Das Pressgerat bei Novopress oder in einer Novopress-Fachwerkstatt Gberpriifen und warten
lassen.

Entsorgung

A VORSICHT!

Gefahr fiir das Grundwasser
Das Gerit enthalt Hydraulikol.

Hydraulikdle stellen eine Gefahr fir das Grundwasser dar.
Unkontrolliertes Ablassen oder unsachgemafe Entsorgung steht unter Strafe.

Deshalb:

— Gerat umweltgerecht entsorgen.

Zur Entsorgung von Akkus und Ladegeréat sind die Hinweise der beiliegenden
Bedienungsanleitung fir das Ladegerat zu beachten.

Das Produkt darf nicht zusammen mit dem Restmiill entsorgt werden .

Novopress empfiehlt die Entsorgung durch zugelassene Fachunternehmen vornehmen zu
lassen.

Alternativ kann das Altgerat zur fachgerechten Entsorgung direkt an Novopress (oder eine
Fachwerkstatt ) zurlickgegeben werden.

14
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Gewabhrleistung und Garantie

Die Firma Novopress gewahrt auf lhre Pressgerate und -werkzeuge die volle gesetzliche
Gewabhrleistung von 24 Monaten. Die Gewahrleistungszeit beginnt immer mit dem Zeitpunkt der
Auslieferung und ist im Zweifelsfall anhand der Kaufunterlagen nachzuweisen.

Innerhalb der Gewahrleistungszeit umfasst die Gewahrleistung die Behebung samtlicher
auftretenden Schaden oder Mangel dieser Werkzeuge, die auf Material- oder Fertigungsfehler
zurtickzufihren sind.

Nicht unter die Gewahrleistung fallen:

e Schaden, die durch unsachgemafe Verwendung oder mangelhafte Wartung entstehen.

e Schaden, die durch Verwendung von Produkten entstehen, welche nicht von
Novopress fur ihre Pressgerate freigegeben wurden.

e Schaden, die durch Verpressen ungeeigneter Rohre oder Fittings entstehen.

Fir Verschleilteile leistet Novopress nur wahrend der vorgesehenen Lebensdauer
Gewabhrleistung.

Leistungen aus Gewahrleistungsanspriichen miissen nicht bezahlt werden. Allerdings hat der
Verwender die Kosten flr Hin- und Rickfracht zu tragen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Gerét nicht demontiert an
Novopress oder eine Novopress-Fachwerkstatt geschickt wird.

Eine Reparatur oder ein Austausch des Gerates bzw. der Werkzeuges aus
Gewahrleistungsgrinden fuhrt zu keiner Verlangerung der Gewahrleistungszeit. Die Reparatur
oder der Austausch kann nur durch neuwertige Teile erfolgen, deren Funktion denen der alten
Teile entsprechen. Jedes defekte und somit ausgetauschte Teil ist Eigentum des Herstellers.
Anschlussgarantie nach Ablauf der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist

Wir garantieren fur die Zeit nach der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist freiwillig die wie folgt
aufgefiihrte Anschlussgarantie.

1 Jahr Anschlussgarantie fiir neue Pressgerate, Zwischenbacken und Press-Schlingen

Novopress gewahrt eine Anschlussgarantie von einem Jahr flr alle neuen Pressgerate,
Zwischenbacken und Press-Schlingen, wenn sie mindestens alle 12 Monate zur Wartung bei
Novopress oder einer von Novopress autorisierten Fachwerkstatt waren. Die Wartung wird in
Rechnung gestellt. Die Kosten hierfir erfragen Sie bitte bei Novopress oder einer von
Novopress autorisierten Fachwerkstatt.

Gewabhrleistung auf Reparaturen

Novopress gewahrt nach Ablauf der Gewahrleistungszeit des Neuproduktes im Falle einer
danach erfolgten Reparatur folgende Gewahrleistungen auf die Reparatur und die Ersatzteile:

e 6 Monate Gewahrleistung auf ausgewechselte Ersatzteile.
¢ 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Baugruppen.

e 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Pressgerate.

15
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EG-Konformitatserklarung und Liste Gber die eingehaltenen Richtlinien und angewendete
Normen siehe Beiblatt EG-Konformitatserklarung.
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Proper use

These press devices are intended exclusively for use with press collars manufactured by
Novopress or approved by Novopress, in agreement with the system supplier. If you are
uncertain whether your press device is suitable for the press tools described here, please
contact the system supplier.

The devices and the press collars are to be employed solely for the purpose of press-fitting
pipes and fittings for which the relevant press collars have been designed.

Any use beyond or different to that described here shall be regarded as improper use.

All work with this tool that does not correspond to proper use may lead to damage to the press
device, the accessories or the pipes. Leaks and/ or injury may result.

Novopress is not liable for damage resulting from
¢ the use of unsuitable press collars or press collars from a different manufacturer or
e applications that do not conform to proper use.

Proper use also includes compliance with the Operating Manual, adherence to the inspection
and maintenance conditions, compliance with pressing cycles and with the latest versions of all
the relevant safety regulations.
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Basic safety information

The following pictograms are used to highlight sections of text. Please follow these instructions
and act with special caution in these cases. All health and safety instructions must also be
passed on to other users and technicians.

WARNING!

This information indicates a potentially dangerous situation that could
result in serious injury or death.

CAUTION!

This information indicates a potentially dangerous situation that could
result in minor injuries and/ or material damage.

ISy

Information!

This information is directly linked to the description of a function or an
operating sequence.

Please read this Operating Manual carefully.

The safety instructions it contains must be observed.

WARNING
Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Therefore:
— Save all warnings and instructions for future reference.
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WARNING!
Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use or the use of worn or damaged press tools and press
devices carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore

Press tools and press devices may only be used by trained personnel.
Compliance with the specified service work and service intervals is mandatory.

Check the press tools and press devices for cracks and other signs of wear before
each use.

Discard all press tools and press devices with material cracks or other signs of
wear immediately and do not use them any longer.

Only use press tools and press devices that are in perfect technical condition.

Following incorrect use, do not use the press tool and press device any longer and
have them inspected by an authorised workshop.

CAUTION!

Unskilled use may lead to damaged or malfunctioning press tools and
press devices.

Therefore

Replace worn press tools.

Use carrying cases for transportation and storage and keep press tools and press
devices in a dry room.

Have damage checked immediately by an authorised workshop.

Comply with the safety instructions regarding the cleaning and anti-corrosion
agents used.

Information!

Consult the documents provided by the system supplier for handling and assembly
instructions for fittings and pipes.

19
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EN 3 Symbols on the device

Meaning

Warning: Danger of crushing

Service sticker; indicates when the next service is
due

Warning due to ejected fragments

4 Scope of supply

The scope of supply for the standard equipment includes
e ACO401 press device incl. Operating Manual
e Press collar in separate carrying case
e 18V rechargeable battery
o Battery charger incl. operating manual
e Safety instructions
o EC Declaration of Conformity
e Carrying case

Other accessories may be included as additional extras. Please contact the system supplier for
information on the supply scope.
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Technical data

ACO401

Device ACO0401

Rated voltage 18V DC

Rated load 100 kN

Height 280 mm

Length 660 mm

Width 105 mm

Net weight 13.0 kg without battery
Max. noise level 91db(A)

Noise pressure level at | 80 db(A) "

the user's ear

Vibration value <2.5m/s? 2

Type of protection P20

Temperature range -10°C to +50°C

during operation

1) Measurement uncertainty 3 db(A) 2) Measurement uncertainty 1.5 m/s?

ﬂg’ Wear hearing protection.

The stated vibration emission value was measured using a standard test procedure and can be

employed for the purpose of comparison with another device.

The stated vibration emission value can also be used to obtain an initial estimate of
interruptions during intermittent operation.

Caution: The vibration emission value may differ from the stated value while the device is

actually in use, depending upon the manner in which the device is used. It may be necessary to
establish safety measures to protect operating personnel, depending on the actual conditions of
use (intermittent operation).

Rechargeable battery

Voltage 18 V DC (lithium-ion)
Capacity 3.0 Ah

Height 75 mm

Length 120 mm

Width 75 mm

Weight 0.68 kg
Temperature range -10°C to +50°C
during operation
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6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

0" | Information!

The batteries are not charged when delivered.
Therefore

— Charge the batteries before using them for the first time.

Battery charger

For information on the function and operation of the battery charger and the rechargeable
batteries, please consult the Operating Manual provided for the battery charger.

Short description of the press device (Fig. 1)

The ACO401 press device comprises the press device (1) and a fixed adaptor jaw (2). The
head with the adaptor jaw can be rotated through 180°. It is only possible to adjust the head
before the pressing operation. The head cannot be rotated while the pressing operation is being
performed.

To carry out the pressing operation, hold the device tightly on handle (3) and on grip (4) on the
adaptor jaw.

Automatic press cycle

The device features an automatic press cycle. This ensures that the pressing operation is
completed every time. For safety reasons, the automatic press cycle only switches on when the
pressing operation has started, i.e. from when the fitting starts to be shaped.

After the automatic press cycle has been triggered, the green LED (5) goes out and the
pressing operation runs automatically. The pressing operation can then only be stopped by
pressing and holding release button (6). After the pressing operation has been completed, the
motor automatically switches off and the green LED lights up again.

If start button (7) is released before the automatic press cycle begins, the piston in the press
device moves back to its starting position. The pressing operation will not have been completed.
The pressing operation must be triggered again.

Release button

In the event of an emergency, the pressing operation can be stopped at any time by pressing
and holding release button (6). The piston in the press device then returns to its starting
position.

Rechargeable battery
Removing the battery (Fig. 2)

Press the two release buttons (A) inwards (1) and then remove battery (2).
Inserting the battery (Fig. 3)

Slide the battery onto the device as illustrated until it clicks in.
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6.3.3

6.4

Battery level indicator
The battery level is displayed when button (B) is pressed. The number of LEDs lit up denotes
the battery level.

If the battery is inserted in the press device when the battery level is checked, the last pressing
operation must have been completed at least 1 minute prior to this. Otherwise the display will be
inaccurate.

Press device and rechargeable battery

=" | Information!

The ACO 401 press device must only be operated with 3.0 Ah 18 V
lithium-ion rechargeable batteries. The 18 V rechargeable battery must
only be used in the appropriate press devices.

Feature of the press device after extended periods out of use or when changing the
battery

If the press device is out of use for approx. one hour or the battery is reinserted, it switches to
SLEEP mode. The LED is no longer illuminated. Press the Start button to start the press device.

Feature of the press device when the battery is empty

When a pressing operation begins, a check is made to determine whether the battery charge is
sufficient to complete the pressing operation. If this is not the case the device does not start.
The green LED flashes.

If the green LED flashes following a pressing operation, the pressing operation was carried out
correctly. The battery must be recharged prior to the next pressing operation.

Start-up and operation

é CAUTION!

Fingers risk being crushed if the device is operated without a press
collar. (Fig. 4a)

If the press device is not placed on a press collar, fingers could be placed in the at-
risk zone. Fingers could be crushed when the device is started.

Therefore
— Do not operate the device without a press collar.

— Keep your fingers away from the at-risk zone.

I33" | Information!

The ACO 401 press device is not suitable for continuous operation. A
short break of at least 15 minutes must be taken after approx. 15-20
pressing operations in succession in order to allow the device to cool
down.
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LED display Condition/ cause Measure
Green LED lit up. Operational.
Green LED off Automatic press cycle is
(pressing operation on, device ends the
in progress). pressing operation
automatically.
Green LED flashes. Insufficient battery Charge or replace battery.
charge.
Red LED flashes. Device not within the The device only works within a
temperature range. temperature range of -10 to +50°C.
e Ifitis too cold the device must be
taken to a warmer location.
¢ |If the device is too warm it must be
cooled down by means of a short
break.
Red LED lit up. Device fault. Press the start button.
If this is unsuccessful, the press device is
defective.
Send the device to a specialist workshop.
NOTE
The pressing operation may not have
been completed; please check and repeat
if required.
Red and green LED Service interval Take the press device to be serviced
flash alternately. reached. within the next 100 pressing operations.
7.2 Starting position of the press collar (Fig. 5)

The press collar must be positioned in the way shown (oval shape) before it is placed on a
fitting. After the press collar has been opened and removed from a fitting, the press collar must
again be positioned in the way shown.

IS5

to move.

Information!
To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting
position by springs.

Ensure that marking lines (M) on shells (C) are aligned with the edges of the sliding
segments (D) when the press collar is in starting position. (Fig. 5)

If this is not the case, have the press collars repaired.
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7.3 Closing the collar (Fig. 6 + 7)

e By pressing the outer end of the shell gently, the shell moves inwards. (Fig. 6)

e The line (A) must be at the same height of the edge (B) when the press collar is
positioned correctly. (Fig. 7)

A CAUTION

There is a risk that the press collar will break if it is positioned
incorrectly

If the press collar is positioned incorrectly on the fitting the press collar may become
damaged.

Therefore:
— The line (A) must be at the same height of the edge (B). (Fig. 7)
— If this is not the case, remove the press collar again and reposition it.

7.4 Opening the collar (Fig. 8 + 9)
To open the press collar, the two outer shells can be swivelled away from the pipe, either
individually or together, as described below.
First try the process with one hand before you try it with both hands together.

If you just open one side first and then the other you must hold the press collar tightly when
opening the second side so that it does not fall off.

e To open the press collar the following 2 steps must be carried out. (Fig. 8)

o  Press lever (10) at the position marked in the direction of the pipe and hold it
there.

o  Grip shell (11) at the position marked from below and swivel it away from the
pipe.
e Once a certain point has been reached the shell automatically moves to its final position
and makes an audible click.

e By pulling the two outer shells apart, open the press collar far enough to remove it from
the press fitting. (Fig. 9)
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WARNING!
y \
— | Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use of press tools or the use of worn or damaged press tools
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore

— Ensure that the nominal size of the press fitting matches the nominal size of the
press tool.

— Make sure that there is no dirt, swarf etc. between the press tool and the press
fitting.

— Do not hold the press tool askew on the press fitting.

— If a press tool is used incorrectly, do not use it any longer and have it inspected by
an authorised workshop.

N

WARNING!
\
- | Risk of injury from ejected fragments

Material fatigue may cause the press tool to break.

Press tools are wearing parts.

Frequent pressing will result in material fatigue. Press tools worn or damaged in any
other way as the result of material fatigue can break even if used correctly; there is
then a risk of injury from ejected fragments. The risk of breakage is further increased
in the event of improper use.

Therefore
— Check the press tools for cracks and other signs of wear before each use.

— Discard all press tools with material cracks or other signs of wear immediately and
do not use them any longer.

— Only use press tools that are in perfect technical condition.

é CAUTION!

Danger of crushing!

There is a risk of fingers and hands becoming crushed.
Therefore

— Keep all body parts and foreign objects away from the jaw levers on the fixed
adaptor jaw when initiating the pressing operation.

— Do not hold the jaw levers of the adaptor jaw with your hands during the pressing
operation. Use the grip (4). (Fig. 1)

é CAUTION!

Keep fingers away from the at-risk zone when the adaptor jaw is closed.
(Fig. 4a)

Fingers may get crushed.

Therefore

— Leave the adaptor jaw open. (Fig. 4b)
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Information!

To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free
to move.

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting
position by springs.

Ensure that marking lines (M) on shells (C) are aligned with the edges of the sliding
segments (D) when the press collar is in starting position. (Fig. 5)

If this is not the case, have the press collars repaired.

1.

Check that the nominal size of the press fitting matches the nominal size of the press
collar.

IS

Information!

Comply with the system supplier’s instructions when positioning the press collar on
the press fitting.

A

CAUTION

There is a risk that the press collar will break if it is positioned
incorrectly

If the press collar is positioned incorrectly on the fitting the press collar may become
damaged.

Therefore:
— The line (A) must be at the same height of the edge (B). (Fig. 7)
— If this is not the case, remove the press collar again and reposition it.

2.

Swivel the outer shells of the press collar outwards as far as possible and then position
the press collar on the press fitting.

Close the press collar. (Fig. 6)
Open the adaptor jaw fully using the grip.

WARNING!
Risk of injury from ejected fragments

If the adaptor jaw is positioned on the press collar incorrectly, the adaptor jaw and the
press collar may break.

Therefore

— Claws (21) of the adaptor jaw must grip pins (22) of the press collar. (Fig. 11, 12 +
13)

5.

6.

Position the adaptor jaw on the press collar as follows.

Push claws (21) of the adaptor jaw as far as possible into grooves (24) in the press collar.

(Fig. 10)
Close the adaptor jaw using the grip.
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=" | Information!
Ensure there is no gap between the segments of the press collar when
the pressing operation is complete.
7. In order to start the process, press the start button and hold it down.
After the pressing operation has been completed, open the adaptor jaw using the grip
and detach it from the press collar.
9. Open the press collar and remove it.
8 Re-pressing

Re-pressing is always necessary if a pressing operation has not been fully completed. Check
the system supplier's instructions to ascertain whether re-pressing is permitted. If it is permitted,
please note the following differences from the initial pressing operation that must be complied

with.

WARNING!

Risk of injury from breaking claws on the adaptor jaw and damaged pins

on the press collar

Holding the press device incorrectly and changing its position before and during re-

pressing means that the claws can no longer grip the pins properly.

The tips of the claws may press directly on the pins, causing the claws and pins to

break and fragments to fly off.

Therefore

— After positioning on the press collar, press the jaw levers on the adaptor jaw
together as far as possible using the grip. (Fig. 12)

— Make sure that the claws of the adaptor jaw always grip the press collar pins
throughout the re-pressing operation. (Fig. 11)
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Cleaning, maintenance and repair (Fig. 13, 14, 15)

A

CAUTION!

Risk of injury when cleaning or carrying out maintenance work due to
pressing the on switch unintentionally.

Therefore

— Comply with the safety instructions and always remove the battery before
performing cleaning, maintenance or repair work.

Service addresses

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Germany

You can find the addresses of authorised specialist workshops by contacting Novopress or at
www.novopress.de.

Service intervals

Service and repair work may only be carried out by Novopress or the authorised Novopress
specialist workshops.

ISy

Information!

The next service is stated on the press device and the press collar.

This service must be performed at least once a year. If more than 2500 pressing
operations are carried out in a year, a service must be performed after these 2500
operations, at the latest.

An LED indicates that the service interval is expiring 100 pressing operations in
advance (see Section 7.1 Meaning of the LED display).

Regularly (before use, at the start of the working day) and when soiled
(Fig. 13)

Check the press collar, adaptor jaw and device for visible defects such as damage,
material cracks and other signs of wear. If defects are found, do not use the device any
more. Replace it or send it to an authorised specialist workshop.

Clean the press collar with compressed air.
Lubricate the adaptor jaw pins.

Spray the entire adaptor jaw with lubricant.
Remove deposits from pressing contour (K).

Clean press collar pressing contour (K).
Completely coat pressing contour (K) with lubricant.

Check that sliding segments (C) and shells (D) can move freely.
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Recommended lubricant
- enclosed oil

- oil containing MoS:

After every 50 pressing operations

Spray joints (G) of the press collars with lubricant.

Spray lubricant between sliding segments (C) and shells (D).

Bi-annually

Have the device inspected by a qualified electrician or a specialist Novopress workshop.
Annually

Have the press device inspected and serviced at Novopress or a Novopress workshop.

Disposal

A CAUTION!

Groundwater hazard
The device contains hydraulic fluid.

Hydraulic fluids pose a hazard to groundwater.
Uncontrolled draining or improper disposal is punishable by law.

Therefore
— Dispose of the device in an environmentally appropriate way.

The instructions in the Operating Manual provided with the battery charger must be complied
with when disposing of rechargeable batteries and the charger.

The product must not be disposed of as normal household waste.
Novopress recommends that disposal be carried out by authorised specialist companies.

Alternatively, waste devices can be returned directly to Novopress (or a specialist workshop) for
proper disposal.

Warranty and guarantee

Novopress provides the full statutory warranty of 24 months for its press devices and tools. The
warranty period always commences on the date of delivery, which must be proven by means of
the sales documentation in case of doubt.

Within the warranty period, the warranty covers the repair of any damage or malfunction of
these tools that is attributable to material or production faults.

The following are not covered by the warranty
e Damage caused by improper use or inadequate maintenance.

e Damage caused by the use of products not approved by Novopress for using with its
press devices.

e Damage caused by pressing unsuitable pipes or fittings.

For wearing parts, the Novopress warranty lasts only for the intended service life.
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Service work and parts provided in response to warranty claims do not have to be paid for.
However, all shipping costs shall be borne by the user.

Claims can only be recognised if the tool is delivered to Novopress or a Novopress workshop in
an assembled state.

Repair or replacement of the device/tool under warranty does not result in an extension of the
warranty period. Repair or replacement can only be performed using as-new components, the
function of which corresponds to that of the old components. All parts that are faulty and
consequently replaced are the property of the manufacturer.

Extended guarantee on expiry of the legal warranty period
We voluntarily provide the following extended guarantee beyond the statutory warranty period.
1-year extended guarantee for new press devices, adapter jaws and press collars

Novopress provides an extended guarantee of one year for all new press devices, adapter jaws
and press collars that have been serviced at least every 12 months by Novopress or by an
authorised Novopress workshop. There is a charge for this service work. For details of costs,
please contact Novopress or an authorised Novopress workshop.

Repair warranty

Novopress provides the following repair and spare parts warranty beyond the warranty period
for new products that undergo repair after this period.

e 6-month warranty for replaced spare parts.
e 12-month warranty for replaced assemblies.

e 12-month warranty for replaced press devices.

EC conformity declaration

EC Declaration of Conformity and list of the observed directives and the applicable standards:
see supplement EC Declaration of Conformity.
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Utilisation conforme

Les appareils de pressage sont destinés exclusivement a I'utilisation avec des griffes de
pressage de fabrication Novopress ou homologués par Novopress en accord avec le
fournisseur du systéme. En cas d’incertitudes quant a 'adéquation de votre appareil de
pressage pour les présents outils d‘emboutissage, veuillez vous adresser au fournisseur du
systéme.

Les appareils et les griffes de pressage servent uniquement a comprimer des tubes et raccords
pour lesquels les griffes de pressage sont congues.

Toute autre utilisation n’est pas conforme a 'usage prévu.

Tous les travaux réalisés avec cet outil, non conformes a I'utilisation prévue, peuvent entrainer
des dommages a l'appareil de pressage, aux accessoires et a la conduite. Il peut en résulter
des fuites et / ou des blessures.

Novopress décline toute responsabilité pour les dommages

e résultant de I'utilisation de griffes de pressage inadéquates ou provenant d'autres
fabricants ou

¢ du fait d’applications exécutées en dehors de 'usage prévu.

Pour I'utilisation conforme de l'outil, il convient également de respecter la notice d'utilisation et
les conditions de maintenance et de révision, ainsi que toutes les consignes de sécurité en
vigueur dans leur version actuelle.
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FR 2 Principales consignes de sécurité

Des pictogrammes servent a repérer certains passages du texte. Respectez ces consignes et
agissez avec une extréme prudence dans ces cas-la. Transmettez ces consignes de sécurité
aux autres utilisateurs !

AVERTISSEMENT !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui
peut avoir pour conséquence la mort ou de graves blessures.

A ATTENTION !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui
peut entrainer des blessures légéres ou minimes et / ou des dommages
matériels.

5" | Information !

Ce symbole indique une information ayant un rapport direct avec la
description d’une fonction ou d’un processus.

Lire attentivement la notice d’utilisation !

Respecter les présentes consignes de sécurité !

AVERTISSEMENT !
Lire toutes les consignes de sécurité et instructions.

Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut entrainer
un risque d’électrocution, d’incendie et/ou de blessures graves.

Par conséquent :

— Conservez toutes les consignes de sécurité et instructions en cas de
besoin ultérieur.
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/t/'\ AVERTISSEMENT !
y \
| Risque de blessures di a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d'utilisation d’outils d’emboutissage et d’instruments
de pressage usés ou endommages, il y a risque de blessure da a la projection de
fragments.

Par conséquent :

— Seul du personnel spécialisé est autorisé a utiliser les outils d’'emboutissage et
instruments de pressage.

— Respecter impérativement la maintenance et les intervalles de maintenance.

— Avant tout usage, contrdler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’emboutissage et instruments de pressage.

— Retirer immédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage et
instruments de pressage présentant des fissures dans les matériaux ou d’autres
traces d'usure.

— Nlutiliser les outils d’emboutissage et les instruments de pressage que s'ils sont en
parfait état.

— Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’'emboutissage et I'instrument
de pressage et les faire contrbler par un atelier spécialisé agréé

A ATTENTION !

Dommages et dysfonctionnements de I'outil d’emboutissage et de
I'instrument de pressage du fait d’'une manipulation inadéquate.

Par conséquent :
— Remplacer les outils d’emboutissage usés.

— Pour le transport et le stockage, utiliser le coffret de transport et conserver les
outils d’emboutissage et I'instrument de pressage dans un endroit sec.

— Faire vérifier immédiatement les dommages par un atelier spécialisé agréé.

— Respecter les consignes de sécurité des nettoyants et agents anticorrosifs utilisés.

[<=5" | Information !

Consulter les instructions de traitement et de montage des raccords ou tubes dans la
documentation du fournisseur de systémes.
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FR 3 Symboles sur I'appareil

Symbole | Signification

Avertissement : risque d'écrasement

Autocollant de maintenance ; indique la prochaine
maintenance.

Avertissement relatif a la projection éventuelle de
fragments

4 Contenu de la livraison

La livraison de I'équipement standard inclut les éléments suivants :

*

Appareil de pressage ACO401 avec notice d’utilisation
Presse de pressage dans le coffret de transport séparé
Accumulateur 18V

Chargeur avec manuel d'utilisation

Consignes de sécurité

Déclaration de conformité CE

Coffret de transport

Les autres accessoires sont inclus en option. Pour tout renseignement sur le contenu de la
livraison, veuillez vous adresser au fournisseur du systéme.
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Données techniques

ACO0401

Appareil : ACO401

Tension nominale : 18V C.c.

Force nominale : 100 kN

Hauteur : 280 mm

Longueur : 660 mm

Largeur : 105 mm

Poids net : 13,0 kg avec accu

Nuisance sonore maxi. | 91db(A) "

Niveau de pression 80db(A) M
acoustique au niveau
de l'utilisateur :

Vibration : <2,5m/sz 2

Type de protection : IP20

Plage de températures | de -10°C a +50°C
de fonctionnement :

1)  Incertitude de mesure 3 db(A) 2) Incertitude de mesure 1,5 m/s?

ﬂgz‘ Portez la protection auditive.

La valeur indiquée d’émissions oscillatoires a été mesurée selon une méthode d’essai
normalisée et peut étre utilisée a titre d’exemple en comparaison d'un autre appareil.

La valeur d’émissions oscillatoires indiquée peut également étre utilisée pour une évaluation
préliminaire de I'exposition.

Attention : au cours de I'utilisation réelle de I'appareil, la valeur d’émissions oscillatoires peut
différer de la valeur indiquée en fonction de la fagon dont I'appareil est employé. Selon les
conditions réelles d'utilisation (exploitation intermittente), il peut étre nécessaire de prendre des
mesures de sécurité pour protéger 'opérateur.

Accumulateur

Tension : 18 V C.c. (lithium-ion)
Capacité : 3,0 Ah

Hauteur : 75 mm

Longueur : 120 mm

Largeur : 75 mm

Poids : 0,68 kg

Plage de températures de -10°C a +50°C

de fonctionnement :
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> | Information !
Les accumulateurs ne sont pas chargés a leur sortie d’usine.

Par conséquent :

— Avant la premiére mise en service, charger les accumulateurs.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

Chargeur

Consulter le manuel d'utilisation du chargeur pour de plus amples informations sur le
fonctionnement et I'utilisation du chargeur et de 'accumulateur.

Breve description de I'appareil de pressage (fig. 1)

L'appareil de pressage ACO401 se compose de l'appareil de pressage (1) et d'une méachoire
intermédiaire fixe (2). La téte munie de la machoire intermédiaire peut tourner de 180°. La téte
peut se régler uniquement avant le pressage. |l n'est pas possible de faire pivoter la téte
pendant le pressage.

Pour le pressage, on maintient I'appareil au niveau de la poignée (3) et de la poignée de
maintien (4) de la machoire intermédiaire.

Systéme de pressage automatique

L'appareil est automatisé. Ceci garantit toujours un pressage complet. Pour des raisons de
sécurité, le systéme de pressage automatique ne se met en marche que lorsque le pressage a
commencé, c'est-a-dire a partir du début de la déformation du raccord.

Aprés déclenchement du systéme de pressage automatique, la DEL verte (5) s'éteint et le
pressage se déroule automatiquement. |l n’est alors possible d'interrompre le pressage qu'en
appuyant sur le bouton de déverrouillage (6) et en le maintenant enfoncé. Une fois le pressage
terminé, le moteur s'arréte automatiquement et la DEL verte s'allume de nouveau.

Si la touche Marche (7) est relachée avant I'activation du systéme de pressage automatique, le
piston retourne a sa position de départ dans I'appareil de pressage. Le pressage n’a pas été
effectué. Il est nécessaire de déclencher de nouveau le processus de pressage.

Bouton de déverrouillage
En cas d'urgence, il est possible d'interrompre a tout moment le pressage en appuyant sur le

bouton de déverrouillage (6) et en le maintenant enfoncé. Le piston de I'appareil de pressage
retourne ainsi dans sa position de départ.

Accumulateur
Retrait de ’accumulateur (fig. 2)

Appuyer sur les deux boutons de déverrouillage (A) (1), puis retirer 'accumulateur (2).

Mise en place de I’accumulateur (fig. 3)

Insérer 'accumulateur dans I'appareil, comme indiqué sur la figure, jusqu’a son enclenchement.
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6.3.3

6.4

Témoin d’état de I'accumulateur

Appuyer sur la touche (B) pour afficher I'état de charge de 'accumulateur. Le nombre de DEL
allumées correspond a I'état de charge.

Si 'accumulateur se trouve dans I'appareil de pressage au moment de la vérification de I'état de
charge, le dernier pressage doit étre terminé depuis 1 minute au moins. Sinon, l'affichage n'est
pas exact.

Appareil de pressage et accumulateur

[<==" | Information !

L'appareil de pressage ACO 401 ne doit fonctionner qu'avec des
batteries Li-lon 3,0 Ah 18V. L’accumulateur de 18 V ne doit étre utilisé
qu’avec des appareils de pressage prévus a cet effet.

Comportement de I'appareil de pressage aprés un arrét prolongé de I'appareil ou le
remplacement de I'accumulateur :

Si I'appareil de pressage n’est pas utilisé pendant une heure environ ou que I'accumulateur est
remplacé, il se met en mode VEILLE. Toutes les DEL sont éteintes. Pour démarrer I'appareil de
pressage, appuyer sur le bouton Marche.

Comportement de I'appareil de pressage avec un accumulateur déchargé :

Au début du pressage, I'appareil vérifie si I'accumulateur est suffisamment chargé pour pouvoir
terminer le pressage. Dans le cas contraire, |'appareil ne démarre pas. La DEL verte clignote.

Si la DEL verte clignote aprés un pressage, cela signifie que le pressage s’est effectué de fagon
conforme. Avant le prochain pressage, recharger lI'accumulateur.

Mise en service et fonctionnement

é ATTENTION!

Risque d'écrasement des doigts en cas de fonctionnement de I'appareil
sans griffe de pressage. (fig. 4a)

Si 'appareil de pressage n'est pas utilisé sur une griffe de pressage, les doigts
peuvent se trouver dans la zone a risque. lls risquent d’étre écrasés lors de la mise
en marche de l'appareil.

Par conséquent :
— Ne pas utiliser I'appareil sans griffe de pressage.

— Ne pas placer les doigts dans la zone a risque.

I3 | Information !

L'appareil de pressage ACO 401 n'est pas adapté pour fonctionner en
permanence. Il faut respecter une bréve pause de 15 minutes minimum
aprés env. 15 a 20 pressages successifs, afin de permettre a I’appareil
de refroidir.
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FR 7.1 Signification de I'affichage de DEL
Affichage de DEL | Etat ou cause Solution
La DEL verte est Appareil prét a
allumée. fonctionner.
DEL verte éteinte Le systéme de
(pressage en pressage
cours) automatique est en
marche ; l'appareil
arréte
automatiquement le
pressage.
La DEL verte L'accumulateur n'est | Recharger I'accumulateur ou le remplacer.
clignote. pas assez chargé !
La DEL rouge Appareil en dehors L’appareil fonctionne uniquement dans une
clignote. de la plage de plage de température située entre -10 et
température +50 °C.
o S'il fait trop froid, I'appareil doit étre placé
dans un environnement plus chaud.
e Sil'appareil est trop chaud, faire une bréve
pause pour lui permettre de refroidir.
La DEL rouge est Défaut de I'appareil. Appuyer sur le bouton Marche.
allumée. Si rien ne se produit, I'appareil est défectueux.
Remettre I'appareil a un atelier spécialisé.
ATTENTION !
Le pressage n'a éventuellement pas été
terminé complétement, le contréler et le
répéter au besoin.
Les DEL rouge et Intervalle de Remettre I'appareil en vue de sa maintenance,
verte clignotent en maintenance atteint au plus tard dans les 100 pressages qui
alternance suivent.
7.2 Position de départ de la griffe de pressage (fig. 5)

La griffe de pressage doit se trouver sous la forme représentée (forme ovale), avant de pouvoir
étre utilisée sur un raccord. Aprés I'ouverture et le retrait de la griffe de pressage d'un raccord,

la griffe doit également avoir la forme indiquée.

IS

Information !

Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.

Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de
départ, grace a des ressorts.

Veiller a ce que les traits du repéere (M) sur les coques (C) et les arétes des segments
de glissement (D) soient sur la méme ligne lorsque la griffe de pressage est en
position de départ. (figure 5)

Si ce n’est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage.
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7.3

7.4

Fermeture de la griffe (fig. 6 + 7)

e La coque rentre vers l'intérieur lorsque I'on appuie Iégérement sur son extrémité. (Fig.
6)

e Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de I'aréte (B), lorsque la griffe de pressage est
positionnée correctement. (figure 7)

A ATTENTION !

Risque de rupture de la griffe de pressage en cas de mise en place
incorrecte

La griffe de pressage peut étre endommagée si elle est mal placée sur le raccord.
Par conséquent :
— Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de l'aréte (B). (figure 7)

— Sice n'est pas le cas, retirer la griffe de pressage et la remettre en place
correctement.

Ouverture de la griffe (fig. 8 + 9)

Pour ouvrir la griffe de pressage, les deux coques extérieures peuvent étre pivotées
individuellement ou ensemble hors de la conduite, comme décrit ci-apreés.

Essayer d'abord la procédure avec une main avant de le tenter avec les deux mains.

Si vous ouvrez d’abord un c6té, puis le deuxiéme ensuite, vous devez maintenir la griffe de
pressage a I'ouverture du deuxieme cété, afin qu'elle ne tombe pas.

e |l est nécessaire d’effectuer les 2 étapes suivantes pour ouvrir la griffe de pressage :
(Fig. 8)

o  Presser et maintenir enfoncé le levier (10) en direction du tube, a
'emplacement repéré.

o  Saisir la coque (11) par le bas a I'emplacement repéré et la faire pivoter hors du
tube.

e Lorsque I'on atteint un certain point, la coque se met d'elle-méme en position finale et
s'enclenche de maniére audible.

e Ouvrir la griffe de pressage en écartant les deux coques extérieures jusqu'a ce que la
griffe puisse étre retirée du raccord a presser. (Fig. 9)
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AVERTISSEMENT !
Risque de blessures di a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d’utilisation d’outils d’emboutissage usés ou
endommageés, il y a risque de blessures di a la projection de fragments

Par conséquent :

— Veliller a ce que le diamétre nominal du raccord a presser corresponde a celui de
I'outil d’'emboutissage.

— Veiller a 'absence d’'impuretés, de copeaux, etc. entre I'outil d’emboutissage et le
raccord a presser.

— Ne pas incliner I'outil d’emboutissage sur le raccord a presser.

— Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’emboutissage et le faire
contréler par un atelier spécialisé autorisé.

N

/t \
\
y \

AVERTISSEMENT !
Risque de blessures dii a la projection de fragments

La fatigue des matériaux peut entrainer la rupture des outils d'emboutissage.

Les outils d’'emboutissage sont des piéces d’usure.

Le pressage fréquent génére une fatigue des matériaux. Les outils d’'emboutissage
usés par la fatigue des matériaux ou endommagés d’une autre maniére peuvent se
casser méme lors d’une utilisation conforme a l'usage prévu. |l en résulte un risque
de blessures di a la projection de fragments. Le risque de rupture augmente en outre
en cas d’utilisation non conforme a 'usage prévu.

Par conséquent :

— Avant tout usage, contrOler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’emboutissage.

— Retirer immédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage présentant
des fissures dans les matériaux ou autres traces d’usure.

— Nlutiliser les outils d’emboutissage que s'ils sont en parfait état.

ATTENTION !
Risque de pincement !

Vous risquez de vous pincer les doigts et les mains.
Par conséquent :

— Aucun membre ou corps étranger ne doit se situer entre les leviers des machoires
de pressage fixes lorsque vous déclenchez le processus de pressage.

— Ne pas tenir les leviers des méchoires intermédiaires avec les mains pendant le
pressage. Utiliser pour cela la poignée de maintien (4). (Fig. 1)
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ATTENTION !
Ne pas placer les doigts dans la zone a risque lorsque la machoire de
pressage est fermée. (Fig. 4a)

Vos doigts risquent d'étre écrasés.
Par conséquent :

— Maintenez la machoire intermédiaire ouverte. (Fig. 4b)

Information !

Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.

Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de
départ, grace a des ressorts.

Veiller a ce que les traits du repére (M) sur les coques (C) et les arétes des segments
de glissement (D) soient sur la méme ligne lorsque la griffe de pressage est en
position de départ. (figure 5)

Si ce n’est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage.

1.

Vérifier si le diameétre nominal du raccord a presser est identique a celui de la griffe de
pressage.

Iy

Information !

Pour positionner la griffe de pressage sur le raccord a presser, veuillez respecter les
consignes du fournisseur du systéme.

A

ATTENTION!

Risque de rupture de la griffe de pressage en cas de mise en place
incorrecte

La griffe de pressage peut étre endommagée si elle est mal placée sur le raccord.
Par conséquent :
— Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de I'aréte (B). (figure 7)

— Sice n’est pas le cas, retirer la griffe de pressage et la remettre en place
correctement.

Pivoter les coques extérieures de la griffe de pressage le plus possible vers I'extérieur et
mettre ensuite la griffe de pressage en place sur le raccord a presser.

Fermer la griffe de pressage. (Fig. 6)

Ouvrir la machoire intermédiaire en actionnant la poignée de maintien.
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AVERTISSEMENT !
Risque de blessures di a la projection de fragments

La mise en place incorrecte de la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage
peut entrainer la rupture de ces deux éléments.

Par conséquent :

— Les crampons (21) de la machoire intermédiaire doivent mordre autour des
goujons (22) de la griffe de pressage. (Fig. 11, 12 + 13)

Monter la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage de la maniére suivante :
Insérer les crampons (21) de la machoire intermédiaire aussi loin que possible dans les
rainures (24) de la griffe. (Fig. 10)

Fermer la méachoire intermédiaire en actionnant la poignée de maintien.

Information !

Une fois 'opération de pressage terminée, veiller a ce qu’il n’y ait pas de
jeu entre les segments de la griffe de pressage.

7. Pour démarrer I'appareil de pressage, appuyer sur le bouton Marche et le maintenir
enfoncé.

8. Une fois le pressage terminé, ouvrir la machoire intermédiaire en actionnant la poignée
de maintien et la dégager de la griffe de pressage.

9. Ouvrir et retirer la griffe de pressage.

Repressage

Un repressage est nécessaire dans tous les cas ou le pressage n’a pas été exécuté jusqu’au
bout. Respecter les remarques du fournisseur du systéme quant a savoir si un repressage est
autorisé. Si c’est le cas, il en résulte certaines particularités par rapport au pressage normal,
qu’il convient de respecter.

/t \
O\

AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dii a la rupture des crampons des machoires
intermédiaires et en cas de dommages des goujons sur la griffe de
pressage

Si vous tenez mal ou si vous modifiez la position de I'appareil de pressage, les
crampons risquent de ne plus étre bien positionnés autour des goujons avant et
pendant le repressage.

Les pointes des crampons risquent de presser directement sur les goujons. De ce
fait, les crampons et les goujons peuvent se casser et leurs fragments étre projetés.

Par conséquent :

— Une fois mis en place sur la griffe de pressage, comprimer les leviers des
machoires intermédiaires le plus possible avec la poignée de maintien. (Fig. 12)

— Pendant tout le repressage, veiller a ce que les crampons de la machoire
intermédiaire se positionnent autour des goujons de la griffe de pressage. (Fig. 11)
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Nettoyage, maintenance et réparation (Fig. 13, 14, 15)

A ATTENTION !

Risque de blessures lors du nettoyage ou de la maintenance en cas
d'actionnement inopiné du commutateur.

Par conséquent :

— Avant les travaux de nettoyage, de maintenance ou de réparation, respecter les
consignes de sécurité et toujours débrancher I'accumulateur.

Adresses des points de service

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Allemagne

Pour connaitre les adresses des ateliers agréés Novopress, adressez-vous a Novopress ou
consultez le site Web www.novopress.de.
Intervalles de maintenance

Seul Novopress ou les ateliers NOVOPRESS agréés sont habilités a exécuter les travaux de
maintenance et de réparation.

[ | Information !

La prochaine opération de maintenance est indiquée sur I'appareil de pressage et la
griffe de pressage.

Cette maintenance doit étre réalisée au moins une fois par an. Sile nombre de
pressages par an dépasse les 2500, la maintenance doit étre réalisée au plus tard
aprés ces 2500 pressages.

La DEL l'indique une fois les 100 pressages précédant l'intervalle de maintenance
atteints (voir le chapitre 7.1 Signification de I'affichage de DEL)

A intervalles réguliers (avant Iutilisation, au début de la journée de travail) ou en cas
d’encrassement (Fig. 13)

e Controler I'absence de défauts extérieurs, tels que des dommages, des fissures du
matériau et autres traces d'usure, sur la griffe de pressage, la machoire intermédiaire et
'appareil. Si des défauts sont présents, ne plus utiliser l'appareil et le remplacer ou le
remettre a un atelier agréé.

¢ Nettoyer la griffe de pressage a I'air comprimé.

e Graisser les goujons de la méchoire intermédiaire.

e Vaporiser de lubrifiant 'ensemble de la machoire intermédiaire.
e Eliminer les dépéts dans le contour de pressage (K).

¢ Nettoyer le contour de pressage (K) des griffes

e Graisser I'ensemble du contour de pressage (K).

e Controler la bonne mobilité des éléments suivants : segments de glissement (C) et
coques (D).
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Lubrifiants recommandés :
- huile ci-incluse

- huile contenante MoS:

Tous les 50 pressages :

Pulvériser les articulations (G) des griffes de pressage avec du lubrifiant.
Vaporiser du lubrifiant entre les segments de glissement (C) et les coques (D).
Tous les six mois

Faire vérifier I'appareil par un électricien qualifié ou un atelier agréé Novopress.
Une fois par an

Faire vérifier et entretenir I'appareil de pressage par Novopress ou un atelier agréé Novopress.

Mise au rebut

A ATTENTION !
Danger pour les nappes phréatiques
L'appareil contient de I'huile hydraulique.

Les huiles hydrauliques peuvent polluer les nappes phréatiques.
Elles doivent étre vidées ou mises au rebut conformément a la législation en vigueur.

Par conséquent :

— Mettre l'appareil au rebut dans le respect de I'environnement.

Tenir impérativement compte des remarques figurant dans le manuel d'utilisation ci-joint du
chargeur pour la mise au rebut des accumulateurs et du chargeur.

Le produit ne doit pas étre jeté dans les ordures ménageres.
Novopress recommande de confier la mise au rebut a une entreprise spécialisée agréée.

Alternativement, l'appareil usagé doit étre renvoyé directement a Novopress (ou a un atelier
spécialisé) afin d’étre éliminé correctement.
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11 Garantie

Les appareils de pressage et outils d’emboutissage de la société Novopress bénéficient de la
garantie légale de deux ans. La période de garantie débute a la date de la livraison et peut étre
justifiée, en cas de doute, sur présentation de la facture.

Pendant cette période, la garantie couvre I'élimination de tous les dommages apparus ou des
défauts de ces outils liés a une erreur de fabrication ou un défaut de matériau.

Les dommages suivants sont exclus de la garantie :

e dommages dus a une utilisation inappropriée de I'appareil ou a une maintenance
insuffisante.

e dommages dus a l'utilisation de produits non homologués par Novopress pour ses
appareils de pressage.

e dommages dus au pressage de tubes ou raccords non appropriés.

Novopress accorde une garantie sur les piéces d'usure uniquement pendant leur durée de vie
prévue.

Les prestations découlant des droits a la garantie ne doivent pas étre payées. Cependant,
I'utilisateur est tenu de payer les frais de port aller et retour.

Nous ne pouvons prendre en compte les réclamations que si I'appareil est envoyé non démonté
a Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

La réparation ou le remplacement de I'appareil ou de I'outil sous garantie ne prolonge en rien la
durée de la garantie. Seules des piéces neuves ayant les mémes caractéristiques que les
anciennes piéces doivent étre utilisées pour les réparations ou le remplacement des piéces.
Les pieces défectueuses et remplacées sont la propriété exclusive du fabricant.

Extension de garantie aprés écoulement du délai de garantie légal

Aprés écoulement du délai de garantie légal, nous accordons facultativement I'extension de
garantie suivante :

1 an d’extension de garantie pour les appareils de pressage neufs et les machoires
intermédiaires et griffes de pressage neuves

Novopress accorde une extension de garantie d’un an pour tous les appareils de pressage
neufs et toutes les machoires intermédiaires et griffes de pressage neuves s'ils ont été révisés
tous les 12 mois minimum par Novopress ou par un atelier agréé Novopress. Ces travaux de
maintenance sont facturés. Pour de plus amples renseignements sur les frais de maintenance,
adressez-vous a Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

Garantie sur les réparations

Aprés écoulement de la période de garantie du produit neuf, Novopress accorde les garanties
suivantes pour les réparations ultérieures et les piéces de rechange :

e 6 mois de garantie sur les piéces de rechange qui ont été remplacées.
¢ 12 mois de garantie sur les modules qui ont été remplacés.

¢ 12 mois de garantie sur les appareils de pressage qui ont été remplaceés.
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FR 12 Déclaration de conformité CE

Déclaration de conformité CE et liste sur les directives suivies et les normes appliqués: voir
supplément déclaration de conformité CE.
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IT Italiano

Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
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Impiego conforme alle norme

Le pressatrici sono state concepite esclusivamente per I'impiego su anelli di compressione

realizzati da Novopress o riconosciuti adatti da Novopress in accordo con il fornitore del sistema.

In caso di dubbi in riferimento all'idoneita della pressatrice per gli strumenti di pressatura
disponibili rivolgersi al fornitore del sistema.

Gli apparecchi e gli anelli di compressione servono esclusivamente per la pressatura di tubi e
raccordi per i quali gli anelli sono stati studiati espressamente.

Qualsiasi altro impiego € da considerarsi non conforme alle norme per 'uso.

Tutti i lavori con questo utensile che non corrispondono all'impiego conforme alle norme
possono provocare danni alla pressatrice, agli accessori e alla tubazione. Possono conseguire
difetto di tenuta e/o lesioni.

In caso di danni

e derivanti dal’impiego di anelli di compressione non adatti oppure di anelli di
compressione di altri produttori o

e a causa di utilizzo non conforme a quanto previsto,
Novopress non si assume alcuna responsabilita.

Per impiego conforme alle norme si intende anche 'osservanza delle istruzioni per I'uso, il
rispetto delle condizioni di revisione e manutenzione, il rispetto dei cicli di pressatura nonché
I'osservanza delle norme di sicurezza nella versione attuale.
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T 2 Indicazioni di base per la sicurezza

Per sottolineare parti del testo & previsto I'uso dei seguenti pittogrammi. Tenere conto di queste
indicazioni e in questi casi agire con particolare cautela. Consegnare a tutti gli utenti e
personale specializzato le indicazioni per la sicurezza sul lavoro!

| AVVERTENZA!

Questo pittogramma indica una situazione pericolosa in cui potrebbe
sussistere pericolo di vita e/o di subire gravi lesioni.

A ATTENZIONE!

Questo pittogramma indica una situazione pericolosa in cui potrebbe
sussistere il rischio di lesioni lievi per I'individuo e/o danni materiali.

[ | Informazione!

Questa informazione si riferisce direttamente alla descrizione di una
funzione o all’esecuzione di un comando.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso!

Attenersi alle norme per la sicurezza allegate!

/’\\ AVVERTENZA!
/\1 Leggere tutte le istruzioni e le indicazioni in materia di

sicurezza.

La mancata osservanza delle istruzioni riportate di seguito potrebbe
causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Per questo motivo:

— Conservare tutte le istruzioni e le avvertenze di sicurezza ai fini del
futuro utilizzo.
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AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

Un'eventuale applicazione o utilizzo irregolare di pressatrici e apparecchi di
pressatura danneggiati potrebbe causare lesioni per I'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— L'utilizzo delle pressatrici e degli apparecchi di pressatura é riservato
esclusivamente a personale tecnico qualificato.

— Le operazioni e gli intervalli di manutenzione devono essere obbligatoriamente
osservati.

— Prima di ogni utilizzo delle pressatrici e degli apparecchi di pressatura, controllare
la presenza di eventuali crepe e/o danni da usura.

— In nessun caso utilizzare pressatrici e apparecchi di pressatura che presentino
crepe e/o altri danni da usura.

— Utilizzare le pressatrici e gli apparecchi di pressatura solo se non presentano
diffetti da un punto di vista tecnico.

— In seguito ad un'applicazione impropria, non utilizzare la pressatrice e
I'apparecchio di pressatura, che deve essere controllato da un'officina
specializzata.

ATTENZIONE!

Danni e malfunzionamenti dell'a pressatrice e dell'apparecchio di
pressatura a seguito di uso improprio

Per questo motivo:
— Sostituire le pressatrici usurate

— Per il trasporto e lo stoccaggio utilizzare una valigetta e conservare la pressatrice
e l'apparecchio di pressatura in ambiente privo di umidita.

— Fare controllare tempestivamente eventuali danni ad un'officina specializzata
autorizzata.

— Osservare le istruzioni di sicurezza relative a prodotti detergenti e anticorrosivi.

Informazione!

Ricavare le istruzioni di lavorazione e di montaggio per raccordi o tubi dalla
documentazione del fornitore del sistema.
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3 Simboli sull’apparecchio

Simbolo | Significato

Avvertenza: Pericolo di schiacciamento!

Etichetta di manutenzione; indica la data della
prossima manutenzione.

Avvertenza per I'espulsione di frammenti

4 Fornitura

La fornitura della dotazione standard include quanto segue:

Strumento di pressatura ACO401, incluse le istruzioni per l'uso
Anello di compressione nella valigetta separata

Accumulatore 18V

Caricabatterie, incluse le istruzioni per 'uso

Avvertenze di sicurezza

Dichiarazione di conformita CE

Valigetta da trasporto

Ulteriori accessori sono inclusi come soluzione opzionale. Per conoscere I'esatto contenuto
della fornitura, rivolgersi al fornitore del sistema.

52



m
_nd

novo,.ress

ACO401

5

Dati tecnici

ACO0401

Strumento: ACO0401
Tensione nominale: 18 Vc.c.
Forza nominale: 100 kN
Altezza: 280 mm
Lunghezza: 660 mm
Larghezza: 105 mm

Peso netto: 13,0 kg senza accumulatore
Livello max. di potenza | 91 db(A)
sonora

Livello di pressione 80 db(A)
acustica

all’'orecchio dell'utente:

Coefficiente di <2,5 m/s?
vibrazione:

Tipo di protezione: IP20

Ambito di temperatura -10°C - +50°C

durante I'esercizio:

1) Incertezza di misurazione 3 db(A)

Incertezza di misurazione 1,5 m/s?

IS

Indossare il paraorecchi.

Il valore di emissione oscillazione indicato € stato misurato secondo un metodo di prova
standardizzato e puo essere utilizzato come termine di paragone con un altro apparecchio.
Il valore di emissione oscillazione indicato pud anche essere utilizzato per una prima

valutazione di un’eventuale interruzione.

Attenzione: durante I'effettivo uso dell’apparecchio il valore di emissione oscillazione pud
differenziarsi dal valore indicato in funzione del modo in cui viene utilizzato I'apparecchio. A
seconda delle effettive condizioni di utilizzo (funzionamento intermittente) pud essere

necessario adottare misure di sicurezza per protegge gli operatori.

Accumulatore

Tensione 18 V d.c. (ioni Litio)
Capacita: 3,0 Ah

Altezza: 75 mm

Lunghezza: 120 mm
Larghezza: 75 mm

Peso: 0,68 kg

Ambito di temperatura -10°C - +50°C
durante I'esercizio:
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0" | Informazione!
Gli accumulatori non vengono caricati di fabbrica.

Per questo motivo:

— Caricare 'accumulatore prima della prima messa in funzione.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

Caricabatterie

Per informazioni sul funzionamento e I'utilizzo del caricabatterie e del’accumulatore vedere le
istruzioni per I'uso allegate al caricabatterie.

Breve descrizione della pressatrice (Figura 1)

La pressatrice ACO401 & costituita dall’apparecchio vero e proprio (1) e da una ganascia
intermedia (2) montata fissa. La testina con la ganascia intermedia pud essere ruotata di 180°
gradi. La regolazione della testina pud essere eseguita solo prima della pressatura, durante la
pressatura la testina non puo essere ruotata.

Per eseguire la pressatura si tiene 'apparecchio con la maniglia (3) e con la maniglia (4) della
ganascia intermedia.

Automatismo di pressatura

L’apparecchio & dotato di un automatismo di pressatura. Questo garantisce sempre una
pressatura completa. Per motivi di sicurezza, 'automatismo di pressatura si attiva solo quando
la pressatura & gia iniziata, vale a dire dopo l'inizio della deformazione del raccordo.

Dopo l'attivazione dellautomatismo di pressatura il LED verde (5) si spegne e il processo di
pressatura si svolge automaticamente. A questo punto la pressatura pud essere interrotta solo
premendo e tenendo premuto il pulsante di sbloccaggio (6). Al termine della pressatura il
motore si disinserisce automaticamente e il LED verde si accende di nuovo.

Se sirilascia il tasto Start (7) prima dell’attivazione dell’automatismo di pressatura, il pistone
della pressatrice ritorna alla sua posizione iniziale. La pressatura non & stata eseguita. Il
processo di pressatura deve essere attivato dall’inizio.

Pulsante di sbloccaggio
In situazioni d’emergenza, il processo di pressatura pud essere interrotto in qualsiasi momento

premendo e tenendo premuto il pulsante di sbloccaggio (6). In questo caso il pistone della
pressatrice ritorna alla sua posizione iniziale.

Accumulatore
Rimozione dell’accumulatore (Figura 2)

Premere i due pulsanti di sbloccaggio (A) (1) e poi estrarre 'accumulatore (2).

Inserimento dell’accumulatore (Figura 3)

Inserire 'accumulatore nell’apparecchio come illustrato, finché non si innesta in posizione.
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6.3.3

6.4

Indicatore di stato dell’accumulatore

Premendo il tasto (B) viene visualizzato lo stato di carica dell’accumulatore. Il numero di LED
accesi indica lo stato di carica.

Se durante il controllo dello stato di carica 'accumulatore si trova nella pressatrice, dall’'ultima
pressatura deve essere trascorso almeno 1 minuto. Altrimenti I'indicazione non & precisa.

Pressatrice ed accumulatore

<=5 | Informazione!

La pressatrice ACO 401 deve essere azionata esclusivamente con
accumulatori da 3,0 Ah 18 V a ioni Li. L’accumulatore da 18 V deve
essere utilizzato solo in pressatrici idonee.

Comportamento della pressatrice dopo un periodo di arresto prolungato o dopo la
sostituzione dell’accumulatore:

Se la pressatrice non viene utilizzata per ca. un’ora oppure se viene inserito un accumulatore
nuovo, I'apparecchio passa alla modalita SLEEP. Non si accende piu alcun LED. Per avviare la
pressatrice premere il tasto Start.

Comportamento della pressatrice con accumulatore scarico:

All'inizio di una pressatura viene controllato se la carica dell’accumulatore € sufficiente a portare
a termine la pressatura. In caso contrario 'apparecchio non si avvia. Il LED verde lampeggia.

Se dopo una pressatura lampeggia il LED verde, la pressatura é stata ancora eseguita
regolarmente. Prima della pressatura successiva si dovra caricare nuovamente I'accumulatore.

Messa in funzione e funzionamento

é ATTENZIONE!

Pericolo di schiacciamento delle dita mettendo in funzione I’apparecchio
senza anello di compressione.  (Figura 4a)

Se la pressatrice non € applicata a un anello di compressione, € possibile che le dita
si trovino nella zona pericolosa. Avviando 'apparecchio le dita possono essere
schiacciate.

Per questo motivo:
— Non utilizzare I'apparecchio senza anello di compressione.

— Non tenere le dita nella zona pericolosa.

[3>" | Informazione!

La pressatrice ACO 401 non é idonea per il funzionamento continuo.
Dopo ca. 15-20 pressature consecutive, si deve effettuare una breve
pausa di almeno 15 minuti, per consentire il raffreddamento
dell’apparecchio.
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LED Stato o cause Intervento
LED verde acceso Pronto ad entrare in
funzione
LED verde spento Automatismo di
(processo di pressatura attivo;
pressatura in corso) 'apparecchio termina
automaticamente il
processo di pressatura.
LED verde Carica accumulatore Caricare o sostituire 'accumulatore.
lampeggia insufficiente!
LED rosso Apparecchio non L’apparecchio funziona solo nell’intervallo
lampeggia compreso nell'intervallo | di temperatura -10 - +50°C.
di temperatura . .

e  Se & troppo freddo, I'apparecchio
deve essere portato in un ambiente
piu caldo.

e  Se I'apparecchio & troppo caldo,
deve essere lasciato raffreddare con
una pausa.

LED rosso acceso Difetto dell’apparecchio | Premere il tasto Start.

Se la pressatrice non si avvia allora

difettosa.

Inviare I'apparecchio ad un’officina

specializzata.

AVVERTENZA!

Forse la pressatura non € stata portata a

termine, controllare e, se necessario,

ripetere.
LED rosso e verde Intervallo di Inviare la pressatrice in manutenzione
lampeggiano in manutenzione raggiunto | entro le successive 100 pressature.
modo alternato
7.2 Posizione iniziale dell’anello di compressione (Figura 5)

L’anello di compressione deve trovarsi nella forma rappresentata (ovale) prima di essere
applicato su un raccordo. Dopo I'apertura e la rimozione da un raccordo dell’anello di
compressione, questo deve trovarsi di nuovo nella forma rappresentata.

IS

Informazione!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, & necessario che
i segmenti scorrevoli possano muoversi.
| segmenti scorrevoli sono riportati nella posizione iniziale corretta mediante le molle.

Accertarsi che quando I'anello di compressione si trova nella posizione iniziale le
strisce di marcatura (M) formino una linea sulle coppe (C) con i bordi dei segmenti
scorrevoli (D). (figura 5)

In caso contrario, far riparare I'anello di pressatura.
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7.3 Chiusura dell’anello (Figura 6 + 7)

e Con una leggera pressione sull’estremita esterna della coppa questa scatta verso
l'interno. (Figura 6)

¢ Quando I'anello di compressione & correttamente applicato, la linea (A) deve essere
alla stessa altezza del bordo (B). (figura 7)

A ATTENZIONE!

Pericolo di rottura dell’anello di compressione se non correttamente
applicato

Se I'anello di compressione non € correttamente applicato sul raccordo, pud essere
danneggiato.

Per questo motivo:
— Lalinea (A) deve essere alla stessa altezza del bordo (B). (figura 7)

— In caso contrario, rimuovere I'anello di compressione e applicarlo di nuovo.

7.4 Apertura dell’anello (Figura 8 +9)

Per aprire I'anello di compressione le due coppe esterne possono essere allontanate dalla
tubazione separatamente o insieme, come descritto di seguito.

Prima di tentare con due mani, provare inizialmente con una sola mano.

Se si apre prima un lato e poi I'altro, quando si apre il secondo lato si deve tenere I'anello di
compressione per evitare che cada.

e Per aprire I'anello di compressione si devono eseguire i 2 passi seguenti: (Figura 8)
o  Premere e tenera premuta la leva (10) sul punto marcato in direzione del tubo.

o  Afferrare dal basso la coppa (11) sul punto marcato e allontanarla dal tubo.

e A un certo punto la coppa scatta da sola in posizione finale e si innesta facendo rumore.

e Aprire 'anello di compressione allontanando tra loro le due coppe esterne fino a
quando I'anello pud essere rimosso dal raccordo. (Figura 9)

57



ACO401

go hovo.ress

T 7.5 Pressatura
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AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

In caso di applicazione non corretta degli strumenti di pressatura o di impiego di
strumenti usurati o danneggiati esiste il pericolo di lesioni a causa per I'espulsione di
frammenti

Per questo motivo:

— Verificare che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello dello
strumento di pressatura.

— Accertarsi che tra lo strumento di pressatura e il raccordo non vi siano impurita,
trucioli, ecc.

— Non angolare sul raccordo lo strumento pressatura.

— Dopo un’applicazione non corretta, non utilizzare piu lo strumento di pressatura e
farlo controllare da un’officina specializzata autorizzata.

AN
N
>
<
”

AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

La fatica del materiale pud causare la rottura dello strumento di pressatura.

Gli strumenti di pressatura sono componenti soggetti a usura.

Operazioni di pressatura frequenti provocano fatica del materiale. Gli strumenti di
pressatura usurati per fatica del materiale o danneggiati in altro modo possono
rompersi anche se I'utilizzo € conforme a quanto prescritto, in questo caso esiste il
pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti. Il pericolo di rottura &
maggiore in caso di utilizzo non conforme a quanto prescritto.

Per questo motivo:

— Prima di ogni utilizzo degli strumenti di pressatura, controllare la presenza di
eventuali crepe e/o altri danni da usura.

— In nessun caso utilizzare strumenti di pressatura che presentino crepe e/o altri
danni da usura.

— Utilizzare gli strumenti di pressatura solo se non presentano difetti dal punto di
vista tecnico.

ATTENZIONE!
Pericolo di schiacciamento!

Vi & il pericolo di riportare contusioni a mani e dita.
Per questo motivo:

— Non tenere parti del corpo o parti estranee tra le leve della ganascia intermedia
montata quando si avvia il processo di pressatura.

— Durante il processo di pressatura non tenere con le mani le leve della ganascia
intermedia. Utilizzare a questo scopo la maniglia (4). (Figura 1)
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JAN

ATTENZIONE!

Non tenere le dita nella zona pericolosa se la ganascia intermedia &
chiusa. (Figura 4a)

Le dita possono essere schiacciate.
Per questo motivo:

— Lasciare aperta la ganascia intermedia. (Figura 4b)

Informazione!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, € necessario che
i segmenti scorrevoli possano muoversi.
| segmenti scorrevoli sono premuti nella corretta posizione iniziale mediante le molle.

Accertarsi che quando 'anello di compressione si trova nella posizione iniziale le
strisce di marcatura (M) formino una linea sulle coppe (C) con i bordi dei segmenti
scorrevoli (D). (Figura 5)

In caso contrario, far riparare I'anello di pressatura.

1.

Assicurarsi che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello dell’anello di
compressione.

IS

Informazione!

Osservare le indicazioni del fornitore del sistema quando si applica I'anello di
compressione sul raccordo.

A

ATTENZIONE!

Pericolo di rottura dell’anello di compressione se non correttamente
applicato

Se I'anello di compressione non € correttamente applicato sul raccordo, pud essere
danneggiato.

Per questo motivo:
— Lalinea (A) deve essere alla stessa altezza del bordo (B). (Figura 7)

— In caso contrario, rimuovere I'anello di compressione e applicarlo di nuovo.

Allontanare verso I'esterno per quanto possibile le coppe esterne dell’anello di
compressione e poi applicare I'anello di compressione sul raccordo.

Chiudere I'anello di compressione. (Figura 6)

Aprire completamente la ganascia intermedia agendo sulla maniglia.
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AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

In caso di applicazione impropria della ganascia intermedia sull’anello di
compressione si puo verificare una rottura della ganascia intermedia e dell’anello di
compressione.

Per questo motivo:

— Gli uncini (21) della ganascia intermedia devono fare presa intorno ai perni (22)
dell'anello di compressione. (Figura 11, 12 + 13)

5. Agganciare la ganascia intermedia all’anello di compressione come segue:
Introdurre gli uncini (21) della ganascia intermedia nelle scanalature (24) dell’anello di
compressione spingendoli il piu possibile all’interno. (Figura 10)

6. Chiudere la ganascia intermedia agendo sulla maniglia.

[ | Informazione!

Al termine dell'operazione di compressione, verificare I'assenza di
fenditure tra i segmenti dell'anello di compressione.

7. Per I'avvio premere e tenere premuto il tasto Start.

8. Al termine della pressatura aprire la ganascia intermedia agendo sulla maniglia e
staccarla dall’anello di compressione.

9. Aprire I'anello di compressione e rimuoverlo.

Pressatura finale

Una pressatura finale & sempre necessaria quando la pressatura non & stata eseguita fino alla
fine. Osservare le indicazioni del fornitore del sistema, se € consentita una pressatura finale. In
questo caso esistono, rispetto alla pressatura normale, alcune particolarita che devono essere
tenute in considerazione.

AVVERTENZA!

Pericolo di lesioni a causa di possibili rotture degli uncini della ganascia
intermedia e di perni danneggiati dell’anello di compressione.

Per effetto di un erroneo posizionamento o a seguito di una modifica della posizione
della pressatrice, nella fase di pressatura finale gli uncini potrebbero non fare piu
presa correttamente intorno ai perni.

Le estremita degli uncini potrebbero premere direttamente sui perni. In questo caso
gli uncini e i perni potrebbero rompersi e causare l'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— Dopo l'applicazione sull'anello di compressione comprimere per quanto possibile
con la maniglia le leve della ganascia intermedia. (Figura 12)

— Accertarsi che durante la fase di pressatura finale gli uncini della ganascia
intermedia facciano presa intorno ai perni dell’anello di compressione. (Figura 11)
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Pulizia, manutenzione e riparazione . (Figura 13, 14, 15)

A ATTENZIONE!

Pericolo di lesioni durante la pulizia o la manutenzione a causa
dell’attivazione involontaria dell’interruttore.

Per questo motivo:

— Prima di qualsiasi lavoro di pulizia, manutenzione o riparazione osservare le
norme di sicurezza ed estrarre sempre I'accumulatore.

Indirizzi del servizio di assistenza tecnica

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Germania

Per gli indirizzi degli stabilimenti autorizzati rivolgersi a Novopress oppure consultare il sito
www.novopress.de.

Intervalli di manutenzione

Gli interventi di manutenzione e riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da
Novopress o da officine autorizzate NOVOPRESS.

=3 | Informazione!

La data della manutenzione successiva € riportata sulla pressatrice e sull’anello di
compressione.

Questa manutenzione deve essere effettuata almeno una volta I'anno. Nel caso di piu
di 2500 operazioni di pressatura, & necessario effettuare la manutenzione al piu tardi
dopo queste 2500 operazioni.

Il LED segnala quando mancano 100 operazioni di pressatura al raggiungimento
dell'intervallo di manutenzione (vedere Capitolo 7.1 Significato dei LED)

Regolarmente (prima dell’impiego, all’inizio della giornata lavorativa) o in caso di
imbrattamento (Figura 13)

e Controllare se I'anello di compressione, la ganascia intermedia e I'apparecchio
presentano difetti visibili quali danni, crepe e altri danni da usura. Se tali difetti sono
presenti, non usare piu I'apparecchio ma sostituirlo o inviarlo a un’officina autorizzata.

e Pulire con aria compressa I'anello di compressione.

e Lubrificare i perni della ganascia intermedia.

e Spruzzare un lubrificante su tutta la ganascia intermedia.

¢ Rimuovere gli eventuali sedimenti dal profilo di compressione (K).
e Pulire il profilo di compressione (K) dell’anello di compressione

e Lubrificare I'intera superficie del profilo di compressione (K).

o Verificare la scorrevolezza di: segmenti scorrevoli (C) e coppe (D).
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Lubrificante consigliato:
- olio allegato al prodotto

- olio contenente MoS:

Ogni 50 operazioni di pressatura:

Spruzzare il lubrificante sulle articolazioni (G) degli anelli di compressione.

Spruzzare il lubrificante tra i segmenti scorrevoli (C) e le coppe (D).

Ogni sei mesi

Far controllare I'apparecchio da un elettricista o presso un’officina specializzata Novopress.
Ogni anno

Far eseguire i controlli e la manutenzione della pressatrice presso Novopress o un'officina
specializzata Novopress.

Smaltimento

A ATTENZIONE!
Pericolo per I'acqua freatica
L'apparecchio contiene olio idraulico.

Gli oli idraulici sono un pericolo per I'acqua freatica.
Lo scarico abusivo o uno smaltimento non conforme alle normative & punibile
penalmente.

Per questo motivo:

— Smaltire I'apparecchio rispettando I'ambiente.

Per lo smaltimento dell’accumulatore e del caricabatterie si devono osservare le istruzioni del
manuale d’'uso del caricabatterie allegato.

Il prodotto non deve essere smaltito con i rifiuti indifferenziati.
Novopress consiglia di far eseguire lo smaltimento da una ditta specializzata e autorizzata.

In alternativa, I'apparecchio dismessi pud essere restituiti direttamente a Novopress (o0 a
un'officina specializzata) ai fini di uno smaltimento conforme.
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Garanzia

La societa Novopress accorda un periodo di garanzia di 24 mesi per le proprie pressatrici e per
gli strumenti di pressatura. La garanzia decorre sempre dal momento della consegna e, in casi
dubbi, deve essere sempre comprovata dalla documentazione d’acquisto.

Nell’arco di questo tempo la garanzia comprende I'eliminazione di eventuali danni o di guasti
dell'apparecchio stesso attribuibili a difetti di materiale o di produzione.

Non coperti da garanzia sono:

¢ idanni derivanti da un utilizzo improprio dell’apparecchio o da una manutenzione
insufficiente.

e | danni causati dall'impiego di prodotti non abilitati da Novopress per le proprie
pressatrici.

¢ | danni causati dalla pressatura di tubi o raccordi non adatti.

Relativamente alle parti soggette a usura, la societa Novopress offre garanzia esclusivamente
per la durata prevista.

Le prestazioni coperte dalla garanzia non devono essere pagate. L'utente dovra comunque farsi
carico delle spese di spedizione.

| reclami vengono riconosciuti solo se I'apparecchio viene inviato non smontato a Novopress o
a una delle officine specializzate Novopress.

Una riparazione o la sostituzione in garanzia dell’apparecchio o dell’'utensile di compressione
non comporta un prolungamento del periodo garanzia. La riparazione o la sostituzione possono
essere eseguite solo impiegando ricambi nuovi, il cui funzionamento corrisponde a quello dei
pezzi vecchi. Ogni pezzo difettoso, e quindi sostituito, rimane proprieta del costruttore.
Estensione di copertura dopo la scadenza del termine di garanzia legale

Per il periodo seguente alla scadenza del termine di garanzia legale, garantiamo una copertura
come descritto qui di seguito.

1 anno di garanzia per nuove pressatrici, ganasce intermedie e anelli di compressione

Novopress garantisce un’estensione di copertura pari a un anno per tutte le pressatrici,
ganasce intermedie e anelli di compressione, nel caso in cui questi siano stati sottoposti a
revisione da parte di Novopress o di un’officina specializzata Novopress almeno una volta
I'anno. La manutenzione sara oggetto di fatturazione. Per i relativi costi rivolgersi a Novopress o
a un’officina specializzata Novopress.

Garanzia sulle riparazioni

Trascorso il periodo di garanzia, Novopress concede in caso di riparazione o di sostituzione di
un prodotto nuovo le seguente garanzia su riparazione e pezzi di ricambio:

e 6 mesidi garanzia su pezzi di ricambio sostituiti.
e 12 mesi di garanzia sul gruppo costruttivo sostituito.

e 12 mesi di garanzia sulle pressatrici sostituite.
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Dichiarazione di conformita CE e lista delle direttive osservate e delle norme applicate: vedi
supplemento dichiarazione di conformita CE.
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Traduccioén de las instrucciones de uso originales

indice
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Utilizacion conforme a lo prescrito

Los equipos de compresion estan previstos exclusivamente para la utilizacion de anillos de
compresion fabricados por Novopress o bien declarados como adecuados por Novopress de
acuerdo con el proveedor del sistema. En caso de dudas relativas a la adecuacion de su
equipo de compresion para las herramientas presentes, péngase por favor en contacto con el
proveedor de su sistema.

Los equipos y los anillos de compresion sirven Unicamente para la compresion de tubos y de
empalmes para los que estan disefiados los anillos de compresién correspondientes.

Cualquier otro empleo se considera no conforme a lo prescrito.

Todos los trabajos con esta herramienta que no se correspondan con el uso prescrito pueden
provocar dafos en el equipo de compresion, los accesorios y los tubos. Como consecuencia,
se pueden producir fugas y/o lesiones.

Novopress no se hace responsable de los dafios

e debidos al uso de anillos de compresion no adecuados o anillos de compresion de
otros fabricantes o

e causados por aplicaciones ejecutadas fuera de los términos de la utilizacion conforme
a lo prescrito.

El uso conforme a lo prescrito incluye también seguir las instrucciones de uso, satisfacer las
condiciones de inspeccién y mantenimiento, cumplir los ciclos de compresién y tener en cuenta
todas las normas de seguridad vigentes en su version actual.
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Para identificar las diferentes partes de texto se utilizan pictogramas. Tenga en cuenta estas
indicaciones y preste una especial atencidén en estos casos. jFacilite también a otros usuarios o
personal técnico todas las instrucciones de seguridad laboral!

iADVERTENCIA!

Esta informacion hace referencia a una situaciéon posiblemente
peligrosa que puede causar lesiones graves o mortales.

A {ATENCION!

Esta informacion hace referencia a una situaciéon posiblemente
peligrosa que puede causar lesiones leves o0 moderadas y / o daios
materiales.

0" | jInformacién!

Esta informacion tiene relacion directa con la descripciéon de una
funcién o de un proceso de manejo concreto.

jLea atentamente las instrucciones de uso!

iObserve las indicaciones de seguridad adjuntas!

/ \ iADVERTENCIA!
y. \\ Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones.

El incumplimiento de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede
conllevar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones de caracter grave.

Por ello:

— Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el
future.
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iADVERTENCIA!
Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

En caso de uso incorrecto o de la utilizacién de herramientas y equipos de
compresion que presenten desgaste o danos, existe el riesgo de sufrir lesiones por
esquirlas que pudieran salir despedidas debidas a una rotura.

Por ello:

Solo personas cualificadas deben utilizar herramientas y equipos de compresion.
— Deben cumplirse obligatoriamente los intervalos de mantenimiento.

— Debe comprobarse la existencia de grietas e indicios de desgaste en las
herramientas y los equipos de compresion antes de su uso.

— Las herramientas y los equipos de compresion con grietas u otros indicios de
desgaste deben descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas y los equipos de compresion Unicamente en un estado
técnicamente impecable.

— En caso de uso incorrecto, no volver a utilizar la herramienta y el equipo de
compresion y hacer que se revisen en un taller autorizado.

{ATENCION!

Daiios y fallos de funcionamiento de la herramienta y del equipo de
compresion debidos a una manipulacién no conforme a lo prescrito.

Por ello:
— Sustituir las herramientas de compresion gastadas.

— Utilizar maletines de transporte para el transporte y el almacenamiento y guardar
las herramientas y el equipo de compresion en una estancia seca.

— En caso de detectar danos, hacer que sean comprobados por un taller autorizado.

— Observar las normas de seguridad respecto a los agentes de limpieza y
anticorrosivos utilizados.

jInformacion!

Las instrucciones de procesamiento y montaje para empalmes o tubos se encuentran
en la documentacion del fabricante del sistema.
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Simbolo | Significado

Sefial de advertencia: Peligro de aplastamiento

Etiqueta de mantenimiento; indica el siguiente
mantenimiento.

Advertencia acerca de esquirlas despedidas

4 Volumen de suministro

Los componentes suministrados con el equipo estandar son los siguientes:

*

Equipo de compresion ACO401 con instrucciones de uso
Anillo de compresién en maletin de transporte separado
Bateria de 18 V

Cargador de bateria con instrucciones de uso
Indicaciones de seguridad

Declaracion de conformidad CE

Maletin de transporte

Opcionalmente se incluyen accesorios adicionales. Consulte por favor el volumen de suministro
al proveedor del sistema.
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Datos técnicos

ACO0401

Equipo: ACO401

Tension nominal: 18 Vc.c.

Fuerza nominal: 100 kN

Altura: 280 mm

Longitud: 660 mm

Anchura: 105 mm

Peso neto: 13,0 kg sin bateria
Nivel de intensidad 91dbA) M
sonora max.

Nivel de presiéon sonora | 80 db(A) "

en el oido del operario:

Valor de vibracion: <2,5m/s? 2
Tipo de proteccion: IP20

Rango de temperaturas | -10°C a +50°C

de servicio:

1) Inseguridad de medicion 3 db(A) 2) Inseguridad de medicion 1,5 m/s?

5> | Utilizar protecciones auditivas.

El valor de emision de vibraciones indicado fue medido siguiendo un procedimiento de ensayo
homologado y puede utilizarse para la comparacion con otro equipo.

El valor de emisién de vibraciones indicado también puede usarse para evaluar previamente la
exposicion.

Atencion: El valor de emisién de vibraciones puede diferir durante la utilizacion real del equipo
del valor indicado dependiendo de la manera de utilizacion del equipo. Segun las condiciones
reales de utilizacién (servicio intermitente) puede ser necesario tomar medidas de seguridad
para la proteccion del usuario.

Bateria

Tension: 18 V c.c. (iones de litio)
Capacidad: 3,0 Ah

Altura: 75 mm

Longitud: 120 mm

Anchura: 75 mm

Peso: 0,68 kg

Rango de temperaturas | -10°C a +50°C

de servicio:
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03" | jInformacién!
Las baterias se suministran de fabrica sin cargar.

Por ello:

— Antes de la primera puesta en funcionamiento es necesario cargar las baterias.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

Cargador

El funcionamiento y el manejo del cargador y de las baterias se describen en las instrucciones
de uso del cargador.

Descripcion breve del equipo de compresion (Figura 1)

El equipo de compresion ACO401 se compone de la herramienta de compresion (1) y de una
mordaza intermedia fija (2). El cabezal con la mordaza intermedia puede girarse 180 grados. El
ajuste del cabezal sélo puede efectuarse antes de la compresion. Durante la compresion no es
posible girar el cabezal.

Para la compresion el equipo se sujeta por la empufiadura (3) y la empufiadura (4) de la
mordaza intermedia.

Compresion automatica

La herramienta dispone de una funcién de compresién automatica. Esta funcidén garantiza que
la compresién sea siempre completa. Por razones de seguridad, la compresion automatica sélo
se inicia una vez haya comenzado la compresion, es decir, a partir del inicio de la deformacion
del empalme.

Después de dispararse la compresién automatica se apaga el LED verde (5) y el proceso de
compresion transcurre automaticamente. A partir de este momento, la compresién solamente
puede interrumpirse presionando y manteniendo presionado el botén de desbloqueo (6). Una
vez completada la compresion, el motor se apaga automaticamente y el LED verde se
enciende nuevamente.

Si el botdn de inicio (7) se suelta antes de comenzar la compresion automatica, el émbolo del
equipo de compresion vuelve a su posicion inicial. La compresiéon no se lleva a cabo. El
proceso de compresion debe activarse nuevamente.

Boton de desbloqueo
En una situacién de emergencia, el proceso de compresion puede interrumpirse en cualquier

momento presionando y manteniendo presionado el botén de desbloqueo (6). EI émbolo del
equipo de compresion vuelve asi a su posicion inicial.

Bateria
Desmontar la bateria (Figura 2)

Presione (1) los dos botones de desbloqueo (A) y extraiga la bateria (2).

Colocar la bateria (Figura 3)

Introduzca la bateria en el equipo hasta que enclave.
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6.3.3 Indicador del estado de la bateria

El estado de carga de la bateria se indica presionando el boton (B). El numero de LEDs
encendidos indica el estado de carga.

Si la bateria se encuentra en el equipo de compresion durante la comprobacion del estado de
carga, debe haber transcurrido como minimo un minuto desde la ultima compresion. En caso
contrario la indicacion es inexacta.

6.4 Equipo de compresion y bateria recargable

02" | jInformacién!

El equipo de compresion ACO 401 solamente debe operarse con
baterias de iones de litio de 3,0 Ah 18 V. La bateria recargable de 18 V
solo debe utilizarse en equipos de compresién apropiados.

Comportamiento del equipo de compresion tras un tiempo prolongado de no utilizacién
o al sustituir la bateria:

El equipo de compresion conmuta al modo de reposo (SLEEP) si no se utiliza durante
aproximadamente una hora o al montar de nuevo la bateria. En tal caso ya no se encienden los
LED. Accionar la tecla de inicio para activar el equipo de compresion.

Comportamiento del equipo de compresién en caso de descarga de la bateria:

Al iniciar un proceso de compresion se verifica si la carga de la bateria es suficiente para
finalizar el proceso. Si no fuera asi, el equipo no se activa. ElI LED verde parpadea.

Si el LED verde parpadea tras una operaciéon de compresion, dicha operacion ha podido ser
realizada aun correctamente. Antes del proximo proceso de compresion es necesario recargar
la bateria.

7 Puesta en servicio y funcionamiento

é {ATENCION!

Peligro de aplastamiento de los dedos al operar el equipo sin anillo de
compresion. (Figura 4a)

Cuando el equipo de compresién no se encuentra colocado en un anillo de
compresion, es posible colocar los dedos en la zona de peligro. Al iniciar el equipo
pueden aplastarse los dedos.

Por ello:
— No utilizar el equipo sin anillo de compresion.

— No colocar los dedos en la zona de peligro.

03" | jInformacién!

El equipo de compresiéon ACO 401 no es adecuado para una operacion
continua. Después de aprox. 15-20 compresiones consecutivas debera
efectuarse una breve pausa de al menos 15 minutos para que el equipo
pueda enfriarse.
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7.2

Significado de la indicacion LED

Indicacién LED

Estado o causa

Medidas a tomar

LED verde iluminado.

Listo para el servicio.

LED verde apagado
(proceso de
compresion en
marcha).

Compresion automatica
en marcha, el equipo
finaliza el proceso de
compresion
automaticamente.

LED verde parpadea.

Carga insuficiente de la
bateria.

Cargar o sustituir la bateria.

LED rojo parpadea.

Equipo fuera del rango
de temperatura.

El equipo solamente funciona dentro de
un rango de temperatura de -10 a +50°C.

¢ Si hace demasiado frio, el equipo
debe llevarse a un entorno mas
caliente.

e Si el equipo esta demasiado
caliente, debera enfriarse haciendo
una pausa.

LED rojo encendido.

Anomalia en la equipo.

Accione el botén de inicio.

Si esto no da resultado, es sefal de que
el equipo de compresién presenta una
averia.

Envie la herramienta a un taller
especializado.

NOTA

La compresion posiblemente no ha sido
finalizada completamente. Compruébelo
y repitala en caso necesario.

Los LEDs rojos y
verdes parpadean

alternadamente.

Alcanzado el intervalo
de mantenimiento.

El equipo de compresion debe
entregarse para su mantenimiento dentro
de las siguientes 100 compresiones.

Posicion inicial del anillo de compresion (Figura 5)

El anillo de compresion debe presentar la forma indicada (forma ovalada) antes de colocarse
en un empalme. Después de la apertura y retirada del anillo de compresion de un empalme,
éste debe presentar también la forma indicada.

ISy

jInformacion!

Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de compresién, los
segmentos deslizantes tienen que poder moverse.

Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial
correcta por la accion de resortes.

Prestar atencién a que las lineas de marcacion (M) de los elementos arqueados (C) y
los bordes de los segmentos deslizantes (D) formen una linea cuando el anillo de
prensado se encuentra en la posicion inicial. (Figura 5)

Si no fuera asi, haga reparar los anillos de compresion.
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7.3

7.4

Cerrar el anillo (Figuras 6 + 7)

Presionando ligeramente el extremo exterior del elemento arqueado, éste salta hacia
dentro. (Figura 6)

La linea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B) cuando el anillo de prensado
esta correctamente colocado. (Figura 7)

A

{ATENCION!
Peligro de rotura del anillo de prensado en caso de colocacién errénea.

Si el anillo de prensado se coloca incorrectamente sobre el empalme, se pueden
producir dafios en el anillo de prensado.

Por ello:
— Lalinea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B). (Figura 7)

— Sino fuera asi, volver a retirar el anillo de prensado y colocarlo nuevamente.

Abrir el anillo (Figuras 8 + 9)

Para abrir el anillo de compresion, los dos elementos arqueados exteriores pueden alejarse
individual o conjuntamente de la tuberia, segun la siguiente descripcion.

Pruebe a manipular la herramienta primeramente con una mano antes de intentarlo con ambas
manos juntas.

Si se abre primero un lado y después el otro, al abrir el segundo lado, debe sujetar el anillo de
compresion para que no se caiga.

Para abrir el anillo de compresion se deben seguir los siguientes 2 pasos: (Figura 8)

o  Presionar y mantener la palanca (10) en la ubicaciéon marcada en direccion al
tubo.

o  Sujetar el elemento arqueado (11) en la posicidon marcada desde abajo y alejar
de la tuberia.

Cuando se haya alcanzado un punto concreto, el elemento arqueado salta por si sélo a
su posicion final y enclava de manera audible.

Abrir el anillo de compresién separando los elementos arqueados externos hasta el
punto en que el anillo de compresion pueda retirarse de la pieza de empalme. (Figura 9)
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iADVERTENCIA!
y \
| Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

En caso de uso incorrecto de las herramientas de compresién o de la utilizacion de
herramientas de compresion desgastadas o dafadas, existe el riesgo de sufrir
lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas en caso de rotura.

Por ello:

— Tener en cuenta que la anchura nominal de la pieza de empalme coincida con la
anchura nominal de la herramienta de compresion.

— Tener en cuenta que no haya suciedad, virutas, etc. entre la herramienta de
compresion y la pieza de empalme.

— No colocar la herramienta de compresion ladeada sobre la pieza de empalme.

— En caso de utilizar la herramienta de compresion de forma incorrecta, no volver a
usarla y hacer que sea revisada por un taller autorizado.

/ iADVERTENCIA!

Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

AN
>
—
”

Debido a la fatiga del material puede producirse la rotura de las herramientas de
compresion.

Las herramientas de compresion son componentes sometidos a desgaste.

La compresion frecuente conlleva la fatiga de los materiales. Las herramientas de
compresion desgastadas por fatiga de los materiales o que hayan sufrido cualquier
otro tipo de dafios pueden romperse incluso si se utilizan conforme a lo prescrito, lo
que puede conllevar un peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir
despedidas. El riesgo de rotura se incrementa adicionalmente en caso de uso no

conforme a lo prescrito.

Por ello:

— Debe comprobarse la existencia de grietas y desgaste en las herramientas de
compresion antes de utilizarlas.

— Las herramientas de compresién con grietas u otros signos de desgaste deben
descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas de compresion Unicamente en un estado técnicamente
impecabile.

é {ATENCION!

iPeligro de aplastamiento!
Existe peligro de aplastamiento de los dedos y las manos.

Por ello:

— No mantenga ninguna parte del cuerpo ni cuerpos extrafos entre las palancas de
la mordaza intermedia fija cuando ejecute la operacién de compresion.

— Durante la operaciéon de compresion no retenga con las manos las palancas de la
mordaza intermedia. Utilice la empufiadura (4). (Figura 1)
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iATENCION!
No coloque los dedos en la zona de peligro si la mordaza intermedia
esta cerrada. (Figura 4a)

Los dedos podrian resultar aplastados.
Por ello:

— Dejar la mordaza intermedia abierta. (Figura 4b)

jInformacion!

Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de compresion, los
segmentos deslizantes tienen que poder moverse.

Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial
correcta por la accion de resortes.

Prestar atencién a que las lineas de marcacion (M) de los elementos arqueados (C) y
los bordes de los segmentos deslizantes (D) formen una linea cuando el anillo de
prensado se encuentra en la posicion inicial. (Figura 5)

Si no fuera asi, haga reparar los anillos de compresion.

1.

Comprobar que la anchura nominal de la pieza de empalme coincida con la anchura
nominal del anillo de compresion.

A

{ATENCION!
Peligro de rotura del anillo de prensado en caso de colocacién errénea.

Si el anillo de prensado se coloca incorrectamente sobre el empalme, se pueden
producir dafnos en el anillo de prensado.

Por ello:
— Lalinea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B). (Figura 7)

— Sino fuera asi, volver a retirar el anillo de prensado y colocarlo nuevamente.

jInformacion!

Observe las indicaciones del proveedor del sistema para la colocacion del anillo de
compresion sobre la pieza de empalme.

Girar los elementos arqueados exteriores del anillo de compresion hacia el exterior el
maximo posible y colocar el anillo de compresion sobre el empalme de compresion.

Cerrar el anillo de compresion. (Figura 6)

Abrir la mordaza intermedia totalmente mediante con ayuda de la empunadura.
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iADVERTENCIA!
Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

Debido a una colocacién errénea de la mordaza intermedia en el anillo de
compresion se puede producir la rotura de la mordaza intermedia y del anillo de
compresion.

Por ello:

— Las garras (21) de la mordaza intermedia deben sujetar los pernos (22) del anillo
de compresioén. (Figuras 11, 12 + 13)

Colocar la mordaza intermedia en el anillo de compresiéon como sigue:
Introducir las garras (21) de la mordaza intermedia en las ranuras (24) del anillo de
compresion todo lo que sea posible. (Figura 10)

Cerrar la mordaza intermedia con ayuda de la empufiadura.

jInformacion!

Tras ejecutar completamente la compresion, tener en cuenta que no
haya ninguna ranura en la zona del anillo de compresion entre los
segmentos.

7. Para comenzar el proceso, presione y mantenga pulsado el botén de inicio.

8. Después de finalizar la compresion, abrir la mordaza intermedia con ayuda de la
empufadura y soltarla del anillo de compresion.

9. Abrir el anillo de compresién y retirarlo.

Recompresion

Siempre es necesario realizar una recompresion cuando la compresién no se ha realizado
hasta el tope. Tenga en cuenta las indicaciones del proveedor del sistema acerca de si es
admisible una recompresion. Si fuera admisible, deben tenerse en cuenta una serie de
particularidades respecto a la compresion.

O\

iADVERTENCIA!

Peligro de lesiones por rotura de las garras de las mordazas intermedias
y por daios en los pernos del anillo de compresion.

Debido a una fijacién y modificacion de la posicion incorrecta del equipo de
compresion, las garras ya no pueden sujetar los pernos correctamente antes ni
durante la recompresion.

Es posible que las puntas de las garras presionen directamente sobre los pernos.
Esto puede causar que se rompan las garras y los pernos y salgan despedidas
esquirlas.

Por ello:

— Después colocarlas en el anillo de compresion, juntar las palancas de la mordaza
intermedia con ayuda de la empunadura lo maximo posible. (Figura 12)

— Tener en cuenta que las garras de la mordaza intermedia deben sujetar los
pernos del anillo de compresion durante todo el proceso de recompresion.
(Figura 11)
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Limpieza, mantenimiento y reparacién (Figuras 13,14,15) ES

A {ATENCION!

Peligro de lesiones durante la limpieza o el mantenimiento por el
accionamiento accidental del interruptor de conexién.

Por ello:

— Antes de efectuar trabajos de limpieza, mantenimiento o reparacion, observe las
normas de seguridad y extraiga siempre la bateria de la herramienta.

Direcciones de talleres autorizados

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Alemania

Consulte las direcciones de los talleres autorizados en Novopress o bien en www.novopress.de.

Intervalos de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento y reparacion solo pueden ser llevados a cabo por Novopress o
talleres autorizados NOVOPRESS.

I~ | jInformacién!

En el equipo de compresién y el anillo de compresion se indica el siguiente
mantenimiento.

Este mantenimiento debe realizarse al menos anualmente. Si se ejecutan mas de
2500 compresiones al afio, el mantenimiento debe realizarse a mas tardar después
de alcanzar estas 2500 compresiones.

Esto se indica 100 compresiones antes de alcanzar el intervalo de mantenimiento
mediante LED (véase el capitulo 7.1 Significado de la indicacién LED)

Regularmente (antes del uso, al comienzo de la jornada laboral) o en caso de suciedad
(Figura 13)

e Comprobar la existencia de defectos externos, como por ejemplo dafos, grietas en el
material y otros indicios de desgaste, en el anillo de compresion, la mordaza intermedia
y el equipo. En caso de existencia de defectos, no seguir utilizando el equipo, sino
sustituirlo o entregarlo a un taller de servicio autorizado.

e Limpiar el anillo de compresion con aire comprimido.

e Lubricar los pernos de la mordaza intermedia.

¢ Rociar la mordaza intermedia completa con un lubricante.

e Retirar las acumulaciones de material del contorno de compresion (K).
e Limpiar el contorno de compresion (K) de los anillos de compresion.

e Lubricar el contorno de compresion (K) completo.

e Comprobar la correcta movilidad de: segmentos deslizantes (C) y elementos
arqueados (D).
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Lubricante recomendado:
- aceite anexo

- aceite que contiene MoS:2

Tras cada 50 compresiones:

Rociar las articulaciones (G) de los anillos de compresién con lubricante.
Rociar lubricante entre los segmentos deslizantes (C) y los elementos arqueados (D).
Dos veces al afio

Hacer que el equipo sea comprobado por un técnico electricista o un taller especializado de
Novopress.

Anualmente

Hacer que el equipo de compresidn sea revisado y mantenido por Novopress o un taller
autorizado Novopress.

Eliminacion

{ATENCION!
Peligro para las aguas freaticas.
El equipo contiene aceite hidraulico.

Los aceites hidraulicos suponen un peligro para las aguas freaticas.
El purgado incontrolado o el desecho incorrecto estan penados legalmente.

Por ello:

— Desechar el equipo respetando el medio ambiente.

Para desechar las baterias y el cargador se deben respetar las indicaciones de las
instrucciones de uso del cargador adjuntas.

El producto no debe desecharse con la basura normal.

Novopress recomienda entregar los componentes a eliminar a una empresa especializada
autorizada.

Alternativamente, puede devolverse el aparato usado directamente a Novopress (o a un taller
especializado) para su correcta eliminacion.
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11 Garantia

La empresa Novopress concede para sus equipos y herramientas de compresion la garantia
legal completa de 24 meses. El periodo de garantia comienza siempre en el momento del
suministro, que en caso de duda debe acreditarse mediante el correspondiente documento de
compra.

Dentro de este periodo de prestacion, la garantia cubre la reparacion de todos los dafios o
defectos de la herramienta debidos a fallos de material o fabricacion.

La garantia no cubre:
e Dafios ocasionados por una utilizacién inapropiada o un mantenimiento deficiente.

¢ Dafios ocasionados por la utilizacion de productos no autorizados por Novopress para
sus equipos de compresion.

o Dafios ocasionados por la compresion de tubos o empalmes inadecuados.

La garantia de Novopress para los componentes sometidos a desgaste sélo es valida durante
su periodo de vida util prevista.

Las prestaciones derivadas de reclamaciones por garantia no deben abonarse. Sin embargo,
los costes de envio y retorno corren a cargo del usuario.

Las reclamaciones soélo seran aceptadas si el equipo se envia a Novopress o a un taller
especializado Novopress sin haber sido desmontado.

La reparacion o sustitucion del equipo o la herramienta por motivos de garantia no supone una
extension del periodo de garantia. Para la reparacion o sustitucion sélo deben utilizarse piezas
nuevas que cumplan exactamente la misma funcion que las antiguas. Las piezas defectuosas y
sustituidas como tal son propiedad del fabricante.

Garantia complementaria tras transcurrir el periodo de garantia legal

Concedemos de forma voluntaria para el tiempo posterior al periodo de garantia legal la
siguiente garantia complementaria.

1 afo de garantia complementaria para equipos de compresion nuevos, mordazas
intermedias nuevas y anillos de compresion nuevos

Novopress concede una garantia complementaria de un afio para todos los equipos de
compresion nuevos, todas las mordazas intermedias nuevas y todos los anillos de compresion
nuevos si se han entregado para su mantenimiento como minimo cada 12 meses a Novopress
0 a uno de los talleres autorizados Novopress. El mantenimiento se carga en factura. Para
conocer los costes de este mantenimiento, dirijase a Novopress o a un taller autorizado por
Novopress.

Garantia sobre reparaciones

Novopress concede, tras haber transcurrido el periodo de garantia del producto nuevo, en caso
de una reparacién posterior las siguientes prestaciones por garantia sobre la reparacion y los
repuestos:

e 6 meses de garantia para las piezas sustituidas.
e 12 meses de garantia para los médulos sustituidos.

e 12 meses de garantia para los equipos de compresion sustituidos.
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ES 12 Declaracion de conformidad CE

Declaracion de conformidad CE vy lista de las directivas respetadas y de las normas aplicadas:
ver anexo declaracion de conformidad CE.
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Vertaling van de originele handleiding

Inhoudsopgave

1 ABNGEWEZEN GEDIUIK ...ttt ettt e e e e e ettt e e e e e e e e sanbbere e e e e e snnbnreeeeaas 81
2 Elementaire veiligheidSVOOIrSCRIITIEN .........coi e 82
3 SYMDBOIEN OP A8 MACKINE ..ottt e e e e ettt e e e e e e ettt e e e e e e e s e e abbbneeaaaeeeanns 84
4 DI oAV T aTo [0 )77 | SRR 84
5 LTS ] T ESTed A L=l o [T [V =] 1SR 85
6 Korte beschrijving van de persmachine (afbeelding 1).........ccoeviviiiiiiiiiiii e 86
7 Ta] o =To 11153 C=1 1 TaTo =T a TN o 1= o 11T a1 oV TSR 87
8 AN F= T 01T 5= o 92
9 Reiniging, onderhoud en reparaties (afbeelding 13, 14, 15) .....ccoiiiiiiiiiiie e 93
10 ARVAIVEIWETKING . .. .eeeeee ittt e e e et e e e ekttt e e ek bt e e e et b et e e ekt et e e e s be e e e e anbeeeeenneeeeannes 94
S - 1= o 1= USRI 95
12 EG-CONfOrMItEItSVEIKIAING . ..eciiiiriiieiiiiie ettt ettt e e et e e e s enbe e e e e nb e e e e anees 96
1 Aangewezen gebruik

De persringen zijn uitsluitend bedoeld voor gebruik in persmachines die door Novopress
worden gefabriceerd, resp. door Novopress in overeenstemming met de systeemaanbieder als
geschikt worden verklaard. Bij twijfel met betrekking tot de geschiktheid van uw persmachine
voor de betreffende persgereedschappen dient u contact op te nemen met uw
systeemaanbieder.

De machines en de persringen dienen uitsluitend voor het persen van buizen en fittingen,
waarvoor de persringen speciaal zijn ontworpen.

Elk ander gebruik of elk gebruik dat de omvang van deze bepalingen overschrijdt, geldt als niet
aangewezen.

Alle werkzaamheden met dit gereedschap die niet onder het aangewezen gebruik vallen,
kunnen schade aan de persmachine, het toebehoren en de buisleiding veroorzaken. Dat kan
lekkages en/of letsel tot gevolg hebben.

Voor schade

e door het gebruik van ongeschikte persringen resp. persringen van andere fabrikanten
of

e door toepassingen die buiten de omvang van het aangewezen gebruik worden
uitgevoerd,

is Novopress niet aansprakelijk.

Tot het aangewezen gebruik behoren ook het in acht nemen van de handleiding, het opvolgen
van de inspectie- en onderhoudsvoorwaarden, het aanhouden van de perscycli, alsmede de
inachtneming van alle van toepassing zijnde veiligheidsbepalingen in hun actuele versie.
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2 Elementaire veiligheidsvoorschriften

De volgende pictogrammen worden gebruikt om bepaalde tekstpassages te markeren. Neem
deze instructies in acht en ga in deze gevallen bijzonder voorzichtig te werk. Breng andere
gebruikers of monteurs ook op de hoogte van deze werkveiligheidsinstructies!

PN

WAARSCHUWING!

Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die zwaar
of fataal letsel tot gevolg kan hebben.

A

VOORZICHTIG!

Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die gering
of licht letsel en/of materiéle schade tot gevolg kan hebben.

=

Informatie!

Deze informatie houdt direct verband met de beschrijving van een
functie of een bedieningsprocedure.

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door!

Neem de bijgaande veiligheidsvoorschriften in acht!

A
7\
y. \,

WAARSCHUWING!
Lees alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.

Wanneer de veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in acht worden
genomen, kunnen elektrische schokken, brand en/of zwaar letsel worden
veroorzaakt.

Daarom:

— Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en instructies op voor toekomstige
naslag.
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WAARSCHUWING!
Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen en persapparaten bestaat er verwondingsgevaar
door wegvliegende brokstukken.

Daarom:

— Persgereedschappen en persmachines mogen uitsluitend door een vakman
worden gebruikt.

— Onderhoud en onderhoudsintervallen moeten absoluut worden aangehouden.

— Voor elk gebruik de persgereedschappen en persmachines controleren op barsten
en andere tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen en persmachines met materiaalbarsten of andere tekenen
van slijtage moeten direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden
gebruikt.

— Alleen persgereedschappen en persmachines gebruiken die zich in een technisch
goede toestand bevinden.

— Na verkeerd gebruik persgereedschap en persmachine niet meer gebruiken en
door een erkende werkplaats laten controleren.

VOORZICHTIG!

Beschadigingen en defecten van het persgereedschap en de
persmachine door verkeerd gebruik

Daarom:
— Versleten persgereedschappen vervangen.

— Voor transport en opslag de transportkoffer gebruiken en de persgereedschappen
en de persmachine in een droge ruimte opbergen.

— Beschadigingen onmiddellijk door een erkende werkplaats laten controleren.

— Veiligheidsinstructies van de toegepaste reinigings- en corrosiebeschermende
middelen in acht nemen

Informatie!

Voor de verwerkings- en montage-instructies voor fitting of buizen dient u de
documentatie van de systeemaanbieder te raadplegen!
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3 Symbolen op de machine
Symbool | Betekenis
e Waarschuwing: Gevaar voor kneuzingen
Onderhoudssticker; geeft de volgende
onderhoudsbeurt aan.
3 Waarschuwing voor wegvliegende brokstukken
4 De levering omvat

Tot de leveringsomvang van de standaarduitrusting behoren:

°

Persmachine ACO401 incl. handleiding
Persring in aparte transportkoffer

Accu 18 V

Acculader incl. gebruiksaanwijzing
Veiligheidsvoorschriften
EG-conformiteitsverklaring

Transportkoffer

Overig toebehoren is als optie bijgevoegd. Vraagt de systeemaanbieder naar de omvang.
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Technische gegevens

ACO0O401

Machine: ACO401

Nominale spanning: 18 VDC

Nominale kracht: 100 kN

Hoogte: 280 mm

Lengte: 660 mm

Breedte: 105 mm
Nettogewicht: 13,0 kg zonder accu
Geluidsniveau max. 91db(A) Y
Geluidsdrukniveau bij 80 db(A) Y

het oor van de

gebruiker:

Trilwaarde: <25m/sz2 2

Norm: IP20
Bedrijfstemperatuur: -10°C tot +50°C

1) Meettolerantie 3 db(A) 2) Meettolerantie 1,5 m/s?
=5~ | Draag gehoorbescherming.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is volgens een gestandaardiseerd testmethode gemeten
en kan worden gebruikt voor vergelijking met een ander apparaat.

De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden gebruikt voor een voorbereidende
inschatting van de blootstelling.

Let op: De trillingsemissiewaarde kan ook tijdens het daadwerkelijke gebruik van het apparaat

afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de wijze waarop het apparaat werd gebruikt.

Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden (periodiek gebruik) kan het noodzakelijk
zijn veiligheidsmaatregelen vast te stellen ter bescherming van de bedieningspersoon.

Accu

Spanning: 18 VDC (lithiumion)
Capaciteit: 3,0 Ah

Hoogte: 75 mm

Lengte: 120 mm

Breedte: 75 mm

Gewicht: 0,68 kg
Bedrijfstemperatuur: -10°C tot +50°C
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6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

=" | Informatie!
De accu's zijn af fabriek niet opgeladen.

Daarom:

— VO0r de eerste inbedrijfstelling accu's laden.

Acculader

Voor de werking en de bediening van de acculader en de accu verwijzen wij u naar de
bijgevoegde gebruiksaanwijzing voor de acculader.

Korte beschrijving van de persmachine (afbeelding 1)

De persmachine AC0O401 bestaat uit de persmachine (1) en een vast gemonteerde
tussenklauw (2). De kop met tussenklauw kan 180 graden worden gedraaid. De instelling van
de kop is alleen voor het persen mogelijk, tijdens het persen kan de kop niet worden gedraaid.
Voor het persen houdt men de machine bij de handgreep (3) en bij het handvat (4) van de
tussenklauw vast.

Persautomaat

De machine beschikt over een persautomaat. Deze garandeert te allen tijde een volledig
persfase. De persautomaat schakelt uit veiligheidsredenen pas in wanneer de persfase al
begonnen is, d.w.z. vanaf het begin van de vervorming van de fitting.

Na het inschakelen van de persautomaat dooft de groene LED (5) en wordt het persproces
automatisch uitgevoerd. Nu kan de persfase alleen nog door indrukken en ingedrukt houden
van de ontgrendelknop (6) worden onderbroken. Nadat de persfase is voltooid, schakelt de
motor zichzelf automatisch uit en gaat de groene LED weer branden.

Wordt de startknop (7) voor het toepassen van de persautomaat losgelaten, beweegt de zuiger
in de persmachine terug in zijn uitgangspositie. De persfase wordt niet uitgevoerd. Het
persproces moet opnieuw worden ingeschakeld.

Ontgrendelknop
In een noodsituatie kan het persproces op elk moment worden onderbroken door het indrukken

en ingedrukt houden van de ontgrendelknop (6). De zuiger in de persmachine beweegt
daardoor terug in zijn uitgangspositie.

Accu
Accu verwijderen (afbeelding 2)

Beide ontgrendelnokken (A) indrukken (1) en dan de accu eruit trekken (2).

Accu aanbrengen (afbeelding 3)

Accu zoals afgebeeld in de machine steken, tot de accu vergrendelt.
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6.4

Accu-toestandsaanduiding

Door het indrukken van de toets (B) wordt de ladingstoestand van de accu aangegeven. Het
aantal brandende LED’s geeft de ladingstoestand aan.

Bevindt de accu zich tijdens de controle van de ladingstoestand in de persmachine, moet de
laatste persfase minimaal 1 minuut geleden uitgevoerd zijn. Anders is de aanduiding
onnauwkeurig.

Persmachine en accu

=" | Informatie!

De persmachine ACO 401 kan alleen met 3,0 Ah 18V-lithiumion-accu's
worden gebruikt. De 18 V-accu mag alleen in daarvoor geschikte
persmachines worden gebruikt.

Werking van de persmachine bij langere periode van niet gebruiken of bij verwisselen
van de accu:

Als de persmachine ca. één uur lang niet wordt gebruikt of als er een andere accu wordt
geplaatst, wordt deze in de SLEEP-modus geschakeld. Er brandt geen LED meer. Voor het
starten van de persmachine de startknop indrukken.

Werking van de persmachine bij lege accu:

Aan het begin van een persfase wordt gecontroleerd of de acculading voldoende is om de
persfase af te ronden. Is dat niet het geval, start de machine niet. De groene LED knippert.

Als de groene LED na een persfase knippert, is deze persfase nog correct uitgevoerd. Voor de
volgende persfase moet de accu opnieuw worden opgeladen.

Inbedrijfstelling en bediening

VOORZICHTIG!

Gevaar voor kneuzingen van de vingers door gebruik van de machine
zonder persring. (afbeelding 4a)

Wanneer de persmachine niet op een persring is aangebracht, kunnen de vingers in
het gevarenbereik worden gehouden. Door het starten van de machine kunnen de
vingers worden gekneusd.

Daarom:
— Bedien de machine niet zonder persring.

— Vingers niet in de gevarenzone houden.

=" | Informatie!

De persmachine ACO 401 is niet geschikt voor continu bedrijf. Na ca. 15-
20 persfases achter elkaar moet er een korte pauze worden ingelast van
minimaal 15 minuten, opdat het apparaat kan afkoelen.
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NL 7.1 Betekenis van de LED-indicaties

LED-weergave Status of oorzaak Oplossing

Groene LED brandt. | Gereed voor gebruik

Groene LED uit Persautomaat is aan,
(persproces is bezig) | machine beéindigt het
persproces automatisch.

Groene LED Acculading niet Accu opladen of vervangen.

knippert. voldoende!

Rode LED knippert. Apparaat buiten De machine functioneert alleen binnen het
temperatuurbereik temperatuurbereik van -10 tot +50°C.

¢ Is het te koud, moet de machine
naar een warmere omgeving worden
gebracht.

¢ Is de machine te warm, moet het
door een onderbreking worden
afgekoeld.

Rode LED brandt. Machinestoring Startknop indrukken.

Als dat niet helpt, is de persmachine
defect.

Machine bij servicedienst aanbieden.
AANWIJZING!

De persfase wordt eventueel niet volledig
voltooid, controleren en zo nodig

herhalen.
Rode en groene LED | Onderhoudsinterval De persmachine binnen de volgende 100
knipperen bereikt persfases wegbrengen voor onderhoud.

afwisselend

7.2 Uitgangspositie van de persring (afbeelding 5)

De persring moet zich in de getoonde vorm (ovale vorm) bevinden, voordat deze op een fitting
kan worden aangebracht. Na het openen en verwijderen van de persring van een fitting moet de
persring zich eveneens in de getoonde vorm bevinden.

=" | Informatie!

Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten
bewegelijk zijn.

De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste
uitgangspositie gedrukt.

Let erop dat de markeringsstrepen (M) op de schalen (C) met de randen van de
glijsegmenten (D), wanneer de persring zich in de uitgangspositie bevindt.
(afbeelding 5)

Laat de persring repareren als dat niet het geval is.
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7.3 Sluiten van de ring (afbeelding 6 + 7)

e Door licht indrukken van het uiteinde van de schaal springt de schaal naar binnen.
(afbeelding 6)

¢ De lijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen, .wanneer de persring
correct aangebracht is. (afbeelding 7)

A VOORZICHTIG!
Breukgevaar van de persring bij verkeerd aanbrengen

Is de persring verkeerd op de fitting aangebracht, kan de persring beschadigd
worden.

Daarom:

— De lijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen. (afbeelding 7)

— Is dat niet het geval, persring weer verwijderen en opnieuw aanbrengen.

7.4 Openen van de ring (afbeelding 8 + 9)

Voor het openen van de persring kunnen de beide buitenste schalen, zoals hierna beschreven,
hetzij afzonderlijk of samen van de buisleiding worden weggekanteld.

Probeer het hanteren eerst met een hand, voordat u het met beide handen probeert.

Wanneer u eerst een kant opent en dan de andere, moet u tijdens het openen van de tweede
kant de persring vasthouden, zodat die er niet uit valt.

e Voor het openen van de persring moeten de volgende 2 stappen worden uitgevoerd:
(afbeelding 8)

o0 Hendel (10) bij het gemarkeerde punt in de richting van de buis drukken en
ingedrukt houden.

0 Schaal (11) bij het gemarkeerde punt van onderaf beetpakken en van de buis
wegkantelen.

e |s een bepaald punt bereikt, springt de schaal vanzelf in de eindstand en vergrendelt
hoorbaar.

e De persring door het uiteentrekken van de beide buitenste schalen zover openen dat
de persring van de persfitting kan worden verwijderd. (afbeelding 9)
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WAARSCHUWING!
Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen bestaat er verwondingsgevaar door wegvliegende
brokstukken.

Daarom:

— Let erop dat de nominale breedte van de persfitting gelijk is aan de nominale
breedte van het persgereedschap.

— Let erop dat er zich geen vuil, spanen enz. tussen persgereedschap en persfitting
bevinden.

— Persgereedschap niet schuin op persfitting plaatsen.

— Na verkeerd gebruik persgereedschap niet meer gebruiken en door een erkende
servicedienst laten controleren.

WAARSCHUWING!
Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Door materiaalmoeheid kunnen er barsten in de persgereedschappen ontstaan.

Persgereedschappen zijn slijtdelen.

Door veelvuldig persen ontstaat materiaalmoeheid. Door materiaalmoeheid, versleten
of op andere wijze beschadigde persgereedschappen kunnen ze zelfs bij correcte
toepassing breken; hierbij bestaat verwondingsgevaar door wegvliegende
brokstukken. Het breukgevaar is hoger bij onjuist gebruik.

Daarom:

— Voor elk gebruik de persgereedschappen controleren op barsten en andere
tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen met materiaalbarsten of andere tekenen van slijtage moeten
direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden gebruikt.

— Alleen persgereedschappen gebruiken die zich in een technisch goede toestand
bevinden.

VOORZICHTIG!
Gevaar voor kneuzingen!

Er is een kans op kneuzen van vingers en handen.
Daarom:

— Houd bij het activeren van het persproces geen lichaamsdelen of vreemde
voorwerpen tussen de klauwhefbomen van de vastgemonteerde tussenklauwen.

— Houd tijdens het persen de klauwhefbomen van de tussenklauw niet met de
handen vast. Gebruik daarvoor het handvat (4). (afbeelding 1)
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VOORZICHTIG!

Steek geen vingers in de gevarenzone wanneer de persklauw gesloten
is. (afbeelding 4a)

De vingers kunnen worden gekneusd.
Daarom:

— Tussenklauw geopend laten. (afbeelding 4b)

[~ | Informatie!
Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten
bewegelijk zijn.
De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste
uitgangspositie gedrukt.
Let erop dat de markeringsstrepen (M) op de schalen (C) met de randen van de
glijsegmenten (D), wanneer de persring zich in de uitgangspositie bevindt.
(afbeelding 5)
Laat de persring repareren als dat niet het geval is.

1. Controleer of de nominale breedte van de persfitting overeenkomt met de nominale

breedte van de persring.

=

Informatie!

Neem bij het plaatsen van de persringen op de persfitting de instructies van de
systeemfabrikant in acht.

A

VOORZICHTIG!
Breukgevaar van de persring bij verkeerd aanbrengen

Is de persring verkeerd op de fitting aangebracht, kan de persring beschadigd
worden.

Daarom:
— De lijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen. (afbeelding 7)

— Is dat niet het geval, persring weer verwijderen en opnieuw aanbrengen.

De buitenste schalen van de persring zover mogelijk naar buiten kantelen en nu de
persring op de persfitting aanbrengen.

Persring sluiten. (afbeelding 6)

De tussenklauw door bedienen van het handvat helemaal openen.
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WAARSCHUWING!
Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Door verkeerd aanbrengen van de tussenklauw op de persring kunnen de
tussenklauw en de persring barsten.

Daarom:

— De klauwen (21) van de tussenklauw moeten om de bouten (22) van de persring
grijpen. (afbeelding 11, 12 + 13)

5. Ga als volgt te werk om de tussenklauw op de persring te monteren:
Schuif de klauwen (21) van de tussenklauw zo ver mogelijk in de groeven (24) van de
persring. (afbeelding 10)
6. Sluit de tussenklauw door het handvat te sluiten.
=" | Informatie!
Na de persfase controleren of er bij de persring geen sprake van speling
tussen de segmenten is.
7. Om de machine te starten, startknop indrukken en ingedrukt houden.
8. Nadat de persfase voltooid is, de tussenklauw openen door het handvat te bedienen en
losmaken van de persring.
9. De persring openen en verwijderen.
Napersen

Napersen is altijd noodzakelijk wanneer de persfase niet tot het einde is uitgevoerd. Raadpleeg
de aanwijzingen van de systeemaanbieder of napersen is toegestaan. Mocht napersen
toegestaan zijn, dan zijn er enkele bijzonderheden ten opzichte van het persen die men in acht
moet nemen.

PN

WAARSCHUWING!

Verwondingsgevaar door brekende klauwen van de tussenklauw en
door beschadigde bouten van de persring.

Door verkeerd houden en veranderen van de stand van de persmachine kunnen de
klauwen voor en tijdens het napersen niet meer correct om de bouten grijpen.

De punten van de klauwen kunnen dan direct op de bouten persen. Hierdoor kunnen
de klauwen en de bouten breken en de brokstukken wegvliegen.

Daarom:

— Na het aanbrengen op de persring de klauwhefbomen van de tussenklauw met het
handvat zover mogelijk samendrukken. (afbeelding 12)

— Let erop dat de klauwen van de tussenklauw tijdens het complete napersproces
altijd om de bouten van de persring grijpen. (afbeelding 11)

92




HOVO_ . ress ACO401

Nk &

Reiniging, onderhoud en reparaties
(afbeelding 13, 14, 15)

A

VOORZICHTIG!

Verwondingsgevaar tijdens reiniging of onderhoud door onopzettelijk
bedienen van de aan-schakelaar.

Daarom:

— Neem voor reinigings-, onderhouds- of reparatiewerkzaamheden de
veiligheidsvoorschriften in acht en trek altijd de accu eruit.

Lijst met adressen

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Duitsland

Adressen van geautoriseerde servicediensten kunnen bij Novopress worden aangevraagd of
vindt u op www.novopress.de.

Onderhoudsintervallen

Onderhouds- of reparatiewerkzaamheden mogen alleen door Novopress of erkende
NOVOPRESS-servicediensten worden uitgevoerd.

=

Informatie!

Op persmachine en persringen wordt de volgende onderhoudsbeurt vermeld.

Dit onderhoud moet minimaal eenmaal per jaar worden uitgevoerd. Bij meer dan 2500
persfases per jaar moet het onderhoud echter uiterlijk na deze 2500 persfases
worden uitgevoerd.

100 persfases voor het bereiken van de onderhoudsinterval wordt dit aangegeven
door de LED (zie hoofdstuk 7.1 Betekenis van de LED-indicaties)

Regelmatig (voor gebruik, bij aanvang van de werkdag) of bij vervuiling
(afbeelding 13)

persring, tussenklauw en machine controleren op externe defecten als beschadigingen,
materiaalbarsten en andere tekenen van slijtage. Worden defecten geconstateerd, mag
de machine niet meer worden gebruik en moet hij worden omgewisseld of bij een
erkende servicedienst worden ingeleverd.

Persring met perslucht reinigen.

De bouten van de tussenklauw smeren.

Spuit de volledige tussenklauw in met een smeermiddel.

Verwijder het materiaal dat zich op de persbeugel (K) heeft vastgezet.
Persbeugel (K) van de persring reinigen

Breng smeermiddel aan op de complete persbeugel (K).

Controle van de soepele beweging van: Glijsegmenten (C) en schalen (D).
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Aanbevolen smeermiddel:
- bijgaand olie

- olie dat MoS: bevat

Om de 50 persingen:

Spuit smeermiddel op de scharnieren (G) van de persring.

Spuit smeermiddel tussen de glijsegmenten (C) en de schalen (D).

Om het half jaar

De machine door een elektricien of een Novopress-servicewerkplaats laten controleren.
Eén keer per jaar

De persmachine bij Novopress of in een Novopress-servicewerkplaats laten keuren en
onderhouden.

10 Afvalverwerking

A VOORZICHTIG!
Gevaar voor het grondwater
De machine bevat hydraulische olie.

Hydraulische olién zijn een gevaar voor het grondwater.
Ongecontroleerd aftappen of ondeskundige afvalverwerking is strafbaar.

Daarom:

— Machine milieuvriendelijk afvoeren.

Voor de verwerking van accu's en acculaders moeten de instructies van de bijgevoegde
gebruiksaanwijzing voor de acculader in acht worden genomen.

Het product mag niet samen met het huisvuil worden afgevoerd.

Novopress adviseert u om de afvalverwerking door erkende, gespecialiseerde bedrijven te laten
uitvoeren.

Als alternatief, de ouden apparaat kan voor de voorgeschreven afvalverwerking rechtstreeks
aan Novopress (of een werkplaats) worden teruggegeven.
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Garantie

De firma Novopress geeft de volle, wettelijke garantie van 24 maanden op haar persmachines
en -gereedschappen. De garantieperiode begint altijd op het moment van uitlevering en kan in
geval van twijfel worden aangetoond met de aankoopfacturen.

Binnen de garantieperiode omvat de garantie het verhelpen van alle voorkomende
schadegevallen of gebreken bij deze gereedschappen die het resultaat zijn van materiaal- of
productiefouten.

Van garantie uitgesloten zijn:
e schade die door ondeskundig gebruik of slecht onderhoud ontstaat.

e schade die ontstaat door het gebruik van producten die niet goedgekeurd zijn door
Novopress voor haar persmachines.

o schade die door het persen van ongeschikte buizen of fittingen ontstaat.
Voor slijtdelen geeft Novopress alleen garantie gedurende de te verwachten levensduur.

Werkzaamheden als gevolg van garantieclaims hoeven niet te worden betaald. Wel draagt de
gebruiker de vrachtkosten voor aanbieden en retourneren.

Klachten kunnen uitsluitend worden erkend wanneer de machine ongedemonteerd aan
Novopress of een Novopress-werkplaats wordt aangeboden.

Een reparatie of een vervanging van de machine resp. het gereedschap op basis van
garantieredenen resulteert niet in een verlenging van de garantieperiode. De reparatie of
vervanging vindt alleen plaats door nieuwe onderdelen waarvan de werking met die van de
oude onderdelen overeenkomt. Elk defect en daarom vervangen onderdeel is eigendom van de
fabrikant.

Aansluitende garantie na afloop van de wettelijke garantieperiode

Wij garanderen voor de periode na de wettelijke garantieperiode vrijwillig de als volgt vermelde
aansluitende garanties.

1 jaar aansluitende garantie voor nieuwe persmachines, tussenklauwen en persringen

Novopress biedt een aansluitende garantie van een jaar voor alle nieuwe persmachines,
tussenklauwen en persringen, wanneer ze minimaal elke 12 maanden voor onderhoud bij
Novopress of een door Novopress erkende servicedienst zijn geweest. Het onderhoud wordt
gefactureerd. Neem voor nadere informatie over de kosten hiervoor contact op bij Novopress of
een door Novopress geautoriseerde servicedienst.

Garantie op reparaties

Novopress garandeert na afloop van de garantieperiode van het nieuwe product in het geval
van een daarna uitgevoerde reparatie de volgende garanties op de reparatie en de
reserveonderdelen:

e 6 maanden garantie op vervangen reserveonderdelen.
e 12 maanden garantie op vervangen bouwgroepen.

e 12 maanden garantie op vervangen persmachines.

95

NL



ACO401 go hovopress

NL 12 EG-conformiteitsverklaring

EG-conformiteitsverklaring en lijst over de gevolgde richtlijnen en toegepaste normen: zie
addendum EG-conformiteitsverklaring.
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SV Svenska

Oversittning av originalbruksanvisningen

Innehallsférteckning
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Avsedd anvandning

Pressverktygen ar uteslutande avsedda att anvandas i presslingor som tillverkas av Novopress
eller forklarats lampliga av Novopress i samarbete med systemproducenten. Kontakta din
systemproducent om du ar osdker pa om din pressenhet ar lamplig for de aktuella
pressverktygen.

Enheterna och presslingorna anvands uteslutande for att pressa ror och férbindningsdelar som
de motsvarande pressbackarna och pressslingorna ar avsedda for.

Annan anvandning eller anvandning utéver denna ar att betrakta som ej avsedd anvandning.

Samtliga arbeten som genomférs med detta verktyg, som inte motsvarar avsedd anvandning,
kan orsaka skador pa pressverktyg, tillbehor och rérledning. Det kan leda till I1ackage och/eller
personskador.

For skador

e pagrund av anvandning av olampliga presslingor eller presslingor fran andra tillverkare
eller

e pagrund av anvandning som skett utanfoér avsedd anvandning
tar Novopress inget ansvar for.

Till avsedd anvandning hor aven att beakta bruksanvisningen, att félja service- och
underhallsvillkoren, att skriftligt dokumentera presscyklerna samt att beakta alla tillampliga
sakerhetsbestammelser i aktuell utgava.
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sv 2 Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Piktogram enligt nedan anvands for att markera textavsnitt. Observera dessa anvisningar och
upptrad sarskilt férsiktigt i dessa fall. Overlamna alla arbetssékerhetsanvisningar till andra
anvandare och fackman!

VARNING!

Denna information uppmarksammar pa en mojligtvis farlig situation,
som kan leda till déoden eller allvarliga kroppsskador.

A SE UPP!

Denna information uppmarksammar pa en mojligtvis farlig situation,
som kan leda till mindre eller latta personskador och/eller sakskador.

I=3" | Information!

Denna information star i direkt samband med beskrivningen av en
funktion eller handhavande.

Las bruksanvisningen nogal!

Beakta de bifogade sakerhetsanvisningarna!

VARNING!
Las alla sakerhetsanvisningar och anvisningar.

Underlatenhet att félja sdkerhetsanvisningarna och anvisningarna kan
orsaka elektriska stétar, brand och/eller allvarliga personskador.

Darfor:

Foérvara alla sdkerhetsanvisningar och 6évriga anvisningar for framtida
bruk.
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VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Vid en felaktig anvandning av pressverktyg och pressutrustningar eller om slitna eller
skadade pressverktyg anvands finns risk att skada sig av ivagflygande brottstycken.

Darfor:
— Pressverktyg och pressutrustningar far endast anvandas av en specialist.
— Underhall och underhdllsintervall maste fdljas.

— Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra
slitagesymtom pa pressverktygen och pressutrustningarna.

— Pressverktyg och pressutrustningar med materialsprickor eller andra
slitagesymtom ska omedelbart kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg och pressutrustningar endast i tekniskt felfritt skick.

— Anvand inte pressverktyg och pressutrustningar mer efter att de anvants felaktigt,
ldmna dem till en auktoriserad fackverkstad for kontroll.

SE UPP!

Skador och felfunktioner pa pressverktyget och pressutrustningen pa
grund av felaktig hantering

Darfor:
— Byt utslitna pressverktyg.

— Anvand transportvaska for transport och férvaring och férvara pressverktygen och
pressutrustningen i ett torrt utrymme.

— Lat en auktoriserad fackverkstad omedelbart kontrollera skador.

— Beakta sakerhetsanvisningarna for de rengéringsmedel och
korrosionsskyddsmedel som anvands.

Information!

Bearbetnings- och monteringsanvisningar for férbindningsdelar och ror finns i
systemproducentens dokumentation.
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sV 3 Symboler pa verktyget
Symbol | Betydelse
ﬁ Varning: Klamrisk
Servicemarke anger nasta underhall.
/ \ Varning for ivagflygande brottstycken
4 Leverans

Standardutrustningens leverans innehaller:

*

Pressverktyg ACO401 inkl. bruksanvisning
Presslinga i en separat transportvaska
Batteri 18V

Laddare inkl. bruksanvisning
Sakerhetsanvisningar

EG-férsakran om dverensstammelse

Transportvaska

Ytterligare tillbehor finns som tillval. Radfraga systemproducenten for ytterligare leverans.
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5

Tekniska data

ACO0401

Verktyg: ACO0401
Nominell spanning: 18V DC
Nominell kraft: 100 kN

Hojd: 280 mm

Langd: 660 mm

Bredd: 105 mm
Nettovikt: 13 kg utan batteri
Ljudniva max. 91 db(A) "
Ljudtrycksniva pa 80 db(A) M
anvandarens 6ron:

Vibrationsvarde: <2,5m/s? 2
Skyddsklass: IP20
Temperaturomrade -10 °C till +50 °C
under drift:

1) Matoséakerhet 3 db(A) 2) Métosékerhet 1,5 m/s?

5> | Béra horselskydd.

Angivet vibrationsemissionsvarde har uppmatts enligt en standardiserad provningsmetod och
kan anvandas vid jdmforelse med ett annat verktyg.

Angivet vibrationsemissionsvarde kan dven anvandas for en inledande beddmning av
aterkommande avbrottet.

Observera: Vibrationsemissionsvardet kan skilja sig fran det angivna vardet under den faktiska
anvandningen av verktyget. Beroende pa faktiska anvandningsvillkor (intermittent drift) kan det
vara nodvandigt att faststalla sdkerhetsatgarder for att skydda operatoren.

Batteri

Spanning: 18V DC (Lithium-jon)
Kapacitet: 3,0 Ah

Hojd: 75 mm

Langd: 120 mm

Bredd: 75 mm

Vikt: 0,68 kg
Temperaturomrade -10 °C till +50 °C
under drift:
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6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

> | Information!
Batterierna ar inte laddade fran fabriken.

Dérfor:

— Ladda batterierna fére den forsta idrifttagningen.

Laddare

Batteriernas och laddarens funktion och handhavande beskrivs i laddarens bruksanvisning.

Kort beskrivning av pressverktyget (bild 1)

Pressverktyg ACO401 bestar av pressverktyget (1) och en fast monterad mellanback (2).
Huvud med mellanback gar att vrida 180° grader. Huvudet kan endast stéllas in fore
pressningen. Det gar inte att vrida pa huvudet under pressningen.

For att pressa haller du fast i verktyget med handtaget (3) och mellanbackens grepp (4).

Pressautomatik

Verktyget har en pressautomatik. Detta garanterar alltid en komplett pressning. Av
sakerhetsskal kopplas pressautomatiken forst in nar pressningen har boérjat, dvs. férst nar
forbindningsdelen har boérjat deformeras.

Nar du utlést pressautomatiken slocknar den gréna LED:n (5) och pressmomentet I6per
automatiskt. Nu kan du endast avbryta pressningen genom att trycka och halla inne
frigéringsknappen (6). Nar pressningen ar avslutad slar motorn automatiskt ifran och den gréna
LED:n lyser igen.

Om du slapper startknappen (7) innan pressautomatiken aktiverats, gar kolven i pressverktyget
tillbaka till utgangslaget. Ingen pressning har genomforts. Du maste utldsa ett ny pressning.

Frigdringsknapp

| en nddsituation kan du alltid avbryta en pressning nar som helst genom att du trycker och
haller inne frigéringsknappen (6). Kolven i pressverktyget gar darmed tillbaka till sitt
utgangslage.

Batteri
Ta av batteri (bild 2)

Tryck in bada frigéringsknapparna (A) (1) och dra ut batteriet (2).
Satt fast batteri (bild 3)

Skjut fast batteriet i verktyget tills batteriet hakar fast.
Statusindikering batteri

Tryck pa knappen (B) och batteriets laddningsstatus visas. Laddningsstatus anges med antalet
LED som lyser.

Sitter batteriet i pressverktyget medan du kontrollerar laddningsstatusen maste minst 1 minut
har gatt sedan senaste pressningen. Annars ar indikeringen inte exakt.
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6.4

Pressverktyg och batteri

ISy

Information!

Pressverktyg ACO 401 far endast anvandas tillsammans med 3,0 Ah 18
V- Li-jon-batterier. 18V-batteriet far endast anvandas i lampliga
pressverktyg.

Pressverktygets beteende efter en ldangre tids stillestand eller batteribyte:

Pressverktyget vaxlar till SLEEP-Iaget om det inte anvands under ca. en timme eller nar
batteriet nyligen har bytts. Ingen LED lyser langre. Tryck pa startknappen for att starta
pressverktyget.

Pressverktygets beteende vid urladdat batteri:

| borjan av en pressning sker en kontroll om batteriladdningen racker for att slutféra
pressningen. Om sa inte ar fallet startar inte verktyget. Den grona LED:n blinkar.

Om den gréna LED:n blinkar efter en genomférd pressning ar pressningen korrekt utférd.
Batteriet maste laddas fore nasta pressning.

Idrifttagning och drift

VAN

SE UPP!
Klamrisk for fingrarna om verktyget anviands utan presslinga. (bild 4a)

Om pressverktyget inte ar positionerat pa en presslinga gar det att halla fingrarna
inom riskzonen. Nar du startar verktyget kan du klAmma fingrarna.

Déarfor:
— Anvand inte verktyget utan presslinga.

— Hall inte fingrarna inom riskzonen.

Information!

Pressverktyg ACO 401 ar inte lampligt for konstant drift. Efter ca. 15 - 20
pressningar i foljd maste du gora en kort paus pa minst 15 minuter, for
att verktyget ska kunna svalna.
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sV 7.1 Betydelse LED-indikering

LED-indikering Tillstand resp. orsak Atgird

Den gréna LED:n Driftklar

lyser.

Den gréna LED:n ar | Pressautomatiken ar

slackt (pressning inkopplad. Verktyget

pagar). avslutar pressningen

automatiskt.

Den gréna LED:n Otillracklig Ladda eller byt ut batteriet.

blinkar. batteriladdning!

Den réda LED:n Verktyget ar utanfor Verktyget fungerar endast inom

blinkar. temperaturomradet temperaturomradet - 10° C till + 50° C.

e Om det ar for kallt maste du ta
verktyget till en varmare omgivning.
e Ar verktyget for varmt méaste det
svalna genom att du gor en paus.

R&d LED lyser. Verktygsfel Tryck pa startknappen.
Om detta forblir resultatlost ar
pressverktyget defekt.
Skicka verktyget till en fackverkstad.
ANVISNING!
Pressningen avslutades ev. inte
fullstéandigt. Kontrollera och upprepa vid
behov.

Réd och gréon LED Underhallsintervall Lamna pressverktyget till underhall inom

blinkar vaxelvis uppnadd de narmaste 100 pressningarna.

7.2 Utgangslage for presslingan (bild 5)

Presslingan ska ha den form som visas (oval form), innan du positionerar den pa en
forbindningsdel. Efter att du 6ppnat och tagit av presslingan fran en férbindningsdel, ska
presslingan likaledes ha den form som visas.

IS

Information!

Glidringarna maste vara rorliga for att sékerstalla presslingans fullgoda funktion.
Glidringarna trycks tillbaka i ratt utgangsposition med hjalp av fjadring.

Kontrollera att markeringsstrecken (M) pa skalarna (C) med kanterna glidringarnas
(D) utgor en linje, nar presslingan star i utgangslage. (bild 5)

Om detta inte ar fallet, lat reparera presslingan.
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7.3

7.4

Stanga slinga (bild 6 + 7)

e Tryck latt pa skalens yttre ande och skalen hoppar inat. (bild 6)

e Linjen (A) maste ligger pa samma niva som kanten (B), nar presslingan ar ratt
positionerad. (bild 7)

A SE UPP!

Brottrisk pa presslingan vid felaktig positionering

Om presslingan ar felaktigt positionerad pa férbindningsdelen kan presslingan
skadas.

Déarfor:
— Linjen (A) maste ligger pd samma niva med kanten (B). (bild 7)

— Om den inte gor det, ta av presslingan igen och positionera om.

Oppna slinga (bild 8 + 9)

Nedan finns beskrivet hur du gor for att 6ppna presslingan genom att svanga undan de bada
yttre skalarna fran rérledningen, antingen en och en eller tillsammans.

Forsok forst att goéra det med en hand, innan du provar med bada handerna.

Oppnar du forst en sida och sedan den andra maste du, medan du dppnar den andra sidan,
halla kvar presslingan for att den inte ska falla ned.

e For att 6ppna presslingan ska du géra enligt féljande 2 steg: (bild 8)
o  Tryck och hall kvar spaken (10) vid markerat stalle och i riktning mot roret.
o  Gripiskalen (11) underifran vid markerat stalle och svang bort fran roret.
e Har du natt en viss punkt, hoppar skalen av sjalv in i andlage och gar horbart i ingrepp.

e Oppna presslingan genom att dra isér de bada yttre skalarna tills det gér att ta av
presslingan fran férbindningsdelen. (bild 9)
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sv 7.5 Pressning

/t \
O\

VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Det finns risk for personskador vid en felaktig anvandning av pressverktygen p.g.a. att
brottstycken kan flyga ivag, eller nar utslitna eller skadade pressverktyg anvands.

Dérfor:

— Se till att forbindningsdelarnas nominella bredd stammer 6verens med
pressverktygets nominella bredd.

— Se till att det inte finns smuts, span osv. mellan pressverktyget och
forbindningsdelen.

— Snedstall inte pressverktyget pa forbindningsdelen.

— Anvand inte pressverktyget mer och lat en auktoriserad fackverkstad kontrollera
det efter en felaktig anvandning.

/t \
\
y \

N

VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken
Pressverktyg kan ga sonder pa grund av materialutmattning.

Pressverktyg ar slitdelar.

Materialutmattning uppkommer av frekvent pressning. Pressverktyg, utslitna av
materialutmattning eller skadade pa annat satt, kan till och med brista aven nar de
anvands pa avsett satt. Har finns skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken.
Brottrisken ar ytterligare férhéjd om anvandningen ar for obehorigt andamal.

Darfor:

— Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra
slitagesymtom pa pressverktygen.

— Pressverktyg med materialsprickor eller andra slitagesymtom ska omedelbart
kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg endast i tekniskt felfritt skick.

SE UPP!
Risk for klamskada!

Det finns risk for att klAmma fingrar och hander.
Darfor:

— Inga kroppsdelar eller frammande féremal far finnas mellan den fast monterade
mellanbackens backspakar medan du utléser pressningen.

— Hall inte fast mellanbackens backspakar med handerna under pressningen.
Anvand greppet (4). (bild 1)
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JAN

SE UPP!
Hall fingrarna borta fran riskzonen nar mellanbacken ar stangd. (bild 4a)

Du kan kldamma fingrarna.
Darfor:

— Lat mellanbacken vara 6ppen. (bild 4b)

Information!

Glidringarna maste vara rorliga for att sékerstalla presslingans fullgoda funktion.
Glidringarna trycks tillbaka i ratt utgangsposition med hjalp av fjadring.

Kontrollera att markeringsstrecken (M) pa skalarna (C) med kanterna glidringarnas
(D) utgor en linje, nar presslingan star i utgangslage. (bild 5)

Om detta inte ar fallet, lat reparera presslingan.

1.

Kontrollera om férbindningsdelens nominella bredd stdmmer 6verens med presslingans
nominella bredd.

ISy

Information!

Observera systemtillverkarens instruktioner nar presslingan monteras pa
forbindningsdelen.

A

SE UPP!
Brottrisk pa presslingan vid felaktig positionering

Om presslingan ar felaktigt positionerad pa forbindningsdelen kan presslingan
skadas.

Déarfor:
— Linjen (A) maste ligger pa samma niva som kanten (B). (bild 7)

— Om den inte gor det, ta av presslingan igen och positionera om.

Svang ut presslingans yttre skalar sa mycket som majligt och positionera nu presslingan
pa forbindningsdelen.

Stang presslingan. (bild 6)

Oppna mellanbacken helt genom att mandvrera greppet.

VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Mellanback och presslinga kan ga sénder om du positionerar mellanbacken felaktigt
pa presslingan.

Darfor:

— Mellanbackens klor (21) maste gripa runt presslingans bultar (22).
(bild 11, 12 + 13)
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SV 5. Positionera mellanbacken sa har pa presslingan:
Skjut in mellanbackens klor (21) sa langt som mdgjligt i presslingans spar (24). (bild 10)
6. Stang mellanbacken genom att mandvrera greppet.
=" | Information!
Se till att det inte finns ndgon springa mellan segmenten pa presslingan
efter avslutad pressning.
7. For att starta, tryck pa startknappen och hall kvar.
8. Efter avslutad pressning, 6ppna och lossa mellanbacken fran presslingan genom att
mandvrera greppet.
9. Oppna och ta av presslingan.
8 Efterpressning

Efterpressning kravs alltid nar en pressning inte kunnat slutféras. Beakta anvisningarna fran
systemtillverkaren, om det ar tillatet med efterpressning. Om den ar godkand, finns det nagra
sarskilda saker som maste beaktas jamfért med pressning.

VARNING!

Skaderisk pa grund av klor som gar av pa mellanbackar och skadade
bultar pa presslingan.

Om du haller pressverktyget fel och andrar dess lage, kan klorna inte gripa riktigt runt
bultarna fore och under efterpressningen.

Klornas spetsar kan pressa direkt pa bultarna. Klorna och bultarna kan ga av och
brottstycken flyga ivag.

Darfor:

— Efter att du positionerat presslingan, tryck ihop mellanbackens backspakar sa
mycket som majligt med greppet. (bild 12)

— Se till att klorna pa mellanbacken alltid griper om bultarna pa presslingan under
hela efterpressningen. (bild 11)
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9 Rengoring, underhall och reparation (bild 13, 14, 15)

A SE UPP!

Skaderisk vid rengoring eller underhall om du oavsiktligt trycker pa
startknappen.

Darfor:

— Beakta sakerhetsanvisningarna och dra alltid ur batteriet innan rengérings-,
underhalls-, eller reparationsarbeten.

Serviceadresser

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Tyskland

Kontakta Novopress for adresserna till auktoriserade fackverkstader eller finns pa
www.novopress.de.

Underhalisintervall

Underhalls- och reparationsarbeten far endast utféra av Novopress eller av auktoriserade
NOVOPRESS serviceverkstader.

=5 | Information!

Nasta underhall star pa pressverktyg och presslingan.

Detta underhall maste genomféras minst en gang per ar. Vid mer &n 2500
pressningar per ar, maste underhall genomféras senast efter de 2500 pressningarna.
Med LED signaleras 100 pressningar innan underhallsintervallen natts (se kapitel 7.1
Betydelse LED-indikering)

Regelbundet (innan anvandning, vid arbetsdagens borjan) eller vid férorening (bild 13)

¢ Kontrollera om det pa presslinga, mellanback och verktyg finns yttre defekter som
skador, materialsprickor och andra tecken pa slitage. Om det finns defekter far du inte
anvanda verktyget langre utan byta eller Iamna det till en auktoriserad fackverkstad.

e Rengor presslingan med tryckluft.

e Smorj mellanbackens bultar.

e Spraya hela mellanbacken med ett smorjmedel.
e Ta bort avlagringar i presskonturen (K).

e Rengor presslingans presskontur (K)

e Lagg pa smorjmedel pa hela presskonturen (K).

¢ Kontrollera lattrorligheten pa: glidsegment (C) och skalar (D).
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10

Rekommenderat smorjmedel:
- inneliggande olja

- olja som innehaller MoS:2

Varje gang efter 50 pressningar:

Spraya presslingornas lankar (G) med smdrjmedel.

Spraya smorjolja mellan glidsegmenten (C) och skalarna (D).

Var sjatte manad

Lat en behdrig elektriker eller en Novopress-fackverkstad kontrollera verktyget.
En gang per ar

Lat endast Novopress eller en Novopress serviceverkstad gora kontroller och underhall.

Avfallshantering

A SE UPP!

Risk for grundvatten
Verktyget innehaller hydraulolja.

Hydraulolja utgér en risk for grundvattnet.
Okontrollerad avtappning eller felaktig avfallshantering ar straffbart.

Dérfor:

— Skrota verktyget pa miljévanligt satt.

For avfallshantering av batterier och laddare, beakta anvisningar i bifogad bruksanvisning till
laddaren.

Produkten far inte kastas tillsammans med vanligt avfall.
Novopress rekommenderar att sluthanteringen sker pa en godkand atervinningsstation.

Alternativt gammal utrustning kan ska aterlamnas till Novopress (eller en fackverkstad) for en
fackmannamassig sluthantering.
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11 Garanti

Novopress lamnar 24 manaders full lagstadgad garanti pa sina pressverktyg. Garantitiden
startar alltid vid leveransen och i tveksamma fall ska tidpunkten faststallas med hjalp av
képehandlingarna.

Under garantitiden omfattar garantin atgard av alla uppkomna skador eller fel pa dessa verktyg,
som har orsakats av material- eller tillverkningsfel.

Garantin galler inte for:
e Skador som har orsakats av felaktig anvandning eller bristfalligt underhall.

e Skador som har orsakats av anvandningen av produkter som Novopress inte har
godkant for pressverktygen.

e Skador som har orsakats av pressningen av olampliga ror eller férbindningsdelar.
Novopress lamnar endast garanti for den forutsedda livslangden pa slitdelar.

Arbeten som ingéar i garantianspraken maste inte betalas. Anvandaren maste dock betala
kostnaderna for frakt tur och retur.

Reklamationer kan bara godkédnnas om verktyget skickas utan att det demonterats till
Novopress eller en Novopress fackverkstad.

En reparation eller ett byte av enheten eller verktyget pa garanti betyder inte att den
ursprungliga garantitiden forlangs. Reparation eller byte kan endast ske med nastan nya delar,
som motsvarar de gamla delarnas funktion. Alla defekta och darfér utbytta delar ar tillverkarens
egendom.

Tillaggsgaranti efter att den lagstadgade garantitiden gatt ut

Vi lamnar frivilligt féljande tillaggsgaranti for tiden efter den lagstadgade garantitiden.

1 ars tillaggsgaranti for nya pressverktyg, mellanbackar och presslingor

Novopress lamnar ett ars tillaggsgaranti pa alla nya pressverktyg, mellanbackar och
presslingor, om de ldmnats till Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad for
underhall minst var 12:e manad. Underhallet debiteras. Kontakta Novopress eller en av
Novopress auktoriserad fackverkstad fér information om kostnaden for sadant underhaill.

Garanti pa reparationer

Novopress lamnar foljande garantier pa reparation och reservdelar efter att garantitiden gatt ut
pa produkten, om en reparation genomforts efter denna tid:

e 6 manaders garanti pa utbytta reservdelar.
¢ 12 manaders garanti pa utbytta komponentgrupper.

¢ 12 manaders garanti pa utbytta pressverktyg.
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sV 12 EG-forsakran om overensstammelse

EG-férsakran om éverensstammels och lista om uppfylls direktiv och tillampade standarder: se
tillagg EG-forsakran om Overensstammelse.
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Fi Suomi

Alkuperaiskayttoohjeen kaannos

Sisallysluettelo

1 MEAraystenmMUKAINEN KAYLO .......ocuuiiiiiiiie et e b e
2 Turvallisuutta koskevat perusOhjEet ..........c..oi i
3 Laitteen SYMIDOIIT ..ottt e et e e e s ea e e e e anb e e e e aare e e e
4 B Ie 10 011U ES= L3 o SR
5 L= T ST =1 A 1= [ RS
6 Puristuslaitteen KUvauSs (KUVA 1)......coo ittt ee e
7 (0611 Co o] aTo ] 1 (o 3N =T 1C= )7 1 o 1SS PPPPPPPRN
8 JAIKIPUIISTIUS e
9 Puhdistus, huolto ja korjaus (Kuva 13, 14, 15) ...
1O HAVITEAMINEN ..ot e e e a e e s e s e e e e e b e e e e eb e e e e e bn e e e e arne e e e aanees
11 KorvausVvelVOIlISUUS A taKUU.........coeiiiiiiiiiiiiiiieieee ettt ettt ettt ettt et et e e et et e e et et e e e e e e e e e aeteaaaaaaaaaaees
12 EY-vaatimustenmukaiSUUSVaKUULUS ...........ooiiiiiiii e e e e e e e e e e
1 Maaraystenmukainen kaytto

Puristuslaitteet on tarkoitettu kaytettaviksi yksinomaan puristussilmukoissa, jotka on valmistanut

Novopress tai Novopressin hyvaksyma jarjestelmantoimittaja. Jos olet epavarma

puristuslaitteesi soveltuvuudesta puristustydkaluihisi, kadanny jarjestelmantoimittajan puoleen.

Laitteet ja puristussilmukat on tarkoitettu ainoastaan putkien ja litososien puristamiseen, jotka

on tarkoitettu kyseisille puristussilmukoille.

Muunlainen tai tata laajempi kaytté on maaraysten vastaista.

Kaikki talla tydkalulla suoritettavat ty6t, jotka eivat vastaa maaraystenmukaista kayttéa, voivat
aiheuttaa vaurioita puristuslaitteeseen, tarvikkeisiin ja putkiin. Seurauksena voi olla vuotoja ja/tai

vammoja.
Vahingoista

¢ jotka johtuvat sopimattomien puristussilmukoiden tai muiden valmistajien
puristussilmukoiden kaytdsta tai

o kaytosta, joka poikkeaa maaraystenmukaisesta kaytosta,
Novopress ei ota vastuuta.

Maaraystenmukaiseen kayttoon kuuluu myds kayttdohjeiden, tarkastus- ja huoltoehtojen

noudattaminen, puristusjaksojen pitdminen seka kaikkien turvamaaraysten huomioon ottaminen

niiden nykymuodossa.
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FI. 2 Turvallisuutta koskevat perusohjeet

Eraat tekstikohdat on merkitty seuraavilla symboleilla. Noudata naita ohjeita ja toimi kyseisissa
tapauksissa erityisen varovaisesti. Anna kaikki tyéturvallisuusohjeet edelleen myos muille
kayttajille ja tyontekijoille!

" VAROITUS!

Tama tieto tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta, jonka
seurauksena voi olla kuolema tai vakava ruumiinvamma.

A VARO!

Tama tieto tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta, jonka
seurauksena voi olla vdhainen tai vahan sita vakavampi
loukkaantuminen ja / tai esinevahinkoja.

3" | Ohje!
Talla symbolilla merkityt tiedot liittyvat suoraan kuvattuun toimintoon tai
kayttovaiheeseen.

Lue kayttoohjeet huolellisesti lapi!

Noudata oheisia turvallisuusohjeita!

A VAROITUS!
/\1 Lue kaikki turvamaaraykset ja ohjeet.

Turvamaaraysten ja ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Siksi:

— Talleta kaikki turvamaaraykset ja ohjeet mydhempaa kayttdéa varten.
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VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Puristustytkalua vaarin kaytettaessa tai kaytettaessa kuluneita tai vahingoittuneita
tybkaluja, on olemassa loukkaantumisvaara pois sinkoavien, murtuneiden osien
VUOKSI.

Siksi:

Puristustytkaluja saavat kayttaa vain ammattilaiset.
Huollot on ehdottomasti suoritettava ja huoltovéleja noudatettava.

Ennen puristustydkalun jokaista kayttéa se on tarkastettava halkeamien ja muiden
kulumismerkkien varalta.

Puristustyokalut, joissa on materiaalihalkeamia tai muita kulumismerkkeja, on heti
merkittava kayttokelvottomiksi, eika niitd enaa saa kayttaa.

Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustyokaluja.

Ala kayta puristustydkalua enééa virheellisen kaytdn jalkeen, vaan anna se luvan
saaneen korjaamon tarkastettavaksi.

VARO!
Epaasiallisesta kdytosta johtuva puristustyokalun virhetoiminta

Siksi:

Vaihda kuluneet puristustyokalut.

Kéayta kuljetuksissa ja varastoinnissa kuljetuslaatikkoa ja sailyta puristustydkalut
kuivassa tilassa.

Tarkistuta vauriot valittémasti valtuutetussa ammattikorjaamossa.

Noudata kayttamiesi puhdistus- ja ruosteensuoja-aineiden turvaohjeita.

Ohje!

Tyosta ja asenna liitososat tai putket jarjestelmantoimittajan ohjeita noudattaen.
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3 Laitteen symbolit

Symboli Merkitys

Varoitus: Puristumisvaara

Huoltotarra; ilmoittaa seuraavan huollon.

Varoittaa sinkoilevista irto-osista

4 Toimitussisalto

Vakiovarustukseen sisaltyy:

Puristin ACO401 kayttdohjeineen
Puristussilmukka erillisessa kuljetuslaukussa
Akku 18V

Laturi kayttdohjeineen

Turvaohjeita
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuljetuslaukku

Valinnaiset lisdvarusteet lisattyna. Selvita sisaltd jarjestelmantarjoajalta.
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Tekniset tiedot

ACO0401

Laite: ACO0401
Nimellisjannite: 18 Vd.c.
Nimellisvoima: 100 kN

Korkeus: 280 mm

Pituus: 660 mm

Leveys: 105 mm
Nettopaino: 13,0 kg ilman akkua
Aanen tehotaso maks. | 91 db(A) "
Aanen painetaso 80db(A) "
kayttajan korvan

kohdalla:

Varahtelyarvo: <2,5m/s? 2
Kotelointiluokka: IP20
Kaytonaikainen -10°C ... +50°C
ldmpdtila-alue:

1)  Mittausepavarmuus 3 db(A) 2) Mittausepévarmuus 1,5 m/s?

[ | Kéyta kuulosuojainta.

liImoitettu varahtelyemissiolukema mitataan normitetulla tarkastusmenetelmalla ja se voi
ldhestya samaa lukemaa toisen laitteen kanssa.
IiImoitettua varahtelyemissionlukemaa voidaan kayttaa myds altistumisen alustavaan arviointiin.

Huomio: Varahtelyemissionlukema voi olla erilainen laitteen todellisessa kaytdssa ilmoitetusta
lukemasta, riippumatta lajista tai tavasta, jossa laitetta kaytetaan. Riippuen todellisista
kayttdedellytyksista (altistumiskayttd) voi olla valttamatonta sopia turvallisuustoimenpiteista
kayttéhenkilokunnan suojaamiseksi.

Akku

Jannite: 18 V d.c. (litiumioni)
Kapasiteetti: 3,0 Ah

Korkeus: 75 mm

Pituus: 120 mm

Leveys: 75 mm

Paino: 0,68 kg
Kéaytonaikainen -10°C ... +50°C

[Ampdtila-alue:
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[~ | Ohje!

Akkuja ei ole ladattu tehtaalla.
Siksi:

— Lataa akut ennen ensimmaista kayttdonottokertaa.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Latauslaite

Latauslaitteen ja akkujen toimintatapa ja kayttd on kuvattu latauslaitteen kayttdohjeissa.

Puristuslaitteen kuvaus (kuva 1)

Puristuslaite ACO401 koostuu puristimesta (1) ja kiintedsti asennetusta valileuasta (2). Paa
valileukoineen kaantyy 180° astetta. Paa voidaan saataa vain ennen puristamista, puristamisen
aikana paa ei enaa ole kaannettavissa.

Puristettaessa laitetta pidetdan kasikahvasta (3) ja valileuan kahvasta (4).

Puristusautomatiikka

Laite on varustettu puristusautomatiikalla. Se takaa aina taydellisen puristustuloksen.
Turvallisuussyista puristusautomatiikka kytkeytyy toimintaan vasta, kun puristus on alkanut, ts.
litos alkaa muotoutua.

Puristusautomatiikan kytkeydyttya vihred LED (5) sammuu ja puristusvaihe tapahtuu
automaattisesti loppuun. Puristusvaihe voidaan nyt keskeyttda vain painamalla vapautusnuppia
(6). Puristuksen paatyttya moottori pysahtyy automaattisesti ja vihnrea LED syttyy uudelleen.

Jos kaynnistyspainike (7) vapautetaan ennen puristusautomatiikan kytkeytymista, puristimessa
oleva manta palaa alkuasentoonsa. Puristusta ei ole suoritettu. Puristusvaihe pitaa kadynnistaa
uudelleen.

Vapautusnuppi

Hatatapauksessa puristusvaihe voidaan milloin tahansa keskeyttaa painamalla vapautusnuppia
(6). Puristimessa oleva manta palaa talloin alkuasentoonsa.

Akku
Akun irrotus (kuva 2)

Paina molemmat irrotuspainikkeet (A) sisadan (1) ja veda akku irti (2).
Akun kiinnitys (kuva 3)

Tyonna akku laitteeseen kuvan mukaan niin ettd akku lukkiutuu paikalleen.
Akun tilanaytto

Akun varaustila ndhdaan painamalla painiketta (B). Palavien LED-valojen maara osoittaa
varaustilan.

Jos akku on puristuslaitteessa varaustilaa tarkastettaessa, edellisesta puristamisesta pitaa olla
kulunut vahintaan 1 minuutti. Muuten saadaan epatarkka nayttétulos.
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6.4 Puristuslaite ja akku Fl
X" | Ohje!

Puristuslaitetta ACO 401 saa kayttaa vain 3,0 Ah 18 V- litiumioniakulla.
18 V:n akkua saa kayttaa vain sille soveltuvissa puristuslaitteissa.

Puristuslaitteen kayttaytyminen pitemman kayttétauon tai akun vaihdon jalkeen:

Jos puristuslaitetta ei kayteta n. yhteen tuntiin tai siihen laitetaan uusi akku, se kytkeytyy
lepotilaan. Mikdan LED ei enda pala. Puristuslaitteen kdynnistdmiseksi painetaan
kaynnistyspainiketta.

Puristuslaitteen kayttaytyminen akun purkauduttua:

Puristuksen alussa tarkastetaan, onko akun vataus riittava puristuksen loppuunviemiseksi. Ellei
nain ole, laite ei kaynnisty. Vihred LED vilkkuu.

Jos vihred LED vilkkuu puristamisen jalkeen, tdma puristus on suoritettu ohjeenmukaisesti.
Ennen seuraavaa puristusta akku taytyy ladata uudelleen.

7 Kayttoonotto ja kaytto

é VARO!

Sormet voivat jaada puristuksiin jos laitetta kaytetaan ilman
puristussilmukkaa. (kuva 4a)

Mikali puristinta ei ole liitetty puristussilmukkaan, sormet voivat joutua vaara-alueelle.
Kun laite kdynnistetdan, sormet voivat jadda puristuksiin.

Siksi:
— Ala kayta laitetta ilman puristussilmukkaa.

— Al pida sormia vaara-alueella.

[~ | Ohje!
Puristuslaite ACO 401 ei sovellu jatkuvaan kayttoon. Noin 15-20

perattdisen puristuksen jalkeen on pidettava vahintaan 15 minuutin
tauko, jonka aikana laite ehtii jaahtya.
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7.2

LED-nayton merkitys

LED-valo

Toimintatila tai
aiheuttaja

Toimenpide

Vihrea LED palaa.

Toimintavalmis

Vihred LED ei pala
(puristusvaihe
kaynnissa)

Puristusautomattiikka
toiminnassa; laite
paattaa puristuksen
automaattisesti.

Vihrea LED vilkkuu.

Akun varaus riittamaton!

Lataa tai vaihda akku.

Punainen LED
vilkkuu.

Laite lampdtila-alueen
ulkopuolella

Laite toimii vain lampdtilan ollessa valilla
-10 ... +50°C.

e Jos on liian kylm3, laite on vietava
[ampimampaan ymparistoon.

e Jos laite on liian [ammin, on
odotettava kunnes se jaahtyy.

Punainen LED palaa.

Laitevika

Paina kaynnistyspainiketta.

Jos tasta ei ole apua, puristuslaite on
viallinen.

Laheta laite valtuutetulle korjaamolle.
OHJE!

Puristusta ei ehka suoritettu taysin
loppuun, tarkasta ja toista vaihe.

Punainen ja vihred
LED vilkkuvat
vuorotellen

Huoltovali saavutettu

Huollata puristuslaite seuraavan 100
puristuskerran kuluessa.

Puristussilmukan alkuasento (kuva 5)

Puristussilmukan pitda olla kuvassa olevan muotoinen (soikio) ennen kuin se asetetaan
litoskappaleeseen. Kun puristussilmukka on avattu ja poistettu liitoksesta, puristussilmukan
pitda olla samanmuotoinen.

IS

Opastus!

kevyesti.

Ellei ndin ole, korjauta puristussilmukka.

Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava

Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestdan takaisin oikeaan alkuasentoon.

Tarkista,etta kuorien (C) reunoin liukusegmentin (D) merkkiviivat (M) ovat samassa
linjassa puristussilmukan ollessa alkuasennossa. (kuva 5)
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7.3 Silmukan sulkeminen (kuva 6 + 7)

e Kun kuoren ulkopaata painetaan kevyesti, kuori ponnahtaa sisaanpain. (kuva 6)

e Linja (A) pitda olla samalle tasolle reunoin (B), kun puristussilmukka on asetettu oikein.
(kuva 7)

A VARO!

Vaarin asetettu puristussilmukka voi murtua

Jos puristussilmukka on asetettu vaarin liitososaan, puristussiimukka voi vaurioitua.

Sen vuoksi:

— Linja (A) pitada olla samalle tasolle reunoin (B). (kuva 7)

— Ellei ndin ole, ota puristussilmukka pois ja aseta se uudelleen paikalleen.

7.4 Silmukan avaaminen (kuva 8 + 9)

Puristussilmukan avaamiseksi molemmat ulkokuoret voidaan k&antaa seuraavien ohjeiden
mukaan joko erikseen tai yhdessa pois putkesta.

Kokeile avaamista ensin toisella kaddella, ennen kuin yritat sitd molemmilla kasilla.

Jos avaat ensin toisen puolen ja sitten toisen, pitaa toista puolta avattaessa pitaa kiinni
puristussilmukasta, jotta se ei putoa.

e Puristussilmukka pitaa avata seuraavasti kahdessa vaiheessa: (kuva 8)
o  Paina vipua (10) merkitysta kohdasta putken suuntaan ja pida siina.
o  Tartu kuoreen (11) merkitystd kohdasta ja kdanna pois putkesta.

¢ Kun tietty piste saavutetaan, kuori menee itsestaan loppuasentoon ja lukkiutuu
kuuluvasti.

e Avaa puristussilmukkaa vetamalla molempia ulkokuoria niin paljon, etta
puristussilmukka voidaan poistaa puristusliitoksesta. (kuva 9)

121



ACO401

go hovo_ress

Fl. 7.5 Puristaminen

/t \
O\

VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Jos puristustydkalua kaytetdan vaarin tai kaytetdan kuluneita tai vahingoittuneita
tydkaluja, sinkoilevat, murtuneet osat aiheuttavat loukkaantumisvaaran.

Siksi:

— Tarkasta, vastaako puristusliittimen nimellisvali puristusleuan nimellisvalia.
— Varmista, etté puristustydkalun ja liittimen valissa ei ole likaa, lastuja tms.
— A4 aseta puristustydkalua vinossa puristusliittimeen.

— Ala kayta puristustydkalua en&a virheellisen kayton jalkeen, vaan tarkistuta se
valtuutetussa korjaamossa.

/

AN
>
—
”

VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja
Materiaalin vasyessa puristustytkalut voivat murtua.

Puristustyokalut ovat kuluvia osia.

Usein toistuvat puristamiset aiheuttavat materiaalin vasymista. Materiaalin
vasymisesta johtuen kuluneet tai muuten vahingoittuneet puristustyokalut voivat
murtua my0s maaraystenmukaisessa kaytdssa; sinkoutuvat murtuneet kappaleet
voivat aiheuttaa vammoja. Maaraystenvastainen kaytto lisdd murtumisriskia.

Siksi:

— Aina ennen kayttéa on tarkastettava puristustydkalujen mahdolliset halkeamat ja
muut kulumismerkit.

— Puristustydkalut, joissa on materiaalihalkeamia tai muita kulumismerkkeja, on heti
poistettava kaytosta.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustyokaluja.

VARO!
Puristumisvaara!

Sormet ja kadet voivat jaada puristuksiin.
Siksi:

— A4 pida kehonosia tai asiaankuulumattomia esineité kiintedsti asennetun vélileuan
vipujen valissa puristusta aloittaessasi.

— A4 pida vélileuan vivuista késin kiinni puristamisen aikana. Kayta tahan kahvaa
(4). (kuva 1)
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VARO!
Ala pida sormia vaara-alueella vilileuan ollessa kiinni.(kuva 4a)

Sormet voivat jd&da puristuksiin.
Siksi:

— Jat4 valileuka auki. (kuva 4b)

Opastus!

Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava
kevyesti.
Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestdan takaisin oikeaan alkuasentoon.

Tarkista,etta kuorien (C) reunoin liukusegmentin (D) merkkiviivat (M) ovat samassa
linjassa puristussilmukan ollessa alkuasennossa. (kuva 5)

Ellei ndin ole, korjauta puristussilmukka.

1.

Tarkasta, onko puristusliittimen nimellishalkaisija samankokoinen
puristusleuan/puristussilmukan nimellishalkaisijan kanssa.

ISy

Ohje!

Noudata jarjestelmantoimittajan ohjeita puristussilmukkaa puristusliittimeen
kiinnittaessasi.

A

VARO!
Vaarin asetettu puristussilmukka voi murtua

Jos puristussilmukka on asetettu vaarin liitososaan, puristussiimukka voi vaurioitua.
Sen vuoksi:

— Linja (A) pitéa olla samalle tasolle reunoin (B). (kuva 7)

— Ellei ndin ole, ota puristussilmukka pois ja aseta se uudelleen paikalleen.

Kaanna puristussilmukan ulkokuoria mahdollisimman paljon ulospéin ja aseta
puristussilmukka sitten litososalle.

Sulje puristussilmukka. (kuva 6)

Avaa vélileuka kokonaan kahvaa painamalla.
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VAROITUS!
\
- | Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Jos vdlileuka asetetaan vaarin puristussilmukkaan, valileuka ja puristussilmukka
voivat murtua.

Siksi:
— Valileuan kynsien (21) pitaa tarttua puristussilmukan tappien (22) ymparille. (kuva
11,12 + 13)
5. Aseta valileuka puristussilmukkaan seuraavalla tavalla:
Tyonna valileuan kynnet (21) mahdollisimman pitkalle puristussilmukan uriin (24). (kuva
10)
6. Sulje vélileuka kahvaa painamalla.

U3° | Ohje!

Puristamisen paatyttya pitda varmistaa, etta puristussilmukassa ei ole
rakoja segmenttien vilissa.

7. Kéynnista painamalla kadynnistyspainiketta.
8. Avaa valileuka puristamisen paattya painamalla kahvaa ja irrota puristussilmukasta.
9. Avaa ja poista puristussilmukka.

8 Jalkipuristus

Jalkipuristus on tarpeen aina, jos puristusta ei ole suoritettu loppuun asti. Katso
jarjestelmantoimittajan ohjeista, onko jalkipuristus sallittua. Mikali se on sallittu, on huomioitava
muutamia varsinaisesta puristamisesta poikkeavia seikkoja.

" VAROITUS!

Vilileukojen murtuvat kynnet ja puristussilmukan vialliset tapit voivat
aiheuttaa vammoja.

Jos puristuslaitetta pidetdan vaarin ja sen asentoa muutetaan, kynnet eivat paase
oikein tarttumaan tappeihin ennen jalkipuristusta ja sen aikana.

Kynsien karjet voivat puristaa suoraan tappeja. Kynnet ja tapit voivat silloin murtua ja
irronneet kappaleet sinkoutua.

Siksi:

— Puristussilmukkaan asettamisen jalkeen valileuan vipua pitaa painaa kahvalla
mahdollisimman paljon yhteen. (kuva 12)

— Varmista, etta valileuan kynnet pysyvat koko jalkipuristuksen ajan
puristussilmukan tappien ymparilla. (kuva 11)
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9 Puhdistus, huolto ja korjaus (kuva 13, 14, 15)

A VARO!

Puhdistuksen tai huollon aikana kaynnistyskytkimen painaminen
vahingossa voi aiheuttaa vammoja.

Siksi:

— Lue turvallisuusohjeet ja veda akku aina irti ennen puhdistus-, huolto- tai
korjaustdiden aloittamista.

Huoltopisteiden osoitteet

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Saksa

Hae valtuutettujen ammattikorjaamoiden osoitteet voit tiedustella Novopressilta tai verkko-
osoitteesta www.novopress.de.

Huoltovalit

Huolto- ja korjaustyot pitaa aina antaa Novopressin vai valtuutettuien NOVOPRESS-
korjaamojen tehtavaksi.

[33" | Ohje!

Seuraava huolto on merkitty puristuslaitteeseen ja puristussilmukkaan.

Tama huolto on tehtava vahintaan kerran vuodessa. Puristettaessa yli 2500 kertaa
vuodessa on huolto tehtava viimeistdan naiden 2500 puristuskerran jalkeen.

Ennen huoltovalin saavuttamista LED ilmoittaa kun 100 puristuskertaa on suoritettu
(ks. kappale 7.1 LED-naytdn merkitys)

Saannollisesti (ennen kayton aloittamista, tydpaivan aluksi) tai likaantumisen yhteydessa
(kuva 13)

o Tarkasta puristussilmukan, valileuan ja laitteen ulkoiset viat kuten vauriot, materiaalin
halkeamat ja muut kulumisilmiét. Al& kayta viallisia laitteita en&a, vaan vaihda ne tai
toimita ne valtuutettuun korjaamoon.

¢ Puhdista puristussilmukka paineilmalla.

¢ Voitele valileuan tapit.

e Sumuta koko vélileuka voiteluaineella.

e Poista kerrostumat puristuspinnoista (K).

e Puhdista puristussilmukoiden puristuspinta (K).
o Kasittele koko puristuspinta (K) voiteluaineella.

e Tarkasta herkkaliikkeisyys: liukusegmenteista (C) ja kuorista (D).
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Voiteluainesuositukset:
oheinen dljy

- MoSg-sisaltava oljy

Aina 50 puristuksen jalkeen:

Suihkuta puristussilmukoiden nivelet (G) voiteluaineella.

Suihkuta liukusegmenttien (C) ja kuorten (D) valiin voiteluainetta.
Puolivuosittain

Tarkistuta laite sdhkdalan ammattilaisella tai Novopress-korjaamolla.
Vuosittain

Tarkistuta ja huollata puristuslaite Novopressilla tai valtuutetussa Novopress-korjaamossa.

Havittaminen

A VARO!

Vaara pohjavedelle
Laite sisaltaa hydrauliikkadljya.

Hydrauliikkadljyt voivat saastuttaa pohjavesia.
Hydrauliikkadljyn laskeminen maaperaan tai muu epaasianmukainen havittdminen on
rangaistavaa.

Siksi:

— Havita laite ymparistomaaraysten mukaisesti.

Akkuja ja latauslaitetta havitettdessa on noudatettava latauslaitteen kayttdoppaassa olevia
ohjeita.

Tuotetta ei saa havittaa yleisjatteen mukana.
Novopress suosittelee havittamaan laitteen valtuutetun ammattilikkeen kautta.

Vaihtoehtoisesti vanhat laitteet voi palauttaa suoraan Novopressille (tai korjaamolle)
asianmukaisesti havitettavaksi.
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11 Korvausvelvollisuus ja takuu

Novopress-yritys mydntaa puristuslaitteilleen ja -tyokaluilleen tdyden lainmukaisen 24
kuukauden takuun. Takuu alkaa toimitusajankohdasta ja on todistettava tarvittaessa hankinnan
yhteydessa saaduilla asiakirjoilla.

Takuuaikana korjataan kaikki naissa tydkaluissa ilmenevat vauriot tai puutteet, jotka johtuvat
materiaali- tai valmistusvirheista.

Takuu ei kata:
e Vaurioita, jotka aiheutuvat epaasianmukaisesta kaytosta tai puutteellisesta huollosta.

e Vaurioita, jotka aiheutuvat tuotteiden kayt6sta, joita Novopress ei ole hyvaksynyt
puristuslaitteilleen.

¢ Vaurioita, jotka aiheutuvat laitteelle sopimattomien putkien tai liittimen puristamisesta.
Novopress myontaa kuluville osille vain naille ennakoidun keston ajaksi.

Kuluja korvausvaatimuksista ei ole maksettava. Kayttgjan tulee kuitenkin maksaa edestakaiset
rahtikulut.

Valitukset voidaan hyvaksya vain siind tapauksessa, etta laite 1ahetetdan purkamattomana
Novopressille tai Novopress-korjaamolle.

Laitteen tai tydkalun takuuna suoritettava korjaus tai vaihto ei pidenna takuuaikaa. Korjaukseen
tai vaihtoon voidaan kayttaa vain uudenveroisia osia, jotka vastaavat toiminnaltaan vanhoja
osia. Jokainen viallinen ja siten vaihdettu osa on valmistajan omaisuutta.

Jatkotakuu lainmukaisen takuuajan umpeuduttua

Takaamme lainmukaisen takuuajan paattymisen jalkeiselle ajalle vapaaehtoisesti seuraavassa
esitetyt jatkotakuut.

1 vuoden jatkotakuu uusille puristuslaitteille, vélileuoille ja puristussilmukoille

Novopress mydntéa yhden vuoden jatkotakuun kaikille uusille puristuslaitteille, valileuoille ja
puristussilmukoille, mikali ne on huollatettu vahintdan 12 kuukauden valein Novopressilla tai
Novopressin valtuuttamassa korjaamossa. Huolto on maksullista. Huoltohintoja voit tiedustella
Novopressilta tai Novopressin valtuuttamalta korjaamolta.

Takuut korjauksille

Novopress mydntaa uuden tuotteen takuuajan paattymisen jalkeen suoritetussa
korjaustapauksessa seuraavat takuut korjaukselle ja varaosille:

e 6 kuukauden takuu vaihdetuille varaosille.
e 12 kuukauden takuu vaihdetuille kokoonpanoille.

e 12 kuukauden takuu vaihdetuille puristuslaitteille.
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FI. 12 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus ja lista kunnioitettavien direktiivien ja sovellettujen normien:
ks. lite EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
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Forskriftsmessig bruk

Presstengene er utelukkende ment for bruk med presslynger som er produsert av Novopress
eller godkjent av Novopress i overensstemmelse med systemleverandgren. Vennligst ta kontakt
med systemleverandgren hvis du er usikker pa opprinnelsen til presstengene du skal bruke
sammen med pressverktgyet.

Presstengene og presslyngene brukes utelukkende til pressing av rgr og fittinger som de
respektive presslyngene er konstruert for.

Annen bruk eller bruk utover dette er ikke forskriftsmessig.

Ethvert arbeid med dette verktayet som ikke er i samsvar med forskriftsmessig bruk kan fare {il
skader pa presstengene, tilbehgret og rarledningen. Det kan oppsta lekkasje og/eller skader.

Novopress frasier seg ethvert ansvar for skader som skyldes

e bruk av presslynger som ikke er egnet for bruksomradet eller presslynger fra andre
produsenter

e eller bruk som ikke er i samsvar med forskriftsmessig bruk

Forskriftsmessig bruk innebeerer ogsa at bruksanvisningen felges og at inspeksjons- og
vedlikeholdsbetingelsene samt all foreskrevne sikkerhetsbestemmelser overholdes pa det
enkelte bruksstedet.
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Grunnleggende sikkerhetsinstrukser

Felgende symboler brukes for & markere tekst. Fglg disse instruksene og opptre spesielt
forsiktig i slike tilfeller. Lever alle instrukser om arbeidsvern videre til andre brukere eller
fagpersonale!

ADVARSEL!

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan
medfore dod eller alvorlig legemsbeskadigelse.

FORSIKTIG!

Denne informasjonen henviser til situasjoner som kan fore til mindre
eller lettere personskader og/eller materielle skader.

IS

Informasjon

Denne informasjonen star i direkte sammenheng med beskrivelsen av
en funksjon eller et betjeningsforlgp.

Les bruksanvisningen ngye!

Overhold de vedlagte sikkerhetsinstrukser!

ADVARSEL!
Les alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger.

Hvis sikkerhetsinstruksene og anvisningene ikke falges, kan det oppsta
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige personskader.

Husk derfor:

— Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for senere bruk.
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ADVARSEL!
Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av presseverktgyet eller ved bruk av slitte eller gdelagte pressverktay og
presstenger kan det oppsta skader som fglge av lgse stykker som flyr ut i luften.

Husk derfor:

Pressverktay og presstenger skal bare brukes av profesjonelle.
Vedlikehold og vedlikeholdsavtaler ma holdes.

Far hver gangs bruk av pressverktgyet og presstenger ma du sjekke for rifter og
slitasjeskader.

Pressverktay og presstenger med rifter i materialer eller andre slitasjeskader ma
umiddelbart byttes ut og aldri brukes mer.

Det ma bare brukes pressverktgy og presstenger som er i perfekt stand.

Dersom pressverktayet og presstenger er blitt blitt brukt pa en ikke-
forskriftsmessig mate, vennligst lever det inn til et autorisert verksted.

FORSIKTIG!

Skader og feil pa pressverktoyet og presstenger som folge av
usakkyndig bruk.

Husk derfor:

Skift ut pressverktay som er slitt.

Under transport og lagring ma du bruke transportkofferten, lagre verktgy og
presstangi et tart rom.

Skadd verktgy ma umiddelbart kontrolleres i et autorisert verksted.

Veer ngye med a folge sikkerhetsinstruksene under bruk av rengjgrings- og
antirustmidler.

Informasjon

Se behandlings- og monteringsanvisningene for fittings eller rgr i dokumentasjonen
fra systemleverandgren.

131

NO



ACO401 go hovo_ress
NO 3 Symboler pa utstyret
Betydning
Advarsel: klemfare
Vedlikeholdsmerke som angir neste vedlikehold.
Advarsel om biter som slynges ut
4 Leveransens innhold

Ved levering av standardutstyret inngar:
e pressverktgy ACO401 inkl. bruksanvisning
e presslynge i separat transportkoffert
e 18V batteri
e lader inkl. bruksanvisning
e sikkerhetsinstrukser
o EF-samsvarserklaering
e transportkoffert

Ytterligere tilbehgr folger eventuelt med i samsvar med bestillingen. Vennligst kontakt
systemleverandgren for informasjon om tilbehgret som finnes.
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Tekniske data

ACO0401

Produkt: ACO0401
Nominell spenning: 18V DC
Nominell kraft: 100 kN

Hoyde: 280 mm
Lengde: 660 mm
Bredde: 105 mm
Nettovekt: 13,0 kg uten batteri
Lydeffektniva maks. 91db(A) M
Lydtrykkniva ved 80 db(A) "
brukerens gre:

Vibrasjonsverdi: <2,5m/s? 2
Innkapsling: IP20
Temperatur under drift: | -10 °C til +50 °C

1) Maleusikkerhet 3 db(A) 2) Maleusikkerhet 1,5 m/s?

5> | Bruk herselsvern.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjon er malt i felge en standardisert preveprosess, og kan
brukes i sammenligninger med et annet apparat.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjon kan ogsa brukes til en innledende vurdering av
eksponeringen.

OBS: Emisjonsverdien for vibrasjon kan skille seg fra den angitte verdien ved den virkelige
bruken av apparatet, avhengig av den maten apparatet blir brukt pa. Det kan vaere nedvendig a
iverksette sikkerhetstiltak for a beskytte den personen som bruker apparatet, avhengig av de
virkelige bruksbetingelsene (eksponert bruk).

Batteri

Spenning: 18 V d.c. (litium-ion)
Kapasitet: 3,0 Ah

Hgyde: 75 mm

Lengde: 120 mm

Bredde: 75 mm

Vekt: 0,68 kg

Temperatur under drift: -10 °C til +50 °C
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03" | Informasjon
Batteriene er ikke oppladet ved levering.

Husk derfor:

— Batteriene ma lades far presstangen tas i bruk fgrste gang.

6.1

6.2

6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

Lader

Du finner en beskrivelse av laderens og batterienes funksjonsprinsipp og betjening i den
vedlagte bruksanvisningen for laderen.

Kort beskrivelse av presstangen (bilde 1)

Presstangen ACO401 bestar av presstangen (1) og en fastmontert mellomkjeve (2). Hodet med
mellomkjeven kan dreies 180° grader. Hodet kan bare justeres far pressing. Det kan ikke dreies
under pressing.

Ved pressing holdes presstangen fast i handtaket (3) og handtaket (4) til mellomkjeven.

Pressautomatikk

Presstangen er utstyrt med pressautomatikk. Dette sikrer alltid en fullstendig pressing. Av
sikkerhetsgrunner kobles ikke pressautomatikken inn far pressingen har startet, dvs. nar
formingen av fittingen starter.

Etter at pressautomatikken er utlgst, slukker den grenne lysdioden (5), og pressingen skjer
automatisk. Na kan pressingen bare avbrytes ved a trykke pa og holde frigjgringsknappen (6)
inne. Etter fullfgrt pressing slas motoren automatisk av, og den granne lysdioden fortsetter a
lyse.

Hvis startknappen (7) slippes far pressautomatikken er startet, gar stempelet i presstangen
tilbake til utgangsposisjonen. Pressingen er ikke utfgrt. Pressingen ma utlgses pa nytt.

Frigjeringsknapp

| en ngdsituasjon kan pressingen nar som helst avbrytes ved a trykke pa frigjgringsknappen (6)
og holde den inne. Stempelet i presstangen gar da tilbake til utgangsposisjonen.

Batteri
Ta av batteriet (bilde 2)

Trykk inn begge frigjgringsknappene (A), og trekk ut batteriet (2).
Sette pa batteriet (bilde 3)

Skyv batteriet inn i verktgyet som vist pa bildet, helt til det festes.

Indikator for batteriets ladeniva

Batteriets ladeniva vises ved & trykke pa knappen (B). Antallet lysende lysdioder viser
ladetilstanden.
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6.4

Hvis batteriet befinner seg i presstangen mens ladetilstanden kontrolleres, méa det veere gatt
minst 1 siden siste pressing, ellers blir visningen ungyaktig.

Presstang og batteri

03" | Informasjon

Presstangen ACO 401 ma kun drives med 3,0 Ah 18 V litium-ion-
batterier. 18 V-batteriet ma kun brukes i dertil egnede presstenger.

Presstangens opptreden etter lengre tid ute av bruk eller ved batteriskift:

Dersom presstangen ikke brukes pa ca. en time, eller hvis man setter inn et nytt batteri, kopler
den seg over i SLEEP-modus. Ingen LED lyser lenger. Trykk pa startknappen for & starte
presstangen.

Presstangens egenskaper nar batteriet er utladet:

Idet pressingen startes, blir det kontrollert om batteriladingen er tilstrekkelig for & fullfare
pressingen. Hvis dette ikke er tilfelle, starter ikke presstangen. Den grgnne lysdioden blinker.

Hvis den grenne lysdioden blinker en pressing, er denne pressingen forskriftsmessig utfart.
Batteriet ma lades fa@r neste pressing.

Igangsetting og drift

é FORSIKTIG!

Fare for @ klemme fingrene ved drift av presstangen uten presslynge.
(bilde 4a)

Hvis presstangen ikke er satt pa en presslynge, kan fingrene komme inn i
fareomradet. Fare for & klemme fingrene nar presstangen startes.

Husk derfor:
— Bruk ikke presstangen uten presslynge.

— Ikke hold fingrene i fareomradet.

0=~ | Informasjon

Presstangen ACO 401 er ikke egnet for kontinuerlig drift. Det ma legges
inn en kort pause pa minst 15 minutter etter ca. 15-20 pressinger etter
hverandre, slik at utstyret kan avkjgles.
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7.2

LED-indikatorenes betydning

LED-indikator

Tilstand eller arsak

Tiltak

Grgnn lysdiode lyser

Klar til drift

Grgnn lysdiode
slukket (pressing

pagar)

Pressautomatikken er
pa, og verktoyet
avslutter pressingen
automatisk.

Grgnn lysdiode
blinker

Batteriladingen ikke
tilstrekkelig!

Lad eller skift ut batteriet.

Rgad lysdiode blinker

For lav eller for hay
temperatur for verktoyet

Verktayet fungerer bare ved temperatur
pa -10 til +50 °C.

e Hvis det er for kaldt, ma verktayet
flyttes til varmere omgivelser.

e Hvis verktgyet er for varmt, ma det
legges inn en pause slik at det
avkjgles.

Rgad lysdiode lyser

Maskinfeil

Betjen Start-bryteren.

Hvis dette ikke lgser problemet, er
presstangen defekt.

Send den inn til et spesialisert verksted.
MERK!

Det kan hende at pressingen ikke ble
fullfart. Kontroller, og gjenta eventuelt.

Rgad og grgnn
lysdiode blinker

vekselvis

Vedlikeholdsintervall
nadd

Lever presstangen til verksted vedlikehold
i lgpet av de neste 100 pressingene.

Presslyngens utgangsposisjon (bilde 5)

Presslyngen ma veere i den viste formen (oval form) fgr den settes pa en fitting. Ogsa etter at
presslyngen er apnet og tatt av en fitting ma presslyngen befinnes seg i den viste formen.

IS

Informasjon

For a sikre at presslyngene fungerer feilfritt ma glidesegmentene vaere bevegelige.
Glidesegmentene trykkes alltid tilbake til riktig utgangsposisjon av fjeerer.

Pass pa at markeringsstrekene (M) pa dekslene (C) med kantene av
glidesegmentene (D) danner en linje nar presslyngen er i utgangsposisjonen. (bilde 5)

Hvis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres.
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7.3 Lukke slyngen (bilde 6 + 7)

e Skalen hopper innover ved lett trykk pa den ytre enden av skalen. (bilde 6)

e Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde, nar presslyngen er riktig
pasatt. (bilde 7)

A FORSIKTIG!

Fare for at presslyngen sprekker hvis den settes pa feil
Presslyngen kan skades hvis den ikke settes riktig pa fittingen.
Husk derfor:

— Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde. (bilde 7)

— Hvis dette ikke er tilfelle, tas presslyngen av og settes pa pa nytt.

7.4 Apne slyngen (bilde 8 + 9)

For & apne presslyngen kan de to ytre dekslene trykkes bort fra rarledningen enkeltvis eller
sammen, som beskrevet nedenfor.

Forsgk farst & gjere dette med én hand fgr du prever med begge hendene.

Hvis du ferst apner én side og deretter den andre, ma du holde fast presslyngen nar den andre
siden apnes, slik at den ikke faller ned.

e Presslyngen apnes ved a fglge disse to trinnene: (bilde 8)
o  Trykk spaken (10) i retning reret pa det markerte stedet, og hold den der.

o  Tatakidekselet (11) nedenfra pa det markerte stedet, og sving det bort fra
rgret.

e Nar et bestemt punkt er nadd, gar dekselet automatisk tilbake til endeposisjonen og
festes hgrbart.

» Apne presslyngen ved & trekke de to ytre dekslene fra hverandre helt til presslyngen
kan tas fra pressfittingen. (bilde 9)
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ADVARSEL!
Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av pressverktgy eller ved bruk av skadde eller gdelagte pressverktgy
kan det oppsta personskader som fglge av lgse stykker som slynges bort.

Husk derfor:

— Kontroller om pressfittingens standardvidde stemmer overens med standarvidden
til presskjeven.

— Kontroller at det ikke finnes smuss, spon e.l. mellom pressverktgyet og
pressfittingen.

— Ikke sett pressverktayet skjevt pa pressfittingen.

— Lever pressverktoyet til et autorisert verksted for kontroll hvis det har blitt brukt pa
en ikke forskriftsmessig mate.

/t \
\
y \

N

ADVARSEL!
Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Det kan oppsta sprekker i pressverktay pa grunn av materialtretthet.

Pressverktay er slitedeler.

Materialtretthet oppstar som felge av hyppig pressing. Ved slitasje grunnet
materialtretthet eller annen skade kan selv pressverktgy som er forskriftsmessig brukt
ga i stykker. Veer alltid oppmerksom i tilfelle biter slynges ut. Faren for skader gker
dersom utstyret ikke brukes forskriftsmessig.

Husk derfor:

— For hver gangs bruk av pressverkteyet ma det kontrolleres for sprekker og tegn pa
slitasje.

— Pressverktgy med sprekker i materialet eller annen slitasje ma umiddelbart byttes
ut og aldri brukes mer.

— Det ma bare brukes pressverktgy som er i feilfri stand.

FORSIKTIG!
Klemfare!

Det er fare for a knuse fingre og hender.
Husk derfor:

— Ikke hold kroppsdeler eller uvedkommende gjenstander mellom kjevehandtakene
til den fastmonterte mellomkjeven nar du utlgser pressingen.

— Ikke hold kjevehandtakene til mellomkjeven fast med hendene under pressingen.
Bruk handtaket (4). (bilde 1)
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FORSIKTIG!
Ikke hold fingrene inn i faresonen nar mellomkjeven er lukket. (bilde 4a)

Fare for & klemme fingrene.
Husk derfor:

— La mellomkjeven veaere apen. (bilde 4b)

Informasjon!

For a sikre at presslyngene fungerer feilfritt ma glidesegmentene vaere bevegelige.
Glidesegmentene trykkes alltid tilbake til riktig utgangsposisjon av fjeerer.

Pass pa at markeringsstrekene (M) pa dekslene (C) med kantene av
glidesegmentene (D) danner en linje nar presslyngen er i utgangsposisjonen. (bilde 5)

Hvis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres.

1.

Kontroller om pressfittingens standardvidden stemmer overens med den standardvidden
til presskjeven/presslyngen.

IS

Informasjon

Folg instruksene fra systemleverandgren ved pasetting av presslyngen pa
pressfittingen.

A

FORSIKTIG!
Fare for at presslyngen sprekker hvis den settes pa feil

Presslyngen kan skades hvis den ikke settes riktig pa fittingen.
Husk derfor:

— Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde. (bilde 7)

— Hyvis dette ikke er tilfelle, tas presslyngen av og settes pa pa nytt.

Sving de ytre dekslene til presslyngen sa langt utover som mulig, og sett presslyngen pa
pressfittingen.

Lukk presslyngen. (bilde 6)

Apne mellomkjeven helt ved hjelp av handtaket.
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| Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut
Hvis mellomkjeven settes pa feil, kan det oppsta sprekker pa mellomkjeven og
presslyngen.
Husk derfor:
— Kilgrne (21) til mellomkjeven ma gripe om bolten (22) til presslyngen. (bilde 11, 12
+13)
5. Monter mellomkjeven pa presslyngen pa fglgende méate:
Skyv klgrne (21) til mellomkjeven séa langt inn i sporene (24) til presslyngen som mulig.
(bilde 10)
6. Lukk mellomkjeven ved hjelp av handtaket.
03" | Informasjon
Etter fullfort pressing, serg for at det ikke er noen apning i presslyngen
mellom adapterne.
7. Trykk pa Start-knappen og hold den inne for & starte.
8. Apne mellomkjeven ved hjelp av handtaket etter fullfgrt pressing, og lgsne den fra
presslyngen.
9. Apne presslyngen, og ta den av.
8 Etterpressing

Etterpressing er alltid ngdvendig nar pressing ikke ble skikkelig sluttfart. Hvorvidt det er tillatt
med etterpressing, sjekk instruksene fra systemleverandaren. Er det tillatt, ma det kontrolleres

hvilke

spesielle hensyn som ma tas nar det gjelder pressingen.

O\

ADVARSEL!

Gdelagte klgr i mellomkjeven og edelagte bolter i presslyngen kan
forarsake personskader

Feil holding og endring av presstangens posisjon gjgr at klarne ikke lenger griper om
boltene forskriftsmessig fer og under etterpressing.

Toppene pa klgrne kan presse direkte pa boltene. Dermed kan klgrne og boltene bli
gdelagt, og biter kan lgsne og slynges ut.

Husk derfor:

— Trykk kjevearmene til mellomkjeven sa tett sammen som mulig med handtaket
etter at presslyngen er satt pa. (bilde 12)

— Pass pa at mellomkjevens klgr griper rundt presslyngens bolter under
etterpressingen. (bilde 11)
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Rengjoring, vedlikehold og reparasjoner
(bilde 13, 14, 15)

A

FORSIKTIG!

Utilsiktet aktivering av innkoblingsbryteren under rengjoring eller
vedlikehold kan fore til personskader.

Husk derfor:

— Folg sikkerhetsinstruksene for rengjarings- og vedlikeholdsarbeider, og ta alltid ut
batteriet for slike arbeider igangsettes.

Serviceadresser

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Tyskland

Vennligst kontakt Novopress for adressene til autoriserte verksteder eller finner pa
www.novopress.de.

Vedlikeholdsintervaller

Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal kun utfgres av NOVOPRESS eller av autoriserte
NOVOPRESS-verksteder.

Iy

Informasjon

Neste vedlikehold angis pa presstangen og presslyngen.

Dette vedlikeholdsarbeidet ma utfgres minst en gang i aret. Ved mer enn 2500
pressinger i lgpet av et ar ma det utfgres vedlikehold etter 2500 pressinger.

En lysdiode lyser som paminnelse nar det gjenstar 100 pressinger far vedlikehold er
ngdvendig (se kapitlet 7.1 LED-indikatorenes betydning)

Regelmessig (for montering, ved begynnelsen av arbeidsdagen) eller nar den er blitt
skitten (bilde 13)

Kontroller presslyngen, mellomkjeven og presstangen for ytre defekter som skader,
sprekker i materiale og annen slitasje Ved feil ma ikke verktagyet brukes, men skiftes ut
eller leveres til et autorisert verksted

Rengjar presslyngen med trykkluft.

Smar boltene til mellomkjeven.

Spreyt hele mellomkjeven med smgremiddel.

Fjern avleiringer i presskonturen (K).

Rengjar presskonturen (K) til presslyngene.

Sett inn hele presskonturen (K) ma med smgremiddel.

Kontroller bevegeligheten til glidesegmenter (C) og deksler (D).
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Anbefalte smgremidler:
- vedlagt olje

- MoS2-holdig olje

Etter hver 50. pressing:

Spray leddene (G) til presslyngene med smaremiddel.

Spray smgremiddel mellom glidesegmentene (C) og dekslene (D).

Hvert halvar

Fa kontrollert presstangen av en elektriker eller et spesialisert Novopress-verksted.
Arlig

Fa presstangen kontrollert og vedlikeholdt av Novopress eller i et spesialisert Novopress-
verksted.

Kassering

A FORSIKTIG!

Fare for grunnvannet
Utstyret inneholder hydraulikkolje.

Hydraulikkolje utgjer en fare for grunnvannet.
Ukontrollerte utslipp eller ikke forskriftsmessig destruksjon er straffbart.

Husk derfor:

— Presstangen ma kastes miljgvennlig.

Folg bruksanvisningen for laderen ved kassering av batterier og lader.
Produktet ma ikke kastes sammen med vanlig restavfall.

Novopress anbefaler at batterier og ladere leveres til spesialiserte bedrifter for forskriftsmessig
handtering.

Alternativt kan den brukt verktey skal leveres direkte til Novopress (eller spesialisert
fagverksted) for forskriftsmessig kassering.
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11 Reklamasjonsrett og garanti

Novopress gir full garanti pa presstengene og -verktgyet i 24 maneder. Garantitiden begynner
alltid med tidspunktet for leveringen, og dette ma dokumenteres med kjgpskvitteringen i
tvilstilfeller.

Under denne tiden omfatter garantien utbedring av alle skader eller mangler som matte oppsta
pa presstangen, som skyldes material- eller produksjonsfeil.

Garantien gjelder ikke:
e Skader som skyldes ikke forskriftsmessig bruk eller mangelfullt vedlikehold.

e Skader som oppstar pa grunn av at det brukes produkter som Novopress ikke har
godkjent for sine presstenger.

e Skader som skyldes pressing av uegnede rgr eller fittinger.
Novopress’ garanti pa slitedeler gjelder bare for delens angitte levetid.

Ytelser som gis pa grunnlag av garantien ma det ikke betales for. Brukeren ma imidlertid betale
kostnadene for transporten til og fra verkstedet.

Reklamasjoner kan bare aksepteres hvis presstangen sendes til Novopress eller spesialisert
Novopress-verksted i ikke demontert stand.

En reparasjon eller utskiftning av presstangen eller verktgyet som dekkes av garantien, fgrer
ikke til at garantitiden blir forlenget. Reparasjon eller utskiftning kan skje bare med nyverdige
deler med en funksjon som tilsvarer funksjonen til de gamle delene. Alle defekte og dermed
utskiftede deler er produsentens eiendom.

Forlenget garanti etter utlep av angitt garantiperiode
Etter den lovbestemte garantitiden gir vi frivillig en forlenget garanti med fglgende gyldighetstid:
Ett ars forlenget garanti for nye presstenger, mellomkjever og presslynger

Novopress gir en forlenget garanti pa ett ar pa alle nye presstenger, mellomkjever og
presslynger, dette nar de minst hver 12. maned sendes inn til vedlikehold hos Novopress eller
et av verksted som er autorisert av Novopress. Vedlikeholdet faktureres. Novopress eller et
spesialisert verksted som er autorisert av Novopress kan informere hvor mye dette koster.

Garantiytelser pa reparasjoner

Novopress garanterer etter utlgpet av garantiperioden for et nytt produkt for falgende for
reparasjoner og reservedeler:

e 6 maneders garanti pa utskiftede reservedeler.
e 12 maneders garanti pa utskiftede moduler.

e 12 maneders garanti pa utskiftede presstenger.
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NO 12 EF-samsvarserklaring

EF-samsvarserklzering og liste om de fulgte direktiver og benyttede standarder: se tillegg EF-
samsvarserkleering.
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PT Portugués

Traducao do manual de instrugoes original
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Utilizacao correcta

Os aparelhos de pressao destinam-se exclusivamente a utilizagdo com anéis de prensagem,
que sao fabricados pela Novopress, ou autorizados por esta em acordo com o fornecedor do
sistema. Em caso de duvidas em relagcéo a aptidao do seu aparelho de prensagem para a
presente ferramenta de pressao, contacte o fornecedor do sistema.

Os aparelhos e os anéis de prensagem servem exclusivamente para a prensagem de tubos
rigidos e acessoérios, para os quais 0s respectivos anéis de prensagem estao prescritos.

Qualquer outra utilizagdo que nao a referida é considerada uma utilizagéo indevida.

Todos os trabalhos com esta ferramenta, que nao correspondem a utilizagao correcta, podem
provocar danos no aparelho de pressao, nos acessorios e nos tubos rigidos. As consequéncias
podem ser fugas e/ou lesdes.

A Novopress nao se responsabiliza por danos

e decorrentes da utilizagdo de anéis de prensagem inadequados ou provenientes de
outro fabricante, ou

e decorrente de utilizagcdes que nao correspondem a utilizacao correcta.

A utilizagao correcta abrange ainda o seguimento do manual de instru¢des e o cumprimento
das condicdes relativas a inspec¢ao e manutencgao, a direc¢ao do ciclo de prensagem, assim
como o estipulado para todas as normas de seguranca relevantes na versao actual.
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PT 2 Indicagdes basicas de seguranga

Para assinalar partes do texto, sdo colocados pictogramas da forma a seguir descrita. Tenha
em atencao estas indicagdes e proceda, nestes casos, com muito cuidado. Transmita ainda
todas as indicagdes de seguranga de trabalho a todos os utilizadores ou ao pessoal técnico!

AVISO!

Esta informacgao indica uma situagao potencialmente perigosa, podendo
resultar em morte ou lesdes corporais graves.

A CUIDADO!

Esta informacgao indica uma situagao potencialmente perigosa, podendo
resultar em lesoées ligeiras e/ou danos no equipamento.

0= | Informagao!
Esta informacgao esta directamente relacionada com a descrigdo de uma
fungdo ou de uma etapa da operacao.

Ler o manual de instru¢gées com atencgao!

Prestar atengao as indicagoes de seguranga em anexo!

/’\\ AVISO!
/\ Leia todas as instrugcdes de seguranga e recomendacgoes.

O incumprimento das indicagbes de seguranca e instrugdes adiante
mencionadas podem provocar choque eléctrico, incéndio e/ou lesdes
graves.

Por isso:

— Guarde todas as instrugées de seguranca e recomendacgdes para
futura consulta.
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AVISO!
Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte

Existe o perigo de ferimentos no caso de aplicagéo incorrecta ou utilizagédo de
ferramentas de pressao e aparelhos de pressao gastas ou danificadas devido a
lascas de corte.

Por isso:

— As ferramentas de presséao e os aparelhos de pressao deveréo ser utilizados
apenas por um profissional.

— Deve-se ter em atengao a manutengao e os intervalos de manutencgéao.

— Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas de presséao e os aparelhos de
pressao relativamente a fendas e outros agentes de desgaste.

— Eliminar imediatamente ou nao voltar a utilizar as ferramentas de pressao e os
aparelhos de pressdo com fendas ou outros agentes de desgaste.

— Utilize as ferramentas de pressao e os aparelhos de pressao apenas em
condigdes técnicas perfeitas.

— Apd6s ma aplicagao nao voltar a utilizar a ferramenta de presséo e o aparelho de
pressao até ser verificado por um profissional especializado autorizado.

CUIDADO!

Danos e falhas de funcionamento da ferramenta de pressao e do
aparelho de pressao devido a ma utilizagao.

Por isso:
— Trocar ferramentas de pressao danificadas.

— Utilizar malas proprias para o transporte e armazenamento e manter as
ferramentas de pressao e os aparelhos de pressdo num local seco.

— Os danos imediatos devem ser verificados por um profissional especializado
autorizado.

— Deverao ter em atencao as instrugoes de segurancga sobre limpeza e corroséo.

Informacgao!

Retire as instrugdes de processamento e de montagem para pecgas de ligagao e
tubagem dos documentos do fornecedor do sistema.
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PT 3 Simbolos do aparelho

Simbolo | Significado

Aviso: Perigo de esmagamento

Autocolante de manutencgao; Indica a préxima
manutengao.

Aviso de estilhagos

4 Material fornecido

Do material fornecido com a versao standard fazem parte:

*

Aparelho de prensagem ACO401, incluindo o manual de instrugdes
Anel de prensagem na mala de transporte em separado

Bateria de 18V

Carregador incluindo instrugées de utilizagéao

Instrugdes de seguranga

Declaragéo de conformidade CE

Mala de transporte

Outros acessorios podem fazer opcionalmente parte do fornecimento. Solicite a relagdo do
material fornecido através do fornecedor do sistema.
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Dados técnicos

ACO0401

Aparelho: ACO401
Tens&o nominal: 18V d.c.
Forga nominal: 100 kN

Altura: 280 mm
Comprimento: 660 mm
Largura: 105 mm

Peso liquido: 13,0 kg sem pilhas
Nivel sonoro max. 91db(A) "
Nivel de pressdo 80 db(A) M
sonora para o utilizador:

Valor de vibragéo: <2,5m/s?2 2
Tipo de proteccao: IP20

Ambito de temperatura | -10°C a +50°C
em funcionamento:

1) Incerteza de medicdo 3 db(A) 2) Incerteza de medigdo 1,5 m/s?

[[J> | Usar tampdes para os ouvidos.

O valor de emissao de vibragdes indicado foi medido apés um procedimento de teste
normalizado e pode ser utilizado para a comparagao com outros aparelhos.

O valor de emissao de vibragdes pode também ser utilizado numa avaliagéo preliminar da
exposicao.

Atencao: O valor de emissao de vibragdes pode distinguir-se do valor de referéncia durante a
utilizagao real do aparelho, dependendo do modo como o aparelho é utilizado. Dependendo
das condig¢des de utilizagao reais (servigo intermitente) pode ser necessario determinar
medidas de seguranga para a protecgado do operador.

Bateria

Tensao: 18 V d.c. (ides de litio)
Capacidade: 3,0 Ah

Altura: 75 mm

Comprimento: 120 mm

Largura: 75 mm

Peso: 0,68 kg

Ambito de temperatura | -10°C a +50°C

em funcionamento:
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=" | Informagao!
As baterias nao vém carregadas de fabrica.
Por isso:
— Antes da primeira colocagao em funcionamento, carregar as baterias.
Carregador

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

O modo de funcionamento e operagao do carregador e das baterias pode ser consultado no
manual de instrugdes do carregador, em anexo.

Breve descrigao do aparelho de pressao (Imagem 1)

O aparelho de pressdo AC0401 é constituido pelo aparelho de presséo (1) e por um mordente
intermédio montado de forma fixa (2). A cabeca com o mordente intermédio roda 180°Graus. A
regulacao da cabeca é possivel apenas antes da prensagem, durante a prensagem, a cabeca
nao pode ser rodada.

Para prensar, segure o aparelho pelo cabo (3) e pelo dispositivo de fixagao (4) do mordente
intermédio.

Sistema automatico de pressao

O aparelho possui um sistema automatico de presséo. Este assegura sempre uma prensagem
completa. O sistema automatico de pressao liga-se por motivos de seguranga apenas quando
a prensagem comegar, isto &, apds o inicio da modelagao das pecas de ligagéo.

Apbs o accionamento do sistema automatico de pressao, o LED verde (5) apaga-se e o
processo de prensagem efectua-se automaticamente. A prensagem pode ser interrompida
apenas ao premir e manter o botdo desbloqueador (6) premido. Apos a operagao de
prensagem, o motor desliga-se automaticamente e o LED verde acende-se novamente.

Se deixar o botao Start (7) solto antes de colocar o sistema automatico de presséo, o @mbolo
regressa ao seu ponto de partida no aparelho de pressao. A prensagem nao foi efectuada. O
processo de prensagem deve ser accionado do inicio.

Botao desbloqueador
Numa situagdo de emergéncia, o processo de prensagem pode ser interrompido ao premir e

manter o botdo desbloqueador (6) premido. O émbolo regressa assim ao seu ponto de partida
no aparelho de presséao.

Bateria
Retirar bateria (Imagem 2)

Pressionar os dois botdes de desbloqueador (A) (1) e, em seguida, retirar a bateria (2).

Instalar bateria (Imagem 3)

Inserir a bateria no aparelho, como se vé na figura, até ficar engatada.
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6.3.3 Indicagao de estado da bateria

Ao premir a tecla (B), o estado de carga da bateria é indicado. O niumero de LEDs acesos
indica o estado de carga.

Se a bateria se encontrar no aparelho de pressao durante a verificagdo do estado de carga, a
ultima prensagem deve ser de pelo menos um minuto. Caso contrario, a indicagao esta
incorrecta.

6.4 Aparelho de pressao e bateria

0= | Informagao!

O aparelho de pressao ACO 401 deve ser operado apenas com baterias
de ion de litio de 3,0 Ah 18 V. A bateria de 18 V s6 deve ser utilizada para
aparelhos de pressao apropriados.

Comportamento do aparelho de pressao apés uma paragem prolongada ou troca da
bateria:

Se o aparelho de pressao nao for utilizado durante aprox. uma hora ou se a bateria for
substituida, ele liga no modo SLEEP. Nao acende qualquer LED. Para iniciar o aparelho de
pressao accione o botdo Start.

Comportamento do aparelho de pressao com a bateria descarregada:

No inicio de uma prensagem verifica-se se 0 carregamento da bateria é suficiente para
terminar a prensagem. Se este nédo for o caso, o aparelho n&o liga. O LED verde pisca.

Se o LED verde piscar apds uma prensagem, esta foi efectuada correctamente. Apoés da
prensagem seguinte, a bateria tem de ser recarregada.

7 Colocacao em funcionamento e operacao

é CUIDADO!

Perigo de esmagamento dos dedos ao operar o aparelho sem os anéis
de prensagem. (Imagem 4a)

Se o aparelho de pressao nao estiver colocado num anel de prensagem, os dedos
podem ser colocados na zona de perigo. Ao iniciar o aparelho, os dedos podem ser
esmagados.

Por isso:
— Nao operar o aparelho sem os anéis de prensagem.

— Nao colocar os dedos na zona de perigo.

I~ | Informagao!

O aparelho de pressao ACO 401 nao é adequado para o funcionamento
continuo. Apds 15-20 prensagens seguidas deve ser efectuada uma
pequena pausa de pelo menos 15 minutos, para que o aparelho possa
arrefecer.
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PT 7.1

7.2

Significado da indicagao LED

Indicagédo LED

Estado ou causa

Medida

LED verde acende.

Operacional

LED verde desligado
(Processo de
prensagem a

Sistema automatico de
pressao esta ligado; O
aparelho termina o

insuficiente da bateria!

decorrer) processo de prensagem
automaticamente.
LED verde pisca. Carregamento Carregar ou substituir a bateria.

LED vermelho pisca.

Aparelho fora do dmbito
de temperatura

O aparelho funciona apenas dentro do
ambito de temperatura de -10 a +50.

e Se estiver demasiado frio, o
aparelho deve ser transportado para
um ambiente mais quente.

e Se o aparelho estiver demasiado
quente, deve ser arrefecido através
de uma pausa.

LED vermelho
acende.

Erro do aparelho

Accionar botéo Start.

Se nao resultar, o aparelho de pressao
esta avariado.

Enviar o aparelho para uma oficina
especializada.

NOTA!

Se eventualmente a prensagem néo for
concluida por completo, verifique o
processo e, se necessario, repita.

O LED vermelho e o
verde piscam
alternadamente

Intervalo de
manutencgao alcangado

Deve ser feita a manutencao do aparelho
de pressao dentro de 100 prensagens.

Ponto de partida do anel de prensagem (Imagem 5)

O anel de prensagem deve-se encontrar na forma apresentada (forma oval) antes de ser ligado
a um acessorio. Apds a abertura e a remocéo do anel de prensagem de um acessorio, o anel
também deve encontrar-se na forma indicada.

Iy

Informacgao!

Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente € necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes sdo constantemente retraidos para a sua posi¢ao inicial
correcta, através de molas.

Certifiqgue-se de que os riscos de marcagéo (M) formam uma linha nos aros do anel
(C) com os arestas dos segmentos deslizantes (D), se os anéis de prensagem se
encontrarem no ponto de partido. (imagem 5)

Se tal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem.
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7.3

7.4

Fechamento da linga (Imagem 6 + 7)

Ao premir levemente na extremidade externa da linga, esta salta para o interior.
(Imagem 6)

A linha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B), se o anel de prensagem foi
colocado correctamente. (imagem 7)

A

CUIDADO!
Perigo de ruptura do anel de prensagem devido a colocagao incorrecta

Se o anel de prensagem foi colocado incorrectamente no acessoério, o anel pode ser
ficar danificado.

Por isso:
— Alinha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B). (imagem 7)

— Se este nao for o caso, retire novamente o anel de prensagem e instale de inicio.

Abertura da linga (Imagem 8 + 9)

Para abrir o anel de prensagem, os dois aros do anel exteriores podem ser rodados
individualmente ou em conjunto para fora da tubagem, como descrito a seguir.

Experimente o manuseamento primeiro com uma mao, antes de o tentar com as duas.

Se abrir primeiro uma parte e depois a outra, deve fixar o anel de prensagem ao abrir a
segunda parte, para que nao caia.

Para abrir o anel de prensagem devem ser efectuados os dois passos seguintes:
(Imagem 8)

o  Premir e manter assim a alavanca (10) no local marcado na direcgéo do tubo.

o  Agarrar, a partir debaixo, os aros do anel (11) no local marcado e rodar para
fora do tubo.

Se se alcangou um certo ponto, o aro do anel salta sozinho para a posigao final e
encaixa de forma audivel.

Abrir 0 anel de prensagem ao retirar os dois aros do anel externos, enquanto que o
anel de prensagem pode ser retirado do acessoério de prensagem. (Imagem 9)
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PT 7.5 Prensagem

AVISO!
y \
| Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte

Existe o perigo de ferimentos decorrentes de estilhagos de corte em caso de
aplicagao incorrecta ou utilizagao de ferramentas de presséo gastas ou danificadas

Por isso:

— Certifique-se se a distancia nominal dos acessorios de prensagem coincidem com
a distancia nominal das ferramentas de pressao.

— Certifique-se de que ndo existem sujidades, rebarbas, etc., entre a ferramenta de
pressao e o0 acessorio de prensagem.

— Nao inclinar a ferramenta de presséo e o0 acessorio de prensagem.

— Apb6s ma aplicagdo nao voltar a utilizar a ferramenta de presséao até ser verificada
por um profissional especializado autorizado.

/\ AVISO!
Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte

>

Devido a fadiga dos materiais pode ocorrer uma ruptura das ferramentas de presséo.

As ferramentas de presséo sdo pecas sujeitas a desgaste.

Devido a pressao frequente surge a fadiga dos materiais. As ferramentas de pressao
gastas ou danificadas de outra forma podem quebrar devido a fadiga dos materiais
ou em caso de utilizagao incorrecta. Existe o perigo de ferimentos devido a estilhagos
de corte. O perigo de ruptura aumenta em caso de utilizagdo ndo adequada.

Por isso:

— Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas de pressao relativamente a
fendas e outros agentes de desgaste.

— Eliminar imediatamente ou nao voltar a utilizar as ferramentas de pressdo com
fendas ou outros agentes de desgaste.

— Utilizar as ferramentas de pressao apenas em condigdes técnicas perfeitas.

é CUIDADO!

Perigo de esmagamento!
Existe o perigo de esmagamento dos dedos e das maos.
Por isso:

— N&o se pode encontrar nenhuma parte do corpo ou de um objecto estranho entre
as alavancas do mordente intermédio montado de forma fixa enquanto accionar o
processo de prensagem.

— Durante a operagao nao toque com as maos na alavanca dos mordentes. Para
isso utilize o dispositivo de fixagao (4). (Imagem 1)
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CUIDADO!

Nao coloque os dedos na zona de perigo se o mordente intermédio
estiver fechado. (Imagem 4a)

Os dedos podem ser esmagados.
Por isso:

— Deixar o mordente intermédio aberto. (Imagem 4b)

Informacgao!

Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente é necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes sdo constantemente retraidos para a sua posi¢ao inicial
correcta, através de molas.

Certifique-se de que os riscos de marcagao (M) formam uma linha nos aros do anel
(C) com os arestas dos segmentos deslizantes (D), se os anéis de prensagem se
encontrarem no ponto de partido. (imagem 5)

Se tal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem.

1.

Verifique se a distdncia nominal dos acessérios de prensagem coincide com a distancia
nominal do anel de prensagem.

IS

Informacgao!

Ter em atengao as indicagdes do fornecedor do sistema ao colocar o anel de
prensagem no acessorio de prensagem.

A

CUIDADO!
Perigo de ruptura do anel de prensagem devido a colocagao incorrecta

Se o anel de prensagem foi colocado incorrectamente no acessoério, o anel pode ser
ficar danificado.

Por isso:
— Alinha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B). (imagem 7)

— Se este nao for o caso, retire novamente o anel de prensagem e instale do inicio.

Rode os aros do anel de prensagem o mais para fora possivel e instale os anéis de
prensagem sobre o acessorio de prensagem.

Fechar anel de prensagem. (Imagem 6)

Abrir o mordente intermédio por completo através do accionamento do dispositivo de
fixacao.
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AVISO!
Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte

Devido a colocagéo incorrecta do mordente intermédio no anel de prensagem pode
causar a ruptura do mordente intermédio e do anel de prensagem.

Por isso:

— As garras (21) do mordente intermédio devem agarrar as cavilhas (22) do anel de
prensagem. (Imagem 11, 12 + 13)

5. Colocar o mordente intermédio no anel de prensagem, da seguinte forma:
Introduzir as garras (21) do mordente intermédio nas ranhuras (24) do anel de
prensagem, até atingir a profundidade maxima. (Imagem 10)

6. Fechar o mordente intermédio ao accionar o dispositivo de fixagao.

I~ | Informagao!
Certifique-se que durante a operagao de prensagem o anel de
prensagem nao tem nenhuma folga entre os segmentos.

7. Accionar o botdo Start e manté-lo assim para iniciar.

8. Abrir o mordente intermédio apds a prensagem concluida, ao accionar o dispositivo de
fixacéo e soltar do anel de prensagem.

9. Abrir o anel de prensagem e retira-lo.

Pés-compressao

Uma pds-compressao é sempre necessaria, quando uma prensagem nao foi efectuada até ao
fim. Tenha em atencéo as indicagdes do fornecedor do sistema, se for permitida uma pds-
prensagem. Devem ser observadas algumas especificidades se surgir durante a prensagem.

AVISO!

Perigo de ferimentos devido a garras quebradas dos mordentes
intermédios e cavilhas danificadas do anel de prensagem

As garras podem nao conseguir envolver bem a cavilha do anel devido a um suporte
errado e alteragéo da posicao do aparelho de presséo antes ou durante a pos-
compressao.

As pontas das garras podem pressionar imediatamente as cavilhas. Isto permite que
as garras e as cavilhas quebrem e as lascas voem.

Por isso:

— Premir, o mais possivel, a alavanca do mordente intermédio juntamente com o
dispositivo de fixagdo apds a colocagdo no anel de prensagem. (Imagem 12)

— Ter atengao para que as garras do mordente intermédio envolvam a cavilha do
anel de prensagem durante o processo de pos-compressao. (Imagem 11)
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Limpeza, manutengao e reparacao (Imagem 13, 14, 15)

A

CUIDADO!

Perigo de ferimento ao limpar ou manter devido ao accionamento nao
intencional do conjuntor.

Por isso:

— Seguir as indicagbes de seguranca e retirar sempre a bateria antes dos trabalhos
de limpeza, manutenc¢&o ou reparagao.

Enderecos dos pontos de assisténcia técnica

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Alemanha

Consultar os enderegos das oficinas autorizadas da Novopress ou em www.novopress.de.

Intervalos de manutengao

Os trabalhos de manutencgao e reparacao devem ser efectuados apenas pela Novopress ou por

uma oficina NOVOPRESS autorizada.

IS

Informacgao!

Para o aparelho de pressao e o anel de prensagem recomendamos 0s seguintes
procedimentos de manutencgéao.

Esta manutencao deve ser efectuada, pelo menos, uma vez por ano. Para mais de
2500 prensagens por ano, a manutencao deve ser efectuada logo a seguir a essas
mesmas 2500 prensagens.

100 prensagens antes de atingir o intervalo de manutengao é exibida isto através do
LED (consultar capitulo 7.1 Significado da indicacao LED)

Regularmente (antes da sua utilizagao, no inicio do trabalho) e em caso de sujidade
(Imagem 13)

Verificar os anéis de prensagem, mordentes intermédios e o aparelho relativamente a
outras avarias como danos, fendas no material e outros sinais de desgaste. Se
existirem avarias, o aparelho nao deve ser utilizado, deve sim substituir ou levar a um
profissional especializado autorizado.

Limpar o anel de prensagem com ar comprimido.

Lubrificar a cavilha do mordente intermédio.

Pulverizar os mordentes intermédios por completo com um lubrificante.
Eliminar sedimentos nas extremidades de prensagem (K).

Limpar as extremidades de prensagem (K) do anel de prensagem
Lubrificar toda a extremidade de prensagem (K).

Verificar a liberdade de movimento de: Segmentos deslizantes (C) e aros do anel (D).
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Lubrificante recomendado:
- o6leo em anexo

- 0Oleo contendo MoS:>

Apods cada 50 prensagens:

Pulverizar as juntas (G) do anel de prensagem com um lubrificante.
Pulverizar entre os segmentos deslizantes (C) e os aros do anel (D) com lubrificante.
Semestralmente

O aparelho deve ser verificado por um técnico electricista ou por uma oficina da Novopress
autorizada.

Anualmente

Verificar e efectuar a manutencao do aparelho de pressao na Novopress ou numa oficina
Novopress.

Eliminagao como residuo

A CUIDADO!

Perigo para o lencol freatico
O aparelho contém dleo hidraulico.

Os 6leos hidraulicos representam um perigo para o lencgol freatico.
A sua descarga descontrolada ou eliminagao incorrecta sao punidas por lei.

Por isso:

— Eliminar o aparelho respeitando as normas ambientais.

Para a eliminagao de baterias e carregadores tenha em atengao as indicagdes do manual de
instrucdes em anexo para o carregador.

O produto ndo pode ser eliminado juntamente com os residuos normais.

A Novopress recomenda que a eliminacao seja efetuada por empresas especializadas
autorizadas.

Alternativamente, o aparelho antigo pode ser diretamente enviado a Novopress (ou a uma
oficina especializada) com vista a uma adequada gestao de residuos.
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11 Garantia

A empresa Novopress concede a garantia de 24 meses aos seus aparelhos e ferramentas de
pressao. O prazo da garantia inicia-se sempre na altura da entrega e, em caso de duvida, é
comprovada pela apresentacdo dos documentos da compra.

Dentro do prazo da garantia, esta abrange a eliminacao de todos os danos ou falhas ocorridos
atribuiveis a defeitos do material ou de fabrico.

N&o sao abrangidos pela garantia:

e Danos que ocorram devido a uma utilizagdo incorrecta ou a uma manutengao
insuficiente.

e Danos que ocorram devido a uma utilizacdo dos mordentes n&o autorizada pela
Novopress para este aparelho de pressao.

e Danos que ocorram devido a prensagem de tubos rigidos ou acessoérios inadequados.

A garantia da Novopress é valida para as pegas sujeitas a desgaste apenas durante o tempo
de vida util previsto.

Os beneficios de garantia nao devem ser pagos. No entanto, os custos de transporte de ida e
volta sdo suportados pelo utilizador.

As reclamagdes so6 serao aceites, se o aparelho for enviado, sem ser desmontado, a
Novopress ou a uma oficina autorizada da Novopress.

A reparacgédo ou substituicdo do aparelho ou da ferramenta n&o prorrogara a duracdo da
garantia. A reparacgdo ou a troca so6 pode ser efectuada por pegas novas, cuja fungéo
corresponda a das pegas antigas. Cada peca defeituosa e substituida passa a ser propriedade
do fabricante.

Extensao de garantia apés a expiragao do prazo legal da mesma

Garantimos que, para o periodo apés o prazo legal da garantia concedemos, voluntariamente,
uma extensdo da garantia da forma que se segue.

Extensao da garantia por 1 ano para novos aparelhos de pressado, mordentes
intermédios e anéis de prensagem.

A Novopress garante uma extensdo de um ano da garantia, para todos os aparelhos de
pressao, mordentes intermédios e anéis de prensagem novos, se forem mantidos durante 12
meses por profissionais especializados autorizados da Novopress. A manutencéo é paga.
Informe-se sobre os custos junto da Novopress ou de uma oficina autorizada da Novopress.

Garantia da reparagao

Apds o fim do periodo da garantia dos novos produtos, no caso de uma reparagao ter sido
efectuada depois da garantia para reparagéo e pegas de substituicdo, a Novopress garante:

e 6 meses de garantia para pegas sobresselentes.
¢ 12 meses de garantia para médulos de substituicao.

e 12 meses de garantia para aparelhos de pressao de substituicao.
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PT 12 Declaracao de conformidade CE

Declaragéo de conformidade CE e lista sobre as diretivas respeitadas e as normas aplicadas:
consultar apéndice declaragéo de conformidade.
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Oversaettelse af den originale betjeningsvejledning
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Bestemmelsesmaessig anvendelse

Pressemaskinen er udelukkende beregnet til anvendelse med presslynger, der fremstilles af
Novopress, og som Novopress sammen med systemleverandgren har godkendt som egnet.
Hvis De er usikker pa, om Deres pressemaskine er egnet til det foreliggende pressevaerktaj,
bedes De venligst kontakte systemleverandaren.

Maskinen og presslyngerne er udelukkende beregnet til presning af rer og fittings, som er
beregnet til presslyngerne.

En anden eller afvigende anvendelse er i strid med anvendelsesformalet.

Alt arbejde med dette veerktgj, der ikke falger anvisningerne for formalsbestemt anvendelse,
kan fgre til skader pa maskinen, tilbehgret og rgrledningen. Dette kan fare til uteetheder og/eller
kveestelser.

For skader:
e opstaet ved brug af uegnede presslynger eller presslynger af andet fabrikat
e opstaet ved anvendelse uden for den formalsbestemte anvendelse

haefter Novopress ikke.

Til den formalsbestemte anvendelse harer ogsa overholdelse af betjeningsvejledningen,
overholdelse af inspektions- og servicebetingelserne, opfalgning pa pressecyklerne samt
overholdelse af alle relevante sikkerhedsbestemmelser i deres aktuelle form.
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Grundlaeggende sikkerhedshenvisninger

Der anvendes fglgende piktogrammer til markering af tekstpassager. Overhold disse
henvisninger og pas meget pa i disse tilfeelde. Sarg for at arbejdssikkerhedshenvisningerne
stilles til radighed for andre brugere eller personalet.

ADVARSEL!

Denne information henviser til en muligvis farlig situation, der kan have
dod eller alvorlig legemsbeskadigelse til folge.

FORSIGTIG!

Denne information henviser til en muligvis farlig situation, der kan fore
til ubetydelige eller lette skader og/eller materielle skader.

IS

Information

Denne information vises i forbindelse med beskrivelsen af en funktion
eller et betjeningsforlob.

Laes betjeningsvejledningen omhyggeligt!

Overhold de vedlagte sikkerhedshenvisninger!

ADVARSEL!
Laes alle sikkerhedshenvisninger samt gvrige anvisninger.

Overholdes nedenstdende henvisninger ikke korrekt, kan det forarsage
stgd, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Derfor:

— Opbevar alle sikkerhedsinstruktioner og anvisninger til fremover.
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ADVARSEL!
Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter.

Ved fejlagtig anvendelse eller brug af slidte eller beskadiget presseveerktgj og
presseapparater er der risiko for skader pa grund af brudstykker, der flyver veek.

Derfor:
— Presseveerktgj og presseapparater ma kun anvendes af faguddannet personale.
— Service og serviceintervaller skal altid overholdes.

— For brug skal pressevaerktgj og presseapparater kontrolleres for revner og andre
tegn pa slitage.

— For brug skal pressevaerktgj og presseapparater kontrolleres for revner og andre
tegn pa slitage.

— Presseveerktgj og presseapparater ma kun anvendes i teknisk upaklagelig tilstand.

— Efter forkert anvendelse ma presseveerktgj og presseapparat ikke laengere
anvendes og skal kontrolleres af et autoriseret fagvaerksted.

FORSIGTIG!

Beskadigelser og fejlfunktioner ved ukorrekt omgang med
pressevarktojet og presseapparatet.

Derfor:
— Udskift slidt presseveerktgj

— Ved transport og opbevaring anvendes en transportkasse, og presseveerktgj og
presseapparat skal opbevares i et tart lokale.

— Kontroller straks skader pa et autoriseret vaerksted

— Overhold sikkerhedshenvisningerne for de anvendte renggrings- og
korrosionsbeskyttelsesmidler

Information!

Tag forarbejdnings- og montageanvisningerne til fittings og rgr ud af
systemleverandgrens dokumenter.
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DA 3 Symboler pa maskinen
Symbol | Betydning
ﬁ Advarsel: Fare for kvaestelser ved klemning!
Servicemeaerkat, angiver naeste serviceeftersyn
A\ Advarsel mod omkringflyvende fragmenter
4 Leveringsomfang

Standardudstyrets leveringsomfang indeholder:

*

Pressemaskine ACO401 inkl. betjeningsvejledning
Presslynge i separat transportkuffert

Akku 18V

Oplader inkl. betjeningsvejledning
Sikkerhedshenvisninger
EF-overensstemmelseserklaering

Transportkuffert

Yderligere tilbehgr kan tilfgjes efter gnske. Fa oplyst omfanget hos systemleverandgren.
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Tekniske data

ACO0401

Maskine ACO401
Meaerkespaending: 18V DC
Nominel kraft: 100 kN
Hgjde: 280 mm
Leengde: 660 mm
Bredde: 105 mm
Nettoveegt: 13,0 kg uden akku
Lydeffektniveau maks. 91 db(A)
Lydtryksniveau ved 80 db(A)
brugerens gre:

Vibrationsveerdi: <2,5m/s? 2
Beskyttelsesklasse: IP20

Temperaturomrade
under drift:

-10°C til +50°C

1)  Maleusikkerhed 3 db(A)

2) Maleusikkerhed 1,5 m/s?

[J> | Beer horeveern.

Den anfaerte svingningsemissionsveerdi blev malt iht. normeret metode og kan anvendes ved en

sammenligning med et andet apparat.
Den anfgrte svingningsemissionsvaerdi kan ogsa anvendes til et indledende sken over en

afbrydelse.

NB: Der kan veere en forskel i svingningsemissionsvaerdien for det reelle apparatbrug og den
anfgrte veerdi, afhaengigt af, hvordan apparatet anvendes. Det kan veere ngdvendigt at
fastleegge sikkerhedsforanstaltninger for betjeningspersonalet, afhaengigt af de reelle
anvendelsesbetingelser (afbrudt drift).

Batteri

Speending: 18 V DC. (lithium-ioner)
Kapacitet: 3,0 Ah

Hgjde: 75 mm

Leengde: 120 mm

Bredde: 75 mm

Veegt: 0,68 kg
Temperaturomrade -10°C til +50°C

under drift:
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6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

0" | Information!
Batterierne er ikke opladet fra fabrikken.

Derfor:

— Batterierne skal oplades inden ibrugtagning.

Oplader

Funktionsmade og betjening af oplader og batterier fremgar af vedlagte betjeningsvejledning for
opladeren.

Kort beskrivelse af pressemaskinen (figur 1)

Pressemaskinen ACO401 bestar af pressevaerktgj (1) og en fastmonteret mellembakke (2).
Hovedet med mellembakken kan drejes 180 grader. Indstilling af hovedet er kun mulig inden
presning. Under presning kan hovedet ikke drejes.

Ved presning holdes maskinen vha. handtaget (3) og mellembakkens stgttegreb (4)

Presseautomatik

Maskinen har en presseautomatik. Denne sikrer hele tiden en gennemfgrt presning.
Presseautomatikken slas af sikkerhedsgrunde farst til, nar presningen er begyndt, dvs. nar
formningen af fittings begynder.

Efter udlgsning af presseautomatikken slukker den granne LED lampe (5), og presseprocessen
forlaber automatisk. Nu kan presningen kun afbrydes ved at trykke pa laseknappen (6) og holde
denne nede. Efter endt presning slukkes motoren automatisk, og den grgnne LED lampe lyser
igen.

Slippes startknappen (7), inden presseautomatikken saetter i gang, karer stemplet i
pressemaskinen tilbage til udgangspositionen. Presningen bliver ikke gennemfart.
Presseprocessen skal igen udigses.

Laseknap

| en ngdsituation kan presseprocessen altid afbrydes ved at trykke pa laseknappen (6) og holde
den nede. Stemplet i pressemaskinen kgrer herved tilbage til udgangspositionen.

Akku
Udtagning af batteri (figur 2)

Tryk begge laseknapper pa batteriet ind (1) og treek herefter batteriet ud (2).
Isaet batteri (figur 3)

Skub som vist batteriet ind i maskinen, indtil batteriet falder i hak.
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6.3.3 Batteriets opladningsniveau DA

Ved tryk pa knappen (B) vises batteriets opladningsniveau. Antallet af lysende LED paerer
angiver opladningsniveauet.

Befinder batteriet sig i maskinen, nar opladningsniveauet undersgges, skal den sidste presning
veere foretaget for mindst 1 minut siden. Ellers er malingen ungjagtig.

6.4 Pressemaskine og batteri

=5 | Information

Pressemaskinen ACO401 ma kun anvendes med 3,0Ah 18V Li-lon
batteri. 18V batteriet ma kun anvendes i pressemaskiner beregnet hertil.

Nar pressemaskinen ikke anvendes i et stykke tid, eller nar batterierne skal skiftes:

Anvendes pressemaskinen ikke i ca. 1 time, eller er batteriet netop blevet skiftet, aktiverer
maskinen SLEEP funktionen. Her lyser ingen LED. Start pressemaskinen ved at benytte
startknappen.

Nar pressemaskinens batteri er afladet:

Kontroller far presning, om batteriet er tilstrackkeligt opladet til at kunne afslutte presningen. Er
dette ikke tilfzeldet, starter maskinen ikke. Den grenne LED blinker.

Blinker den gr@nne LED efter en presning, er denne presning udfart korrekt. Dog skal batteriet
oplades inden naeste presning.

7 Ibrugtagning og drift

é FORSIGTIG!

Fare for klemning af fingre ved betjening af maskinen uden presslynge.
(figur 4a)

Nar pressemaskinen ikke er forsynet med en presslynge, kan fingre komme ned i
fareomradet. Nar maskinen startes, kan fingrene blive mast.

Derfor:
— Maskinen ma ikke anvendes uden presslynge.

— Placer ikke fingre i fareomradet.

I=" | Information!

Pressemaskinen ACO 401 er ikke beregnet for kontinuerlig drift. Efter
ca. 15-20 presninger i traek skal maskinen have en kort pause pa mindst
15 minutter, sa den kan kgale af.
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DA 7.1

7.2

LED lampens indikationer

LED-display

Tilstand eller arsag

Foranstaltning

Grgn LED lyser

Klar til drift

Gron LED slukket
(presseproces er i

gang)

Presseautomatikken er
teendt; maskinen slutter
automatisk
presseprocessen.

Gron LED blinker

Batteriniveauet er for
lavt!

Oplad batteriet eller udskift det.

Rad LED blinker

Maskinen er uden for
temperaturomradet

Maskinen fungerer kun inden for
temperaturintervallet -10 til +50°C.

e Er det for koldt, skal maskinen
placeres i varmere omgivelser.

e Er maskinen for varm, skal den
afkgles vha. pause.

Rad LED lyser

Maskinfejl

Tryk pa startknappen.

Hvis maskinen ikke taendes, er den
defekt.

Send maskinen ind til et fagvaerksted.
OBS!

Presningen blev eventuelt ikke fuldfart.
Undersgag dette og gentag processen hvis
ngdvendigt.

Rgd og gren LED
blinker skiftevis

Tid til serviceeftersyn

Pressemaskinen skal inden for de naeste
100 presninger til service.

Presslyngens udgangsposition (figur 5)

Presslyngen skal se ud som vist (oval form), fer den placeres pa en fitting. Efter abning og
fiernelse af presslyngen pa en fitting, skal presslyngen ligeledes se ud som vist.

3> | Information!

For at sikre at presbakkerne fungerer korrekt, skal glidesegmenterne vaere
beveegelige.
Glidesegmenterne trykker sig med fjedre altid tilbage i den rigtige udgangsposition.

Sarg for, at markeringerne (M) pa skalen (C) med kanterne glidesegmenternes (D)
danner en linje, nar presbakken er i udgangspositionen. (billede 5)

Er dette ikke tilfaeldet, skal presbakken repareres.
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7.3 Lukning af slyngen (figur 6+7)

e Ved let tryk pa den ydre ende af skalen, springer skalen indad. (figur 6)

e Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B)., nar presslyngen er placeret
rigtigt. (billede 7)

A FORSIGTIG!

Fare for brud pa presslyngen ved forkert placering
Er presslyngen placeret forkert pa fittingen, kan presslyngen beskadiges.
Derfor:

— Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B). (billede 7)

— Er dette ikke tilfeeldet, tages presslyngen af og placeres igen.

7.4 Abning af slyngen (figur 8+9)

Til abning af presslyngen kan begge ydre skale, som beskrevet herefter, enten enkeltvis eller
sammen svinges veek fra rgrledningen.

Prav forst med en hand pa handtaget, fer der preves med begge haender.

Abnes siderne ikke samtidigt men enkeltvis, skal presslyngen fastholdes ved &bning af den
anden side, sa den ikke falder ned.

e Ved abning af presslyngen skal disse to trin gennemfares: (figur 8)
o Leaftestangen (10) trykkes og holdes mod det markerede sted i rgrets retning.
o  Skalen (11) griber fat i pa det markerede sted nedefra og svinger veek fra roret.
e Nar et bestemt punkt er naet, springer skalen selv ind i slutpositionen og falder i hak.

e Abn presslyngen ved at treekke begge skale sa meget fra hinanden, at presslyngen kan
fiernes fra presfittingen. (figur 9)
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Presning
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ADVARSEL!
Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

Ved fejlagtig anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget presseveerktgj er der fare
for kveestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter.

Derfor:

— Kontroller at presfittingernes nominelle bredde svarer til presseveerkigjets
nominelle bredde.

— Sorg for, at der ikke er snavs, spaner osv. mellem presseveerktgj og presfitting.
— Presseveerktgj ma ikke klemme sig fast pa presfittingen.

— Efter forkert anvendelse ma pressevaerktgjet ikke leengere anvendes og skal
kontrolleres af et autoriseret fagvaerksted.

/

AN
>
—
”

ADVARSEL!
Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

| forbindelse med materialetraethed kan det fare til brud pa presseveerktgjet.

Presseveerktgj er sliddele.

Ved hyppig presning opstar der materialetreethed. Presseveerktgj, der er slidt pa
grund af materialetraethed eller pa anden made beskadiget, kan endda ga i stykker
ved formalsbestemt anvendelse; herved er der fare for kvaestelser pa grund af
omkringflyvende fragmenter. Faren for brud forgges vaesentligt ved ikke
formalsbestemt anvendelse.

Derfor:
— For brug skal presseveerktgjet kontrolleres for revner og andre tegn pa slitage.

— Pressevaerktgj med materialerevner eller andre tegn pa slitage skal straks
kasseres og ikke anvendes mere.

— Presseveerktgj ma kun anvendes i teknisk upaklagelig stand

FORSIGTIG!
Fare for kvaestelser ved klemning!

Der er fare for at fingre og heender klemmes.
Derfor:

— Ingen legemsdele eller fremmedlegemer mellem lgftestaengerne pa den
fastmonterede mellembakke, mens presningen udfgres.

— Hold ikke fast om mellembakkens lgftestaenger under presningen med haenderne.
Benyt i stedet stattegrebet (4) (figur 1)
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FORSIGTIG!
Placer ikke fingre i fareomradet, nar mellembakken er lukket. (figur 4a)

Fingrene kan blive mast.
Derfor:

— Lad mellembakken forblive abnet. (figur 4b)

Information!

For at sikre at presbakkerne fungerer korrekt, skal glidesegmenterne vaere
beveegelige.
Glidesegmenterne trykker sig med fjedre altid tilbage i den rigtige udgangsposition.

Searg for, at markeringerne (M) pa skalen (C) med kanterne glidesegmenternes (D)
danner en linje, nar presbakken er i udgangspositionen. (billede 5)

Er dette ikke tilfaeldet, skal presbakken repareres.

1.

Kontroller om presfittingernes nominelle bredde svarer til presslyngens nominelle bredde.

ISy

Information!

Folg systemleverandgrens henvisninger vedrarende pasaetning af preslyngen pa
presfittingen.

A

FORSIGTIG!
Fare for brud pa presslyngen ved forkert placering

Er presslyngen placeret forkert pa fittingen, kan presslyngen beskadiges.
Derfor:

— Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B). (billede 7)

— Er dette ikke tilfeeldet, tages presslyngen af og placeres igen.

De ydre skale pa presslyngen svinges sa langt som muligt udad, hvorefter presslyngen
placeres pa presfittingen.

Luk presslyngen. (figur 6)
Abn mellembakken helt ved hjeelp af stattegrebet.

N

\
y \

ADVARSEL!
Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

Ved forkert placering af mellembakken pa presslyngen kan dette fgre til brud pa
mellembakken og presslyngen.

Derfor:

— Klgerne (21) pa mellembakken skal gribe fast om boltene (22) pa presslyngen.
(figur 11,12 + 13)
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5. Mellembakken saettes pa presslyngen pa fglgende made:
Klgerne (21) pa mellembakken skubbes sa langt som muligt ind i noterne (24) pa
presslyngen. (figur 10)
6. Luk mellembakken ved hjaelpe af stgttegrebet.

Information!

Efter endt presning skal det sikres, at der ikke er en spalte mellem
segmenterne ved presslyngen.

7. Tryk pa startknappen og hold den nede for at starte.

8. Abn mellembakken efter endt presning ved brug af stattegrebet og lgsn den fra
presslyngen.

9. Abn presslyngen og tag den af.

Efterpresning

En efterpresning er altid ngdvendig, nar en presning fuldfgres. Se efter i systemleverandgrens
instruktioner om efterpresning er tilladt. Er dette tilfaeldet, er der i forbindelse med presningen
forholdsregler, der skal tages hensyn til.

/t \
O\

ADVARSEL!

Fare for kvaestelser ved knaek pa mellembakken og beskadigede bolte
pa presslyngen.

Ved forkert handtering og eendring af pressemaskinens placering, kan klgerne for og
under efterpresningen ikke gribe korrekt om boltene.

Spidsen pa klgerne kan presse direkte pa boltene. Derved kan klgerne og boltene
breekke, og fragmenterne kan flyve veek.

Derfor:

— Efter placering pa presslyngen presses mellembakkens lgftestang sa meget som
muligt sammen ved hjaelp af stottegrebet. (figur 12)

— Sgrg for, at mellembakkens klger altid griber omkring boltene pa presslyngen
under hele efterpresningen. (figur 11)
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Renggaring, service og reparation (figur 13, 14, 15)
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A FORSIGTIG!

Fare for kvaestelser ved rengering eller vedligeholdelse ved utilsigtet
brug af startknappen.

Derfor:

— Lees sikkerhedshenvisningerne inden rengaring eller vedligeholdelse og tag altid
batteriet ud.

Serviceadresser

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Tyskland

Adresserne pa autoriserede fagvaerksteder oplyses hos Novopress eller findes pa
www.novopress.de.

Serviceintervaller

Reparationer og vedligeholdelsesarbejder ma kun udfgres af Novopress eller af autoriserede
NOVOPRESS veerksteder.

I<3" | Information!

Neeste service er angivet pa pressemaskinen og presbakken.

Denne service skal udfgres mindst en gang om aret. Ved mere end 2500 presninger
om aret, skal service udferes senest efter disse 2500 presninger.

100 presninger far serviceintervallet er opnaet, vises dette med LED lampen (se
kapitel 7.1 LED lampens indikationer)

Regelmaessigt (fer anvendelse, ved arbejdsdagens begyndelse) eller ved tilsmudsning .
(figur 13)

e Presslynge, mellembakke og maskine undersgges for ydre mangler som f.eks. skader,
ridser og andre tegn pa slitage. Er der mangler, ma maskinen ikke anvendes, men skal
ombyttes eller indleveres til et autoriseret veerksted.

e Renggr presslyngen med trykluft.

e Smagr boltene pa mellembakken.

e Sprgjt hele mellembakken med et smgremiddel.
e Fjern aflejringer i pressekonturen (K).

e Renggr pressekonturen (K) pa presslyngen.

e Pafgr smaremiddel pa hele pressekonturen (K).

o Kontroller at falgende gar let: Glidesegmenter (C) og skale (D).
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Anbefalede smaremidler:
- vedlagt olie

- olie indeholdende MoS:

Efter hver 50 presninger:

Leddene (G) pa presslyngen sprgjtes med smaremiddel.

Sprajt smaremiddel mellem glidesegmenterne (C) og skélene (D).
Halvarligt

Maskinen skal undersgges af en fagmand eller pa et Novopress veerksted.
Arligt

Kontroller og fa serviceret klemapparatet hos Novopress eller i et Novopress-vaerksted.

Bortskaffelse

A FORSIGTIG!

Udger fare for grundvandet
Apparatet indeholder hydraulisk olie.

Hydraulikolie udggr en fare for grundvandet.
Ukontrolleret udslip eller ukorrekt bortskaffelse er strafbart.

Derfor:

— Bortskaf maskinen under hensyn til miljget.

Folg anvisningerne i den medfglgende brugsvejledning til opladeren ved bortskaffelse af
batterier og oplader.

Produktet ma ikke bortskaffes sammen med det almindelige affald.
Det anbefales, at bortskaffelsen udfgres af et autoriseret firma.

Alternativt kan brugte apparat leveres direkte tilbage til Novopress (eller en fagveerksted) med
henblik pa sagkyndig bortskaffelse.
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11 Reklamation og garanti

Novopress yder pa alle deres pressemaskiner og -veerktgj den fulde lovpligtige reklamationsret
pa 24 maneder. Reklamationsperioden begynder altid pa tidspunktet for leveringen og skal i
tvivistilfeelde dokumenteres med kgbskvitteringen.

Inden for denne periode omfatter reklamationsretten udbedring af samtlige opstaede skader
eller mangler pa disse veerktgjer, som skyldes materiale- eller produktionsfejl.

Uden for reklamationsretten er:
e Skader opstaet som folge af ukorrekt anvendelse eller mangelfuld vedligeholdelse.

e Skader opstaet som felge af anvendelse af produkter, som ikke er godkendt af
Novopress til deres presseveerktgijer.

e Skader opstaet som folge af presning af uegnede rar eller fittings.
Pa sliddele yder Novopress kun reklamationsret under den forventede levetid.

Ydelser relateret til reklamationsretten skal ikke betales. Dog skal brugeren selv afholde
omkostningerne ved fremsendelse og returnering.

Reklamationer godkendes ikke, hvis maskinen sendes demonteret til Novopress eller et
Novopress veerksted.

En reparation eller ombytning af maskinen i reklamationsperioden forlaenger ikke
reklamationsperioden. Reparation eller ombytning sker kun med naesten nye dele, hvis funktion
modsvarer de gamle dele. Hver defekt og derfor udskiftet del er producentens ejendom.

Udvidet garanti efter udlgb af den lovmaessige reklamationsperiode

Vi garanterer frivilligt for tiden efter den lovmaessige reklamationsperiode med folgende udvidet
garanti:

1 ars udvidet garanti pa nye mellembakker og presslynger

Novopress yder en udvidet garanti pa et ar pa alle nye pressemaskiner, mellembakker og
presslynger, hvis de som minimum hver 12. maned har veeret til service hos Novopress eller pa
et autoriseret Novopress veerksted. Service bliver faktureret brugeren. Omkostningerne hertil
kan oplyses af Novopress eller et Novopress veerksted.

Reklamationsret pa reparationer

Efter reklamationsperiodens udlgb pa nye produkter og i tilfeelde af en herefter ngdvendig
reparation, yder Novopress fglgende reklamationsret pa reparationen og reservedele:

e 6 maneders reklamationsret pa udskiftede reservedele.
e 12 maneders reklamationsret pa udskiftede moduler.

e 12 maneders reklamationsret pa udskiftede pressemaskiner.
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DA 12 EF-overensstemmelseserklaring

EF-overensstemmelseserklzering og liste over de overholdte direktiver og anvendte normer: se
tilleeg EF-overensstemmelseserkleering.
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MpoBAerdpevn XxprRon

O1 ouokeuég oupTTieang TTpoopifovTal ATTOKAEIOTIKA Kal JOVO yia XpARan o€ BnAIEG ouuTTieang
TTou Kataokeudlovtal atro 1n Novopress, 1 €xouv TTIoToTToINBEl WG KATAAANAES aTTd TN
Novopress 0 CUPQWVIa PE TOV KATOOKEUAOTH TOU OUCTHUATOG. Edv uttdpyouv aBeRaidTnTeg
OXETIKA UE TNV KATOAANAOGTNTA TWV CUCKEUWY CUMTTIEONG VIO TO CUYKEKPIPEVA epyaAeia
OUJTTiEONG aTTEUBUVOEITE OTOV TTPOUNBEUTH TOU CUCTAUATOG.

O1 ouoKeUEG Kal 01 OnAIEG CUUTTIEONG XPNOIMOTTOIOUVTAI OTTOKAEICTIKA KAl JOVO YIa T CUUTTIEDN
OWAAVWY KAl JOUPWV, yia Ta oTroia TTPORAETTOVTAI ATTOKAEIOTIKG Ol avTioTOIXEG BnAIEG
oupTTiEoNG.

Mia dIaQOPETIKN ] TPOTTOTTOINMEVN XPAON Oev BewpeiTal TTPOBAETTOMEVN.

OAeg o1 epyaaieg Y' autd To epyaAeio TTou OEV AVTATTOKPIVOVTal OTNV TTPORAETTOEVN XPNON,
MTTOpPEl Vva odnyroouv ae BOPEG OTN CUCKEUN CUMTTIEONG, TOV TTPOCBETO EOTTAIOUO KAl TO
owAniva. O1 guveéTTEleg UTToPET va gival dIappoEg r/Kal TPAUPOATIOUOI.

MNa 116 ZnuIEg

e a1rd TN XPNOoN akaTdAANAwv BnNAILV cuuTtieong A BnAlwv cupTTiEoNG GAAWY
KATOOKEUOOTWYV A

e 16 £QapUOYEG TToU dev TTEPIAaUBEvovTal GTO TTAQICIO TwV TTPOPRAETTOUEVWY XPACEWY,
n Novopress dev @Epel Kapia eubuvn.

210 TTAQiCI0 TNG TTPOPRAETTOUEVNG XPAONG TTEPIAAUPBAVETAI KAI N THPNON TWV 0dNYIWV
AeiImoupyiag, n Tipnon Twv TTPoUTTOBECEWY ETTIBEWPNONG KAI CUVTAPNONG, N THPNON TWV KUKAWY
OUuTTiEONG KaBWG Kal N TAPNON 0Awv Twv UTTodEiCewv ag@aAegiag aTn vedTePN IoXUoOUCO £KOOTT)
TOUG.
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Baoikég utrodeifeig aoc@aAgiag

MNa Tnv emoAuavon amooTTaoPATWY KEIPEVOU XpNOIPoTroloUvTal 81dgopa GUNBOAA WG £ENAG.
AKOAOUBNOTE TIG UTTODEIEEIG KAI CUUTTEPIPEPBEITE C' QUTEG TIG TTEPITITWOEIG WE I1D1AITEPN TTPOTOXH).
MapadwaoTe OAES TIG UTTODEILEIS ATPAAEIag yIa TIG EpyATieg Kal aTOug AAAOUG XprOTES i} TO
€EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO!

NMPOEIAOMOIHZH!

AuTEég o1 TANpo@oOpieg eTionUaivouv Jia Tifavn €miKivduvn KatdoTaon,
n omroia PIropei va odnynoel og 8davaro | cofapous TPAUHATICHOUG.

NMPOZOXH!

AuTEég o1 TTANpoYoOpieg eTionUaivouv Jia Tifavn €miKivduvn KatdoTaon,
n oTroia PIropei va odnynoel o eAa@poug TPAUHATIONOUS R/Kal UAIKEG

¢nuig.

ISy

MAnpogopia!
AuTi n TTAnpo@opia oXETI(eTAI AUECA UE TNV TTEPIYPAPN Hiag
AgiToupyiag | piag diadikaoiag XeipIopoU.

AlaBdaoTte TTPpOCEKTIKA TIG 0dnYigg AsiToupyiag!

AKoAouBnoTE TIG CUVNUUEVEG UTTOOEISEIG ao@aAEgiag!

A\ MPOEIAOMNOIHZH!
/A\ AlaBdoTte 6Aeg TIG UTTOSEIgEIG ao@aAgiag Kal TIG 0dnyiEg.

H pn TApnon Twv odnyiwv Kal Twv UTTOOEICEwV EVOEXETAI VA TTPOKOAAECDEI
nAekTpoTTANEia, TTUpKayIA R/Kal GoRapoUs TPAUUATIOHOUG.

lNa 1o Adyo auTo:

—  @uAagTe OAeg TIG UTTODEICEIG aoPAAEiag Kal TIG 0dNYieS yIa HEAAOVTIKN
xpnon.
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NMPOEIAOMNOIHZH!
Kivduvog TpaupaTtiopou atrd eko@evdovi{opeva Bpaloparta

21N AavBacouévn eQapuoyn f TN XPron EAATTWHATIKWY | @OapuéEVWY EpyalEiwy
OUMTTIEONG KAI NXAVNUATWY TTiECNG MTTOPET VA TTPOKUWOUV KivOUVOI TPAUUATICHWY
atd Ta eko@evdovI(OpEVa Bpalouara.

lNa 1o Adyo auté:

Ta gpyaleia cUPTTIEONG KAI TO UNXAVAMATA TTIEONG ETTITPETTETAI VO
XPNOIUOTTOIoUVTAl HOVO ATTO EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

Tnpeite OTTWODOATTOTE TN CUVTHPNON KAl Ta VOIAPETA SIACTAPATA CUVTAPNONG.

EAEyxeTe TIpIv atTo KABE XpAoN Ta epyaAEia CUPTTIEONG Kal TA PnXavApaTa TTieong
yla TUXOV pwypES Kal onuadia ¢Bopdc.

=eXWpPIOTE Kal PN XPNOIMOTIOIEITE TA EpYaAEia CUPTTIEONG KAI T unXavriuara
TTiEoNG TTOU PEPOUV PWYHEG OTO UAIKO 1) GAAa onuddia ¢Bopdc.

XpNOIYOTTOINOTE TA EpyOAEia CUPTTIEONG KAl TO NXAVAMATA TTiEONG JOVO €AV gival
o€ ApIoTN KATAOTOOT).

Mn XpNOIUOTTOIEITE TO EPYAAEIO CUUTTIEONG KaI TO PNXAvNUA TTiEoNG €AV TO €XETE
XPNOIPOTTOINOEl uE AavBaouévo TPOTTO KAl OEV TO EAEYEEI TTPONYOUPEVWG £va
€€0UaI000TNUEVO GUVEPYEIO.

NMPOZOXH!

®Bopég Kal AavBaouévn AEiIToupyia Tou EPYOAEiOU CUNTTIEONG KOl TOU
MNXOVAMOTOG TTiEONG O€ TEPITITWON PN TTPORAETTOUEVNG XPRONS TOU

lNa 1o Adyo auté:

AvTIKOTAOTAOTE Ta POappéva epyaleia cuuTrieong.

lNa TN HETOQYOPA Kal TNV ATTOBNAKEUTN XPNOIMOTIOINCTE BAAITOEG HETAPOPAG,
QUAAETE Ta EpYaAEia CUMTTIEGNG KOl TA INXAVAMOTA TTiECNG O€ €vav OTEYVO XWpPO.

ZntnoTe auéowg atréd éva e€ouaiodotnuévo auvepyeio TNG Novopress va eAEyEET TIG
pOopéc.

N&BeTe uTOYN 0ag TIG UTTOOEIEEIC AoPaAEiag TwV KABAPIOTIKWY Kal TwWV
avTIOIOBPWTIKWY TTOU XPNOCIUOTTOIEITE.

NMAnpogopia!

O1 utrodeiteig epyaaiag Kal TOTToBETNONG YIa JOUPES 1] CWARVES TTEPIEXOVTAI OTA
£YYPOQPA TOU KATOOKEUOAOTA TOU CUCTANATOG.
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2UMBOAa oTO EpyaAcio

Inuaoia

Mpogidotroinon: Kivduvog cuvoAiyng

AUTOKOAANTO CUVTAPNONG OTO OTTOI0 avaypd@eTal
n emOuUEVN CUVTAPNON.

MpogidoTroinaon yia eko@evdovi{oueva BpalauaTta

MAaiocio Trapadoong

2710 TTAQiglo TTapadoaong Tou Baaikou €EOTTAIGUOU TTEPIAANBAVOVTAI:

*

EpyaAeio oupTrieong ACO401 pe odnyieg Asitoupyiag
OnAId cuuTrieong o€ XwpIoTr BaAiToa peTapopds
Mtarapia 18V

PopTIOTAG KOl 00NYiEG XPrRong

Ymodeigelg acpaleiag

AAAwon cupudpewong E.E.

BaAitoa petagopdg

MpoaipeTikd diaTiBeTal Kal TTPOGOETOG £€OTTAICUSG. ZNTACTE aTTd TOV TTPOUNBEUTH TOU
OUCTHMATOG TO OXETIKO TTPOYPAMMA.
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Texvikd oToIXEia

ACO0401

EpyaAcio: ACO401
OvouaoTikA Tédon: 18V d.c.
OvopaoTikf dUvaun: 100 kN
“Yyog: 280 mm
Mnkog: 660 mm
MAdrog: 105 mm

Bdapog kabapod:

13,0 kg xwpig ptratapia

2TA0UN pEY. NXNTIKAG 91db(A)

amédoong

21G0uN NXNTIKAG Tieong | 80 db(A) M

OTO QUTi TOU XEIPIOTH:

Tiur dovAoewV: <2,5m/s?2 2

BaBuoég TpooTaaciag: IP20

Mepioxn Bepuokpaciag | -10°C £wg +50°C

Katd Tn Asitoupyia:

1)  Améxkhion pérpnong 3 db(A) 2) AmokAion pérpnong 1,5 m/s?

[ | Popéote wroaoTideg.

H avagpepduevn TiAR TAAQVTWOEWY PETPAONKE PE Pia TUTTOTTOINUEVN WEBOSO EAEYXOU Kal PTTOPEI

va xpnoiyotroin®ei otn oUyKpion Pe Jia GAAn ouokeur.

H avagpepduevn TiunR TAAQVTWOEWY PTTOPEI va XPNOIUOTTOINGE Kal yI TNV TTPOKATAPKTIKI)
€KTiMNON TNG €kBeang aTnv TaAAvTWON.

Mpoooxn: H Tiuf TaAaviwaoewy Katd Tn XpAon TNG CUOKEUNG PTTOPET va aTTOKAIVEl ATTo TNV
ava@epOUEVN OVOUACTIKA TIPN, avdAoya Je Tov TPOTTO XPrioNG TNG CUOKEUNG. AvaAoya E TIG

TIPAYUATIKEG OUVONKES Xpriong (€kBeon) ptropei va atraiteital n AfYn YETPWY yia TNV TTPOCTACIO

TOU XEIPIOTH.

Mtrarapia

Tdaon: 18 V d.c. (16vtwv AiBiou)
XwpnTiKOTNTA: 3,0 Ah

“Yyoc: 75 mm

MAkog: 120 mm

MAdrog: 75 mm

Bdapoc: 0,68 kg

Mepioxn Bepuokpaaiag -10°C €wg +50°C

Katd Tn Aeiroupyia:
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O1 ytraTtapieg dev €Xouv QOPTIOTEI ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

lNa 1o Adyo auTo:

—  ®opTioTE TIG PTTATAPIES TTPIV OTTO TNV €vapén TnNG AEIToupyiag.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

DopTIOTAG

O 1pbTTOG AcITOUPYIOG KAl O XEIPIOPOS TOU QOPTIOTH KAl TWV UTTATAPIWY AVAPEPOVTAI OTIG
odnyieg AeIToupyiag Tou QopPTIOTH.

2UVOTITIK TTEPIYPAPN TNG CUCKEUNG CUUTTIEONG
(eik6va 1)

To epyaAeio oupTtrieang ACO401 atroteAeital atrd 10 epyaAeio cupTrieang (1) kai pia otaBepd
ToTTOBETNUEVN €VvOIAUEDN alayova (2). H kepaAn ue Tnv evdidueon alayéva PUTTopEi va
TeploTpagei katd 180°. H puBuion TnNG KEQAAAG PTTopEi va yivel udvo TTpIv aTrd T GUUTTIEDN.
Katd mn diadikaoia TNG cUpPTTiEoNG N KEQAAN eV UTTOPET VO TTEPICTPAPEI.

MNa TN oupTrieon KpaTAoTe To epyaAeio atrd T xeipoAaBn) (3) kai atd Tn Aaph (4) Tng evdidpeong
aloyovae.

AUuTONATOG MNXAVICHOG CUNTTIEONG

H ouokeun d106£Te1 Evav auTOUATO PNXaVIOPS CUNTTiEONG. AUTOG O PNXAVIOPOG eEaa@aAilel TNV
TTAAPN Kal oAokAnpwuévn cupTtrieon. MNa Adyoug ac@al€iag, 0 auTOUATOS PNXAVIOUOG
CUUTTIEGNG EVEPYOTTOIEITAI APOU TTPWTA EEKIVATEI N GUUTTIESN, ONAAdH PETA TNV apxn
TTAPAUOPPWONG TNG HOUPAG.

MeTd TNV evepyoTTOinOn TOU QUTOUATOU UnNXaviouou cuptrieong ofrfivel n mpdaivn Auxvia LED
(5) ka1 n diadikacia cupTricong ekTeAeiTal autéparta. Twpa n cuuTtieon YTTopei va dIAKOTTIEI pévo
KPATWVTAG TTETUEVO TO TTARKTPO aTrac@Aaliong (6). Otav oAokAnpwOei n oupTriean, o KIvnTAPAG
TiBeTan auTéuaTa eKTOG Asitoupyiag kai n Tpdaoivn Auxvia LED avdaBer AL

Edv o d1akoT1ITNG ekKivnong (7) ageBei Trpiv atrd Tnv TOTTOBETNON TOU QUTOPATOU JUNXaviouou
OUMTTIEONG, TOTE TO €UPOAO TOU EPYOAEIOU CUNTTIEONG ETTICTPEPEI OTNV APXIKN Tou Béon. H
oupTriean dgv €xel TTpaypaToTroin®ei. H diadikacia oupTtrieong Ba TTPETTEl va EKTEAEDTEI €K VEOU.

NMARKTPO atrac@AAiong
2€ TTEPITITWON avaykng n d1adIkacia cupTTiEoNG UTTOPEI va OIOKOTTEI OTTOIAdNTTOTE OTIYMN

KPATWVTAG TTIEGHEVO TO TTAAKTPO aTTac@AaAiong (6). To éuBoAo oTo epyalcio auuTtieong
ETTAVEPXETAI OTNV APXIKA TOu BEan.

Mtratapia
A@aipeon ytmrartapiag (eIkéva 2)

MéoTe ka1 Ta dUO TTARKTPA aTTacPAAIonG (A) TTpog Ta péaa (1) kal peTd TpaBRETE TN YTTaTapia
TTPOG Ta £EW (2).

Totmro0éTnon prrarapiag (eikéva 3)

MepdoTe TNV PTTATAPIO OTO EPYAAEIO PE TOV TPOTTO TTOU ATTEIKOVICETAI HEXPI VO KOUPTTWOEI N
pTTaTapia.
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6.3.3

6.4

‘EvdeIgn KatdoTaong HIrartapiog

Mécovtag 1o TAAKTPO (B) epgavifetal n katdoTaon eopTiong NG utrarapiag. O apiBudg Twv
Auxviwv LED 110U £X0UV avayel uttodnAwvel TNV KATdoTaon ¢opTionG.

Edv katd Tov €éAeyx0o TNG KatdoTaong eOpTIoONG N UTTaTapia gival TOTToBeTnuéVN OTO £pyalcgio
OuuTTiEONG, Ba TTPETTEl va £xEl TTEPATElI TOUAAXIOTOV 1 AETTTO aTrd TNV TEAEUTAIO CUMTTIEDN.
Ala@opeTika n £vOeIgn dev gival akpIBng.

EpyaAgio cupTtrieong kai prrarapia

I~ | NAnpogopial

H ouokeun cuptrieong ACO 401 rpéTrel va XpnOIJOTIOIEITAI MOVO ME
MTTaTapieg 16vTwyv AiBiou Twv 18 V. H ptrarapia Twv 18 V emitpémreTal va
XpnoipgoTtroindei Hovo o€ KATAAANAEG CUOKEUEG CUMTTIEONG.

ZUPTTEPIPOPA TNG OUOKEUNG CUMTTIEONG META a1TO peYdAa SiaoTApATa adpdveliag N HETA
amré aAAayn Tng pIrarapiag:

Edv n ouokeun ouuTtrieong 0gv xpnoipoTroinBei yia pia epitrou wpa A ToTToBeTnOEi pia véa
ptTatapia, repvé o€ Asitoupyia avapovig (SLEEP). Aev avdBel kapia Auyvia LED. IMNa tnv
€KKiVvRON TNG CUOKEUAG CUUTTIEONG TTOTACTE TO TTANKTPO EKKivVNONG.

ZUPTTEPIPOPA TNG OUOKEUNG CUNTTIEONG HE EKPOPTIONEV PTTATAPIO:

21NV apxn TnG d1adIKACiag CUUTTIECNG EAEYXETAI €AV N GOPTION TNG PTTATAPIAG APKEI VI VO
OAOKANPwWOEi N oupTrieon. Ze SIOPOPETIKY TTEPITITWON N oUoKeur dev Ba Eekivioel. H TTpdaivn
Auyvia LED avaBoonvel.

Edv n pdoivn Auxvia LED avaBoofrivel uetd atmoé yia ouuTrieon, TOTE auTr n CUUTTIECN
OAOKANPWONKE Ye ao@dAcia. H ytrarapia TTpETTEl va QOPTIOTE TTPIV ATTd TNV ETTOUEVN CUMTTIEDN.

‘Evapién Asitoupyiag kai xpRaon

é NMPOZOXH!

Kivduvog cUvBAIyng Twv SAKTUAWYV a1rd Tn Xpron TNG CUOKEUNG XWPig
OnAid cupTrieong. (e1k6va 4a)

Edv n ouokeun cuptrieong &gv TommoBeTnOei o€ pia BnAid cupTrieong, Ta SAKTUAA
pTTOpPEi Va BpeBouv oTnv TrepioXn KivOUuvou. Kartd Tnv ekkivnon TNG GUCKEUNG ITTOPEI
TPAUPATIOTOUV Ta OAKTUAQ.

lNa 1o Adyo auTo:
— Mn xpnOIPOTIOIEITE TN CUCOKEUN XWwpig BNAIG oupTTieong.

— Mn Bddete Ta dBAKTUAG OTNV £TTIKIVOUVN TTEPIOXH.

03" | NAnpogopia!

H ocuokeun cuptrieong ACO 401 Sev gival KatdAAnAn yia Asitoupyia
Hakpdg dlapkeiag. MeTd atréd tep. 15-20 ocupmiéoelg Oa TTPETTEl VO KAVETE
éva JIKpO SidAsippa SiIdpKEIOG TOUAAXIOTOV 15 AETTTWYV, WOTE VA
KPUWOEI N CUCKEUN.
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EL 7.1

2nuacia Tng évdeigng LED

‘Evdeign LED

KardoTtaon i aitia

AvTigeTWTTION

H mpdoivn Auyvia
LED avapel.

Etoiyétnta Asitoupyiog

H mrpdoivn Auyvia
LED eivai oBnoth (n
dladikaaoia
ouuTTiEONG BpiokeTal
og €¢ENIEN)

O autéuarog
MNXAavIGPOG auuTTiEONG
gival evepyog. H
OUOKEUN TEpUATICEI
auTtopata Tn dladikaoia
ouuTTiEoNG.

H mrpdoivn Auyvia
LED avaBooprvel.

H @bpTion Tng
pITaTapiag gival
QaveTTapKAg!

dopTioTE A AVTIKATAOTAGCTE TN JTTOTAPIA.

H kokkivn Auyvia
LED avaBooprvel.

H ouokeun BpiokeTal

€KTOG TNG TTEPIOXNAG
Beppokpaciag

H ouokeun Asitoupyei yovo evrég Tng
mePIoXNAS Beppokpaaiag armod -10 wg
+50°C.

e EAv n Bepuokpaaia Tou
TEPIBAAAOVTOG €ival TTOAU XaunAR, N
OuoKeun Ba TTPETTEl va JETAPEPBET o€
éva BepuoTepo TTEPIBGANOV.

e EAv n ouokeun gival TTOAU Bepun, 6a
TTPETTEl va OIOKOWETE yia Aiyo TV
epyaaia.

H kokkivn Auyvia
LED avapel.

2@AAPa CUOKEUNG

MéoTe TO BIAKOTITN EKKIVNONG.

Edv autd dev @épel atmoTEAEOUA, TOTE N
OUOKEUN GUUTTIEONG TTapoualdlel BAGRN.
2 TEIATE TN CUOKEUN O€ éva eEEIDIKEUPEVO
ouvepyeio.

YMNOAEI=H!

MBavwg n oupTrieon dev TEpUATIOTNKE
owaoTd. EAEyETE Kal, av XpelaaTei,
emavaAapete mn diadikaaia.

H KOKKIvNn Kal N
mpdaoivn LED
avapoofrivouv

EVOAAGE

ZUUTTANPWONKE TO
XPOVIKO d1aoTnua
ouvThpnong

MapadwaoTe TN CUCKEUN CUMTTIEONG YIA
ouvtipnon péoa oTig eméueveg 100
OUUTTIECEIG.
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7.2 ApXIk 8éon TnG BnAidg cupTtrieong (s1kéva 5)

H BnAid cuputtieong Ba TTpéTrel va £Xel TN Jop@r) TTou aTreikovieTal (oBAA) TTpiv ToTroBeTNBEl o€
Mia pouga. Metd To dvolyua Kai Tnv agaipeon Tng OnAIdg cupTrieong atd pia pouga Ba TTpETTel
n OnAId va €xel TN HOPPR TTOU ATTEIKOVICETAl.

I3 | NAnpogopia!

MNa va e§aa@alioete TNV arpOOKOTITN AEITOUpYia Twv BNAILLY GUUTTIEONG, TA GTOIXEIO
oAioBnaong pétrel va pmropolv va Kivneouv.

Ta oToixeia oAioBnong eTavépyovral aTn cwaoTh apyIkr Béon pe Tn BorBeia
eAaTnpiwv.

Mpooétte, woTte o1 ypappés (M) otoug KAAUKeG (C) YE TIG AKPEG TwV OTOIXEIWY
oAicBnong(D) va oxnuariouv pia ypauur 6tav n BnAhid cupTrieong PpiokeTal oTnv
apyIkn B€an. (eikéva 5)

>& JIOQOPETIKN TTEPITITWON £TTIOKEUAOTE TN BNAIG cupTTiEoNG.

7.3 KAgiolpo Tng BnAidg (eikéva 6 + 7)

o [liéfovtag eAa@Pd TO EEWTEPIKO AKPO TOU KAAUKO QUTOG PETAKIVEITAI TTPOG TA PEOQ.
(eIk6Va 6)

e nypaupn (A) Tpémer va gipai ouveTttiredog dkpng (B) , 6Tav n BnAid cupTrieong
TOTTOBETEITAI CWOTA. (EIKOVA 7)

A MPOZOXH!

Kivduvog Bpaldong Tng OnAidg ocuptrieong o€ epitmrwon Aavlaopévng
TotroBéTNnONG

Edav n BnAid cuptrieong TomoBeTnOci ue AavBaauévo TpoTTo eTTAVW GTN JoU®a, PTTOPEI
va TTPoKANBoUv ¢nuiEg aTn BnAId cuuTrieong.

lNa 1o Adyo auTo:
— nypauun (A) Tpétrel va gipal cuvetTtiTredog dkpng (B). (elkéva 7)

— e avtiBetn TEPITITWON, aQaIpéoTe TN BNAIG CUUTTiEONG KaI ETTAVATOTTIOBETAOTE TV.
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EL 7.4 Avolyua Tng BnAidg (eikéva 8 + 9)

MNa 10 dvolyua TG OnAIAG GUNTTiIEGNG JTTOPOUV 01 OUO £EWTEPIKOI KAAUKEG VA ATTOUAKPUVBOUV
padi A xwpIoTd atrd To CWAAVA PE TOV TPOTTO TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPAKATW.

AOKIJGOTE TTPWTA TO XEIPIGUO PE TO £va XEPI TTPIV TO TTPOCTTABNCETE KAl e Ta dUO XEPIQ.

Otav avoitete Tn pia TAeUpd Kal PeTd TNV AAAn, Ba TTPETTEl KATA TO Avolypa TnG SeUTEPNG
TAeUpdG va ouykpaTtoeTe Tn BnNAIG cupTrieong yia va pnv éoel KATw.

e Ta 10 Avoiyua TnG BnAIdg oupTTieong Ba TTPETTEl va TTPAYUATOTTOINBOUV TA 2 TTAPAKATW
Bruara: (eikéva 8)

o  [liéoTe 10 poYAS (10) OTO HOPKAPICPEVO ONUEIO TTPOG TNV TTAEUPd TOU CWARvVA
KOl KPOTAOTE TOV EKEI.

o  [Tldote Tov KdAuka (11) a1rd KATW OTO YAPKAPICPEVO CNUEIO KAl ATTONOKPUVETE
TOV 17O TO CWANVvA.

e OTtav @Ta0eTE OE £VA OUYKEKPIYEVO ONUEIO 0 KAAUKAG PJETOKIVEITAI aTTG HOVOG TOU OTNV
TEPMATIKA B€0N OTTOU KAl KOUUTTWVEI PE TO XAPOAKTNPIOTIKO KAIK.

e Avoitte T BnAIG CUPTTiIEONG ATTOPOKPUVOVTAG TOV £va EWTEPIKG KAAUKA aTTO TOV AAAO
woTe N BnNAIG oupTrieong va Ptropei va agaipedei atrd Tnv TpecapioTh pouga. (eikéva 9)

7.5 2UMTTiEON

NMPOEIAOMNOIHZH!
Kivduvog TpaupaTtiopou atrd eko@evdovi{opeva Bpaloparta

>¢ epimrTwon AavBaouévng EQapuoyng Twy £pyaAgiwv ouuTtrieong i xprong
ENATTWHATIKWYV 1 @OapUEVWV EPYAAEiWY CUUTTIEONG EVOEXETAI VO TTPOKUYOUV KivOuvol
TPAUPATICPWY aTTd Ta EKOPeVOOVIZOUEVA BpauauaTa.

lNa 1o Adyo auté:

—  EAéy&re €dv n ovopaaTikn SIGUETPOG TNG MOUPAS CUPPWVEI IE TNV OVOUOOTIKA
OIGUETPO TOU EPYAAEIOU CUUTTIEONG.

— OpovrioTe WOTE AVAPESA OTO EPYAAEIO CUMTTIEONG KOI TN HOU®A VA PNV UTTAPXOUV
YPEQIO, OKOVEG KATT.

— Mnv Trepvare aTpaBd To epyaAgio cuuTTieong eTavw oTn Youga.

— Mn xpnoigoTroleite TO EpyaAeio cupTTiEONG £GV TO €XETE XPNOIUOTTOINCEI PE
AavBacpévo TPOTTO Kal Oev TO EAEYEEI TTPONYOUUEVWG Eva €E0UCIODOTNUEVO
ouvepyeio.
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NMPOEIAOMNOIHZH!
Kivduvog TpaupaTtiopou atrd eko@evdovi{opeva Bpaloparta

A6yw KOTTWwong Tou UAIKOU pTTopei va TTpokAnBei Bpalaon Twv epyaleiwv.

Ta epyaheia ouuTtieong UTTOKEIVTAI o€ POOPEG.

Me Tn ouxvr) oupTrieon TTpokaAsitTal KOTTwon Tou UAIKOU. Ta epyaleia oupTrieong TTou
@EPoUV PBoPEG AOYW KOTTWONG TOU UAIKOU 1} GAAEG @BOpEG PTTOPET VO OTTACOUV
aKOPa Kal 6Tav XpNolgoTroinBouv pe Tov TTpoPAeTTépevo TpoTTo. YTTApxEl Kivouvog
TpaupaTiopou ato Ta ekogevdovifoueva Bpauoaparta. O kivduvog Bpalong auaveral
EMMITTAEOV OTN YN TTPORAETTOMEVN XPAON.

lNa 1o Adyo auté:

—  EAéyxete piv ammd kaGBe xpron Ta epyalEia GUUTTIEONS VIO TUXOV PWYMES KOl

onuadia eopdg.

— ZEXWPIOTE KAl JN XPNOIUOTIOIEITE TO EPYOAEIQ CUMTTIEONG TTOU PEPOUV PWYHEG OTO

UAIKO } GAAa onuadia @Bopdg.

— XpNOIJOTIOINOTE Ta EPYOAEiIQ CUMPTTIEONG POVO €AV gival o€ APIOTN KaATdoTAonN.

MPOZOXH!
Kivduvog cUvBAIyng!

Yméapxel Kivouvog aUvBAIwng Twv OAKTUAWY KOl TWV XEPIWV.

lNa 1o Adyo auTo:

— Mn Bddete Eéva cwpata avaueoa oToug HoXAoUg TNG oTaBephg evaIGuEDONG

olayévag, Tn oTiypr mou &ekivaTe Tn dladikacia cuuTrieong.

— Katd 1n diadikacia oupTtrieong unv KpartaTe Toug HOXAOUG TG evaIdueons alayévag

ME Ta Xépla. XpnoipoTtroijoTe mn Aafh (4). (eikéva 1)

NMPOZOXH!

Mn @épvete Ta BAKTUAG 0OG OTNV ETIKiIVOUVN TTEPIOXN, EAV BV £XEI
KAgioel n evdidueon olayodva. (e1kéva 4a)

Ta OAKTUAQ UTTOPEI VO TPAUPATIOTOUV.

lNa 1o Adyo auté:

— A@NAOTE avoIKTA TNV evdidueon olayova. (elkova 4b)

NMAnpogopia!

MNa va e§aa@alioete TNV arpdOOKOTITN AEITOUpYia Twv BNAILLY GUUTTIEONG, TA aTOIXEIO
oAioBnaong Tpétrel va pmmopolv va Kivneouv.

Ta oToixeia oAioBnong eTavépyxovTal aTn cwaThA apxIkr Béon pe Tn Bondeia
ehatnpiwv.

Mpooétte, woTe o1 ypapuég (M) atoug KAAUKeS (C) Je TIG AKPES TwV OTOIXEIWV
oAioBnong (D) va oxnuaTiouv pia ypauur 6tav n BnAid cuuTrieong BpiokeTal oTnv
apyIkn B€aon. (eikéva 5)

2 € OIAQOPETIKN TTEPITITWAN ETTMIOKEUAOTE TN BNAIG cuuTTiEONG.
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EL 1. EAEyETe Qv n ovopaoTIKY SIGUETPOG TNG TTPECTAPIOTHG HOUPAG CUUQWVEL JE TNV
OVOUAOTIKA dIAuETPO TNG BNAIGG oupTTiEoNG.

ISy

NMAnpogopia!

AkoAouBnoTe TIG cuVNUEVEG 0dNYIEG TOU KATAOKEUOOTH TOU CUGTHHATOG IO TNV
TomroB£TnoN NG BNAIGS cupuTTieong eTTAvw OTNV TTPECOAPICTH HOUQPQ.

A

MPOZOXH!
Kivduvog Bpatong Tng BnAidg ocupTtrieong o€ repimrwon Aavlaouévng
TotroBéTNnONG

Edv n BnAid cuptrieong TomoBeTnO¢ci ue AavBaauévo TpoTTo ETTAVW OTN JoU@a, PTTOPEI
va TTPoKANBoUv nuiEg aTn BnAId cuuTrieong.

lMNa 1o Adyo auté:
— nypauun (A) Tpétrel va gipal cuvetTiTredog dkpng (B). (elkéva 7)

— e avtiBetn TEPITITWON, aQaIpéoTe TN BNAIG CUUTTIEONG KaI ETTAVATOTTIOBETAOTE TV.

lupioTe TOUG OUO €EWTEPIKOUG KAAUKEG TNG BNAIGG cuuTrieang 600 To duvaToV TTIo £EW Kal
TOTTOBETACTE TN BNAIG cuTTiEONG ETTAVW CGTNV TTPECAPICTA Jouga.

KAegioTe Tn BnAid cupTrieong. (eikoéva 6)

Avoitte TeAgiwg TNV evdidueon olayova méECovTag Tn AaBh).

/

AN
>
—
”

MPOEIAOMNOIHZH!
Kivduvog TpaupaTtiopoU atréd eko@evdovi{opeva Bpaluouarta

A6 TN AavBacopévn ToTroBETNON TNG vOIANEDNS alayOvVag ETTAVW TN BnAid
OuuTTiEONG PTTOPEI Va TTpokANBei Bpadan Tng evdidueong aiayévag kal TG BnAidg
ouuTTiEONG.

lNa 1o Adyo auté:

— Ta viyia (21) Tng evdidueong olayovag Ba TTPETTEl va TTIAVOUV yUpw aTTd TOUG
Teipoug (22) TNG BnAidg oupTrieong. (eikéva 11, 12 + 13)

MepdaoTe TNV evdidueon alayéva aTn OnAIG GupTTiEang PE Tov akdAouBo TpATTo:
MepdoTe Ta vUuxia (21) Tng evdidueong olayovag 600 1o duvatov BabuTepa OTIG EYKOTTEG
(24) Tng BnNANIGg oupTTieong. (eikéva 10)

KAegioTe Tnv evdidueon alayoéva méEfovrag Tn Aafn.

NMAnpogopia!
A@oU oAokANpwOEei N oupTTiEOT, TIPOCESTE WOTE VA PNV UTTAPXEI KAVEVA
Si1dkevo avdapeoa oTn ONAIG CUNTTIEONG KAl TO OTOIXEIA.

la TNV eKKivnon KpaTtrnoTe TTIECUEVO TO DIOKOTITN EKKivNOoNg.

Ot1av oAokAnpwOei n gupTrieon, avoifte TNV evdiduean alayova méECovTag Tn Aafn Kai
aQaipéaTe TNV atro Tn BnAIG cupTTieong.

Avoicte Tn BnAIG cupTTieong Kal aQaIpECTE TNv.
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8 ZUMTTANPWHATIK CUMTTIEON EL

H ouptmAnpwpaTikr) cupTtrieon atraiteital TTdvroTte Av dev £Xel OAOKANPWOET péxpl To TEAOG N
apxIKf oupTrieon. AvaTpEETe OTIG 00nYieg TOU TTPOUNBEUTA TOU GUOTAMATOG VI VA EVNUEPWOEITE
€AV ETITPETTETAI N CUPTTANPWUATIKA OUUTTiIEONS. EAV N CUUTTANPWUATIKA CUUTTIEST ETTITPETTETA,
TTaPOUCIAloVTal OPICHEVES IDIAITEPOTNTEG, £VAVTI TNG KAVOVIKAG CUUTTIECNG, OTIG OTToiEG Ba
TrpéTrel va 60B¢i TTpocoxH.

NMPOEIAOMOIHZH!

Kivduvog TpaupaTiopoU atré Ta OTTacuéva vOXIO TwV EVOIAUNECTWY
olayovwy Kal atrd Toug @Oapuévoug TrEipoug TG BnAidg ocupTtrieong

Edv 10 pnxavnua tieong kpatnBei ye AdBog 1pdTTo ) edv aAAaxBei n B€on Tou,
UTTAPXEI TTEPITITWON TA VUXIO VA NV JTTOPOUV va TTIACOUV CwoTd yUpw aTrd Toug
Teipoug TNG BNAIGG, TTPIV I KATA TN OIAPKEIA TNG CUPTTANPWUATIKIG GUUTTIEGNG.
O1 aixpég Twv VUXIWV PTTOPOUV VA CUUTTIECTOUV aTTEUBEiag ETTAVW OTOV TIEIPO.
EvoéxeTal va oTTdo0UV Ta VUXIA Kal Ol TTEiPOI Kal va eko@evdovioToUv Bpauauara.

lNa 1o Adyo auTo:

— Metd Tnv Toro8£TNON O0TN BNnAIG cupTTieong TMEOTE 600 TO duvATOV TTEPIOTOTEPO
TOUG HOXAOUG TNG evdIdpeong alayévag Pe Tn Aaph. (sikéva 12)

— [pooétre WwoTe Ta VUYXIA TNG evOIAUEONG O1ayOvag va TTidvouv TTavTa yUupw atmo
TOUG TTEipoug TNG BNAIGG cuuTtieong KaB' 6An TN SIGPKEIA TNG CUUTTANPWHATIKAG
oupTrieong. (eikéva 11)

9 KaBapiouog, cuvtipnon, emokeun (eikéva 13, 14, 15)

A MPOZOXH!

Kivduvog TpaupaTtiopoU Katd Tov Kafapiouo i Tn ouvrApnon Adyw
aB€éANTNG evepyoTToinong Tou SIOKOTITN.

lNa 1o Adyo auTo:

— [Mpiv atré 116 Epyacieg KaBapIoPoU, CUVTAPNONG 1| ETTIOKEUAG va AQuBAVETE UTTOWN
00aG TIG UTTOOEIEEIC aO@AAEIaG Kal VO ATTOOUVOEETE TTAVTA TO CUCCWPEUTH.

AiguBivoeig Tunudtwy Service

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

eppavia

EAEyETE yia TIG DleuBUVaEIg TwV £E0UCIOdOTNHEVWY KEVTPWY £EUTTNPETNONG Tou Novopress i va
TTAPEl KATW ATTd Www.novopress.de.

Xpovikd diaoThpATa CUVTAPNONG

O1 gpyacieg ouvTAPNONG Kal ETTICKEUNG ETITPETTETAI VO EKTEAOUVTAI HOVO atrd T Novopress 1) Ta
etouaiodotnuéva ouvepyeia NOVOPRESS.
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[=3” | MAnpogopia!

Emdvw oTn cuokeu cupTtrieong Kai Tn BnAId oupTrieong ava@EpeTal n TTOUEVN
ouvThpnon.

AuTA n ouvTApnaon Ba TTPETTEI va TTPAYUATOTTOIEITAI TOUAGXIOTOV Wi gopd TO XPOVo.
2e mavw atréd 2.500 cupuTTEoEI €TNOIWG Ba TTPETTEI N GUVTAPENON VA TTPAYMATOTTOINOET
TO apyoTeEPa PETA aTTd auTEG TIG 2.500 cUUTTIECEIG.

Auté emonuaivetal atré Tn Auyvia LED étav atropeivouv 100 cuptriéoelg Trpiv atmod
OUNTTAAPWON TOU Xpovikou dlacTAUATog ouvThipnong (BAETTE KepdaAaio 7.1 Znuaaia
NG €vdeitng LED)

TakTikd (TrpIv a1rd TN XPRon, oTnV apxn TnG epydciung NPEPAG) | o€ TTEPITTTWON
UTrapéng puTTWYV (e1Iké6Va 13)

o EAéyETe TN BnAid cupTTieong, Tnv evOIGuEon Olayova Kal Tr GUCKEUH YIa TUXOV
€EWTEPIKA EAATTWHATA OTTWG PBOPEG, pWYHES OTO UAIKO A dAAa ixvn @Bopdg. Edv
UTTAPYOUV QPBOPEG, UN XPNOIYMOTIOIEITE TN OUOKEUA OAAG aVTIKATOOTHOTE TNV 1
TTaPadWOTE TNV O€ £va €£0UTIOdOTNUEVO CUVEPYEIO.

e KaBapioTe TN BnAIG cuuTTiEONG PE TTETTIECUEVO A€Pa.

e AITTAVETE TOUG TTEIPOUG TNG evBIANECNG ClayoVag.

o  WekdaTe OAOKANPN TNV €vOIAUEDN O1AYOVA WE Eva AITTAVTIKO.

o KaBapioTte 6Aa Ta uttoAgiyparta atrd Tnv em@aveia ouptieong (K).

o KaBapioTe TNV em@aveia oupTtrieong (K) Tng OnAidg cupTrieong.

e Airavete oAOKANpN TNV em@aveia guutieong (K) pe AIravTtikd péco.

o 'EAeyxog KaAng Asitoupyiag: ota atoixeia oAioBnong (C) kai Toug K&Aukeg (D).
MpoTeivopevo AITTaVTIKO PHETO:
- ouvNUPEVS AGdI

- AGdI-Trepiéxovtod MoS:2

MNavra yerd ammd 50 guuméoelc:

WekaoTe TG apBpwoels (G) Tng BnAIdg cupTrieong Je AITTavTikO.
WekdoTe To AITTAvTIKO avdpeoa ata aToixeia oAioBnong (C) kal Toug KaAukeg (D).
Kale €1 piveg

A@nRaoTE va eAeyxBei To unxavnua atmmd NAEKTPOAGYOUG N £va £EEIBIKEUPEVO OUVEPYEIO TNG
Novopress.

Etnoiwg

ZnmoTe va gheyxOei kal va ouvtnpnBei n ouokeun atrd tn Novopress i atrd €£0uaiodoTnuEVO
ouvepyeio Tng Novopress.
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10 Atéppiyn

A MPOZOXH!

Kivduvog yia Tov udpo@podpo opifovra
H ocuokeun mTepiéxel udpauAiko Addi.

Ta udpauAikd Aadia aTToTEAOUV Kivouvo yia Tov udpo®dpo opifovTa.
H ave€EAeykTn por ) N ammoéppIwn PE PN eVvOEDEIYUEVO TPOTTO TINWPEEITAI auaTnPd.

lNa 1o Adyo auTo:

— ATmroppiyTe TN CUOKEUN PE QIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV TPATTO.

MNa TNV améppIPn TV PTTATAPIWY KAl TOU QOPTIOTH Ba TTPETTEI vO AKOAOUBACETE TIG UTTOOEIEEIS
TwV 0dNYIWV XPAONG TTOU GUVODEUOUV TO QOPTIOTH.

To mpoidv dev emTPETTETAI VO ATTOPPIPOEi Padi ue Ta UTTOAOITTA ATTOPPIUMATA.

H Novopress 1TpoTeivel va avaBETeTe TNV atTOppIYn OE TIOTOTTOINUEVES KOl EEEIBIKEUUEVES
ETAIPIEG.

EVaAAQKTIKG, O TTOAQIEG CUOKEUEG Ba TTPETTEI UTTOPOUV VA ETTIOTPEPOVTAI ATTEUBEIAg OTN
Novopress (] o€ £va e€oualiodoTnuévo ouvepyeio Novopress).

11 Eyyunon

H etaipia Novopress TTapéxel yia Ta epyaAgia Kal TIG CUOKEUEG OUNTTIEONG TNV TTARPN €yyunon
TToU opileTal atTd TO VOO dIdpKeIag 24 pnvwv. H didpkela eyyunong Eekiva atrd TV nuépa
TTapadoong, N OTToia O€ TTEPITITWAON AUPIBOAILV TTPETTEI Va aTTOdEIXOEI e Ta Eyypaga ayopdc.

Evtéc TOou XpovikoU SIaoTANATOG £yyUnong, KAOAUTITETAI N GTTOKATACTAON OAWV TwV BAABwv A
EAATTWUATWY TOU £pyaAgiou TTou Ba TTAPOUCIACTOUV Kal TTOU OQPEIAOVTAI G KATAOKEUQOTIKO
OQAAPa 1 o c@AAPaTa UAIKOU.

ATIO TRV eyyunon 6gv KAAUTITOVTAL:
e O1 BAGBeg TTOU oQeidovTal OTn W TTPORAETTOPEVN XPAON 1 aTNV EANITTT) CUVTAPNON.

e O1 BAGBeg TTOU OQEiAovTal OTN XPAON TTPOIOVTWY TToU OEV €XOUV EYKPIBET aTTd TN
Novopress yia Xprion JE QUTA TN CUOKEUR CUUTTIEONG.

o O1BAGBeg TTOU OQeiAovTal OTN CUNTTIECT) OKATAAANAWY CWARVWY 1] HOUPWV.
MNa Ta avaAwaoiya UAIKa n Novopress TTapéxel eyyunan Jovo yia Tn TTPoPAETTONEVN DIGPKEIN
dwng.
Agv atraiteital N TANPWUA TWV TTAPOXWYV £yyunong. QoTdco 0 XproTng PTTopEi va eTTIBapuveEi

ME TO KOOTOG ATTOOTOANG Kal TTApaAaBAG.

O1 atraitfioeig avayvwpifovTal yovo €av 1o epyaieio atrootahei otn Novopress i o€ €va
eCouaiodotnuévo ouvepyeio Novopress xwpig va £xel aTToouvapuoAoynOei.

H emokeun | avTIKATAoTaON TWY CUCKEUWY I TWV EPYOAEIWY TTOU KAAUTITETAI OTTO TNV £yyunon
dev ouvodeueTal amd TTapdTaon Tou XpOvou gyyunong. H emmokeun n avTikatdoTaon
TIPAYUATOTIOIEITAI JE TN XPAON VEWV AVTAOAAOGKTIKWYV TTOU QVTIGTOIXOUV TN AEIToupyia Twv
TTAAIWV AVTAAAGKTIKWY. KABe eAaTTwaTIKG KAl AvTIKATESTNPEVO OVTAAAOKTIKO TTEPIEPXETAI OTNV
KATOXI TOU KATOOKEUAOTH.
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EtrékTaon eyyunong PeTa tn Angn Tng VOMIUNG yyunong

MNa 10 Xpovikd didoTnua Petd TN AREN NG VOUIKNG £yyunong TTOPEXOUUE OIKEIOBEAWG TIG
TTOPOKATW avVAPEPOUEVEG ETTEKTACEIG £YyUNONG.

1 €T0G CUNTTANPWHMATIKA £YYUNON YIA VEEG CUCKEUEG CUHTTIEDTG, EVOIANETESG OIAYOVEG KA
OnAiég cupTrieong

H Novopress TTapExel CUMTTANPWUATIKA €yyunon dIdpKeIag 1 £€Toug yia OAEG TIG VEEG CUOKEUEG
OuUJTTIEONG, TIG EVOIANEDEG OlayOVeG Kal TIG BNAIEG ouuTTieEang, €dv n ocuvTApnon yivoTav
TouAdyloTov KGBe 12 prjveg atmd 1n Novopress 1] attéd éva €ouaiodoTnPEVO OUVEPYEID
Novopress. H auvTtripnon empapuivel 1o xproTn. lMNa va evnuepwOeiTe yia To KOGTOG CUVTAPNONG
MTTOpEITE Va TTIKOIVWVACETE PE TN Novopress 1 Je éva E0uaIodOTNUEVO GUVEPYEIO TNG
Novopress.

Eyyunon o€ mepimmTwon mMIOKEUWYV

H Novopress mrapéxel HETG TN ANEN TNG €yyUNONG TOU VEOU TTPOIOVTOG TIG TTAPAKATW EYYUARTEIG
YIQ TIG EPYACIES KAl TO AVTAANQKTIKG PJETA TNV EKTEAEON MidG ETTIOKEUAG:

e 6 priveg eyyunon yia 1o avTAAAGKTIKA €EQPTHAMATA TTOU £XOUV OVTIKATOOTAOEI.
e 12 pnveg eyyunon yia TIG KATAOKEUAOTIKEG OPADES TTOU £XOUV QVTIKATAOTAOEI.

e 12 prveg eyyunaon yia TIG CUCKEUEG CUUTTIEONG TTOU £XOUV AVTIKATOOTOBEI.

ARAwon cuppépewong E.E.

AAAwon cupudpewong E.E. kar AioTta pe Tnv odnyieg kal epapuoloueva poTutra: BAETTE
TTpooBnkn ARAwaon cuppopewaong E.E.
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RU Pycckun

MNepeBon opUrMHanNbHOM UHCTPYKLMK NO IKCNyaTauum

CopepxaHue

TMTPUMEHEHUNE COTMACHO HABHAUEHMEID .....eeeeieviieeiittieeesettieeeaasteeesssseeesasseeeesssseeesansseeessnseneessnseneessnsenaesans
OcCHOBHbIE NpPeanMcaHus No TEXHMKe 6e30MacHoOCT!... .
CUIMBOJSIBI HA YCTPOMCTBE ...c.uutteeeiutteeeauteeeeaauteeeeauteeeesbee e e e asee e e e sasee e e e sabb e e e e ssbe e e e aasbe e e e sabee e e e aanbneeeannnnees
KOMIITEKT MOCTABKM ....eveeeeeitieeeeetieeeeeetteeeesetteeaeeetteeeesbteeeeanbeeeeesntaeeeesnseeeeeansseeesansaeeesanseeeesansanaesansenannnns
TexHu4eckme gaHHble
KpaTtkoe onuncaHwue npecca (puc. 1)
BBOL B PABOTY M OKCTITYATALIM ....eeeeiieiieeeitteeeeaateieeeateeeeesteeeessntteeeesnseeeeesnbeeeeeanteeeesanteeeesanseeaesanseeaesnns
[ononHuTenbHas ONPecCOBKa..................
YucTka, TexobenyxueaHme n pemMoHT (Puc. 13, 14, 15)
N1 1L Z= 11
MapaHTUHbIe 06a3aTENbCTBA U rapaHTys ... .
CepTrdUKAT COOTBETCTBUS EC ..ot e e e e e e e e e e e e e e e e e e annns

an/I MeéHeHune cornmaCHo Ha3Ha4YeHuto

Mpecchbl NpenycMOTpeHbl TOMLKO ANS 3KCnyaTauumn npecc-neTnemn, KoTopble NPON3BoaAATCS
komnaHuern Novopress nnun ogodpeHbl 4ns npuMeHeHus komnaHnen Novopress no
cornacoBaHuio C NOCTaBLLMKOM cuctem. [pn HESACHOCTU B OTHOLLEHUN NpurogHocTn Bawero
npecca Ansi MMEeLNXCH NPecc-MHCTPYMEHTOB obpallaiTech K MOCTaBLLNKY CUCTEM.

YCTpoWCTBa M NPEeCC-NeTNN CRyKaT UCKITIOYUTENBHO AJ1s1 ONPeCcCOoBKU TPY6 U OUTUHIOB, AJ1s
paboTbl C KOTOPLIMU MPEAYCMOTPEHBI COOTBETCTBYIOLLME NPEcc-NeTu.

lMpymeHeHne B Apyrux Lensx He AonyckaeTcsa UM cumTaeTcsa npuMeHeHnem He no
Ha3Ha4YeHuto.

Bce paboTbl C 3TUM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIA HE COOTBETCTBYET NPUMEHEHUIO MO Ha3HAYeHWHo,
MOTYT NPUBECTM K NOBPEXAEHUAM Npecca, NpuHaasiexxHocTen n Tpybonposoga. Cneacteuem
MOXET ObITb HErePMETUYHOCTb W/UNK NoNyYeHne TpaBMm.

3a npuumnHeHue yliepba,

e [10JTy4eHHOro Bcneacteme UCnosib3oBaHUA HenoaxoaAawmnx npecc-netenb nnn npecc-
netenb gpyrux I'IpOI/ISBO,EI,I/ITeJ'IeIZ mnnn

e BcCreacrtene Ncnosnb3oBaHUA He No Ha3Ha4YeHUto U He B COOTBETCTBUN C
npegnncaHnamm,

KOMnNaHuaA Novopress OTBETCTBEHHOCTN HE HecCeT.

MpYMeHeHWe CornacHoO HasHaYeHWo NoapasymMmeBaeT Takke U cobnoaeHne TpeGoBaHui
AaHHOW MHCTPYKLIMK NO 3KCNnyaTauun, YCroBUil TEXHUYECKOTO OCMOTPa U TEXOOCTYXMBaHUS,
BbINOMHEHME LIMKMOB ONPECCOBKM, a Takke CobrniofeHne BCcex COOTBETCTBYIOLLIMX NpeanvcaHuii
Nno TexHuKe 6e30MacHOCTY B aKTyanbHOM U3OXEHUM.
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RU 2 OcHOBHbIe NpeanUCcaHUA NO TeXHUKe 6e30nacHOCTU

[na o6o3HayeHns oTAenbHbIX pa3fenoB TEKCTa UCNONb3YIOTCS CreayoLline NMKTorpaMmeil.
Cobntogante 3Tu ykasaHus 1 6yabTe B 3TUX Cryvasix 0COOEHHO OCTOPOXHBbI.
MpounHdopMupynTe 0 TEXHNKE BE30MACHOCTU TaKKe U APYIMX MONb3oBaTENen unm
cneumanucros!

NPEAYNPEXOEHUE!

y \

| 9ta MHdopmaLmA yKasbiBaeT Ha BO3MOXHO OMacHYK CUTyaLuio,
cneacTBMEM KOTOPOW MOXET ObITb CMepTesibHbIN UCXO04 UMK TaKenas
TpaBMma.

A OCTOPOXHO!

OT1a nHcpopmauusa ykasoiBaeT Ha BO3MOXHO OMACHYH CUTYaLMIO,
KOTOpaH MOXeT I'IpVIBeCTVI K He3HauunTernbHbIM UJTN NerKknm TpaBMaM n /
Wnu maTepuanbHoMmy yuiepoy.

I° | Undbopmauums!
91a uHhopmaLmsa CBsi3aHa HENOCPEeACTBEHHO C onucaHnemM hbyHKUUn
WU BbINONMTHEHUA OGCHY)KMBaHMﬂ.

BHMMaTenNbHO NPOYNUTANTE MHCTPYKLMIO NO IKCNyaTaumm!

CobnioganTte npunaraemMble npeanucaHna No TexHuke 6esonacHocTu!

/.'\ NMPEAYNPEXOEHUE!
/\ MpounTanTe BCce npeanMcaHnA No TeXxHMKe 6e30nacHOCTU n

yKasaHus.

HecobntogeHne npeanmcaHni no TeXHUke 6€30nacHOCTU MOXET
NMPUBECTU K MOPAXKEHMIO SMEKTPUYECKUM TOKOM, NOXKapy U/Mnun TSXKenbIM
TpaBMaMm.

MoaTtomy:

— CoxpaHsanTe BCce npeanucaHus no TexHrke 6e3onacHoOCTN N ykasaHus
ans 6yayuwero.
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NMPEOYNPEXOEHUE!
OnacHocTb Nony4YeHns TpaBM M3-3a pa3neTalrolmxcs o6510MKOB

npl/l HenpaBuriibHOM NpUMEHEeHUN NN NCNOJ1Ib30BaHNN U3HOLLUEHHbIX U

NOBPEXAEHHbIX NPECC-MHCTPYMEHTOB 1 MPECCOB BO3HMKAET OMacHOCTbL TpaBMaTuama

n3-3a pasnetawLmnxcst 06110MKOB.
Moatomy:

— Tpecc-MHCTPYMEeHTbI U NPecchl paspeLlaeTcsi UCNoNb30BaTh TONBKO
cneuuanuctam.

— Heob6xoanmo BeINONHATE TEXoOCnyXuBaHue 1 cobnogate MHTepBanbl
TeXo0CnyXnBaHus.

— MMepea KaxablM UCMONb30BaHWEM NPOBEPATb NPECC-MHCTPYMEHTbI U Npecchl Ha
OTCYTCTBME TPELUMH UMK APYrMX NPOSIBIEHUIA U3HOCA.

- npeCC-I/IHCprMeHTbI M npeccobl C TpewmHaMmmm matepumana nnm gpyrumm
nposABrieHnAMnN N3HOCa cregyeTt HemearneHHo OT6paKOBbIBaTb n bornee He
NCNosnb30BaTh.

npeCC-I/IHCprMeHTbI AOJIXHbI NPUMEHATBLCA TOJIbKO B 6e3ynpeqHOM TE€XHNYEeCKOM
COCTOAHUN.

Mocne HenpaBuIibHOIro NpMMeHeHnA Npecc-NHCTPYMEHT U NpecC Helnb3dA oonbLue
ncnonb3oBaTb, crieayeT Nnpon3seCTn NpPpoBEpPKy B aBT0pVI3l/IpOBaHHOl7I MaCTepCKOVI.

OCTOPOXHO!

MoBpexaeHus n coom B paboTe Npecc-MHCTPYMeHTa 1 npecca
BCrneAcCTBME HeNpaBUIIbHOro obpalleH1s C HUMU

Moatomy:
— CnepyeT 3aMeHsITb U3HOLLEHHbIE MPECC-UHCTPYMEHTHI.

— [ns TpaHCNoOpTUPOBKM 1 XpaHEHUsT MCMONb30BaThk TPAHCMOPTUPOBOYHbIE
YemMoZaHbl, MPECC-UHCTPYMEHTbI Y MPECC XPaHUTb B CYXOM MOMELLEeHUN

— T[loBpexgeHus cnegyet HeMeAIeHHO NPOBEPUTL B aBTOPU3MPOBAHHOM
MacTepCKOMW.

— CobnogaTtb ykasaHusi No TEXHUKe 6e30nacHOCTM sl NPUMEHSEMbIX CPeaCTB
OYUCTKU U 3aLLUTBI OT KOPPO3UMN.

UHcopmauus!

Yka3aHusa no obpaboTke n MoHTaxy Anst GUTUHIOB unu Tpyo Bel HangeTe B
OOKYMEHTaL MU NOCTaBLUUKA CUCTEMBI.
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RU 3 CuMBOSbI Ha YCTPONUCTBE

CumBon 3HaueHue

MpenynpeauTensHoe ykasaHue: onacHOCTb
3allemneHus

Haknerka no TexobcnyxMBaHuio; ykasaHa gaTa
cnegyowero TexobcnyKmBaHus.

MpeaynpexneHve o pasneTanLImxca 06rnomkax

4 KomMnneKkT nocTtaBKku

B kOMMnNeKT cTaHAapTHbIA NOCTaBKM BXOOAT:
e T[lpecc ACO401 c MHCTpYKUMERN No 3KcnnyaTauum
e [lpecc-netnsi B OTAENBHOM YeMOoZaHe ANsi TPaHCMOPTUPOBKU
o Akkymynatop 18 B
e 3apsigHoe YCTPOMCTBO C MHCTPYKLMEN Mo SKcnnyaTaumm
e [lpegnucaHnsi No TexHUKe 6€30NacHOCTK
o+ CepTtudmkaTt cootBetcTBus EC
e YemopaH Ans TpaHCNOPTUPOBKU

OcTanbHble NpUHAANIEXHOCTM — ONuUMOHanbHO. KoMnnekTauuio yTouHnTe, noxarnyicra, y
MOCTaBLLMKa CUCTEMDI.
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TexHn4Yeckue AaHHbIE

ACO0401

YcTpounctso: ACO401
HomuHanbHoe 18 B nocrT. Toka
HanpsKeHune:

HomuHaneHoe ycunue: | 100 kH

Beicorta: 280 Mmm
OnvHa: 660 MM
WwupuHa: 105 mm
Bec HeTTO: 13,0 kr 6e3 akkymynstopa

Makc. ypoBeHb 3BYyKa 91 ob(A) Y

YpoBeHb 3ByKa y yxa 80 ab(A)

nonb3oBaTens:
YpoBeHb BUGpaLmu: <2,5m/cz 2
CteneHb 3aluUThI IP20

OwanasoH Temnepatyp | oT-10°C go +50°C
npuv aKcnnyaTaumm:

1) MorpewHocTb namepenust 3 ab(A) 2) MorpelwHocTb n3mepenuns 1,5 m/c?

[ | HanesaTh HaywHUKA.

YkasaHHoe oblee 3HavyeHne BUOpauumn M3Mepsnocb B COOTBETCTBUM CO CTaHAapTU30BaHHBIM
METOZIOM UCTIbITAHMS U ero MOXXHO MCMOMb30BaThb AN CPAaBHEHUS C APYIM YCTPOMCTBOM.
Yka3aHHoe obLlee 3HaueHne BUBpaLumn MOXKET Takke NPUMeEHATb A1 BBOAMMOWN OLEHKU
BPEMEHHOro NpekpalleHnst paboThl.

BHumaHue! O6Liee 3HayeHne BMGpaLmMm BO BpeMsi peanbHOro MCrnorib3oBaHus yCTPOMCTBa
MOXET OTNUYaTLCS OT yKa3aHHOro 3Ha4YeHus B 3aBUCUMOCTU OT cnocoba nprMeHeHus
ycTponcTea. B 3aBUCMMOCTY OT pearnbHbIX YCIOBUA NOMNb30BaHUS (MPEPLIBUCTLINA PEXUM
paboTbl) MOXeT noTpeboBaTbCca onpeaenuTb Mepbl 6e30nacHOCTU ANs 3alnThbl
obcnyxumBaroLLero nepcoHana.

AkkymynaTop

HanpsikeHue: 18 B nocT. ToKa (MOHHO-TTUTUEBBIN)
EmKocTb: 3,0A\y

BeicoTta: 75 MM

OnvHa: 120 mm

Wnpuna: 75 MM

Bec: 0,68 kr

[nanasoH Temnepartyp ot -10°C go +50°C

npu aKcnnyaTauuu:
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I | Undopmanus!

AKKyMynaTopbl NOCTaBMIAKOTCA C 3aBoAa He3apsKeHHbIMU.
MoaTtomy:

— Mepen nepBoii akcnnyaTaumen Heo6XoAMMO 3apsAANTb akKyMynaTopbl.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

3apsigHoe yCTPOMCTBO

MpvHLUMN paboTbl U 06CNyXMBaHME 3apsSAHOTO YCTPOMCTBA U akKyMYNSTOPOB ONUCHIBAIOTCS B
npunaraemMom pykoBOACTBE MO dKCNSyaTauuy 3apsigHoro yCTpoiicTea.

KpaTtkoe onucaHue npecca (puc. 1)

Mpecc ACO401 coctout n3 npecca (1) n HeNOABMXHO CMOHTUPOBAHHOIO aganTtepa (2).
"onoBka ¢ agantepoM MoxeT noBopaymBaTbes Ha 180 rpagycos. PerynupoBaTtb ronosky
MO>HO TOJIbKO Mepe OnpPeCcCOBKOW, BO BPEMS ONPECCOBKN ee NOBOopayMBaTh HeMb3sl.
Mpun BbINOMHEHUU ONPECCOBKM AepXaTb YCTPONCTBO 3a pyuyky (3) u pydky (4) aganTtepa.

ABTOMaTuMKa npecca

YCTpONCTBO OCHalleHO aBTomaTukon. OHa Bcerga obecnedvBaeT NOMHy0 onpeccoBky. o
coobpaxeHuamM 6e3onacHOCTU aBTOMaThKa Npecca BKYaeTCs TONIbKO C MOMEHTa Havana
OMpPEecCcoBKM, T.e. C Ha4Yana gedopMmpoBaHns ouUTHHra.

Mocne cpabaTbiBaHNSA aBTOMATUKM NMpecca BblKo4YaeTcs 3eneHbli ceetoauon, (5) u npouecc
OMNPECCOBKN BbIMNOSHAETCS aBTOMaTUYeCku. Tenepb ONpPecCcoBKY MOXHO NpepBaTh NLLb,
HaXkrMas 1 yaepxvmBasi B HaaToM NMosiokeHun aebnokupytoLyto KHonky (6). Mocne
3aBepLUEHNsI ONPEecCoBKN ABUraTeNb aBTOMaTUYECKN BbIKNIOYAETCS U 3eNeHblii CBeToamosq,
CHOBa CBETUTCS.

Ecnu nepen Hayanom paGoTbl aBTOMATUKM Npecca OTNYCTUTb KHOMKY nycka (7), TO NOpLUEHb B
npecce Bo3BpallaeTcs B CBOe UcXoaHoe nonoxeHue. ONpeccoBKy BbINOMHWUTL He yaanoch.
Mpouecc npeccoBaHnsl 4OIMKeH OblTb 3anyLLeH CHOBa.

deOGnokunpyrowasa KHonka
B aBapuiHomn cuTyaumm npoLecc onpeccoBKN MOXHO B N0O0O MOMEHT NnpepBaTh, HaXaB 1

yaepXxnBas B HaXXaToM NOJI0OXXEeHUN /:|,e6n0|<|/|py+ou.|,y|o KHOMKY (6) Bcneacteue atoro nopLueHb B
npecce Bo3BpalLlaeTcd B CBOe UCXOOHOE MNOoJioXeHue.

AKKkymynaTop
BbiHMMaHue akkymynaTopa (puc. 2)

O6e pgebnokupytoLme kHomku (A) BaaBuTb (1) 1 3aTeM BbIHYTb akkKymynsTop (2).

YcTtaHoBKa akkymynstopa (puc. 3)

BcTaBuTh akkyMynsiTop B YCTPOWCTBO 4O 3aLLENIKMBAHUS COTNACHO PUCYHKY.

MHgnkauma coctossHUA dKKyMynAaTopa

Mpwn HaxxaTum kHonkM (B) oToOpaxkaeTcsi COCTOsiIHME 3apsifda akkymynatopa. o konuyecTBy
CBETALLUXCS CBETOANOA0B MOXHO CyAWUTb O COCTOSIHMM 3apsiaa.
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6.4

Ecnu akkymynsiTop BO BpeMsi NPOBEPKN COCTOSIHUS 3apsia HaxoauTcs B npecce, TO nocne
nocrnegHen onpeccoBKN JOMKHO NPONTU He MeHee 1 MUHYTBI. B MHOM crnyyae nHankauuns
HEeTO4YHas.

MNMpecc n akkymynsaTop

=" | Undopmaums!

Mpecc ACO 401 gomkeH 3KCNyaTUpPoOBaTbCs TONIbKO C MOHHO-
NUTbeBbLIMU akKKyMmynaTopamu emkocTbio 3,0 A 4 n HanpsixkeHuem 18 B.
AKKkymynaTop HanpshkeHuem 18 B paspeluaeTcs NpUMEHATb TONMbLKO B
npeAHa3Ha4YeHHbIX ANs 3TOro npeccax.

MoBepeHne npecca nocre ANUTENBLHOIO NPOCTOA WU MPU CMEHEe aKKyMynsTopa:

Ecnu npecc He ncnonbayeTcsa npumepHo 1 yac, unu Bbl 3ameHsieTe B HEM akkyMynsTop, TO
YCTPOMCTBO NepeknoyaeTcsi B pexXunM oxuaaHns. CBeyeHne CBETOAMOA0B NpekpallaeTcs. Ons
3anycka npecca HaxaTb KHOMKY nycka.

MoBepeHue npecca ¢ pa3psikeHHbIM aKKyMyJIATOPOM:

Mepen Ha4Yanom onpeccoBKM NPOBEPSETCS, 4OCTATOYEH M 3apsg akkyMynaTopa ansg
3aBepLUeHNs npouecca onpeccosku. B cnyyae HegocTtaTovHOro 3apsja yCTPOMCTBO 3anyckaTb
Henb3d. Muraer 3eneHbln cBETOAMNOA.

Ecnu 3eneHbii cBeTOAMOL MUTaeT Nocre ONpeccoBKW, OHAa 3aBepLUMach Haanexalmm
obpasowm. Mepen crieqytoLLen onepaumen onpecCoBKN HEOOXOAUMO 3apAaNTb akKyMynsiTop.

BBoa B paboTy M akcnnyaTtauus

é OCTOPOXHO!

OnacHocTb 3alleMiieHUs nanbLueB BCreacTBUe 3Kcniyatauum
ycTpouncTtBa 6e3 npecc-netnu. (Puc. 4a)

Ecnu npecc He NpuwxnMmaeTcs K npecc-netne, To nanbubl MOryT nonacTtb B ONacHYK0
30HY. B pe3ynbTaTte nyckKa yCTpOVICTBa nanbubl MOTYT ObITb 3aLleMneHsbl.

Moatomy:
— He skcnnyatupoBaTb ycTponcTBO 6€3 npecc-netnu.

— He ponyckaTb nonagaHus nanbLeB B ONacHYH 30HY.

=" | Undopmauums!

Mpecc ACO 401 He npuroaeH Ansi HeNpPepbIBHOIO pexuma
akcnnyatauuu. NpumepHo nocne 15-20 onpeccoBoOK, creayOLWMUX ogHa
3a Apyromn, caenatb KOPOTKUM NepepbIiB He MeHee 15 MUHYT, YTOoObI
YCTPOMCTBO MOrS0 OXNaAUTbCS.
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3HayeHMe MHAUKaALUU cBeToAMOAOB

Uugukaumnn
cBeTogMoaoB

CocTtosiHue nnm
npu4YmnHa

Mepa

3eneHbIn cBeTOAMOL,

Mpecc roTos K

CBETUTCH. aKCMyaTaumm
3eneHbili ceeTomon | ABTOMAaTMKA _
BLIKMIOYEH npecca BKIItoYeHa;
YCTPOWCTBO
(BbINONHSETCSA
aBTOMaTUYeCKU
npouecc 3aBepLuaeT
OnpeccoBKun) npouecc
ONPECCOBKMN.
MuraeT 3eneHbin 3apsg 3apsagute Unu 3aMeHuTe akkymynstop.
cseToauoa. akkymynsitopa
HepocTaToyeH!

MuraeT kpacHbIn

Mpecc HaxoauTcs

YCTpPONCTBO OYHKUNOHNPYET TOSMBKO B

cBeToAMOA. BHe AunanasoHe Temnepatypbl oT -10 go +50°C.
npenycMoTpPEHHOTro
[ManasoHa e Cnuwkom HU3Kas TemnepaTypa ons
TemnepaTypbl npecca, ero Heob6xoaMMo NepemecTuTb B
bornee Tennoe oKpyxeHue.

e Cnuwkom Bbicokasi TeMnepartypa ans
npecca, ero HeobxoaAnMo oxnaguTb,
caenaB nepepbiB B paboTe.

CBeTuTCS KpacHbI Owunbka Haxxmute KHOMKy nycka.
cBeToamos. ycTpovicTea Ecnu cutyaumio ucnpaeutb He yaanoch, Npecc

HeucnpaBeH.
YCTpOWCTBO crneayeT OTnpaBnTb B
crneunanmampoBaHHY MacTepCKyHo.
YKA3AHUE!

Bo3MokHO onpeccoBka 6bina 3aBepLueHa He
MOSIHOCTbIO, MPOBEPLTE U B Cry4yae
HeOOXOAMMOCTM NOBTOPUTE ONPECCOBKY.

KpacHbIi 1 3eneHbin
cBEeTOANOObI MUratoT

nonepemeHHo

HacTtynun cpok
TexobcnyxmBaHus

lMpecc cneayet nepefatb AN NpoBeaeHUs
TexobcnyxnBaHus B TedeHne cnegytowmx 100
OMpPEeCcCOBOK.
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7.2 UcxopHoe nonoxeHue npecc-netnu (puc. 5)

Mpecc-neTnsa gormkHa HAaXOAMTbLCS B M300paXkeHHOM Buae (oBanbHas dhopma) 40 MOMEHTA
YCTaHOBMEHUS ee Ha PUTKHT. ocne OTKPLITUS U CHATUSE NPECC-NETNN C PUTUHIA, OHa OOSHKHA
ObITb Takke B M300OpaKeHHOW Ha pUCYHKe dhopme.

=" | Undopmauums!

YUTtobbl 06ecneunTb 6e3ynpeyHoe yHKLMOHUPOBaAHUE Npecc-neTernb, CABUKHbIE
CErMeHTbI JOMMKHbI ObITb NOABMKHBIMU.

Mpy>XMHbI NO3BONSAOT CABWXHBLIM CErMEHTaM BCErAa aBTOMaTUYeCKN BO3BpaLLaThCs
B NPaBUSIbHOE NCXOOHOE MOMOXEHNE.

Heobxoaumo cneanTtb 3a TeM, UTOObLI MapknpoBoYHbie MeTkn (M) Ha Bknagbiwax (C)
C rPaHSAMUH CABWXKHbIX cermeHToB (D) Haxogunmchk Ha OgHOWM NIMHUK, eCNn Npecc-
neTnsi HAXOAUTCS B UCXOOHOM MONoXeHUn. (puc. 5)

Ecnun 370 ycrnoByre He BbINOSHSAETCS, TO criefyeT OTPeMOHTMPOBaTb NPEeCcC-NeTrio.

7.3 3aKkpbiTne netnu (puc. 6 + 7)

e [lpu nerkom HaxaTum Ha HapPY>XHbIN KOHeL, BKNaApllla BKNaablll nepeckakmBaeT
BOBHYTpb. (Puc. 6)

e nMHUA (A) DOIMKHA HAaXOQ4MTbLCS C rpaHbio (B) Ha oguHaKOBbLIV BbICOTE, €CIM NPecc-
neTns NpaBuibHO yCTaHoBMeHa. (puc. 7)

A OCTOPOXHO!

Puck nonomku npecc-netTnun npu Hel'lpaBI/IﬂbHOIﬁ yCTaHOBKe

Ecnu npecc-neTna HeBepHO yCTaHOBIIEHaA Ha (bI/ITMHF, TO NeTnd MOXeT Nony4nTb
noBpeXxgeHun4.

Moatomy:
— nuHus (A) OoIMKHA HaxoauTbCA € rpaHbio (B) Ha ognHakoBbI BbicoTe.  (puc. 7)

— B npotuBHOM crnyyae npecc-neTnio creayeT CHOBa CHSATb U YCTaHOBUTL 3aHOBO.

7.4 OTKkpbiTHE neTnu (puc. 8 +9)

[ns oTKpbITMS Npecc-neTnv oba HapyXHbIX BKNagplla nMbo no oTaenbHOCTH, NMMbo BMmecTe
MOXXHO OTBECTM B CTOPOHY OT TpybonpoBoAa B COOTBETCTBUM C NMOCHEAYIOLLMM ONMCAHUEM.

BHayvane nonbiTanTech BbINOMHUTL 3TO OAHOW PYKOW, Neped TeM Kak NonbiTaTbCs caenatb 3710
o6enmmn pykamu.

Ecnn Bbl BHavane OTKpblBaeTe O4HY CTOPOHY, a 3aTteM ApYyryo, TO NPU OTKPbITUA BTOpOVl
CTOPOHDI HeobxoaMMOo nepxatb npecc-neTnio, 4YTOOLI OHAa He ynana.

e [1na OTKpbITUSA Npecc-NeTnuv AOMKHbI ObiTh BbIMNOMHEHbI 2 criegyolmx wara: (Puc. 8)

o  Haxatb pblyar (10) Ha NTOMeYeHHOM MecCTe B HanpasneHun Tpybbl 1
yaepXunBaTb ero.

o B3atbca 3a Bknagbiw (11) CHU3Y Ha MOMEYEHHOM MecTe U OTBECTU €ro B
CTOPOHY OT TPYObI.

. an LOOCTWXeHUn onpeneneHHoro nyHKTa Bknaablll nepeckakmBaeT aBTOMaTU4eCKu B
KOHEe4YHOe NnoJioXXeHne 1 3allefikKnBaeTcA.

e OTKpbITb NPecc-NeTno, pa3beanHB oba HapyXXHbIX BKMadbllla Tak, YTobbl npecc-
NeTnio MOXHO BbINo CHATL ¢ npecc-utuHra. (Puc. 9)
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OnpeccoBka

NMPEOYNPEXOEHUE!
OnacHocTb Nony4YeHus TpaBM M3-3a pa3neTalrolmxcs o6510MKOB

npl/l HenpaBuUiibHOM NPpUMEHEHUN NPeCC-MHCTPYMEHTOB UITN UCNOJIb30BaHUN
M3HOLLEHHbIX Ui NoBpeXAeHHbIX NPeCC-MHCTPYMEHTOB BO3HUKaAET ONaCHOCTb
nony4eHuna TpaBM U3-3a pasneTaroLnxca 06nomMkoB

MoaTtomy:

— Heobxognmo crneanTb, COOTBETCTBYET S HOMUHAIbHbIA pa3mep npecc-puTuHra
HOMMHaNbHOMY pa3Mepy NPecc-MHCTPYMEHTA.

— Heobxogumo cneauTb 3a TEM, YTOOLI rpA3b, CTPYXKKKU U T.M. He nonaganu mexay
NPECC-MHCTPYMEHTOM U NPECC-PUTUHIOM.

— He 0onyckaTb nepekawnBaHnAa npecc-nHCTpyMeHTa Ha I'IpeCC-(bI/ITMHFe.

— T[locne HenpaBUIbHOIo NpMMeHeHnAa NpecC-NHCTPYMEHT HeNnb3dA 6onblue
ncnonb3oBaTb, €ro crnenyeT npoBepuUTb B aBTOpMSMpOBaHHOﬁ MaCTepCKOVI.

NPEAYNPEXOEHUE!
OnacHoCTb Nosly4YeHUA TpaBM U3-3a pasreTarLwmxcs O6/IOMKOB

B pesynbTaTe ycTanoctu MaTepuarna npecc-MHCTPYMEHTbI MOTyT pa3pyLuaTbCs.

Mpecc-MHCTPpYMEHTBI ABNAOTCSA GbICTPOM3HALLMBAOLLMMUCA KOMMOHEHTaMMU.

M3-3a yacTom onpeccoBKkU BO3HUKAET yCcTanocTb MaTepuana. B pesynbtate
yCTanocTn matepuana U3HOLEHHbIE UMW NOBPEXAEHHbIE NPECC-MHCTPYMEHTbI MOTYT
nonoMaTbCs Jaxe NP NPaBUITbHOM NMPUMEHEHUN MO Ha3HaYeHWo, Npy 3TOM
BO3HMKAeT ONacHOCTb TpaBMaTuamMa 13-3a pasneTarLlmxca obrnomkos. Prck nonomok
NpW NPMMEHEHMN He NO Ha3Ha4YeHWo OMNONMHUTENBbHO BO3pacTaer.

MoaTomy:

- I'Iepep, KaXablM UCNOJb30OBaHNUEM NPOBEPATb NPEeCC-UHCTPYMEHTbI Ha OTCYyTCTBUE
TPEeLWWH nnun gpyrnx I'IpOFlBJ'IeHMﬁ M3HOCa.

- npeCC-I/IHCprMeHTbI C TpewnHaMmn matepuana nnn apyrumm nposasneHnamm
M3HOCa cnenyet HemMmenneHHo OT6paKOBbIBaTb n 6onee He NCNONb30BaThb.

- npeCC-I/IHCprMeHTbI OOJIXHbI NPUMEHATBLCA TOJIbKO B 683yl'lpe‘-IHOM TE€XHNYEeCKOM
COCTOAHUN.

OCTOPOXHO!
OnacHocTb 3awemneHun!

CyLecTByeT 0NacHOCTb MPULLIEMUTL NanbLbl UM PYKW.
Moatomy:

— He ponyckanTe nonagaHus Yacten Tena unmM MHOPOAHbIX NPeaMeToB Mexay
pbl4aramMmu 3aXKMMOB HENOABUXHO YCTAaHOBNEHHOrO afjanTtepa BO BpeMs npoLecca
OMPECCOBKW.

— He pepxwuTe pblyary 3aXXMmoB agantepa pykamu Bo BPEMs MPOLIECCa ONPECCOBKMU.
Vcnonbeayite gnst atoro pyuyky (4). (Puc. 1)

202




m
_ned

HOVO . ress ACO401

JAN

OCTOPOXHO!

Henb3s gepxaTb nanbLbl B ONacHOW 30He, eCNU aganTep He 3aKpbIT.
(Pwuc. 4a)

Manbubl MOryT BbITh 3aLLEMIEHDI.
MoaTomy:

— ApanTtep octaBnaTb OTKpbITLIM. (Puc. 4b)

UHdopmauus!

UTtobbl 06ecneunTb 6e3ynpeyHoe yHKLMOHUPOBaAHUE Npecc-neTernb, CABUKHbIE
CErMeHTbl AOMKHbI ObITb NOABMKHBIMMU.

MpyXMHbI NO3BONSAOT CABWXHBLIM CErMEHTaM BCEr4a aBTOMaTUYECKN BO3BpaLLaThCs
B NPaBUIbHOE UCXOOHOE MOJSIOXKEHNME.

Heobxoaumo cneantb 3a TeM, UTOObLI MapknpoBoyHblie MeTkn (M) Ha Bknagbiwax (C)
C FPaHSAMUH CABWXHbIX cermeHToB (D) Haxoannucs Ha OAHOW NWHMK, ecnu Npecc-
neTnst HAXOAUTCS B UCXOOHOM MOMNOXeHUn. (puc. 5)

Ecnu ato ycnoBue He BbINOJIHAETCA, TO crieqyeT OTPEMOHTUPOBATb Npecc-neTriio.

1.

MpoBepbTe, COOTBETCTBYET S HOMUHAMbBHLINA pasmep npecc-ouTUHra HOMUHaNBHOMY
pasMepy npecc-neTnm.

IS

UHcopmauus!

Mpwn ycTaHOBKe Npecc-NeTnuv Ha npecc-puUTUHI cobnoaanTe ykasaHUsa NocTaBLLMKa
cucTem.

A

OCTOPOXHO!
Pvck nonomku npecc-neTnv npu HenpaBUNbHOW YyCTaHOBKe

Ecnu npecc-neTna HeBepHO yCTaHOBIIEHa Ha (bI/ITMHF, TO NeTnd MOXeT Nony4nTb
noBpexaeHusa.

MoaTomy:
— nuHus (A) gormKHa HaxoauTbCS € rpaHbto (B) Ha oanHakoBbil BeicoTe.  (puc. 7)

— B npotuBHOM crniyyae npecc-neTnio creayeT CHOBa CHSATb U YCTaHOBUTL 3aHOBO.

Hapy>|<Hb|e BKNnaabilWn npecc-neTnin oTBeCT N0 BO3SMOXHOCTU MaKCUMallbHO HapyxXxy u
Tenepb yCTaHOBUTb Npecc-neTrto Ha I'IpeCC-(bMTMHF.

3akpbITb Npecc-netnio. (Puc. 6)

MorHOCTLI0 OTKPLITL afanTep, Haxas Pyyky.
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NPEAYNPEXOEHUE!
y \
| OnacHocTb nony4yeHua TpaBM U3-3a pasneTarowjnxcs obnomMmkoB

MN3-3a Hel'lpaBI/IJ'IbHOVI YCTaHOBKM agantepa B Npecc-neTriio MOXeT I'IpOM3OIZTM
NoyIoOMKa agantepa 1 npecc-netTnn.

MoaTtomy:

— Jlanku (21) agantepa QOMKHbI 3axBaTbiBaTh 60MThI (22) npecc-neTnu.
(Puc. 11, 12 + 13)

5. YcTaHoBUTb ajanTtep Ha npecc-neTnio cneayowmm obpasom:
Ilanku (21) apantepa BCTaBuTb B Nasbl (24) npecc-neTny kak MoXxHo aanbiue. (Puc. 10)

6. 3akpbITe aganTep, Haxas pPyudKy.

=" | Undopmauus!
Mocne 3aKOHYEHHOM ONPECCOBKM CReAUTb 3a TeM, 4To6bl y Npecc-neTnu
He 6bIMo 3a30pa MeXay CerMeHTamu.

7. Ons 3anycka npecca HaXXMute n y,qep>|<|/|Bal71Te KHOMKY nycCKa.

8. Nocne 3aBepLUEeHHON ONPeCcCcoBKN OTKPbITh aganTep, HaXxkaB pPyyKy, U1 OTCOeAMHUTb ero oT
npecc-neTnu.

9. OTKpbITb NPECC-NETI0 U CHATb.

8 dononHutenbHaa onpeccoBKa

[JononHuTensHas onpeccoBka TpebyeTcsl Bcerga B TOM criyvae, ecrniv onpeccoBka Gbina
BbINosiHEHa He 40 KoHua. CobnogaiiTe ykasaHusa NocTasLLMKa CUCTEM, MPOBEPUB paspelleHa
v gononHuTenbHaa onpeccoeka. Ecnuv oHa paspelueHa, TO MO CPaBHEHWIO C OBbIYHO
OMPECCOBKOM CYLLECTBYHOT HEKOTOPblE 0COBGEHHOCTU, KOTOPbIE HEOBXOANMO YYUTLIBATD.

NPEOYNPEXOEHUE!

y \

- | OnacHocTb TpaBMaTU3Ma BCrieaAcTBUe NOJIOMaHHbIX NanokK aganTepoB U
noBpexaeHHbIX oontoB npecc-netTnu

M3-3a HeNpaBuWIbHOTO yaepXXnBaHUsS N U3MEHEHMS MONOXEHWSA Npecca fanku 4o U Bo
Bpemsi JOMONTHUTENbHON ONPecCcoBKM Gonee He B COCTOSIHMM NPaBUilbHO
3axBaTtbiBaTb OOMTHI.

OcTpust nanok MoryT AaBuTb HENOCPEACTBEHHO Ha 6onTbl. B pedynbTaTte nanku um
GonTbl MOryT paspyLMTbCS, a 06NOMKM pa3neTeTbCs B CTOPOHDI.

MoaTtomy:

— T[locne ycTaHOBKM B NPECC-NETI0 MakCUMarbHO CAABUTL pblyary 3aKMMoB
apanTtepa ¢ noMoLblo pydku. (Puc. 12)

— TpebyeTcs cneautb 3a TeM, YTODLI Nankn aganTtepa BO BpeMs BCEN
OOMNOSNHUTENBHOWM OMPECCOBKU BCErga 3axeartbiBanu 60nTel npecc-neTnu.
(Puc. 11)
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YucTtka, TexobcnyxmBaHme n pemoHT (Puc. 13, 14, 15)

A OCTOPOXHO!

Puck nony4yeHusa TpaBm npun YnNcTkKke Uin BbinoJIHEHUU
TeXOGCHy)KVIBaHVIH BCcneacTeBue HenpegHamMmepeHHOro HaxkaTus
BblKno4yaTens.

Moatomy:

— [epea npoBeaeHrem paboT No YMCTKe, TEXOBCNYKMBAHUIO U PEMOHTY
cobniofanTe ykasaHus nNo TexHuke 6e3onacHOCTU U Bceraa u3snekamTe
aKKyMynsiTop.

Apnpeca cepBUCHbIX LLEHTPOB

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

(FCepmaHus)

A,qpeca YNOJTHOMOYEHHbIX cneynann3npoBaHHbIX MacTepCKUX MOXXHO y3HaTb B KOMMaHUn
Novopress Mnn Ha CcTpaHuue www.novopress.de.
MHTepBanbl TexobcnyxuBaHus

PaboTbl N0 TEX06CNYXMBAHMIO U PEMOHTY paspeLLaeTcs BbINOSHSATL TONIbKO KOMMNaHWUK
Novopress nnu astopuanpoBaHHbiMn mactepckumm NOVOPRESS.

1" | Undopmanus!

Cpok cnepytoLero TexobcnyxkmnBaHmsa ykasaH Ha npecce v npecc-netre.

[aHHoe TexobcnyxMBaHMe JOSIKHO BbINOMHATLCS HE MeEHee 04HOro pasa B rog. Mpu
Hanuyum 6onee 2500 onpeccoBOK B ro HE06X0AUMO BbINOSNHATL TEXOBCNyXnBaHe
camoe nosgHee nocrne atux 2500 onpeccoBoK.

CeeToawnopg curHanusmpyet o 100 onpeccoBkax nepen OOCTUXEHMEM CPOKa
BbINOJIHEHNST TEXOOCNYXMBaHUa (CM. rnasy 7.1 3HayeHne NHANKaLMm cBeToaN040B)

BbinonHATb perynsipHo (nepen akcnnyatauueu, K Hayany pabouero aHa) nnuv npum
3arpsasHeHuun (puc. 13)

° HDOBepI/ITb npecc-neTnio, agantep n yCTpOIZCTBO Ha OTCYTCTBUE TAKNX HAPYXHbIX
,El,ed)eKTOB, KaK noBpexaeHud, TpelwmHbl MmaTtepuana un gpyrme I'IpOFlBJ'IeHMIZ M3HOCa.
an/I Hann4dnmn ﬂe(beKTOB yCTpOIZCTBO 3anpeLwaeTca ncnonb3oBaTb, €ro Heobxoommo
3aMeHNTb Unn nepenaTtb B cneynanm3npoBaHHyO MaCTEepPCKYHO.

e Oumwatb npecc-neTnio Npu NOMOLLM CXKaToro Bo3ayxa.

e CwmasbiBaTb OONTHI aganTepa.

e Pacnbingatb Ha BeCcb aganTep cMa3oyHoe CpeacTBo.

e YaanaTb OTNOXeHUs B KOHType onpeccoBku (K).

e Oumwarts koHTYp onpeccosku (K) y npecc-netnen

e Becb KoHTYp onpeccoBku (K) cmasbiBaTb CMa304HbIM CPEACTBOM.

o [lpoBepka nerkoctun xona: capwkHbIx cermeHToB (C) 1 Bknagsiwen (D).
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PekomeHgoBaHHOE cMa304HOE CpeacTBoO:
- npunaraemblin Macno

- copepxawwun MOS:2 macrno

Nocne BbinonHeHnsa 50 onpeccoBOK:

Pacnbinntb cMa3oyHoe cpeacTBo Ha wapHupsl (G) npecc-neTens.
Pacnbinntb cMa3o4HOe cpeacTBO MexAay CABWKHbIMU cermeHTamm (C) n Bknagbiwamum (D).
Pa3 B nonroaa

OTtaaeaTb YCTPOWCTBO Ha NPOBEPKY CeLuanmcTy-anekTpuky unv B aBTopuanpoBaHHyo
macTepckyto Novopress.

ExerogHo

Mpecc cnepgyeT NpoBepPATh U BbIMOMHATL ero TexobcnyxusaHune B komnaHum Novopress nnm B
oaHown n3 mactepckux Novopress.

YTunusauums

A OCTOPOXHO!
OﬂaCHOCTb ansa rpyHTOBbIX BO4
B ycTponcTBe numMeeTcA XUAKOCTb ANA rMApaBnM4yeckon CUCTEMbI.

XKugkocTv ons ruapaBnMyeckux CUCTEM MOTYT 3arpsi3HATb IPYHTOBbIE BOAbI.
HekoHTponvpyeMblii cOpoc unv HeHagnexallas yTunusauusi npecnenyoTcs no
3aKOHY.

Moatomy:

- yCTpOVICTBO cnenyet ytunm3ampoBaTtb COrfnacHO 3KOJ10rmM4eCKnMmMm HopmMam.

Mpwv yTUNU3aLMmn akkyMynsiTOPOB U 3apsiAHOTO YCTPOMCTBa Heob6xoaMMo cobroaaTth ykasaHus B
npunaraemMoin MHCTPYKLMUM MO 3KCMiyaTaumm ans 3apsigHoro yCTpomcTBa.

3anpelleHa yTunmsaums nsgenus BMecTe ¢ octatodHbiMu otxogamu. Komnanusa Novopress
pekomMeHayeT nopy4vaTb YTUNU3aumio YnorHOMOYEHHOMY Cneumnanm3npoBaHHOMY
npeanpusaTnio.B kavecTBe anbTepHaTuBbl 0OTpaboTasBLLee YCTPOUCTBO AN NpaBUNbHON
YyTUNU3aumm MOXHO BEPHYTb B KoMnaHmio Novopress (Mnun B cneumnanm3anpoBaHHyo
MacTepCKyHo).
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FapaHTUMHbIE 00si3aTeNnbLCTBA U rapaHTUNA

KomnaHusi Novopress npegoctaBnseT NosiHyk rapaHTuio, yCTaHOBMEHHYIO
3aKkoHo4aTenbCTBOM, Ha Balum npecchbl U Npecc-UHCTPYMEHTLI CPOKOM Ha 24 mecsua.
[@apaHTUMHBIN CPOK HAYMHAETCSA C MOMEHTAa NOCTaBKM U3AEeNus U B CMOPHbIX CIiydYasix AODKEH
noaTBEPXKAATbLCA JOKYMEHTaMM Ha MOKYIKY.

B npenenax rapaHTUMHOIO CpoKa rapaHTuiiHble 06513aTeNnbCTBa BKMOYaloT B cebs ycTpaHeHue
BCEX BbISIBIIEHHbIX MOBPEXAEHMWA UM OEeEKTOB 3TUX UHCTPYMEHTOB, NMPUYMHON KOTOPbIX
ABNATCA AedeKTbl MaTepuana Unu NorpeLHoCT N3roTOBMNEHMS.

lapaHTUA He pacnpocTpaHaeTcs Ha:

. HOBpe)KD,eHMFl BCnencTBmne HeHaaneXxatwiero npuMmeHeHna ninm HegoctaTtovyHoro
TeXHN4YeCcKoro 06CJ'Iy)KVIBaHVI9I.

o [loBpexpaeHusi BCneacTeme NpUMEHeHWs N30enun, He ONYyLLEHHbIX KOMMaHUemn
Novopress onst Bawmx npeccos.

o [loBpexxaeHus BCreacTBUE ONPEeCcCOBKM HeHaanexalumx Tpyo nnm MTUHIoB.

Ha GbicTponsHalumBatoLmecs y3nbl U getany komnanust Novopress npefocTaBnsieT rapaHTuto
TONbKO Ha Nnepuo NpeaycMOTPEHHOrO CpoKa CryXobl.

Ycnyru, npegoctaensieMble Mo rapaHTUHBIM 06s3aTenscTBam, onnadmeaTb He TpebyeTcs.
OpHako pacxofbl 3a NePEChINKY U3Oenus 3rotToBuTeNto n obpaTtHo HeceT noTpedbuTerns.

Peknamauum MoryT GbiTe MPU3HaHbI TOJIbKO B TOM Criyvae, ecnv Bbl oTnpaBnsieTe yCTpoOCTBO B
Novopress unu creuvanusanpoBaHHyo mactepckyto Novopress, He IEMOHTUPYS ero.

PeMOHT unu 3ameHa ycTponcTBa U1 MHCTPYMEHTOB HA OCHOBaHWUU rapaHTUAHbIX
06a3aTensLCTB He BeeT K NPOANEHNI0 rapaHTUIAHOro cpoka. MNpu peMoHTe Unn 3ameHe
n3genuin UCrnonb3ylTCs TONMbKO HOBbIE 3anacHble YacTu, MOAEeHTUYHbIE MO YHKUMAM CTapbiM
detanam. Bce saMeHeHHble AedekTHble AeTanu SBnsTcA COGCTBEHHOCTLI0 U3rOTOBUTENS.

NMpoaneHHas rapaHTUA Nocre UCTeUYeHUSA 3aKOHO4ATeNbHOro CPpokKa rapaHTUMHbIX
obs3aTenbLCTB

Mocne rapaHTUIAHOTO CpoKa, YCTaHOBMEHHOIO 3aKOHOM, Mbl JOGPOBONBHO NPedoCTaBIseEM
MPOANEHHYIO rapaHTUIO Ha CreayHoLLMiA CPOK.

MpoaneHHas rapaHTus Ha 1 rof ANsA HOBbIX NPECCOB, afanTepoB U Npecc-neTneun

Novopress npegoctaBnseT NPOAMNEeHHYI0 rapaHTUI0 Ha OAWMH rof AN BCEX HOBbIX NPECCOoB,
afanTepoB M Npecc-neTren, eCnun OHN NPOXOANIN TEXOOCTY)XNBaAHUE He pexe Yem Kaxable 12
MecsiueB B komnaHun Novopress nnm asTopmsnpoBaHHoM mactepckon Novopress.
TexHnyeckoe obcnyxmBaHune nnatHoe. Ero CToumocTb MOXHO y3HaTb B koMnaHum Novopress
Unu B 0OHOM 13 aBTOpU30BaHHbIX MacTepckux Novopress.

FapaHTUMHOE 0653aTeNbCTBO HA PEMOHTbI

Mocne ucTevyeHUss Cpoka rapaHTUNHbLIX 06A3aTenbCTB Ans HOBOTO M3AENUs B cryyae
nocreaosasLero 3atemM pemoHTa Novopress npefocTaBnsieT CneayoLLlyto rapaHTUio Ha
PEMOHTbI 1 3anacHble YacTu:

e 6 mecsaLeB rapaHTun Ha 3aMeHeHHbIe 3an4acTu.
e 12 mecsueB rapaHTnn Ha 3aMeHeHHble Y3Jlbl.

e 12 mecsaueB rapaHTnun Ha 3aMeHeHHbI€ NPecCChbl.
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RU 12 Ceptudmkar coorsetrcteus EC

CepTtudukar coorBeTcTBUs EC 1 cnnMcok BbINONTHEHHbBIX AUPEKTUB U MPUMEHSEMbIX
CTaHOapToB: CM. npunoxeHune Ceptudukar cootsetctamsa EC.
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1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zaciskarki sg przeznaczone wytgcznie do stosowania w petlach zaciskowych, ktére zostaty
wyprodukowane przez firme Novopress lub uznane przez nig za odpowiednie, w porozumieniu
z dostawcg systemu. W przypadku braku pewnosci w odniesieniu do zastosowania zaciskarek
do Panstwa prasy prosze zwroci¢ sie do dostawcy systemu.

Urzadzenia i petle zaciskowe stuzg wytgcznie do zaciskania rur i ztgczek, dla ktérych
przewidziano odpowiednie petle zaciskowe.

Zastosowanie w innych celach lub w wiekszym zakresie uwaza sie za zastosowanie niezgodne
Z przeznaczeniem.

Jakiekolwiek prace przy uzyciu tego narzedzia, ktére nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnemu
z przeznaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia zaciskarki, akcesoriéw oraz rur.
Konsekwencjg moga by¢ nieszczelnosci i/lub uszkodzenia ciata.

Za szkody

¢ wynikajgce ze stosowania nieodpowiednich petli zaciskowych ew. petli zaciskowych
innych producentéw oraz

e spowodowane stosowaniem wykraczajgcym poza uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Novopress nie odpowiada.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie instrukcji obstugi,
warunkow inspekcji i konserwaciji, cyklow zaciskania oraz wszelkich obowigzujgcych przepisow
dotyczgcych bezpieczenstwa, w obowigzujgcym brzmieniu.
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2 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Do oznaczania niektérych fragmentow tekstu zastosowano piktogramy. Nalezy zachowac
szczegolng ostroznosé w przypadkach, ktére oznaczono w tekscie piktogramami. Wszystkie
wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa pracy nalezy przekazac¢ takze innym uzytkownikom
urzadzenia oraz fachowemu personelowi!

OSTRZEZENIE!

Ta informacja wskazuje na mozliwie niebezpieczng sytuacja, ktéra moze
skutkowaé smiercig lub ciezkimi obrazeniami.

A OSTROZNIE!

Ta informacja wskazuje na mozliwie niebezpieczng sytuacje, ktéra
mozna prowadzi¢ do ograniczonych lub lekkich obrazen i/lub szkéd na
rzeczach.

03" | Informacja!
Informacja dotyczy bezposrednio opisu funkcji lub obstugi urzadzenia.

Dokladnie zapozna¢ sie z instrukcja obstugi!
Przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw bezpieczenstwal!

OSTRZEZENIE!

Prosze zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz instrukcjami.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji moze prowadzié
do porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych urazéw.

Dlatego:

— Nalezy zachowac na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i polecenia.
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OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidtowe stosowanie lub uzytkowanie zuzytych lub uszkodzonych zaciskarek
lub pras grozi obrazeniami spowodowanymi przez odpryskujgce odtamki.

Dlatego:

Zaciskarki i prasy mogg by¢ uzywane wytgcznie przez fachowcéw.
Przeprowadza¢ konserwacje i przestrzegac¢ bezwzglednie terminéw konserwacji.

Przed kazdym uzyciem zaciskarek i pras skontrolowa¢ pekniecia i inne znamiona
zuzycia.

Zaciskarki i prasy wykazujgce pekniecia lub inne objawy zuzycia natychmiast
wybrakowac i wiecej nie uzywac.

Uzywa¢ tylko technicznie sprawnych zaciskarek i pras.

Nie stosowacé zaciskarki i prasy po nieprawidtowym uzyciu i zleci¢ kontrole w
autoryzowanym warsztacie.

OSTROZNIE!

Uszkodzenie i nieprawidtowe dziatanie zaciskarki i prasy spowodowane
nieprawidilowym obchodzeniem sie z narzedziami

Dlatego:

Wymienia¢ zuzyte zaciskarki.

Do transportu i magazynowania stosowac skrzynke narzedziowg a zaciskarki i
prasy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu.

Natychmiast zleci¢ kontrole uszkodzen w autoryzowanym warsztacie.

Przestrzegac¢ przepisow bezpieczenstwa dotyczacych uzywanych srodkéw
czyszczgeych i antykorozyjnych.

Informacija!

Wskazdéwki dotyczgce obrdbki oraz montazu fgcznikéw i rur znajduja sie w
dokumentacji dostawcy systemu.
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PL 3 Symbole znajdujace sie¢ na urzadzeniu

Znaczenie

Ostrzezenie: Niebezpieczehstwo zmiazdzenia

Naklejka konserwacyjna; podana data kolejnej
konserwacji

Ostrzezenie przed odpryskujgcymi odtamkami

4 Zakres dostawy

W standardowym zakresie dostawy znajdujg sie:

*

Zaciskarka ACO401 wraz z instrukcjg obstugi

Petla zaciskowa w oddzielnym pudle transportowym
Bateria 18 V

tadowarka z instrukcjg obstugi

Przepisy bezpieczenstwa

Deklaracja zgodnosci WE

Pudto transportowe

Inne akcesoria dotgczane sg opcjonalnie. O zakres dostawy prosze pyta¢ dostawce systemu.
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5

Dane techniczne

ACO0401

Urzadzenie: ACO0401
Napiecie znamionowe: 18 Vd.c.
Sita znamionowa: 100 kN
Wysokos¢: 280 mm
Dtugosc: 660 mm
Szerokosc: 105 mm

Ciezar netto:

13,0 kg bez baterii

Poziom mocy 91db(A)
akustycznej maks.

Poziom cisnienia 80db(A) M
akustycznego przy uchu

uzytkownika:

Poziom drgan: <2,5m/s? 2
Klasa ochrony: IP20

Zakres temperatury
podczas pracy:

od -10°C do +50°C

1) niedoktadno$¢ pomiaru 3 dB(A)

2) niedoktadno$¢ pomiaru 1,5 m/s?

> | Nosi¢ ochraniacze na uszy.

Podang wartos¢ emisji drgan zmierzono wg znormalizowanej metody badawczej i mozna jg
wykorzysta¢ do poréwnania z innym urzgdzeniem.
Podang wartos¢ emisji drgan mozna wykorzystaé réwniez we wstepnej ocenie przerwy w

dziataniu.

Uwaga: Podana wartos¢ moze rozni¢ sie od wartosci emisji drgah wystepujgcej w czasie
rzeczywistego korzystania z urzgdzenia, zaleznie od sposobu jego uzycia. W zalezno$ci od

rzeczywistych warunkéw uzycia (tryb unieruchomienia) moze by¢ konieczne okreslenie krokow,

majacych na celu ochrone osoby obstugujgce;.

Bateria

Napiecie: 18 V d.c. (litowo-jonowa)
Pojemnosé¢: 3,0 Ah

Wysokos¢: 75 mm

Dtugosc¢: 120 mm

Szerokosé: 75 mm

Ciezar: 0,68 kg

Zakres temperatury od -10°C do +50°C
podczas pracy:
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03" | Informacja!
Baterie nie sa fabrycznie tadowane.

Dlatego:
— Natadowac baterie przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Prostownik

Sposoéb dziatania i obstugi prostownika oraz akumulatoréw - zob. zatgczona instrukcja obstugi
prostownika.

Skrécony opis zaciskarki (rys.1)

Zaciskarka ACO401 sktada sie z urzadzenia zaciskowego (1) oraz zamontowanej na state
szczeki posredniej (2). Gtowica ze szczekg posrednig moze obracacé sie o 180°. Ustawienie
glowicy mozliwe jest tylko przed rozpoczeciem zaciskania, w trakcie jego trwania gtowica nie
moze by¢ obracana.

Podczas zaciskania urzadzenie trzyma sie mocno za rgczke (3) i uchwyt (4) szczeki posredniej.

Automatyczny ukiad zaciskowy

Urzadzenie ma automatyczny uktad zaciskowy. Gwarantuje on zawsze catkowite zacisniecie.
Automatyczny uktad zaciskowy, ze wzgledéw bezpieczenstwa wigcza sie dopiero wtedy, gdy
rozpocznie sie zaciskanie, tzn. na poczatku formowania ztgczki.

Po uruchomieniu automatycznego uktadu zaciskowego zielona dioda LED (5) wytgcza sie a
proces zaciskania startuje automatycznie. W tym momencie zaciskanie mozna przerwac,
wytgcznie naciskajgc i przytrzymujac przycisk odblokowujgcy (6). Po zakonczeniu zaciskania
silnik wytgcza sie automatycznie a zielona dioda LED zapala sie ponownie.

Jesli przed uzyciem automatycznego uktadu zaciskowego zostanie wcisniety przycisk Start (7),
wowczas kolba zaciskarki przesuwa sie w swoje potozenie wyjsciowe. Zaciskanie nie jest
kontynuowane. Proces zaciskania musi zosta¢ uruchomiony ponownie.

Przycisk odblokowujacy

W sytuacji awaryjnej, w kazdej chwili mozna przerwaé zaciskanie, naciskajgc i przytrzymujac
przycisk odblokowujgcy (6). Kolba w zaciskarce przesuwa sie w swoje potozenie wyjsciowe.

Bateria

Wyjmowanie baterii (rys. 2)

Wcisngé obydwa przyciski odblokowujgce (A) (1) a nastepnie wyjgc baterie (2).
Wktadanie baterii (rys. 3)

Wsung¢ baterie do urzadzenia, tak jak pokazano na rysunku, az do zatrzasniecia.
Wskaznik stanu baterii

Nacisniecie przycisku (B) powoduje wyswietlenie stanu natadowania baterii. llo§¢ zapalonych
diod wskazuje na poziom natadowania.

Jesli bateria podczas sprawdzania stanu natadowania znajduje sie w zaciskarce, od ostatniego
zaciskania musi uptyng¢ przynajmniej 1 minuta. W przeciwnym przypadku wskazanie bedzie
niedoktadne.
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6.4

Zaciskarka i akumulator

03" | Informacja!

Zaciskarka ACO 401 moze by¢ uzywana tylko z bateriami litowo-
jonowymi 3,0 Ah 18 V. Baterii 18 V mozna uzywac¢ tylko do zasilania
okreslonych zaciskarek.

Zachowanie si¢ zaciskarki po dluzszym okresie postoju lub w przypadku wymiany baterii:

Zaciskarka nieuzywana przez ok. godzine lub po witozeniu do niej nowej baterii przetgcza sie w
tryb spoczynkowy (SLEEP). Nie swieci dioda LED. W celu ponownego uruchomienia zaciskarki
nalezy nacisngé¢ przycisk Start.

Zachowanie zaciskarki po roztadowaniu sie baterii:

Na poczatku zaciskania odbywa sie sprawdzanie, czy energia zgromadzona w baterii wystarczy
do zakonczenia zaciskania. Je$li tak nie jest, urzgdzenie nie wigcza sie. Miga zielona dioda
LED.

Miganie zielonej diody LED po zaci$nieciu oznacza, ze zaci$niecie zostato jeszcze wykonane
prawidiowo. Przed nastepnym zacisnieciem nalezy natadowac baterie.

Uruchamianie i praca

é OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow przy uzytkowaniu urzadzenia
bez petli zaciskowej. (rys. 4a)

W przypadku gdy zaciskarka nie jest zatozona na petle zaciskowa, moze zdarzy¢ sie,
ze po uruchomieniu urzgdzenia dojdzie do zmiazdzenia palcow.

Dlatego:
— Nie eksploatowa¢ urzgdzenia bez petli zaciskowych.
— Nie trzymac palcéw w miejscach zagrozonych.

0=~ | Informacja!

Zaciskarka ACO 410 nie jest przeznaczona do pracy w trybie ciagtym. Po
ok. 15-20 cyklach zaciskania nalezy zrobi¢ krotkg przerwe, trwajaca
przynajmniej 15 minut, co pozwoli nha ostygniecie urzadzenia.
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7.2

Opis wskazan LED

Wskazanie diod

Stan lub przyczyna

Sposéb postepowania

Zielona dioda LED
Swieci.

Gotowos¢ do pracy

Zielona dioda LED
wytgczona (trwa
zaciskanie)

Automatyczny uktad
zaciskowy jest
wigczony; urzgdzenie
automatycznie konczy
zaciskanie.

Zielona dioda LED
mruga.

Niewystarczajgce
natadowanie baterii!

Natadowac lub wymienié¢ baterie.

Czerwona dioda LED
mruga.

Urzadzenie poza
dopuszczalnym
zakresem temperatury

Urzadzenie dziata tylko w zakresie
temperatur od -10 do +50°C.

o Jedli jest zbyt zimno, nalezy
przenies¢ urzgdzenie w cieplejsze
otoczenie.

o Jesdli urzadzenie jest zbyt ciepte,
nalezy je ochtodzié, robigc krotkg
przerwe.

Czerwona dioda LED
swieci.

Usterka urzadzenia

Nacisng¢ przycisk Start.

Jezeli nie uzyskano poprawy, oznacza to,
ze zaciskarka jest uszkodzona.

Odesta¢ urzagdzenie do warsztatu.
WSKAZOWKA!

Zaciskanie prawdopodobnie nie zostato
zakonczone, nalezy sprawdzi¢ i ew.
powtorzyc.

Czerwona i zielona
diody LED mrugajg
naprzemian

Przerwa konserwacyjna

Zaciskarka musi zosta¢ poddana
konserwacji podczas 100 kolejnych cykli
zaciskania.

Potozenie wyjsciowe petli zaciskowej (rys. 5)

Petla zaciskowa musi mie¢ odpowiedni ksztalt (owalny), zanim zostanie natozona na ztgczke.
Po otwarciu i zdjeciu petli zaciskowej ze ztgczki petla musi mieé ksztatt pokazany na ilustracji.

ISy

Informacija!

Aby petla zaciskowa mogta prawidtowo dziataé, segmenty slizgowe powinny sie
swobodnie poruszac.
Segmenty $lizgowe sg zawsze automatycznie wciskane przez sprezyny do
prawidtowego potozenia poczatkowego.

Uwazagé, aby w potozeniu poczgtkowym oznaczenia kreskowe (M) na elementach
tukowych (C) tworzyty jedng linie z krawedziami segmentéw slizgowych (D), jesli petla
zaciskowa pozostaje w potozeniu wyjsciowym. (rysunek 5)

Jezeli jest inaczej, nalezy zleci¢ naprawe petli zaciskowe;j.
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7.3 Zamykanie petli (rys. 6 + 7)
o Lekkie nacisniecie zewnetrznego konca elementu fukowego powoduje wskoczenie tego
elementu do srodka. (rys. 6)

e Linia (A) musi by¢ potozona na jednej wysokosci z krawedzig (B), jesli petla zaciskowa
jest prawidtowo przytozona. (rysunek 7)

A OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidiowym
zatozeniu.

Jesli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze doj$¢ do jej
uszkodzenia.

Dlatego:
— Linia (A) musi leze¢ na jednej wysokosci z krawedzig (B).  (rysunek 7)
— Jesli tak nie jest, nalezy ponownie zdjaé petle zaciskowa i zatozyC jg jeszcze raz.

7.4 Otwieranie petli (rys. 8 + 9)
Aby otworzy¢ petle zaciskowg, mozna obydwa zewnetrzne elementy tukowe odchyli¢ od rury
pojedynczo lub razem, tak jak to opisano nize;j.
Najpierw nalezy sprébowac zrobic to jedng reka, dopiero pdzniej obydwoma.

Jesli najpierw otwierana jest jedna strona a pézniej druga, wéwczas przy otwarciu drugiej strony
nalezy przytrzymac petle zaciskowa, by nie spadta.

e Aby otworzy¢ petle zaciskowg, nalezy wykonac¢ nastepujgce 2 czynnosci: (rys. 8)
o  Dzwignie (10) nacisng¢ w zaznaczonym miejscu w kierunku rury i przytrzymac.

o  Element tukowy (11) uchwyci¢ w zaznaczonym miejscu od dotu i odchyli¢ od
rury.

¢ Po osiggnieciu okreslonego punktu, element tukowy odskakuje samoczynnie w
potozenie kocowe i zaskakuje z kliknieciem.

o Petle zaciskowg otworzy¢ poprzez odchylenie obu elementéw tukowych, az do
momentu, gdy petla bedzie mogta zostac zdjeta ze ztgczki zaciskowej. (rys. 9)
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OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidtowe stosowanie lub uzytkowanie zuzytych lub uszkodzonych zaciskarek
grozi obrazeniami spowodowanymi przez odpryskujgce odtamki.

Dlatego:

— Uwaza¢, aby srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasowata do srednicy
znamionowej zaciskarki.

— Uwaza¢, aby miedzy zaciskarkg a ztgczkg zaciskowg nie byto zanieczyszczen,
widrow itp.
— Nie ustawiac ztgczki zaciskowej skosnie do zaciskarki.

— Nie stosowac zaciskarki po nieprawidtowym uzyciu i zleci¢ kontrole w
autoryzowanym warsztacie.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Zmeczenie materiatu moze prowadzi¢ do ztamania zaciskarki.

Zaciskarki sg narzedziami podlegajgcymi zuzyciu.

Przy czestym zaciskaniu powstaje zmeczenie materiatu. Zaciskarki zuzyte lub
uszkodzone z powodu zmeczenia materiatu mogg sie ztamac nawet przy uzytkowaniu
zgodnie z przeznaczeniem; powstaje niebezpieczenstwo obrazen spowodowane
przez odpryskujace odtamki. Niebezpieczenstwo ztamania jest dodatkowo
podwyzszone przy uzytkowaniu niezgodnie z przeznaczeniem.

Dlatego:

— Przed kazdym uzyciem zaciskarek i pras skontrolowac¢ pekniecia i inne oznaki
zuzycia.

— Zaciskarki wykazujgce pekniecia lub inne oznaki zuzycia natychmiast odstawic i
wiecej nie uzywad.

— Uzywa¢ tylko catkowicie technicznie sprawnych zaciskarek.

é OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!
Istnieje niebezpieczehstwo zmiazdzenia palcow i rak.
Dlatego:

— Podczas uruchamiania procesu zaciskania uwazaé, aby czesci ciata lub
przedmioty nie dostaty sie miedzy szczeki zaciskowe.

— Podczas procesu zaciskania nie trzymaé rekami dzwigni szczek. W tym celu
uzywac uchwytu (4). (rys. 1)

é OSTROZNIE!

Nie zbliza¢ palcéw do obszaru zagrozenia, gdy szczeki posrednie sg
zamkniete. (rys. 4a)

Moze doj$¢ do zmiazdzenia palcow.
Dlatego:

— Szczeki posrednie pozostawi¢ otwarte. (rys. 4b)
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A

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidtowym
zalozeniu.

Jesli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze dojs¢ do jej
uszkodzenia.

Dlatego:
— Linia (A) musi leze¢ na jednej wysokosci z krawedzig (B).  (rysunek 7)
— Jesli tak nie jest, nalezy ponownie zdjg¢ petle zaciskows i zatozy¢ ja jeszcze raz.

1.

Sprawdzi¢, czy srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasuje do srednicy
znamionowej petli zaciskowej.

IS

Informacija!

Podczas zakfadania petli zaciskowej na ztgczke zaciskowg przestrzegac instrukciji
podanych przez producenta systemu tgczenia.

A

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidtowym
zalozeniu.

Jesli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze doj$¢ do jej
uszkodzenia.

Dlatego:
— Linia (A) musi leze¢ na jednej wysokosci z krawedzig (B).  (rysunek 7)
— Jesli tak nie jest, nalezy ponownie zdjg¢ petle zaciskows i zatozy¢ ja jeszcze raz.

Zewnetrzne elementy tukowe petli zaciskowej odchyli¢ mozliwie mocno i zatozy¢ petle na
ztgczke zaciskowaq.

Zamkngac pierscien zaciskowy. (rys. 6)
Szczeki posrednie otworzy¢ catkowicie, naciskajgc uchwyt.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidtowe zatozenie szczeki posredniej na petli zaciskowej moze prowadzi¢ do
zniszczenia szczeki posredniej i petli zaciskowe;.

Dlatego:

— Zaczepy (21) szczek posrednich muszg objgé trzpienie (22) petli zaciskowe;j. (rys.
11,12 + 13)

Zmontowac szczeki posrednie z petlg zaciskowg w nastepujgcy sposob:
Zaczepy (21) szczek posrednich wsunaé mozliwie najdalej w rowki (24) petli zaciskowe;j.
(rys. 10)

Zamkngc¢ szczeki posrednie, zwalniajac dzwignie szczek.
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03" | Informacja!
Nalezy zwréci¢ uwage, aby po zakonczeniu zaciskania petla zaciskowa
nie byto zadnej szczeliny miedzy segmentami.
7. W celu uruchomienia urzgdzenia nalezy nacisngc¢ i przytrzymac przycisk Start.
Po zakonczeniu zaciskania otworzy¢ szczeki posrednie, naciskajgc uchwyt i zdjg¢ je z
petli zaciskowej.
9. Otworzy¢ i zdjgé petle zaciskowa.
8 Dociskanie

Dociskanie jest niezbedne zawsze wtedy, gdy zaciskanie nie zostato zakonnczone. Prosze
przestrzega¢ wskazéwek producenta systemu, czy dopuszczalne jest dociskanie. Jesli jest
dopuszczalne, wéwczas zwrdci¢ uwage na pewne roznice miedzy dociskaniem a zaciskaniem.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez tamiace sie zaczepy
szczek posrednich i uszkodzone trzpienie petli zaciskowej.

Przy nieprawidtowym trzymaniu i zmianie potozenia prasy, zaczepy nie chwytajg
prawidiowo trzpieni przed i podczas dociskania.

Koncowki zaczepéw mogg naciskaé bezposrednio na trzpienie. Z tego powodu
zaczepy i trzpienie moga sie ztamac i odpryskujg odtamki.

Dlatego:
— Po zatozeniu na petle zaciskowa, dzwignie szczeki posredniej $cisnaé
maksymalnie z uchwytem. (rys. 12)

— Zwrdci¢ uwage, aby podczas dociskania zaczepy szczek posrednich obejmowaty
trzpienie petli zaciskowej. (rys. 11)
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Czyszczenie, konserwacja i naprawa (rys. 13, 14, 15)

A OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia podczas czyszczenia i konserwaciji,
spowodowane przypadkowym nacisnieciem witacznika.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwaciji nalezy zapoznac sie z
przepisami bezpieczenstwa i kazdorazowo wyjgc baterie.

Adresy serwisu

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Niemcy

Adresy autoryzowanych warsztatéw podaje firma Novopress; mozna je tez znalez¢ na stronie
internetowej www.novopress.de.

Harmonogram konserwaciji

Prace zwigzane z konserwacjg i naprawg mogg przeprowadza¢ wytgcznie wyspecjalizowane
punkty serwisowe NOVOPRESS, ktére zostaty autoryzowane przez firme Novopress.

0=~ | Informacja!

Na zacisk arce i petli zaciskowej jest podana data nastepnej konserwaciji.
Konserwacja musi by¢ przeprowadzana co najmniej raz w roku. Przy wiecej niz 2500
zaciskan w roku konserwacje nalezy przeprowadzaé najpdzniej po 2500 zaciskah.
Na 100 zaciskanh przed osiggnieciem momentu konserwac;ji, dioda LED zaczyna go
sygnalizowa¢ (patrz rozdziat 7.10pis wskazan LED)

Regularnie (przed zastosowaniem, na poczatku dnia pracy) lub przy zabrudzeniu (rys.13)

e Skontrolowa¢ petle zaciskowa, szczeki posrednie oraz cate urzgdzenie pod kgtem
usterek zewnetrznych takich jak uszkodzenia, zarysowania metalu i inne oznaki zuzycia.
Jesli stwierdzone zostang usterki, nie uzytkowac dalej urzadzenia, tylko je wymienic lub
odda¢ do autoryzowanego warsztatu naprawczego.

o Wyczysci¢ petle zaciskowg powietrzem sprezonym.

o Nasmarowac trzpienie szczek posrednich.

e Spryska¢ calg szczeke posrednig smarem.

e Usuna¢ osady z powierzchni zaciskajgcej (K).

o Wyczysci¢ powierzchnie zaciskajgca (K) petli zaciskowe;j

e Calg powierzchnie zaciskajgcg (K) posmarowac srodkiem smarnym.

e Sprawdzenie tatwosci ruchu: segmentéw slizgowych (C) i elementéw tukowych (D).
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Zalecany srodek do smarowania:
- dotgczony olej

- olej zawierajgcy MoS:

Po kazdych 50 zacisnieciach:

Przeguby (G) petli zaciskowej spryskaé¢ srodkiem smarnym.

Miejsca miedzy segmentami slizgowymi (C) i elementami tukowymi (D) spryskac¢ srodkiem
smarnym.

Co po6t roku
Urzgadzenie odda¢ do sprawdzenia fachowemu elektrykowi lub do warsztatu Novopress.
Co roku

Zleci¢ kontrole lub konserwacje zaciskarki w firmie Novopress lub specjalistycznym warsztacie
Novopress.

Utylizacja

A OSTROZNIE!
Zagrozenie dla woéd gruntowych
Urzadzenie zawiera olej hydrauliczny.

Oleje hydrauliczne stanowig zagrozenie dla wéd gruntowych.
Niekontrolowane spuszczanie oleju lub nieprawidtowa utylizacja sg karalne.

Dlatego:

— Urzadzenie utylizowaé przyjaznie dla Srodowiska.

Odnosnie utylizacji baterii i prostownika nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w
dotgczonej instrukcji obstugi prostownika.

Nie wolno utylizowac¢ produktu razem z odpadami domowymi.
Novopress rekomenduje utylizacje przez autoryzowane przedsiebiorstwa.

Alternatywnie mozna zwréci¢ stare urzadzenie do utylizacji bezposrednio Novopress (lub
autoryzowanemu warsztatowi).
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11 Gwarancja

Firma Novopress udziela gwarancji na swoje zaciskarki oraz narzedzia zaciskajgce na 24
miesigce. Czas gwarancji rozpoczyna sie w momencie wydania urzgdzenia, a w razie
watpliwosci moment ten nalezy udowodnié przez przedtozenie dokumentu sprzedazy.

W tym okresie gwarancja obejmuje usuwanie wszystkich uszkodzen i wad narzedzi powstatych
w nastepstwie wad materiatowych lub produkcyjnych.

Gwarancji nie podlegaja:
e uszkodzenia powstate na skutek nieodpowiedniego uzycia lub braku konserwaciji;

e uszkodzenia, ktére powstaty w nastepstwie uzycia produktéw niezatwierdzonych przez
firme Novopress dla zaciskarek;

e uszkodzenia powstate na skutek zaciskania nieodpowiednich rur lub ztgczek.
Gwarancja na czesci podlegajgce zuzyciu obejmuje przewidywany okres uzytkowania.

Ustugi swiadczone na podstawie gwarancji nie podlegajg optacie. Koszty transportu urzadzenia
w obie strony pokrywa uzytkownik.

Reklamacja moze by¢ uznana tylko wéwczas, gdy urzgdzenie przed dostarczeniem do firmy
Novopress lub do autoryzowanego warsztatu tej firmy nie byto rozbierane.

Naprawa lub wymiana urzgdzenia w ramach gwaranciji nie przedtuza okresu gwaranc;ji.
Naprawa lub wymiana mogg by¢ wykonane tylko przy uzyciu nowych czesci, ktérych dziatanie
odpowiada dziataniu dotychczasowych czesci. Kazda uszkodzona i wymieniona w zwigzku z
tym czes¢ jest wiasnosciag producenta.

Dodatkowa gwarancja po uptywie ustawowego okresu gwarancyjnego

Na czas po uptywie ustawowego okresu gwarancyjnego udzielamy dobrowolnie ponizszych
gwarancji dodatkowych.

1 rok gwarancji dodatkowej na nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle zaciskowe

Novopress udziela rocznej gwarancji na wszystkie nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle
zaciskowe, jesli co najmniej co 12 miesiecy byly oddawane do konserwacji w Novopress lub
warsztacie autoryzowanym przez Novopress. Koszty konserwacji sg wykazywane na fakturze.
Informaciji o kosztach udziela firma Novopress lub autoryzowany serwis firmy Novopress.

Gwarancja na naprawy

Po uptywie okresu gwaranciji, Novopress udziela nastepujgcych gwarancji na naprawe i czesci
zamienne:

e 6-miesiecznej na wymienione czesci zamienne.
e 12-miesiecznej na wymienione zespoty.

e 12-miesiecznej na wymienione zaciskarki.
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Deklaracja zgodnosci WE i lista przestrzeganych dyrektyw i stosowanych norm — patrz karta
Deklaracja zgodnosci WE.
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CS Cesky
Preklad originalniho navodu k obsluze
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Predepsané pouziti

Lisovaci pfistroje jsou uréeny vyluéné pro pouziti lisovacich ok vyrobenych firmou Novopress,
resp. schvalenych firmou Novopress se souhlasem systémového dodavatele. V pfipadé
pochybnosti, pokud jde o zpusobilost vaseho lisovaciho pfistroje pro pfedloZené lisovaci
nastroje, se prosim obratte na systémoveho dodavatele.

Pristroje a lisovaci oka slouzi vyluéné pro slisovani trubek a fitinkd, pro které jsou planovana
pfisludna lisovaci oka.

Kazdé jiné nebo pfedepsany rozsah presahujici pouZziti plati jako neschvalené pouziti.

Veskeré prace s timto nastrojem, které neodpovidaji pfedepsanému pouziti, mohou zpUsobit
Skody na lisovacim nastroji, pfisluSenstvi a potrubi. Nasledkem mohou byt netésnosti a/nebo
poranéni.

Za Skody
e vyplyvajici z pouzivani nevhodnych lisovacich ok, popfF. lisovacich ok jinych vyrobcu
nebo
¢ vzniklé u aplikaci, které jsou realizovany mimo ramec pfedepsaného pouzivani,
firma Novopress neruéi.

K pfedepsanému pouziti patfi také dodrzovani navodu k obsluze, zachovavani podminek pro
inspekci a udrzbu, dodrzovani délky cyklu lisovani a také vSech pfislusnych bezpeénostnich
ustanoveni v jejich aktualnim znéni.
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cs 2 Zakladni bezpeénostni pokyny

K oznaleni pfislusnych textovych pasazi se pouZivaji nasledujici piktogramy. Tyto pokyny
dodrzujte a v téchto pfipadech postupujte zvlast opatrné. VSechny pokyny bezpec&nosti prace
predejte i ostatnim uzivatelim, pfip. odbornému personalu!

VYSTRAHA!

Tato informace upozoriiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera maze
mit za nasledek smrt nebo tézké télesné poranéni.

A OPATRNE!

Tato informace upozoriiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera maze
mit za nasledek drobna nebo lehka poranéni a/nebo vécné skody.

=" | Informace!

Tato informace je v pfimé souvislosti s popisem urcité funkce nebo
urcitého pracovniho kroku pri obsluze.

Pozorné si prectéte navod k obsluze!
Dodrzujte prilozené bezpeénostni pokyny!

VYSTRAHA!
Prectéte si vSechny bezpecénostni pokyny a instrukce.

Nedodrzeni bezpecnostnich pokynu a instrukci mize mit za nasledek uraz
elektrickym proudem, poZar a/nebo tézka poranéni.

Proto:

— Veskeré bezpec€nostni pfedpisy a pokyny peclivé uchovavejte.
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VYSTRAHA!
Nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky.

PFi chybném pouzivani nebo uzivani opotfebenych i poSkozenych lisovacich
nastroju a lisovacich pfistroja hrozi nebezpeci poranéni odlétavajicimi tlomky.

Proto:
— Lisovaci nastroje a lisovaci pfistroje mlze pouzivat jen kvalifikovany personal.
— Bezpodminecné dodrZovat intervaly udrzby a udrZzbu samotnou.

— Pred kazdym pouZitim zkontrolovat trhliny a ostatni zndmky opotfebeni na
lisovacich nastrojich a lisovacich pfistrojich.

— Lisovaci nastroje a lisovaci pfistroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi
znamkami opotfebeni okamzité vyfadit a jiz je nepouzivat.

— Lisovaci nastroje a lisovaci pfistroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

— Po chybném poutziti lisovaci nastroj a lisovaci pfistroj jiz nepouzivat a nechat jej
zkontrolovat autorizovanym servisem.

OPATRNE!

Poskozeni a chybné funkce lisovaciho nastroje a lisovaciho pristroje pfi
neodborném zachazeni.

Proto:
— Opotfebené lisovaci nastroje vymérite.

— K pfepravé a skladovani pouzivejte pfepravni kuffik a lisovaci nastroje a lisovaci
pfistroj uchovavejte v suchém prostiedi.

— Po8kozeni nechte okamzité zkontrolovat autorizovanym servisem.

— Dodrzujte bezpecnostni pokyny pouzivanych Cisticich a protikoroznich prostredku.

Informace!

Pokyny ke zpracovani a montazi fitink( nebo trubek jsou uvedeny v podkladech
systémového dodavatele.
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Symboly na pristroji

Symbol | Vyznam

Vystrazny pokyn: Nebezpedi smacknuti

Nalepka udrzby; uvadi nasledujici udrzbu.

Vystraha pfed odletujicimi ulomky.

Rozsah dodavky

Do rozsahu dodavky standardniho vybaveni patfi:

*

Lisovaci pfistroj ACO401 v&etn& navodu k obsluze
Lisovaci oko ve zvlastnim pfepravnim kuffiku
Akumulator 18 V

NabijeCka v€etné navodu k obsluze

Bezpec€nostni pokyny

Prohlaseni o shodé ES

Pfepravni kuffik

DalSi pfisluSenstvi je pfilozeno dle vybéru. Na rozsah se zeptejte systémového dodavatele.
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Technické udaje

ACO401

Pristroj: ACO0401

Jmenovité napéti: 18 Vd.c.

Jmenovita sila: 100 kN

Vyska: 280 mm

Délka: 660 mm

Sitka: 105 mm

Hmotnost netto: 13,0 kg bez akumulatoru

Max. hladina akustického 91db(A) "
vykonu

Hladina akustického tlaku 80db(A) "
v oblasti ucha uzivatele:

Hodnota vibraci: <2,5m/s® 2

Kryti: IP20

Rozsah provoznich teplot: | -10°C az +50°C

1) Nejistota méreni 3 db(A) 2) Nejistota méfeni 1,5 m/s?

I~ | Noste ochranu sluchu.

Uvedena emisni hodnota kmitani byla zméfena podle normovaného zkuSebniho postupu a
muze byt pouzita ke srovnani s jinym pfistrojem.

Uvedena emisni hodnota kmitani maze byt také pouzita k po¢ateénimu odhadu vystaveni.
Pozor: Emisni hodnota kmitani se mize pfi skute¢ném pouzivani pfistroje odliSovat od
uvedené hodnoty, v zavislosti na druhu a zpUsobu pouzivani pfistroje. V zavislosti na
skute€nych podminkach pouzivani (pferuSovany provoz) maze byt nutné specifikovat
bezpec€nostni opatfeni k ochrané obsluhujici osoby.

Akumulator

Napéti: 18 V d.c. (lithium iontovy)
Kapacita: 3,0 Ah

Vyska: 75 mm

Délka: 120 mm

Sitka: 75 mm

Hmotnost: 0,68 kg

Rozsah provoznich -10°C az +50°C

teplot:
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0" | Informace!
Akumulatory se z vyroby dodavaji v nenabitém stavu.
Proto:

— Pfed prvnim pouzitim akumulatory nabijte.

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Nabijec¢ka
Funkce a obsluha nabijecky a akumulatort je popsana v pfilozeném navodu k obsluze
nabijecky.

Kratky popis lisovaciho pristroje (obrazek 1)

Lisovaci pfistroj ACO401 se sklada z lisovaciho pfistroje (1) a pevné namontované mezicelisti
(2). Hlavou mezicelisti Ize otacet o 180° stuprili. Nastaveni hlavy je mozné jen pred slisovanim,
béhem slisovani se hlava nemize otacet.

P¥i slisovavani pevné drzte pfistroj za rukojet (3) a rukojet (4) mezicelisti.

Automatické lisovani

PFistroj je vybaven funkci automatického lisovani. Tim je vzdy zajisténo Uplné slisovani.
Automatické lisovani se z bezpecénostnich ddvodl zapne az po zahajeni slisovavani, tzn. od
zacatku deformace fitinku.

Po inicializaci automatického lisovani zelena LED (5) zhasne a lisovani automaticky pokracuje.
Nyni muze byt slisovavani pferuseno jen po stisknuti a drzeni odblokovaciho tlagitka (6). Po
uplném slisovani se motor automaticky vypne a zase se rozsviti zelend LED.

Je-li tlagitko Start (7) uvolnéno pfed dosazenim automatického lisovani, tak pist v lisovacim
pristroji jede zpét do své vychozi polohy. Slisovavani nebylo realizovano. Proces lisovani musi
byt znovu inicializovan.

Odblokovaci tlacitko

V nouzové situaci muze byt proces lisovani kdykoli pferusen stisknutim a drzenim
odblokovaciho tlagitka (6). Pist v lisovacim pfistroji tak nyni jede zpét do své vychozi polohy.

Akumulator

Vyjmuti akumulatoru (obrazek 2)

Vtlacte (1) obé odblokovaci tlacitka (A) a pak vyjméte akumulator (2).
Vlozeni akumulatoru (obrazek 3)

Akumulator vlozte do pfistroje tak, aby zaskodil, viz obrazek.
Indikace stavu akumulatoru

Po stisknuti tlacitka (B) se objevi stav nabiti akumulatoru. Po&et sviticich LED uvadi stav nabiti.

Nachazi-li se akumulator béhem kontroly stavu nabiti v lisovacim pfistroji, musi posledni
slisovani trvat minimalné 1 minutu. Jinak neni indikace pfesna.
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6.4 Lisovaci pristroj a akumulator

" | Informace!

Lisovaci pristroj ACO 401 Ize provozovat pouze s 3,0 Ah Li-iontovymi
akumulatory 18 V. Akumulator 18 V muze byt pouzit jen do vhodnych
lisovacich pristroju.

Funkce lisovaciho pfistroje po delSi prestavce nebo vyméné akumulatoru:

Pokud nebyl lisovaci pfistroj asi jednu hodinu pouzivan nebo byl vioZen novy akumulator,
prejde pfistroj do rezimu SLEEP. V tom pfipadé nesviti zadna LED. Ke spusténi lisovaciho
pristroje stisknéte tlacitko Start.

Funkce lisovaciho pfistroje pfi vybitém akumulatoru:

Pfed spusténim cyklu slisovani se zkontroluje, zda je kapacita akumulatoru dostate¢na
k ukonceni cyklu slisovani. Neni-li tomu tak, pfistroj neni spustén. Za¢ne blikat zelena LED.

Blika-li zelena LED po ukonc&eni slisovani, byl tento cyklus slisovani fadné proveden. Pfed
zahajenim dalSiho lisovaciho cyklu se musi akumulator nové nabit.

7 Uvedeni do provozu a provoz

é OPATRNE!

Nebezpeci skripnuti prstl pri provozu stroje bez lisovaciho oka.
(obrazek 4a)

Neni-li lisovaci pfistroj nasazen na lisovacim oku, mohou se prsty nachazet v
nebezpeéné oblasti. Po spusténi pfistroje muze dojit ke skfipnuti prstu.

Proto:
— Pristroj nepouzivejte bez lisovaciho oka.
— Prsty neméjte v nebezpeéné oblasti.

" | Informace!

Lisovaci pristroj ACO 401 neni vhodny k trvalému provozu. Asi po 15-20
slisovanich za sebou musite proces prerusit kratkou prestavkou trvajici
minimalné 15 minut, aby se pristroj mohl ochladit.
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s 7.1

7.2

Vyznam indikace LED

Indikace LED

Stav, resp. pric¢ina

Opatieni

Sviti zelena LED.

Pfistroj je pfipraven k
provozu

Zelena LED nesviti
(cyklus slisovani
bézi)

Automatické lisovani je
zapnuté; pfistroj
automaticky ukongi
cyklus slisovani.

Blika zelena LED.

Nedostate¢né nabity
akumulator!

Akumulator nabijte nebo vymérnite.

Blika ¢ervena LED.

PFistroj mimo teplotni
rozmezi

PFistroj funguje jen v ramci teplotniho
rozmezi -10 az +50°C.
e Je-li pfili§ chladno, musi byt pfistroj
pouzivan v teplejSim prostfedi.
o Je-li pfistroj pfili§ horky, musite
udélat pfestavku k jeho ochlazeni.

Sviti éervena LED.

Chyba pfistroje

Stisknéte tlacitko Start.

Pokud se tim zavada neodstranila, je
vadny lisovaci pfistro;.

PFistroj zaSlete do autorizovaného
servisu.

UPOZORNENI!

Cyklus slisovani eventualné nebyl
kompletné dokonéen, prosim provedte
kontrolu, a event. cyklus zopakuijte.

Stfidaveé blika
¢ervena a zelena
LED.

Dosazen interval udrzby

Lisovaci pfistroj béhem dalSich 100 cyklu
slisovani pfedejte k provedeni udrzby.

Vychozi poloha lisovaciho oka (obrazek 5)

Lisovaci oko musi mit tvar podle obrazku (ovalny tvar), dfive nez bude nasazeno na fitink. Po
otevieni a sejmuti lisovaciho oka z fitinku musi mit lisovaci oko také zndzornény tvar.

IS

Informace!

K zajisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.
Kluzné segmenty jsou prostfednictvim pruzin automaticky tlaCeny zpét do spravné
vychozi pozice.

Dbejte, aby znackové rysky (M) na miskach (C) vytvofily s hranami kluznych
segmentl (D) jednu linii, nachazi-li se lisovaci oko ve vychozi pozici. (obrazek 5)

V opacném pfipadé nechte lisovaci oko opravit.
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7.3

7.4

Uzavreni oka (obrazek 6 + 7) cs

e Lehkym tlakem na vné&jSi konec misky zasko&i miska dovnitf. (obrazek 6)

e Linie (A) musi lezet ve stejné vySce s hranou (B), jestlize je lisovaci oko spravné
nasazeno. (obrazek 7)

A POZOR!

Nebezpeci zlomeni lisovaciho oka v pripadé nespravného nasazeni

Pokud lisovaci oko nebylo spravné nasazeno na fitink, mize dojit k poSkozeni
lisovaciho oka.

Proto:
— Linie (A) musi leZet ve stejné vySce s hranou (B).  (obrazek 7)

— V opacném pfipadé opét vyjméte lisovaci oko a opét jej nasadte.

Otevieni oka (obrazek 8 + 9)

K otevreni lisovaciho oka muzete obé vnéjSi misky spole¢né odklopit od potrubi podle
nasledujiciho popisu, a to bud jednotlivé nebo spolecné.

Manipulaci nejdfive vyzkousejte jednou rukou, dfive nez to zkusite ob&ma rukama.

Otevfete-li nejdfive jednu stranu a pak druhou, musite pfi otevirani druhé strany pevné
pfidrzovat lisovaci oko, aby nespadlo.

e Kotevfeni lisovaciho oka musite nejdfive proveést nasledujici 2 kroky: (obrazek 8)
o  Packu (10) na oznateném misté posurite smérem k trubce a drzte.
o  Misku (11) na oznaceném misté uchopte zezdola a odsunte od trubky.
e Po dosazeni ur€itého bodu miska sama skoci do koncové polohy a slySitelné zaskodi.

e Lisovaci oko odtahovanim obou vnéjSich misek od sebe otevfete tak, aby mohlo byt
sejmuto z lisovaného fitinku. (obrazek 9)
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Cs 7.5 Slisovani

VYSTRAHA!
\
Nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky.

PFi chybném pouzivani lisovacich nastroju nebo pouzivani opotfebenych ¢i
poskozenych lisovacich nastroju hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi tlomky.

Proto:

— Zkontrolujte, zda jmenovity prdmeér lisovaného fitinku souhlasi s jmenovitym
pramérem lisovaciho nastroje.

— Dbejte, aby se mezi lisovacim nastrojem a lisovanym fitinkem nenachéazely Zadné
necistoty, tfisky apod.

— Lisovaci nastroj se nesmi na lisovaném fitinku vzpficit.

— Po chybném pouziti lisovaci nastroj jiz nepouzivejte a nechte ho zkontrolovat
autorizovanym servisem.

VYSTRAHA!
Nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky.
Unavou materialu mizZe dojit ke zZlomeni lisovacich nastrojti.

Lisovaci nastroje jsou dily podléhajici rychlému opotfebeni.

PFi Castém lisovani dochazi k unavé materialu. Lisovaci nastroje opotfebené kvili
unavé materialu nebo jinak poSkozené mohou dokonce i pfi pouzivani k
pfedepsanému ucelu prasknout; pfi tom hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi
ulomky. Nebezpedi zlomu je pfi pouZiti k neuréenému ucelu vyrazné vyssi.

Proto:

— Pred kazdym pouzitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotifebeni na
lisovacich nastrojich.

— Lisovaci nastroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami opotiebeni
okamzité vyfadte a jiz je nepouzivejte.
— Lisovaci nastroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

é OPATRNE!

Nebezpecéi smacknuti!

Hrozi nebezpedi pohmozdéni prstd a rukou.

Proto:

— Béhem spousténi lisovaciho cyklu nevkladejte mezi packy pevné namontované
meziCelisti asti téla nebo cizi dily.

— Béhem lisovaciho cyklu nedrzte paky mezicelisti rukama. K tomu pouzijte rukojeti
(4). (obrazek 1)

é OPATRNE!

Je-li mezicelist zaviena, nikdy nesahejte do nebezpecné oblasti.
(obrazek 4a)

Mohlo by dojit ke smacknuti prsti.

Proto:
— Mezicelist nechte otevienou. (obrazek 4b)
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IS

Informace!

K zajisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.
Kluzné segmenty jsou prostfednictvim pruzin automaticky tlaCeny zpét do spravné
vychozi pozice.

Dbejte, aby znackové rysky (M) na miskach (C) vytvofily s hranami kluznych
segmentl (D) jednu linii, nachazi-li se lisovaci oko ve vychozi pozici. (obrazek 5)

V opacném pfipadé nechte lisovaci oko opravit.

1.

Zkontrolujte, zda jmenovity prdmér lisovaného fitinku souhlasi s jmenovitym primérem
lisovaciho oka.

ISy

Informace!

PFi nasazovani lisovaciho oka na lisovany fitink dodrzujte pokyny systémového
dodavatele.

A

POZOR!
Nebezpeci zlomeni lisovaciho oka v pfipadé nespravného nasazeni

Pokud lisovaci oko nebylo spravné nasazeno na fitink, maze dojit k poSkozeni
lisovaciho oka.

Proto:
— Linie (A) musi leZet ve stejné vySce s hranou (B).  (obrazek 7)
— V opacném pfipadé opét vyjméte lisovaci oko a opét jej nasadte.

Vné&jSi misky lisovaciho oka co nejvice vykyvnéte smérem ven a nyni na lisovany fitink
nasadte lisovaci oko.

Lisovaci oko uzavrete. (obrazek 6)
Stisknutim rukojeti Uplné oteviete mezicelist.

VYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky.

Kvli chybnému nasazeni meziCelisti na lisovaci oko muze dojit ke zlomeni
meziCelisti a lisovaciho oka.

Proto:

— Zlabkové svorky (21) mezigelisti se musi zachytit o Sepy (22) lisovaciho oka.
(obrazek 11, 12 + 13)

MeziCelist nasadte na lisovaci oko nasledujicim zplsobem:
Zlabkové svorky (21) mezi€elisti zasunte co nejvice do drazek (24) lisovaciho oka.
(obrazek 10)

Stisknutim rukojeti uzaviete mezicelist.

ISy

Informace!

Po ukonceni slisovani dbejte, aby u lisovaciho oka nebyla mezi
segmenty zadna mezera.

7.

Ke spusténi stisknéte a drzte stisknuté tlacitko Start.

235

CS



ACO401 jo hovo_ress
CS 8. Po ukoné&eni cyklu slisovani oteviete mezicelist stisknutim rukojeti a uvolnéte ji z
lisovaciho oka.
9. Oteviete a vyjméte lisovaci oko.
8 Dolisovani

Dolisovani je vzdy nutné v pfipadé, Ze nebylo slisovani provedeno az do konce. Respektujte
pokyny systémového dodavatele, zda je dolisovani pfipustné. Z toho vyplyvaji oproti slisovani
nékteré odliSnosti, které je nutno zvlast dodrzovat.

VYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni zlomenymi zlabkovymi svorkami mezicelisti a
poskozenym ¢epem lisovaciho oka.

Nasledkem nespravného drZzeni a zmény polohy lisovaciho pfistroje nemohou byt jiz
Zlabkové svorky pfed a b&éhem dolisovani sprdvné zachyceny o Cepy.

Hroty Zlabkovych svorek mohou byt stlaCeny pfimo na &epy. Tak se mohou Zlabkové
svorky a Cepy zlomit a ulomky odlétnout.

Proto:

— Po nasazeni na lisovaci oko co nejvice k sobé stlacte packy meziCelisti s rukojeti.
(obrazek 12)

— Dbejte, aby béhem celého procesu dolisovani byly vzdy Zlabkoveé svorky
meziCelisti zachyceny o &epy lisovaciho oka. (obrazek 11)
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Cisténi, udrzba a opravy (obrazek 13, 14, 15)

A OPATRNE!

Nebezpeci poranéni pfi ¢iSténi nebo udrzbé kvuli neimysinému
stisknuti vypinace.
Proto:

— Pred zahajenim ¢isténi, udrzby nebo opravy dodrzujte bezpecnostni pokyny, a
vzdy vytahnéte akumulator.

Adresy servisnich partnert

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Némecko

Adresy autorizovanych servisu ziskate u spole¢nosti Novopress nebo je najdete na adrese
www.novopress.de.

Intervaly udrzby

Udrzbu a opravy mohou provadét jen odborné servisy autorizované spole¢nosti NOVOPRESS
¢i samotna spole€nost Novopress.

=" | Informace!

Na lisovacim pfistroji a lisovacim oku je vzdy uveden termin dalSi udrzby.

Tato udrzba musi byt provedena minimalné jednou za rok. P¥i vice nez 2500
procesech lisovani za rok musi byt idrzba provedena nejpozdéji po téchto 2500
procesech lisovani.

100 cyklu slisovani pfed dosazenim intervalu udrzby bude toto indikovano pomoci
LED (viz kapitolu 7.1 Vyznam indikace LED)

Pravidelné (pfed pouzitim, na zaéatku pracovniho dne) nebo pfi znecisténi
(obrazek 13)

e U lisovaciho oka, mezicelisti a pfistroje zkontrolujte viditelné zavady, jako napf.
poskozeni, trhliny v materialu a jiné znamky opotrebeni. Zjistite-li zavady, pfistroj jiz
nepouzivejte, ale vyménte jej nebo jej pfedejte autorizovanému servisu.

e Lisovaci oko vycistéte stlatenym vzduchem.

¢ Namazte Cepy mezicelisti.

e Celou meziCelist nastfikejte mazacim prostifedkem.

e Odstrarite usazené necistoty ve tvarovacim obrysu (K).
o Vycistéte tvarovaci obrys (K) lisovaciho oka.

e Cely tvarovaci obrys (K) potfete mazivem.

e Kontrola lehkosti chodu: kluznych segmentt (C) a misek (D).
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Doporu¢ené mazaci prostiedky:
- pfiloZeny olej
- olej obsahujici MoS2

Po kazdych 50 lisovacich cyklech:

Klouby (G) lisovacich ok postfikejte mazacim prostfedkem.

Mezi kluzné segmenty (C) a misky (D) nastfikejte mazaci prostfedek.

Jednou za pul roku

PFistroj zkontroluje kvalifikovany elektrikaf nebo autorizovany servis Novopress.
Jednou za rok

Udrzbu a kontrolu lisovaciho pfistroje nechte provést u spole&nosti Novopress nebo v
autorizovaném servisu Novopress.

Likvidace

A OPATRNE!

Ohrozeni spodni vody
Pristroj obsahuje hydraulicky olej.

Hydraulické oleje ohrozuji spodni vodu.
Nekontrolované vypousténi nebo neodborna likvidace jsou trestné.

Proto:
— Pfistroj ekologicky zlikvidujte.

K likvidaci akumulatort a nabijec¢ky dodrzujte pokyny v pfiloZzeném navodu k obsluze nabijecky.
Vyrobek nemuze byt likvidovan spole¢né s domovnim odpadem.
Novopress doporucuje nechat provést likvidaci uznavanou odbornou firmou.

Alternativné muze byt stary pfistroj k odborné likvidaci odevzdan pfimo firmé& Novopress (nebo
autorizovanému servisu).
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11 Zaruka a ruceni

Firma Novopress na své lisovaci pfistroje a nastroje poskytuje plnou zdkonnou zaruku v délce
24 mésicu. Zaruéni doba zacina plynout dnem dodani. V pfipadé pochybnosti je nutno predlozit
prodejni dokumentaci.

B&hem zaruéni doby se poskytuje zaruka na odstranéni vSech Skod nebo zavad na téchto
nastrojich, kterych pfi¢inou byly vady materialu nebo vyrobni chyby.

Zaruka nezahrnuje nasledujici druhy Skod:
o Skody, které vzniknou neodbornym pouzivanim nebo nedostateénou Udrzbou pfistroje.
o Skody, které vzniknou pfi pouZiti vyrobku, jeZ nebyly schvaleny firmou Novopress pro
jeji lisovaci pfistroje.
o Skody, které vzniknou nasledkem slisovani nevhodnych trubek a fitinkg.

Na dily podléhajici rychlému opotfebeni firma Novopress poskytuje zaruku jen v ramci
prfedpokladané doby Zivotnosti.

Vykony vyplyvajici z narok na zaruku nemusi byt placeny. Uzivatel hradi pouze naklady
spojené s dopravou do mista zaslani vyrobku a zpét.

Reklamace se uznava jen za podminky, Ze pfistroj nebyl pfed zaslanim firmé& Novopress nebo
nékterému z autorizovanych servisi Novopress demontovan.

V pfipadé opravy nebo vymény pfistroje, popf. nastroji v ramci zaruky se plvodni zaruéni doba
neprodluzuje. PFi opravé nebo vyméné mohou byt pouzity nové dily, jejichz funkce odpovida
funkci starych dild. Kazdy vadny a tim vyménény dil zGstava majetkem vyrobce.

Navazujici zaruka po uplynuti zakonné zarucni lhity
Na dobu po zakonné zaruéni IhGté dobrovolné garantujeme dale uvedené navazujici zaruky.
Jednoleta navazujici zaruka pro nové lisovaci pristroje, mezicelisti a lisovaci oka

Novopress poskytuje navazujici zaruku trvajici jeden rok pro vSechny nové lisovaci pfistroje,
meziCelisti a lisovaci oka, pokud byly minimalné vzdy po 12 mésicich zaslany k udrzbé firmé
Novopress nebo servisu autorizovanému firmou Novopress. Tuto Uudrzbu hradi uzivatel.
Kalkulaci nakladu obdrzite pfimo u firmy Novopress nebo u nékterého z autorizovanych servis(
Novopress.

Poskytnuti zaruky na opravy

Novopress poskytuje po uplynuti zaru¢ni doby nového vyrobku v pfipadé zaruky nasledujici po
provedené opravé zaruku na opravu a nahradni dily:

e 6mésicni zaruku na vymé&néné nahradni dily.
e 12mésicni zaruku na vyménéné montazni skupiny.

e 12mésicni zaruku na vyménéne lisovaci pfistroje.
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ProhlaSeni o shodé ES a seznam dodrzovanych smérnic a pouzité normy viz pfilohu prohlaSeni
o shodé ES.

240






Repairs / Service

novogress

Scharnhorststr. 1 Postfach 101163
41460 Neuss 41411 Neuss
Germany Germany

Tel..  +49(2131) 2880
Fax: +49(2131) 28855
www.novopress.de

E-mail: info@novopress.de





<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Error

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /CMYK

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages true

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages true

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages true

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth -1

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterGrayImages true

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages true

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile ()

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice





