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ACO403 BT
DE Deutsch
Originalbetriebsanleitung

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Pressgerate sind ausschlieBlich fir den Einsatz von Pressbacken bzw. Zwischenbacken und
Press-Schlingen vorgesehen, die von Novopress hergestellt werden, bzw. von Novopress in
Ubereinstimmung mit dem Systemanbieter als geeignet erklart werden. Fir nahere Informationen
wenden Sie sich bitte an den Systemanbieter oder an Novopress.

Die Gerate, die Pressbacken und Press-Schlingen dienen ausschlief3lich dem Verpressen von Rohren

und Fittings, fir die die entsprechenden Pressbacken und Press-Schlingen vorgesehen sind.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.

Samtliche Arbeiten mit diesem Werkzeug, die nicht der bestimmungsgemafRen Verwendung
entsprechen, kdnnen zu Schdden am Pressgerat, dem Zubehor und der Rohrleitung fuhren.
Undichtigkeiten und /oder Verletzungen kdnnen die Folge sein.

Fir Schaden
. aus der Benutzung ungeeigneter Presswerkzeuge bzw. Presswerkzeuge anderer
Hersteller oder
. durch Anwendungen, die aul3erhalb der bestimmungsgemafien Verwendung

durchgefiihrt werden,
haftet Novopress nicht.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehdrt auch das Beachten der Betriebsanleitung, die
Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen sowie die Beachtung aller einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen in ihrer aktuellen Fassung.

Grundlegende Sicherheitshinweise

Zur Kennzeichnung von Textstellen werden Piktogramme wie folgt eingesetzt. Beachten Sie diese
Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer bzw. Fachpersonal weiter!

A WARNUNG!
L.

schwere Korperverletzung zur Folge haben kann.

/’ \\ Diese Information weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die Tod oder
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VORSICHT!

Diese Information weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
geringfiigigen oder leichten Verletzungen und / oder Sachschaden flhren kann.

IS5

Information!

Diese Information steht in direktem Zusammenhang mit der Beschreibung einer
Funktion oder eines Bedienungsablaufs.

Betriebsanleitung sorgfaltig lesen!
Die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten!
Landerspezifische Sicherheitsvorschriften einhalten!

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen!
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen

/\ elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
JA\ | Deshalb:
" | = Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen flr die Zukunft auf.
/\\ WARNUNG!
/ \. | Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung oder Benutzung von verschlissenen oder beschadigten
Presswerkzeugen und Pressgeraten besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende
Bruchstucke.

Deshalb:

— Presswerkzeuge und Pressgerate dirfen nur durch eine Fachkraft verwendet
werden.

—  Wartung und Wartungsintervalle zwingend einhalten.

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge und Pressgerate auf Risse und sonstige
Verschleiflerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge und Pressgerate mit Materialrissen oder sonstigen
VerschleiRerscheinungen sofort ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge und Pressgerate nur in technisch einwandfreien Zustand
verwenden.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug und Pressgerat nicht mehr
verwenden und durch eine autorisierte Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

VORSICHT!

Beschadigungen und Fehlfunktionen des Presswerkzeuges und des
Pressgerats durch unsachgemafen Umgang.

Deshalb:

— Abgenutzte Presswerkzeuge nicht mehr verwenden, sondern sofort tauschen.

—  Fur Transport und Lagerung Transportkoffer verwenden und die Presswerkzeuge
und das Pressgerat in einem trockenen Raum aufbewahren.

— Beschadigungen sofort von einer autorisierten Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

—  Sicherheitshinweise der verwendeten Reinigungs- und Korrosionsschutzmittel
beachten.

Information!

Entnehmen Sie die Verarbeitungs- und Montageanweisungen fir Fitting oder Rohre
den Unterlagen des Systemanbieters.
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3 Begriffserklarung

\% Volt Ah Amperestunde ] Durchmesser

A | Ampere db(A) Dezibel (Schalldruck) h Stunde

Hz | Hertz bar Bar min Minute

W | Watt °C Grad Celsius s Sekunde

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter durch Sekunde
G / Wechsel zum Quadrat

g ramm a.c./~ echselspannung (Beschleunigung)

kg | Kilogramm d.c./ = | Gleichspannung

Dat | Baujahr F Kraft No Nummer

4 Symbole auf dem Gerat und Angaben auf dem Typenschild

Symbol Bedeutung

\ Warnung vor wegfliegenden Bruchstiicken

Warnhinweis: Quetschgefahr

>

2
RN
S/9[0%

9
x
\ XA
a0

Wartungsaufkleber; gibt die nachste Wartung an.

Betriebsanleitung lesen

O

Angaben auf dem Typenschild

f'r 1 | Herstellerlogo mit 6 | Leistungsaufnahme
ﬂovo.-i i’eg’ S GmbH & CoKe 1 Adresse
Scharnhorststr. 1 /
41460 Neuss, Germany
10— acosserl | 0T 9 2 | zul. gnunterbrochene 7 | Herstellungsland
3 [No: 48400/10372 [Dat: 12/21— 5 Betriebsdauer
8— 18V —J[450 W [30 min— 2 : —
ukKLor — 3 | Artikel-Nr. 8 | zulassiger
C €cn [H 6 Spannungsbereich in Volt
:g 4 | Serien-Nr. 9 | Nennkraft
T T -7 Baujahr in mm.jj 10 Typ?nbezeichnung des
Gerats

Erkldrung moéglicher Piktogramme auf dem Typenschild

@@ Prifzeichen Kanada und USA @ Prifzeichen Australien
Prifzeichen Kanada und USA CE-Kennzeichen Produktsicherheit
\EY: in Europa

[ H [ Registrierung von Produkten auf
dem Gebiet der Zollunion CQ

Britisches Prifzeichen

Elektrogerate durfen nicht

zusammen mit dem Hausmdill

entsorgt werden. Weitere

Informationen siehe Kapitel
Entsorgung.
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5 Lieferumfang
Zum Lieferumfang der Standardausristung gehoren:
ACO403 BT

Pressgerat inkl. Betriebsanleitung

DE

Press-Schlinge im separatem Transportkoffer

Ladegerat inkl. Bedienungsanleitung Weiteres Zubehdr ist optional beigefiigt. Den

Akku 18 V = Umfang bitte Uber den Systemanbieter
erfragen.

Sicherheitshinweise

EU-Konformitatserklarung /

GB-Konformitatserklarung

Transportkoffer

6 Technische Daten

Gerat: ACO0403 BT

Nennspannung: 18V = /5,0 Ah/M18 (Milwaukee)

Nennkraft: 120 kN

Hohe: 320 mm

Lange: 650 mm

Breite: 102 mm

Nettogewicht: 12,8 kg (ohne Akku)

Schallleistungspegel max. 89db(A) M

Schalldruckpegel: 78db(A) M

Vibrationswert: <2,5m/sz 2

Schutzart: IP20

Temperaturbereich im Betrieb: -10°C bis +50°C

Funktechnologie: Bluetooth® 4.0 smart

Frequenzbereich: 2402,0 MHz bis 2480,0 MHz

Bluetooth maximale Ausgangsleistung: 1,8 dBm

1) Messunsicherheit 3 db(A) 2) Messunsicherheit 1,5 m/s?

[@ Information!

Gehdrschutz tragen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten Prifverfahren gemessen
und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Aussetzung verwendet werden.

Achtung: Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Gerates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der Art und Weise, in der das Gerat
verwendet wird. In Abhangigkeit von den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb)
kann es erforderlich sein, Sicherheitsmalinahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.
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7.2

7.3

7.4

Ladegerat

Die Funktionsweise und Bedienung des Ladegerates und der Akkus entnehmen Sie der beiliegenden
Bedienungsanleitung fir das Ladegerat.

Kurzbeschreibung des Pressgerates (Bild 1)

Das Pressgerat ACO403 BT besteht aus dem Pressgerat (8) und einer fest montierten
Zwischenbacke (9). Der Kopf mit Zwischenbacke lasst sich um 180°Grad drehen. Die Einstellung des
Kopfes ist nur vor dem Verpressen moglich, wahrend des Verpressens kann der Kopf nicht gedreht
werden.

Zum Verpressen halt man das Gerat am Handgriff (6) und am Haltegriff (7) der Zwischenbacke fest.

Pressautomatik (Bild 1)

Das Geréat besitzt eine Pressautomatik. Diese gewahrleistet stets eine vollstandige Verpressung. Die
Pressautomatik schaltet sich aus Sicherheitsgriinden erst ein, wenn die Verpressung begonnen hat,
d.h. ab Beginn der Verformung des Fittings.

Nach Auslosen der Pressautomatik geht die griine LED (2) aus und der Pressvorgang lauft
automatisch ab. Jetzt kann die Verpressung nur noch durch Driicken und Halten des
Entlastungsknopfs (5) unterbrochen werden. Nach vollendeter Verpressung schaltet sich der Motor
automatisch ab und die griine LED (2) leuchtet wieder.

Wird der Start-Taster (1) vor Einsetzen der Pressautomatik losgelassen, so fahrt der Kolben im
Pressgerat in seine Ausgangslage zuriick. Die Verpressung wurde nicht durchgefiihrt. Der
Pressvorgang muss erneut ausgeldst werden.

Entlastungsknopf (Bild 1)

In einer Notsituation kann der Verpressvorgang jederzeit durch Dricken und Halten des
Entlastungsknopfs (5) unterbrochen werden. Der Kolben im Pressgerat fahrt dadurch in seine
Ausgangslage zurtck.

Funkschnittstelle (Bild 1)

Das Gerat ACO403 BT besitzt eine Funkschnittstelle.
Mit Hilfe der Funkschnittstelle und der NovoCheck App kann das ACO403 BT mit einem mobilen

Endgerat, wie Smartphone, Tablet usw. (Android, iOS. Weitere Informationen unter
www.novopress.de), verbunden werden. Folgende Funktionen sind moglich:

Pressgerat auslesen

Pressgerat Uiberprifen

Einstellungen vornehmen

Baustellenberichte erstellen.

Um eine Verbindung herzustellen, muss das Pressgerat betriebsbereit sein und die NovoCheck App
auf dem Endgerat installiert sein.

Das Pressgerat kann jetzt mit der Novocheck App verbunden werden. (Informationen hierzu unter
www.novopress.de) Bei erfolgreicher Verbindung der Funkschnittstelle leuchtet die blaue LED (10).
Die blaue LED (10) geht aus, wenn bis zur ersten Verpressung keine Verbindung zustande
gekommen ist. Eine erneute Verbindung ist nur méglich, wenn das Pressgerat ausgeschaltet war.
Hierzu ist moglicherweise der Akku zu ziehen.

Soll keine Verbindung hergestellt werden, den Start-Taster (1) erneut driicken und die Verpressung
durchfihren.

Akku

Akku abnehmen (Bild 2)
Beide Entriegelungstaster (A) hineindriicken (1) und dann den Akku herausziehen (2).

Akku aufsetzen (Bild 3)
Akku wie dargestellt in das Gerat schieben bis der Akku einrastet.

DE
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7.5

Akku Zustandsanzeige (Bild 2)

Durch Driicken der Taste (B) wird der Ladezustand des Akkus angezeigt. Die Anzahl der leuchtenden
LEDs gibt den Ladezustand an.

Befindet sich der Akku, wahrend der Uberpriifung des Ladezustands, im Pressgerat, muss die letzte
Verpressung mindestens 1 Minute her sein. Die Anzeige ist sonst ungenau.

[@ Information!

Das Pressgerat ACO403 BT ist nur mit 18 V- Li-lonen Akkus zu betreiben. Der
18 V-Akku darf nur in dafiir geeigneten Pressgeraten verwendet werden.

Verhalten des Pressgerates bei entladenem Akku:

Zu Beginn einer Verpressung wird Uberpriift, ob die Akkuladung ausreicht, um die Verpressung zu
beenden. Ist dies nicht der Fall, startet das Gerat nicht. Die griine LED (2) blinkt.

Blinkt die griine LED (2) nach einer Verpressung, ist diese Verpressung noch ordnungsgemaf
ausgeflhrt worden. Vor der nachsten Verpressung muss der Akku neu geladen werden.

Energiesparmodus

Wird das Pressgerat langer nicht benutzt, schaltet sich das Gerat ab. Es leuchtet keine LED mehr. Zur
Aktivierung des Pressgerates den Start-Taster (1) kurz betatigen.

Inbetriebnahme und Betrieb

VORSICHT!
Quetschgefahr der Finger durch Betreiben des Gerats ohne Press-
Schlinge. (Bild 4a)

Wenn das Pressgerat nicht an einer Press-Schlinge angesetzt ist, konnen die Finger in
den Gefahrenbereich gehalten werden. Durch Starten des Gerats kdnnen die Finger
gequetscht werden.

Deshalb:
— Gerét nicht ohne Press-Schlinge betreiben.
—  Finger nicht in den Gefahrenbereich halten.

[@ Information!

Das Pressgerat ACO403 BT ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Es muss
nach ca. 15-20 Verpressungen hintereinander eine kurze Pause von mindestens
15 Minuten eingelegt werden, damit das Gerat abkiihlen kann.
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8.1 Bedeutung der LED-Anzeige

LED-Anzeige

Zustand bzw. Ursache

MafRnahme

Alle LEDs aus.

Das Gerét ist ausgeschaltet

Start-Taster (1) kurz betatigen (siehe
Kapitel 7.5).

Grine LED (2) leuchtet.

Betriebsbereit

Grine LED (2) aus
(wahrend
Verpressvorgang lauft).

Pressautomatik ist an;
Gerat beendet den
Pressvorgang automatisch.

Griine LED (2) blinkt.

Akkuladung nicht
ausreichend!

Akku laden oder austauschen.

Blaue LED (10) blinkt.

Das Pressgerat ist
verbindungsbereit.

Das Pressgerat kann mit der
NovoCheck App verbunden werden.

Blaue LED (10)
leuchtet.

Das Gerat ist mit der
NovoCheck App verbunden

Rote LED (3) blinkt.

Gerat aul3erhalb des
Temperaturbereichs

Das Gerat funktioniert nur innerhalb des
Temperaturbereiches von -10 bis +50°C.
Wenn die rote LED blinkt, muss das Gerat
in warmere/kaltere Umgebung gebracht
werden. Das Gerét kann durch
Leerfahrten erwarmt und auf
Betriebstemperatur gebracht werden.

Ist das Gerat zu warm, muss es durch
eine Pause abgekiihlt werden.

Rote LED (3) leuchtet.

Geratefehler

Start-Taster (1) betatigen. Wenn das
erfolglos ist, dann ist das Pressgerat
defekt.

Gerat an Fachwerkstatt senden.
HINWEIS!

Die Verpressung wurde eventuell nicht
vollstéandig beendet, bitte Gberpriifen und
ggf. wiederholen.

Rote (3) und griine (2)
LED blinken
abwechselnd.

Wartungsintervall erreicht.

Das Pressgerat innerhalb der nachsten
100 Verpressungen zur Wartung geben.

Rote (3) und griine (2)
LED blinken langsam
gleichzeitig.

Wartungsintervall erreicht.
Es sind noch

500 Verpressungen moglich
bis das Gerat automatisch
gesperrt wird.

Das Pressgerat innerhalb der nachsten
500 Verpressungen zur Wartung geben.

Rote (3) und griine (2)
LED blinken schnell
gleichzeitig.

Maximale Anzahl an
Verpressungen bis zur
Wartung erreicht, das Gerat
ist gesperrt.

Das Pressgerat zur Wartung geben.

DE
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8.2 Ausgangslage der Press-Schlinge (Bild 5)

DE

8.3

8.4

I]g Information!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, missen die

Gleitsegmente beweglich sein.

Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststandig in die richtige

Ausgangsposition zurlick gedrickt.

Deshalb:

—  Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Schalen (C) mit den
Kanten der Gleitsegmente (D) eine Linie bilden, wenn sich die Press-Schlinge in
der Ausgangslage befindet. (Bild 5)

— Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Press-Schlinge reparieren.

Die Press-Schlinge muss sich in der dargestellten Form (ovale Form) befinden bevor sie an einen
Fitting angesetzt wird. Nach dem Offnen und Abnehmen der Press-Schlinge von einem Fitting muss
sich die Press-Schlinge ebenfalls in der gezeigten Form befinden.

SchlieBen der Schlinge (Bild 6 + 7)

e Durch leichten Druck auf das auere Ende der Schale springt die Schale nach innen. (Bild 6)

VORSICHT!
Bruchgefahr der Press-Schlinge bei falschem Ansetzen

Ist die Press-Schlinge falsch auf den Fitting gesetzt worden, kann die Press-Schlinge
beschadigt werden.

Deshalb:
— Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer Hohe liegen. (Bild 7)
— Ist dies nicht der Fall, Press-Schlinge wieder abnehmen und neu aufsetzen.

e Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer Hohe liegen, wenn die Press-Schlinge richtig
angesetzt ist. (Bild 7)

Offnen der Schlinge (Bild 8 + 9)

Zum Offnen der Press-Schlinge kénnen die beiden duBeren Schalen, wie nachfolgend beschrieben,
entweder einzeln oder zusammen von der Rohrleitung weg geschwenkt werden.

Probieren Sie erst mit einer Hand die Handhabung aus, bevor Sie es mit beiden Handen zusammen
versuchen.

Wenn Sie erst eine Seite 6ffnen und dann die andere, miissen Sie beim Offnen der zweiten Seite die
Press-Schlinge festhalten, damit sie nicht herunterfallt.

e Zum Offnen der Press-Schlinge miissen die nachfolgenden 2 Schritte ausgefihrt
werden: (Bild 8)
o Hebel (15) an der markierten Stelle in Richtung Rohr driicken und halten.
o Schale (16) an der markierten Stelle von unten greifen und vom Rohr weg
schwenken.
e Hat man einen gewissen Punkt erreicht, springt die Schale von selber in die Endlage
und rastet horbar ein.
e Die Press-Schlinge durch Auseinanderziehen der beiden duleren Schalen (16)
soweit 6ffnen, dass die Press-Schlinge vom Pressfitting abgenommen werden kann.
(Bild 9)
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9 Verpressen

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung von Presswerkzeugen oder Benutzung von verschlissenen
oder beschadigten Presswerkzeugen besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende
Bruchstlcke

Deshalb:

— Darauf achten, dass die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite des
Presswerkzeugs tbereinstimmt.

— Darauf achten, dass sich kein Schmutz, Spane usw. zwischen Presswerkzeug und
Pressfitting befinden.

—  Presswerkzeug nicht auf Pressfitting verkanten.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug nicht mehr verwenden und durch
eine autorisierte Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke
Durch Materialermidung kann es zum Bruch der Presswerkzeuge kommen.

Presswerkzeuge sind Verschleiteile.

Durch haufiges Verpressen entsteht eine Materialermiidung. Durch Materialermidung
verschlissene oder anderweitig beschadigte Presswerkzeuge kénnen sogar bei
bestimmungsgemaler Verwendung brechen; hierbei besteht Verletzungsgefahr durch
wedfliegende Bruchstlcke. Die Bruchgefahr ist bei nicht bestimmungsgemafer
Verwendung zusétzlich erhéht.

Deshalb:

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge auf Risse und sonstige
VerschleiRerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge mit Materialrissen oder sonstigen VerschleilRerscheinungen sofort
ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge nur in technisch einwandfreien Zustand verwenden.

VORSICHT!

Quetschgefahr!

Es besteht die Gefahr des Quetschens von Fingern und Handen.

Deshalb:

— Keine Korper- oder Fremdteile zwischen die Backenhebel der fest montierten
Zwischenbacke halten, wahrend Sie den Pressvorgang auslésen.

— Halten Sie wahrend des Pressvorganges die Backenhebel der Zwischenbacke
nicht mit den Handen fest. Benutzen Sie dazu den Haltegriff (7). (Bild 1)

VORSICHT!

Finger nicht in den Gefahrenbereich halten, wenn die Zwischenbacke
geschlossen ist. (Bild 4a)

Die Finger kbnnen gequetscht werden.

Deshalb:

— Zwischenbacke gedffnet lassen. (Bild 4b)

DE
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I]g Information!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, missen die
Gleitsegmente beweglich sein.
Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststandig in die richtige
Ausgangsposition zurtick gedrickt.
Deshalb:

—  Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Schalen (C) mit den
Kanten der Gleitsegmente (D) eine Linie bilden, wenn sich die Press-Schlinge in
der Ausgangslage befindet. (Bild 5)

—  Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Press-Schlinge reparieren.

1.

Prifen Sie, ob die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite der Press-Schlinge
Ubereinstimmt.

[@ Information!
Beachten Sie zum Aufsetzen der Press-Schlinge auf den Pressfitting die Hinweise des
Systemanbieters.

VORSICHT!
Bruchgefahr der Press-Schlinge bei falschem Ansetzen

Ist die Press-Schlinge falsch auf dem Fitting gesetzt worden, kann die Press-Schlinge
beschadigt werden.

Deshalb:
— Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer Hohe liegen. (Bild 7)
— Ist dies nicht der Fall, Press-Schlinge wieder abnehmen und neu aufsetzen.

2. Die auBReren Schalen der Press-Schlinge soweit wie moglich nach auRen schwenken und jetzt

die Press-Schlinge auf den Pressfitting aufsetzen.

3. Press-Schlinge schlief3en. (Bild 6)
4. Die Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs (7) ganz 6ffnen.

/\ WARNUNG!

/4 \ - LTl

/ \. | Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Durch fehlerhaftes Ansetzen der Zwischenbacke an die Press-Schlinge kann es zum

Bruch der Zwischenbacke und der Press-Schlinge kommen.

Deshalb:

— Die Krallen (21) der Zwischenbacke missen um die Bolzen (22) der Press-
Schlinge greifen. (Bild 10, 11 + 12)

— Die Markierungen (L/Bild 11 + 12) an den Krallen (21) der Zwischenbacke mussen
nach dem Ansetzen der Press-Schlinge vollstdndig verdeckt sein (Bild 11 + 12).

5. Die Zwischenbacke folgendermalen an die Press-Schlinge setzen:

Die Krallen (21) der Zwischenbacke soweit wie moglich in die Nuten (24) der Press-Schlinge
hereinschieben. (Bild 10)

6. Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs (7) schlielen.
7. Uberpriifen, dass die Markierungen (L/Bild 12) an den Krallen (21) der Zwischenbacke

vollstandig verdeckt sind.
Ist eine Markierung teilweise zu sehen, muss die Zwischenbacke neu angesetzt werden.

[@ Information!
Nach vollendeter Verpressung darauf achten, dass bei der Press-Schlinge kein
Spalt zwischen den Segmenten vorhanden ist.
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[@ Information!

Ist das Pressgerat ausgeschaltet, Start-Taster (1) kurz betatigen um das
Pressgerit zu aktivieren. Zum Verpressen den Start-Taster erneut betétigen.

8. Zum Starten den Start-Taster betatigen und halten.

9. Nach beendeter Verpressung die Zwischenbacke durch Betétigen des Haltegriffs 6ffnen und von
der Press-Schlinge I6sen.

10. Die Press-Schlinge 6ffnen und abnehmen.

Nachverpressen

Ein Nachverpressen ist immer dann erforderlich, wenn eine Verpressung nicht bis zum Ende
ausgeflihrt wurde. Beachten Sie die Hinweise der Systemanbieter, ob eine Nachverpressung zulassig
ist. Sollte sie zulassig sein, ergeben sich gegeniiber dem Verpressen einige Besonderheiten, die
beachtet werden missen.

/\\ WARNUNG!
/ \‘ Verletzungsgefahr durch brechende Krallen der Zwischenbacken und
* | durch beschadigte Bolzen der Press-Schlinge
Durch falsches Halten und Verandern der Lage des Pressgerats konnen die Krallen vor
und wahrend des Nachverpressens nicht mehr ordnungsgemaf um die Bolzen greifen.
Die Spitzen der Krallen kdnnen unmittelbar auf die Bolzen pressen. Hierdurch kénnen
die Krallen und die Bolzen brechen und die Bruchstiicke wegfliegen.
Deshalb:
— Nach dem Ansetzen an die Press-Schlinge die Backenhebel der Zwischenbacke
mit dem Haltegriff soweit wie mdglich zusammendriicken. (Bild 14)

—  Darauf achten, dass die Krallen der Zwischenbacke wahrend des gesamten
Nachverpressens immer um die Bolzen der Press-Schlinge greifen und dass die
Markierungen (L) an den Krallen (21) vollstandig verdeckt sind. (Bild 11 + 12)

Reinigung, Wartung und Reparatur

VORSICHT!

Verletzungsgefahr beim Reinigen oder Reparieren durch nicht
beabsichtigtes Betatigen des Einschalters.

Deshalb:

— Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten Sicherheitshinweise beachten
und immer den Akku herausziehen.

Serviceanschriften

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Deutschland

Adressen von autorisierten Fachwerkstatten bei Novopress erfragen oder unter www.novopress.de
abrufen.
Wartungsintervalle

Wartungs- und Reparaturarbeiten durfen nur durch Novopress oder die autorisierten NOVOPRESS
Fachwerkstatten ausgefuhrt werden.

11
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I]g Information!

Auf Pressgerat und Press-Schlinge wird die nachste Wartung angegeben.

Diese Wartung muss mindestens einmal im Jahr durchgefuhrt werden. Bei mehr als
2500 Verpressungen im Jahr muss die Wartung spatestens nach diesen 2500
Verpressungen durchgefiihrt werden.

100 Verpressungen vor Erreichen des Wartungsintervalls wird dies durch LED
angezeigt (siehe Kapitel 8.1 Bedeutung der LED-Anzeige).

500 Verpressungen vor dem Erreichen der maximalen Anzahl an Verpressungen wird
dies durch gleichzeitiges, langsames Blinken der roten und griinen LED angezeigt. Das
Gerat muss innerhalb dieser 500 Verpressungen zur Wartung gegeben werden,
ansonsten sperrt es sich nach diesen 500 Verpressungen automatisch selber.

RegelmiBig (vor dem Einsatz, zu Beginn des Arbeitstages) oder bei Verschmutzung (Bild 13)

e Press-Schlinge, Zwischenbacke und Gerat auf au3ere Mangel wie Beschadigungen,
Materialrisse und andere Abnutzungserscheinungen prifen. Liegen Mangel vor, das Gerat
nicht mehr verwenden, sondern tauschen oder an eine autorisierte Fachwerkstatt geben.
Press-Schlinge mit Druckluft reinigen.

Die Bolzen der Zwischenbacke schmieren.

Die komplette Zwischenbacke mit einem Schmiermittel einspriihen.

Ablagerungen in der Presskontur (K) entfernen.

Presskontur (K) der Press-Schlingen reinigen

Komplette Presskontur (K) mit Schmiermittel versehen.

Prufung der Leichtgangigkeit von: Gleitsegmenten (D) und Schalen (C).

Empfohlene Schmiermittel:

e Dbeiliegendes Ol
e MoS2-haltiges Ol

Nach jeweils 50 Verpressungen:

¢ Die Gelenke (G) der Press-Schlingen mit Schmiermittel einsprihen.
e Zwischen die Gleitsegmente (D) und die Schalen (C) Schmiermittel spriihen.

Halbjahrlich

Das Gerat durch eine Elektrofachkraft oder eine Novopress-Fachwerkstatt Gberprifen.

Jahrlich um 1 Jahr Anschlussgarantie zu erhalten (siehe Kapitel 13 Gewahrleistung und
Garantie)

Das Pressgerat bei Novopress oder in einer Novopress-Fachwerkstatt Gberpriifen und warten lassen.

12 Entsorgung

VORSICHT!
Gefahr fiir das Grundwasser
Das Gerat enthélt Hydraulikol.

Hydraulikole stellen eine Gefahr flir das Grundwasser dar. Unkontrolliertes Ablassen
oder unsachgemale Entsorgung steht unter Strafe.

Deshalb:
—  Gerat umweltgerecht entsorgen.

Zur Entsorgung von Akkus und Ladegeréat sind die Hinweise der beiliegenden Bedienungsanleitung flr
das Ladegerat zu beachten.
K Das Geréat darf nicht zusammen mit dem Restmiill entsorgt werden.

Novopress empfiehlt die Entsorgung durch zugelassene Fachunternehmen vornehmen
zu lassen.

Alternativ kann das Altgerat zur fachgerechten Entsorgung direkt an Novopress (oder
eine Fachwerkstatt ) zuriickgegeben werden.

Landerspezifische Entsorgungsrichtlinien sind zu beachten.

12
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13 Gewahrleistung und Garantie

Die Firma Novopress gewahrt auf lhre Pressgerate und -werkzeuge die volle gesetzliche
Gewabhrleistung von 24 Monaten. Die Gewahrleistungszeit beginnt immer mit dem Zeitpunkt der
Auslieferung und ist im Zweifelsfall anhand der Kaufunterlagen nachzuweisen.

Innerhalb der Gewahrleistungszeit umfasst die Gewahrleistung die Behebung samtlicher auftretenden
Schaden oder Mangel dieser Werkzeuge, die auf Material- oder Fertigungsfehler zurtickzufiihren sind.
Nicht unter die Gewahrleistung fallen:

e Schaden, die durch unsachgemafle Verwendung oder mangelhafte Wartung
entstehen.

e Schaden, die durch Verwendung von Produkten entstehen, welche nicht von
Novopress fur ihre Pressgerate freigegeben wurden.

e Schaden, die durch Verpressen ungeeigneter Rohre oder Fittings entstehen.

Fur VerschleiBteile leistet Novopress nur wahrend der vorgesehenen Lebensdauer Gewahrleistung.

Leistungen aus Gewahrleistungsanspriichen missen nicht bezahlt werden. Allerdings hat der
Verwender die Kosten fir Hin- und Rickfracht zu tragen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Gerat nicht demontiert an Novopress oder
eine Novopress-Fachwerkstatt geschickt wird.

Eine Reparatur oder ein Austausch des Gerates aus Gewahrleistungsgriinden flhrt zu keiner
Verlangerung der Gewahrleistungszeit. Die Reparatur oder der Austausch kann nur durch neuwertige
Teile erfolgen, deren Funktion denen der alten Teile entsprechen. Jedes defekte und somit
ausgetauschte Teil ist Eigentum des Herstellers.

Anschlussgarantie nach Ablauf der gesetzlichen Gewéhrleistungsfrist

Wir garantieren fir die Zeit nach der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist freiwillig die wie folgt
aufgefiihrte Anschlussgarantie.

1 Jahr Anschlussgarantie fiir neue Pressgerate, Zwischenbacken und Press-Schlingen

Novopress gewahrt eine Anschlussgarantie von einem Jahr flr alle neuen Pressgerate,
Zwischenbacken und Press-Schlingen, wenn sie mindestens alle 12 Monate zur Wartung bei
Novopress oder einer von Novopress autorisierten Fachwerkstatt waren. Die Wartung wird in
Rechnung gestellt. Die Kosten hierflir erfragen Sie bitte bei Novopress oder einer von Novopress
autorisierten Fachwerkstatt.

Gewabhrleistung auf Reparaturen

Novopress gewahrt nach Ablauf der Gewahrleistungszeit des Neuproduktes im Falle einer danach
erfolgten Reparatur folgende Gewahrleistungen auf die Reparatur und die Ersatzteile:

e 6 Monate Gewahrleistung auf ausgewechselte Ersatzteile.
¢ 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Baugruppen.
e 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Pressgerate.

14 Konformitatserklarungen

14.1 EU-Konformitatserklarung

EU-Konformitatserklarung und Liste Uber die eingehaltenen Richtlinien und angewendeten Normen
siehe Beiblatt EU-Konformitatserklarung.

14.2 GB-Konformitatserklarung

GB-Konformitatserklarung und Liste Giber die eingehaltenen Richtlinien und angewendeten Normen
siehe letzte Seite Beiblatt EU-Konformitatserklarung.
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Translation of the original Operating Manual
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Proper use

These press devices are intended exclusively for use with press collars manufactured by Novopress or
approved by Novopress, in agreement with the system supplier. If you are uncertain whether your
press device is suitable for the press tools described here, please contact the system supplier.

The devices and the press collars are to be employed solely for the purpose of press-fitting pipes and
fittings for which the relevant press collars have been designed.
Any use beyond or different to that described here shall be regarded as improper use.

All work with this tool that does not correspond to proper use may lead to damage to the press device,
the accessories or the pipes. Leaks and/or injury may result.

Novopress is not liable for damage resulting from
. the use of unsuitable press tools or press tools from other manufacturers, or
. applications that do not conform to proper use.
Proper use also includes compliance with the Operating Manual, adherence to the inspection and

maintenance conditions as well as compliance with the latest versions of all relevant safety
regulations.

Basic safety information

The following pictograms are used to highlight sections of text. Please follow these instructions and
act with particular caution in these cases. Pass all health and safety instructions on to other users and
technicians.

I\ WARNING!
/ A

4 \\ This information indicates a potentially dangerous situation that could result in serious
4 > | injury or death.

CAUTION!

This information indicates a potentially dangerous situation that could result in minor
injuries and/or material damage.
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Information!

This information is directly linked to the description of a function or an operating
sequence.

Please read this Operating Manual carefully.
The safety instructions it contains must be observed.
Compliance with local safety regulations is essential!

WARNING!

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or

y \\ serious injury.
LB\ | Therefore:
| — Save all warnings and instructions for future reference.
/ \ WARNING!
b \ . . - -
y \. | Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use or the use of worn or damaged press tools and press devices
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore:
— Press tools and press devices may only be used by trained personnel.
— Compliance with the specified service work and service intervals is mandatory.

— Check the press tools and press devices for cracks and other signs of wear before
each use.

— Separate all press tools and press devices with material cracks or other signs of
wear immediately and do not use them any longer.

— Only use press tools and press devices that are in perfect technical condition.

— Following incorrect use, do not use the press tool and press device any longer and
have them inspected by an authorised workshop.

CAUTION!

Unskilled use may lead to a damaged or malfunctioning press tool and
press device.

Therefore:

— Replace worn press tools immediately and do not use them any longer.

— Use carrying cases for transport and storage and keep press tools and the press
device in a dry room.

— Have damage checked immediately by an authorised workshop.

—  Comply with the safety instructions regarding the cleaning and anti-corrosion
agents used.

Information!

Consult the documents provided by the system supplier for handling and assembly
instructions for fittings and pipes.

16
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3 Definition of terms

\% volt Ah ampere hour (0] diameter

A ampere db(A) decibel (sound pressure) h hour

Hz | hertz bar bar min minute

W | watt °C degree Celsius s second

kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | metre divided by

. square second
g gram a.c./ ~ | alternating current (acceleration)
voltage
kg | kilogram d.c./ = | direct current voltage
Dat | year of F force No number
manufacture

4 Symbols on the device and information on the rating plate

Symbol

Meaning

Warning - ejected fragments

Warning: Danger of crushing

Service sticker; indicates when the next service is due.

Read Operating Manual

Information on the rating plate

4
mvorm ’/ GmbH & Co.KG 1
Scharnhorststr. 1 /

1 0 41460 Neuss, Gerinany 9

- {ACO403 BT| F=120 kN
3— 0: 48400 037 at [Dat: 1221— 5
8— (30 minf——

C

UKH
DE¢

[MADE IN GERMANY|—

— 7

1 | Manufacturer logo incl. 6 | Power consumption
address

2 | Permissible uninterrupted 7 | Country of manufacture
operating time

3 | Part No. 8 | Permissible voltage

range in volt

4 | Serial No. 9 | Nominal force
Year of manufacture 10 | Type designation of
mm.yy device
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Explanation of possible pictograms on the rating plate

EN

sp@ Verification marking Canada and
USA

C us

& Verification marking Australia

Verification marking Canada and
\ ° | USA

Registration of products on the
[ H [ uniform customs territory.

CE conformity marking product
safety in Europe

Verification mark GB

Electric devices must not be

disposed of as normal
household waste. Further
information, see section

Disposal.

5 Scope of supply

The scope of supply for the standard equipment includes:

ACO403 BT

Press device incl. Operating Manual

Press collar in separate carrying case

Battery charger incl. operating manual | other accessories may be included as additional

18 V == rechargeable battery

Safety instructions

EU Declaration of Conformity /
GB Declaration of Conformity

Carrying case

6 Technical Data

extras. Please contact the system supplier for
information on the supply scope.

Device:

ACO403 BT

Rated voltage:

18 V == /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Nominal force:

120 kN

Height: 320 mm

Length: 650 mm

Width: 102 mm

Net weight: 12,8 kg (without battery)
Max. noise level: 89db(A) "

Noise pressure level: 78 db(A) "

Vibration value: <25m/s? 2

Type of protection: P20

Temperature range during operation: -10°C to +50°C

Wireless technology:

Bluetooth® 4.0 smart

Frequency range:

2402,0 MHz to 2480,0 MHz

Bluetooth maximum output power:

1,8 dBm

1) Measurement uncertainty 3 db(A) 2)

Measurement uncertainty 1,5 m/s?

18
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7.2

7.3

I]g Information!

Wear hearing protection.

The stated vibration emission value was measured using a standard test procedure and can be
employed for the purpose of comparison with another device.

The stated vibration emission value can also be used to obtain an initial estimate of interruptions
during intermittent operation.

Caution The vibration emission value may differ from the stated value while the device is actually in
use, depending upon the manner in which the device is used. It may be necessary to establish safety
measures to protect operating personnel, depending on the actual conditions of use (intermittent
operation.

Battery charger

For information on the function and operation of the battery charger and the rechargeable batteries,
please consult the battery charger operating instructions.

Brief description of the press device (Fig.1)

The ACO403 BT press device comprises the press device (8) and a fixed adaptor jaw (9). The head
with the adaptor jaw can be rotated through 180°. It is only possible to adjust the head before the
pressing operation. The head cannot be rotated while the pressing operation is being performed.
To carry out the pressing operation, hold the device tightly on handle (6) and on grip (7) on the
adaptor jaw.

Automatic press cycle (Fig. 1)

The device features an automatic press cycle. This ensures that the pressing operation is completed
every time. For safety reasons, the automatic press cycle only switches on when the pressing
operation has started, i.e. from when the fitting starts to be shaped.

After the automatic press cycle has been triggered, the green LED (2) goes out and the pressing
operation runs automatically. The pressing operation can then only be stopped by pressing and
holding release button (5). After the pressing operation has been completed, the motor automatically
switches off and the green LED (2) lights up again.

If start button (1) is released before the automatic press cycle begins, the piston in the press device

moves back to its starting position. The pressing operation will not have been completed. The pressing
operation must be triggered again.

Release button (Fig. 1)

In the event of an emergency, the pressing operation can be stopped at any time by pressing and
holding release button (5). The piston in the press device then returns to its starting position.

Wireless interface (Fig. 1)

The device ACO403 BT features a wireless interface.

This wireless interface together with the NovoCheck app can be used to connect the ACO403 BT to a
mobile terminal device, such as a smartphone, tablet, etc. (Android, iOS; further information at
www.novopress.de). The following functions are available:

Reading the press device

Checking the press device

Making settings

Generating construction site reports.

To establish a connection, the press device must be operational and the NovoCheck app installed on
the terminal device.

The press device can now be connected with the NovoCheck app. (For more information, go to
www.novopress.de) When the connection to the wireless interface was established successfully, the
blue LED (10) lights up.

The blue LED (10) goes out if no connection has been established until the first pressing operation is
performed. A new attempt to establish the connection can only be made if the press device has been
switched off in the meantime. It may be necessary to pull the rechargeable battery for this.
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7.4

7.5

If you do not wish to establish a connection, press the start button (1) once again and perform the
pressing operation.

Battery

Removing the battery (Fig. 2)
Push in (1) the two release buttons (A) and then remove the battery (2).

Inserting the battery (Fig. 3)

Slide the battery into the device as illustrated until it clicks into place.

Battery level indicator (Fig. 2)
The battery level is displayed when button (B) is pressed. The number of LEDs lit up denotes the
battery level.

If the battery is inserted in the press device when the battery level is checked, the last pressing
operation must have been completed at least 1 minute prior to this. Otherwise the display will be
inaccurate.

[@ Information!

The ACO403 BT press device must only be operated with 18 V rechargeable
lithium-ion batteries. The rechargeable 18 V battery must only be used in the
appropriate press devices.

Feature of the press device when the battery is empty:

When a pressing operation begins, a check is made to determine whether the battery charge is
sufficient to complete the pressing operation. If this is not the case the device does not start. The
green LED (2) flashes.

If the green LED (2) flashes following a pressing operation, the pressing operation was carried out
correctly. The battery must be recharged prior to the next pressing operation.

Energy saving mode

If the press device is not used over an extended period, the device switches off. No LED is lit up any
longer. Press the start button (1) briefly to activate the press device.

Start-up and operation

CAUTION!
Fingers risk being crushed if the device is operated without a press
collar. (Fig. 4a)

If the press device is not placed on a press collar, fingers could be placed in the at-risk
zone. Fingers could be crushed when the device is started.

Therefore
— Do not operate the device without a press collar.
—  Keep your fingers away from the at-risk zone

[@ Information!

The ACO403 BT press device is not suitable for continuous operation. A short
break of at least 15 minutes must be taken after approx. 15-20 pressing
operations in succession in order to allow the device to cool down.
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8.1 Meaning of the LED display

LED display

Status/cause

Measure

All LEDs off.

The device is switched off.

Briefly press the start button (1) (see
section 7.5).

Green LED (2) lights up.

On standby.

Green LED (2) off
(pressing operation in
progress).

Automatic press cycle is on,
device ends the pressing
operation automatically.

Green LED (2) flashes.

Insufficient battery charge.

Charge or replace battery.

Blue LED (10) flashes.

The press device is ready
for connection.

The press device can be connected with
the NovoCheck app.

Blue LED (10) lights up.

The press device is
connected with the
NovoCheck app.

Red LED (3) flashes.

Device not within the
temperature range

The device only works within a
temperature range of -10 to +50°C. If the
red LED is flashing, the device must be
moved into a warmer or colder area. The
device can be warmed to operating
temperature by means of dry runs.

If the device is too warm it must be cooled
down by means of a short break.

Red LED (3) lights up.

Device fault.

Press the start button (1). If this is
unsuccessful, the press device is
defective.

Send the device to a specialist workshop.
NOTE!

The pressing operation may not have
been completed; please check and repeat
if required.

Red (3) and green (2)
LED flash alternately.

Service interval reached.

Take the press device to be serviced
within the next 100 pressing operations.

Red (3) and green LED
(2) flash slowly and
simultaneously.

Service interval reached. It
is possible to perform
another 500 pressing
operations before the
device is blocked
automatically.

Take the press device to the maintenance
service within the next 500 pressing
operations.

Red (3) and green LED
(2) flash quickly and
simultaneously.

The maximum number of
pressing operations before
maintenance is reached,
the device is blocked.

Take the press device to the maintenance
service.
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8.2 Starting position of the press collar (Fig. 5)

I]g Information!

To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free to

move.

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting

position by springs.

Therefore:

—  Ensure that marking lines (M) on shells (C) are aligned with the edges of the sliding
segments (D) when the press collar is in starting position. (Fig. 5)

— If this is not the case, have the press collars repaired.

The press collar must be positioned in the way shown (oval shape) before it is placed on a fitting. After
the press collar has been opened and removed from a fitting, the press collar must again be
positioned in the way shown.

8.3 Closing the collar (Fig. 6 + 7)

e By pressing the outer end of the shell gently, the shell moves inwards. (Fig. 6)

CAUTION!
There is a risk that the press collar will break if it is positioned incorrectly

If the press collar is positioned incorrectly on the fitting the press collar may become
damaged.

Therefore:
— Theline (A) must be at the same height of the edge (B).  (Fig. 7)
— If this is not the case, remove the press collar again and reposition it.

e The line (A) must be at the same height of the edge (B) when the press collar is positioned
correctly. (Fig. 7)

8.4 Opening the collar (Fig. 8 +9)

To open the press collar, the two outer shells can be swivelled away from the pipe, either individually
or together, as described below.

First try the process with one hand before you try it with both hands together.

If you just open one side first and then the other you must hold the press collar tightly when opening
the second side so that it does not fall off.

e To open the press collar the following 2 steps must be carried out. (Fig. 8)
o Press lever (15) at the position marked in the direction of the pipe and hold it
there.
o Grip shell (16) at the position marked from below and swivel it away from the
pipe.
¢ Once a certain point has been reached the shell automatically moves to its final
position and makes an audible click.
e By pulling the two outer shells (16) apart, open the press collar far enough to remove
it from the press fitting. (Fig. 9)
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9 Performing the pressing operation

WARNING!
Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use of press tools or the use of worn or damaged press tools
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore

—  Ensure that the nominal size of the press fitting matches the nominal size of the
press tool.

— Make sure that there is no dirt, swarf etc. between the press tool and the press
fitting.
— Do not hold the press tool askew on the press fitting.

— Ifapress tool is used incorrectly, do not use it any longer and have it inspected by
an authorised workshop.

WARNING!

Risk of injury from ejected fragments
Material fatigue may cause the press tool to break.

Press tools are wearing parts.

Frequent pressing will result in material fatigue. Press tools worn or damaged in any
other way as the result of material fatigue can break even if used correctly; there is then
a risk of injury from ejected fragments. The risk of breakage is further increased in the
event of improper use.

Therefore
— Check the press tools for cracks and other signs of wear before each use.

— Discard all press tools with material cracks or other signs of wear immediately and
do not use them any longer.

—  Only use press tools that are in perfect technical condition.

CAUTION!

Danger of crushing!
There is a risk of fingers and hands becoming crushed.
Therefore

— Keep all body parts and foreign objects away from the jaw levers on the fixed
adaptor jaw when initiating the pressing operation.

— Do not hold the jaw levers of the adaptor jaw with your hands during the pressing
operation. Use the grip (7). (Fig. 1)

CAUTION!

Keep fingers away from the at-risk zone when the adaptor jaw is closed.
(Fig. 4a)

Fingers may get crushed.

Therefore

— Leave the adaptor jaw open. (Fig. 4b)

23

EN



ACO403 BT

§o hovopress

" IS5

Information!

To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free to

move.

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting

position by springs.

Therefore:

— Ensure that marking lines (M) on shells (C) are aligned with the edges of the sliding
segments (D) when the press collar is in starting position. (Fig. 5)

— If this is not the case, have the press collars repaired.

1. Check that the nominal size of the press fitting matches the nominal size of the press collar.

IS5

Information!

Comply with the system supplier’s instructions when positioning the press collar on the
press fitting.

CAUTION!
There is a risk that the press collar will break if it is positioned incorrectly

If the press collar is positioned incorrectly on the fitting the press collar may become
damaged.

Therefore:
— Theline (A) must be at the same height of the edge (B).  (Fig. 7)
— If this is not the case, remove the press collar again and reposition it

2. Swivel the outer shells of the press collar outwards as far as possible and then position the press
collar on the press fitting.

3. Close the press collar. (Fig. 6)
4.  Open the adaptor jaw fully using the grip (7).

WARNING!

Risk of injury from ejected fragments

If the adaptor jaw is positioned on the press collar incorrectly, the adaptor jaw and the

press collar may break.

Therefore

— Claws (21) of the adaptor jaw must grip pins (22) of the press collar.
(Fig. 11,12 + 13)

— The markings (L/Fig. 11 + 12) on the claws (21) of the adaptor jaw must be fully
covered when the press collar has been placed (Fig. 11+ 12)..

5. Position the adaptor jaw on the press collar as follows.
Push claws (21) of the adaptor jaw as far as possible into grooves (24) in the press collar.
(Fig. 10)

6. Close the adaptor jaw using the grip (7).

7.  Check that the markings (L/Fig. 12) on the claws (21) of the adaptor jaw are fully covered.
If a marking is partially visible, the adaptor jaw must be placed again.

Information!

Ensure there is no gap between the segments of the press collar when the
pressing operation is complete.

IS5y
IS5

Information!

If the press device is switched off, briefly press the start button (1) to activate the
press device. Press the start button again to start the pressing operation.
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8. Inorder to start the process, press the start button and hold it down.

9. After the pressing operation has been completed, open the adaptor jaw using the grip and detach EN
it from the press collar.

10. Open the press collar and remove it.

10 Re-pressing

Re-pressing is always necessary if a pressing operation has not been fully completed. Check the
system supplier's instructions to ascertain whether re-pressing is permitted. If it is permitted, please
note the following differences from the initial pressing operation that must be complied with.

/\ WARNING!
by \ - - - - - -
/ \. | Risk of injury from breaking claws on the adaptor jaw and damaged pins
’ | on the press collar
Holding the press device incorrectly and changing its position before and during re-
pressing means that the claws can no longer grip the pins properly.
The tips of the claws may press directly on the pins, causing the claws and pins to
break and fragments to fly off.
Therefore:
—  After positioning on the press collar, press the jaw levers on the adaptor jaw
together as far as possible using the grip. (Fig. 14)

— Make sure that the claws of the adaptor jaw always grip the press collar pins
throughout the re-pressing operation and that the markings (L) on the claws (21)
are fully covered. (Fig. 11 + 12)

11 Cleaning, maintenance and repair

CAUTION!

Risk of injury during cleaning or repair work from inadvertently pressing
the On switch.

Therefore:

— Comply with the safety instructions and always remove the battery before
performing cleaning, servicing or repair work.

Service addresses

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Germany

You can find the addresses of authorised specialist workshops by contacting Novopress or at
www.novopress.de.
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Maintenance intervals

Maintenance and repair work may only be carried out by Novopress or the authorised NOVOPRESS
specialist workshops.

[@ Information!

The next maintenance service is indicated on the press device and the press collar.
This maintenance service must be performed at least once a year. If more than 2,500
pressing operations are performed in a year, maintenance service must be performed
after these 2,500 operations at the latest.

An LED indicates that the maintenance interval has been reached 100 pressing
operations in advance (see Section 8.1 Meaning of the LED display).

The red and green LED flash slowly and simultaneously to indicate that 500 pressing
operations are left before reaching the maximum number of operations. The device
must be taken to maintenance service within these 500 pressing operations, otherwise
it automatically blocks itself after these 500 pressing operations.

Regularly (before use, at the start of the working day) and when soiled (Fig. 13)

e Check the press collar, adaptor jaw and device for visible defects such as damage, material
cracks and other signs of wear. If defects are found, do not use the device any more. Replace
it or send it to an authorised specialist workshop.

Clean the press collar with compressed air.

Lubricate the adaptor jaw pins.

Spray the entire adaptor jaw with lubricant.

Remove deposits from pressing contour (K).

Clean press collar pressing contour (K).

Completely coat pressing contour (K) with lubricant.

Check that sliding segments (D) and shells (C) can move freely.

Recommended lubricant:

e enclosed ol
e oil containing MoS2

After every 50 pressing operations:

e Spray joints (G) of the press collars with lubricant.
e Spray lubricant between sliding segments (D) and shells (C).

Six-monthly inspection

Have the device inspected by a qualified electrician or a Novopress workshop.

Annually to get a 1-year extended warranty (see section 13 Warranty and guarantee)
Have the press device inspected and serviced at Novopress or a Novopress workshop.

12 Disposal

CAUTION!
Groundwater hazard
The device contains hydraulic fluid.

Hydraulic fluids pose a hazard to groundwater. Uncontrolled drainage or improper
disposal is punishable by law.

Therefore:
— Dispose of the device in an environmentally responsible manner.

The instructions in the operating instructions provided with the battery charger must be complied with
when disposing of rechargeable batteries and the charger.

Ef The product must not be disposed of as residual waste.

Novopress recommends that disposal be carried out by authorised specialist
companies.
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Alternatively, waste devices can be returned directly to Novopress (or a specialist
workshop) for proper disposal.

National disposal guidelines must be observed.

13 Warranty and guarantee

Novopress provides the full statutory warranty of 24 months for its press devices and tools. The
warranty period always commences on the date of delivery, which must be proven by means of the
sales documentation in case of doubt.

Within the warranty period, the warranty covers the repair of any damage or malfunction of these tools
that is attributable to material or production faults.
The following are not covered by the warranty:

o Damage caused by improper use or inadequate servicing.

o Damage caused by the use of products not approved by Novopress for use with its

press devices.
e Damage caused by pressing unsuitable pipes or fittings.

For wearing parts, the Novopress warranty lasts only for the intended service life.

Service work and parts provided in response to warranty claims do not have to be paid for. However,
all shipping costs shall be borne by the user.

Claims can only be accepted if the device is delivered to Novopress or a Novopress workshop in an
assembled state.

Repair or replacement of the device under warranty does not result in an extension of the warranty
period. Repair or replacement can only be performed using as-new components, the function of which
corresponds to that of the old components. All parts that are faulty and consequently replaced are the
property of the manufacturer.

Extended warranty on expiry of the statutory warranty period
We voluntarily provide the following extended warranties beyond the statutory warranty period

1-year extended warranty for new press devices, adaptor jaws and press collar

Novopress provides an extended warranty of one year for all new press devices, adaptor jaws and
press collars that have been serviced at least every 12 months by Novopress or by an authorised
Novopress workshop. There is a charge for this service work. For details of costs, please contact
Novopress or an authorised Novopress workshop.

Repair warranty

Novopress provides the following repair and spare parts warranty beyond the warranty period for new
products that undergo repair after this period:

e 6-month warranty for replaced spare parts.
e 12-month warranty for replaced assemblies.
e 12-month warranty for replaced press devices.

14 Declarations of Conformity

14.1EU Declaration of Conformity

EU Declaration of Conformity and list of the observed directives and the applicable standards: see
supplement EU Declaration of Conformity.

14.2GB Declaration of Conformity

GB Declaration of Conformity and list of the observed directives and the applicable standards: see last
page of the supplement EU Declaration of Conformity.
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Utilisation conforme

Les appareils de pressage sont destinés exclusivement a I'utilisation avec des griffes de pressage de
fabrication Novopress ou homologués par Novopress en accord avec le fournisseur du systéme. En
cas d'incertitudes quant a I'adéquation de votre appareil de pressage pour les présents outils
d‘emboutissage, veuillez vous adresser au fournisseur du systéeme.

Les appareils et les griffes de pressage servent uniquement a comprimer des tubes et raccords pour
lesquels les griffes de pressage sont congues.
Toute autre utilisation n’est pas conforme a l'usage prévu.

Tous les travaux réalisés avec cet outil, non conformes a I'utilisation prévue, peuvent entrainer des
dommages de l'appareil de pressage, des accessoires et de la conduite. Il peut en résulter des fuites
et / ou des blessures.

Novopress décline toute responsabilité pour les dommages

. résultant de I'utilisation d’outils d'emboutissage inadaptés ou provenant d'un autre
fabricant ou
. du fait d’applications exécutées en dehors de I'utilisation prévue.

Pour I'utilisation conforme de I'appareil, il convient également de respecter la notice d'utilisation et les
conditions de maintenance et de révision, ainsi que toutes les consignes de sécurité en vigueur dans
leur version actuelle.

Principales consignes de sécurité

Des pictogrammes servent a repérer certains passages du texte. Respecter ces consignes et agir
avec une extréme prudence dans ces cas-la. Transmettre ces consignes de sécurité aux autres
utilisateurs et au personnel spécialisé !

/\\ AVERTISSEMENT !

y, \\ Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut avoir pour
» | conséquence la mort ou de graves blessures.

ATTENTION !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer
des blessures légéres ou minimes et / ou des dommages matériels.
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Information !

Ce symbole indique une information ayant un rapport direct avec la description d’'une
fonction ou d’un processus.

Lire attentivement la notice d’utilisation !
Respecter les présentes consignes de sécurité !
Respecter les prescriptions de sécurité spécifiques au pays !

AVERTISSEMENT !
Lire toutes les consignes de sécurité et instructions !

Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut entrainer un risque
d’électrocution, d’incendie et/ou de blessures graves.

Par conséquent :

— Conservez toutes les consignes de sécurité et instructions en cas de besoin
ultérieur.

AVERTISSEMENT !
Risque de blessures dues a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d’utilisation d’outils d’emboutissage et d'appareils de

pressage usés ou endommageés, il y a risque de blessures dues a la projection de

fragments.

Par conséquent :

— Seul du personnel spécialisé est autorisé a utiliser les outils d’emboutissage et les
appareils de pressage.

— Respecter impérativement la maintenance et les intervalles de maintenance.

— Avant tout usage, contréler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’'emboutissage et appareils de pressage.

— Retirerimmédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage et appareils
de pressage présentant des fissures dans les matériaux ou d’autres traces
d’'usure.

— Nutiliser les outils d’emboutissage et les appareils de pressage que s'ils sont en
parfait état.

— Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’'emboutissage et I'appareil de
pressage et les faire controler par un atelier spécialisé agréé.

ATTENTION !

Dommages et dysfonctionnements de I'outil d’emboutissage et de
I'appareil de pressage du fait d’'une manipulation inadéquate.

Par conséquent :

— Ne pas rédutiliser les outils d’'emboutissage usés, mais les remplacer
immeédiatement.

— Pour le transport et le stockage, utiliser le coffret de transport et conserver les
outils d’'emboutissage et I'appareil de pressage dans un endroit sec.

—  Faire vérifier immédiatement les dommages par un atelier spécialisé agréé.
— Respecter les consignes de sécurité des nettoyants et agents anticorrosifs utilisés.

Information !

Consulter les instructions de traitement et de montage des raccords ou tubes dans la
documentation du fournisseur de systémes.
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3 Définition

V | Volt Ah Ampeére-heure 1] Diamétre

A | Ampere db(A) Décibel (pression acoustique) h Heure

Hz | Hertz bar Bar min Minute

W | Watt °C Degré Celsius s Seconde

kW | Kilowatt kN Kilo-newton m/s? | Métre par

g Gramme a.c./ ~ | Courant alternatif zgcr:rcgnde au

kg | Kilogramme d.c. / = | Courant continu (accélération)

Dat | Année de F Force No Numéro
fabrication

4 Symboles figurant sur I'appareil et indications sur la
plaque signalétique

Symbole Signification

/t/\\ Avertissement relatif a la projection éventuelle de
P AY fragments

é Avertissement : risque d'écrasement

s“’xg Autocollant de maintenance ; indique la prochaine
G maintenance.

@ Lire la notice d’utilisation

Indications de la plaque signalétique

f'r 1 | Logo du fabricant 6 | Puissance absorbée
HOVODFeSS cunecors]| 1 avec adresse
charnhorststr. 1 /
10 1480 Neuss Gleprnany _9 | 2 | Duree d'utilisation 7 | Pays de fabrication
T—{ACO403BT| /| [F=120kN}— ini
3 ——INo: 48400/10372 [Dat: 12/21—— 5 ininterrompue autor.
g — 18V =MW [0min —— 5 | 3 | Ref. article 8 | Plage de tension
c € EE [Hr\\\ 6 autorisée en volt
4 | N° de série 9 | Force nominale
K 5 | Année de fabrication 10 | Désignation du type
e — 7 en mm.aa d’appareil

31



FR

ACO403 BT

§o hovopress

Explication des pictogrammes possibles sur la plaque signalétique

Marque de controle Canada et

&

Marque de contrdle Australie

Marque de controle Canada et
> ° | USA

Marque CE, sécurité produits en
Europe

dans le domaine de |'union

[ H [ Enregistrement des produits
douaniére

q3
UK

CA

Marque de contréle Royaume-Uni

Les appareils électriques ne
doivent pas étre jetés dans les
ordures ménageres. Pour plus
d'informations, voir chapitre

Mise au rebut

5 Contenu de la livraison

La livraison de I'équipement standard inclut les éléments suivants:

ACO403 BT

Appareil de pressage avec notice d’utilisation

Presse de pressage dans le coffret de transport séparé

Chargeur avec manuel d'utilisation

Les autres accessoires sont inclus
en option. Pour tout renseignement

Accumulateur de 18 V ==

sur le contenu de la livraison,
veuillez vous adresser au

Consignes de sécurité

fournisseur du systéme.

Déclaration de conformité UE /
Déclaration de conformité Royaume-Uni

Coffret de transport

6 Données techniques

Appareil : ACO403 BT
Tension nominale : 18V = /5,0 Ah/ M18 (Milwaukee)
Force nominale : 120 kN

Hauteur : 320 mm

Longueur : 650 mm

Largeur : 102 mm

Poids net : 12,8 kg (sans accu)
Nuisance sonore maxi. 89db(A)
Niveau de pression acoustique : 78db(A) "
Vibration : <2,5m/sz 2
Type de protection : IP20

Plage de températures de
fonctionnement :

de -10°C a +50°C

Technologie radio:

Bluetooth® 4.0 smart

Plage de fréquence:

2402,0 — 2480,0 MHz

Puissance de sortie maximale Bluetooth :

1,8 dBm

1) Incertitude de mesure 3 db(A) 2)

Incertitude de
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7.2

7.3

[@ Information !

Portez la protection auditive.

La valeur indiquée d’émissions oscillatoires a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et
peut étre utilisée a titre d’exemple en comparaison d'un autre appareil.

La valeur d’émissions oscillatoires indiquée peut également étre utilisée pour une évaluation
préliminaire de I'exposition.

Attention: au cours de I'utilisation réelle de I'appareil, la valeur d’émissions oscillatoires peut différer
de la valeur indiquée en fonction de la fagon dont I'appareil est employé. Selon les conditions réelles
d’utilisation (exploitation intermittente), il peut étre nécessaire de prendre des mesures de sécurité
pour protéger I'opérateur.

Chargeur

Consulter le manuel d’utilisation du chargeur pour de plus amples informations sur le fonctionnement
et I'utilisation du chargeur et de 'accumulateur.

Bréve description de I’appareil de pressage (Fig. 1)

L'appareil de pressage AC0O403 BT se compose de l'appareil de pressage (8) et d'une machoire
intermédiaire fixe (9). La téte munie de la machoire intermédiaire peut tourner de 180°. La téte peut se
régler uniguement avant le pressage. |l n'est pas possible de faire pivoter la téte pendant le pressage.
Pour le pressage, on maintient I'appareil au niveau de la poignée (6) et de la poignée de maintien (7)
de la méchoire intermédiaire.

Systéme de pressage automatique (Fig. 1)

L'appareil est automatisé. Ceci garantit toujours un pressage complet. Pour des raisons de sécurité, le
systéeme de pressage automatique ne se met en marche que lorsque le pressage a commencé, c'est-
a-dire a partir du début de la déformation du raccord.

Aprés déclenchement du systéme de pressage automatique, la DEL verte (2) s'éteint et le pressage
se déroule automatiquement. Il n’est alors possible d'interrompre le pressage qu'en appuyant sur le
bouton de décharge (5) et en le maintenant enfoncé. Une fois le pressage terminé, le moteur s'arréte
automatiquement et la DEL verte (2) s'allume de nouveau.

Si la touche Marche (1) est relachée avant I'activation du systéme de pressage automatique, le piston

retourne a sa position de départ dans I'appareil de pressage. Le pressage n’a pas été effectué. Il est
nécessaire de déclencher de nouveau le processus de pressage.

Bouton de décharge (Fig. 1)

En cas d'urgence, il est possible d'interrompre a tout moment le pressage en appuyant sur le bouton
de décharge (5) et en le maintenant enfoncé. Le piston de I'appareil de pressage retourne ainsi dans
sa position de départ.

Interface radio (Fig. 1)

L'appareil ACO403 BT posséde une interface radio.

A l'aide de l'interface radio et de I'application NovoCheck, il est possible de le connecter ACO403 BT
a un terminal mobile tel qu’'un smartphone, une tablette, etc. (Android, iOS. De plus amples
informations sont disponibles sur www.novopress.de). Les fonctions suivantes sont proposées :

Lecture de I'appareil de pressage

Contrble de 'appareil de pressage

Exécution de réglages

Etablissement de rapports de chantier.

Pour établir une connexion, I'appareil de pressage doit étre opérationnel et I'application NovoCheck
doit étre installée sur le terminal.

L’appareil de pressage peut maintenant étre connecté a I'application NovoCheck. (Informations a ce
sujet sous www.novopress.de) Lorsque la connexion de l'interface radio a réussi, la LED bleue (10)
s’allume.
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7.4

7.5

La LED bleue (10) s’éteint si aucune connexion n'a été realisée d'ici le premier pressage. Une
reconnexion n’est possible que si 'appareil de pressage était arrété. A cet effet, il faut éventuellement
retirer la batterie.

Si aucune connexion ne doit étre établie, appuyer de nouveau sur le bouton Marche (1) et effectuer le
pressage.

Accumulateur

Retrait de I'accumulateur (Fig. 2)
Appuyer sur les deux boutons de déverrouillage (A) (1), puis retirer 'accumulateur (2).

Mise en place de I'accumulateur (Fig. 3)
Insérer 'accumulateur dans I'appareil, comme indiqué sur la figure, jusqu’a son enclenchement.

Affichage de I'état de I'accumulateur (Fig. 2)

Appuyer sur la touche (B) pour afficher I'état de charge de 'accumulateur. Le nombre de DEL
allumées correspond a I'état de charge.

Si 'accumulateur se trouve dans I'appareil de pressage au moment de la vérification de I'état de

charge, le dernier pressage doit étre terminé depuis 1 minute au moins. Sinon, l'affichage n'est pas
exact.

[@ Information !

L'appareil de pressage ACO403 BT ne doit fonctionner qu'avec des batteries Li-
lon de 18 V. La batterie de 18 V ne doit étre utilisée qu’avec des appareils de
pressage prévus a cet effet.

Comportement de I'appareil de pressage avec un accumulateur déchargé:

Au début du pressage, I'appareil vérifie si I'accumulateur est suffisamment chargé pour pouvoir
terminer le pressage. Dans le cas contraire, I'appareil ne démarre pas. La DEL verte (2) clignote.

Si la DEL verte (2) clignote aprés un pressage, cela signifie que le pressage s’est effectué de fagon
conforme. Avant le prochain pressage, recharger I'accumulateur.

Mode d’économie d’énergie

L'appareil de pressage s’éteint s’il n’est pas utilisé pendant un certain temps. Toutes les DEL sont
éteintes. Pour activer I'appareil de pressage, appuyer brievement sur le bouton Marche (1).

Mise en service et fonctionnement

ATTENTION!
Risque d'écrasement des doigts en cas de fonctionnement de I'appareil
sans griffe de pressage. (fig. 4a)

Si I'appareil de pressage n'est pas utilisé sur une griffe de pressage, les doigts peuvent
se trouver dans la zone a risque. lIs risquent d’étre écrasés lors de la mise en marche
de l'appareil.

Par conséquent :
— Ne pas utiliser 'appareil sans griffe de pressage.
— Ne pas placer les doigts dans la zone a risque.

@3 Information !

L'appareil de pressage ACO403 BT n'est pas adapté pour fonctionner en
permanence. Il faut respecter une bréve pause de 15 minutes minimum apreés
env. 15 a 20 pressages successifs, afin de permettre a I’appareil de refroidir.
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8.1 Signification de I'affichage de DEL

Affichage de DEL

Etat ou cause

Solution

Toutes les DEL sont
éteintes.

L'appareil est éteint.

Appuyer brievement sur la touche Marche
(1) (voir le chapitre 7.5).

La DEL verte (2)
s’allume.

Appareil prét a fonctionner.

DEL verte (2) éteinte
(pendant un pressage)

Le systéme de pressage
automatique est en marche;
l'appareil arréte
automatiquement le
pressage.

La DEL verte (2)
clignote.

L'accumulateur n'est pas
assez chargé !

Recharger I'accumulateur ou le
remplacer.

La DEL bleue (10)
clignote.

L’appareil de pressage est
prét a se connecter.

L’appareil de pressage peut étre connecté
a I'application NovoCheck.

La DEL bleue (10)
s’allume.

L’appareil est connecté a
'application NovoCheck.

La DEL rouge (3)
clignote.

Appareil en dehors de la
plage de température

L’appareil fonctionne uniguement dans
une plage de température située entre -10
et +50°C. Lorsque la DEL rouge clignote,
I'appareil doit étre placé dans un
environnement plus chaud/plus froid.
L’appareil peut étre réchauffé par des
parcours a vide et étre amené a
température de fonctionnement.

Si I'appareil est trop chaud, faire une
bréve pause pour lui permettre de
refroidir.

La DEL rouge (3)
s’allume.

Défaut de 'appareil.

Appuyer sur le bouton Marche (1). Si rien
ne se produit, I'appareil est défectueux.

Remettre I'appareil a un atelier spécialisé.
REMARQUE !

Le pressage n'a éventuellement pas été
terminé complétement, le contréler et le
répéter au besoin.

Les DEL rouge (3) et
verte (2) clignotent en
alternance

Intervalle de maintenance
atteint

Remettre I'appareil en vue de sa
maintenance, au plus tard dans les 100
pressages qui suivent.

Les DEL rouge (3) et
verte (2) clignotent
lentement et
simultanément.

Intervalle de maintenance
atteint. Il est possible
d’effectuer encore 500
pressages avant que
'appareil se bloque.

Remettre I'appareil de pressage en vue
de sa maintenance, au plus tard dans les
500 pressages qui suivent.

Les DEL rouge (3) et
verte (2) clignotent
rapidement et
simultanément.

Le nombre maximum de
pressages avant la
maintenance a été atteint,
I'appareil se bloque.

Remettre I'appareil de pressage a la
maintenance.
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8.2 Position de départ de la griffe de pressage (fig.5)

I]g Information !

Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.

Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de
départ, grace a des ressorts.

Par conséquent :

—  Veiller a ce que les traits du repére (M) sur les coques (C) et les arétes des
segments de glissement (D) soient sur la méme ligne lorsque la griffe de pressage
est en position de départ. (figure 5)

— Sice n'est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage.

FR

La griffe de pressage doit se trouver sous la forme représentée (forme ovale), avant de pouvoir étre
utilisée sur un raccord. Aprés I'ouverture et le retrait de la griffe de pressage d'un raccord, la griffe doit
également avoir la forme indiquée.

8.3 Fermeture de la griffe (fig. 6 + 7)

e La coque rentre vers l'intérieur lorsque I'on appuie Iégérement sur son extrémité. (Fig. 6)

ATTENTION!

Risque de rupture de la griffe de pressage en cas de mise en place
incorrecte

La griffe de pressage peut étre endommagée si elle est mal placée sur le raccord.

Par conséquent :

— Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de I'aréte (B). (figure 7)

— Sice n’est pas le cas, retirer la griffe de pressage et la remettre en place
correctement.

e Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de I'aréte (B), lorsque la griffe de pressage est
positionnée correctement. (figure 7)

8.4 Ouverture de la griffe (fig. 8 + 9)

Pour ouvrir la griffe de pressage, les deux coques extérieures peuvent étre pivotées individuellement
ou ensemble hors de la conduite, comme décrit ci-apres.

Essayer d'abord la procédure avec une main avant de le tenter avec les deux mains.

Si vous ouvrez d’abord un c6té, puis le deuxiéme ensuite, vous devez maintenir la griffe de pressage
a I'ouverture du deuxiéme coté, afin qu'elle ne tombe pas. .

e |l est nécessaire d’effectuer les 2 étapes suivantes pour ouvrir la griffe de pressage :
(Fig.8)
o Presser et maintenir enfoncé le levier (15) en direction du tube, a
'emplacement repéré.
o Saisir la coque (16) par le bas a I'emplacement repéré et la faire pivoter hors du
tube.
e Lorsque I'on atteint un certain point, la coque se met d'elle-méme en position finale
et s'enclenche de maniére audible.
e Ouvrir la griffe de pressage en écartant les deux coques (16) extérieures jusqu'a ce
que la griffe puisse étre retirée du raccord a presser. (Fig. 9)
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9 Pressage

AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d’utilisation d’outils d’emboutissage usés ou
endommages, il y a risque de blessures di a la projection de fragments

Par conséquent :

— Veiller a ce que le diameétre nominal du raccord a presser corresponde a celui de
I'outil d’'emboutissage.

— Veiller a 'absence d’'impuretés, de copeaux, etc. entre I'outil d’emboutissage et le
raccord a presser.

— Ne pas incliner I'outil d’emboutissage sur le raccord a presser.

— Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’emboutissage et le faire
contréler par un atelier spécialisé autorisé

AVERTISSEMENT !
Risque de blessures di a la projection de fragments
La fatigue des matériaux peut entrainer la rupture des outils d'emboutissage.

Les outils d’'emboutissage sont des piéces d’'usure.

Le pressage fréquent génére une fatigue des matériaux. Les outils d’'emboutissage
usés par la fatigue des matériaux ou endommagés d’une autre maniére peuvent se
casser méme lors d’une utilisation conforme a l'usage prévu. Il en résulte un risque de
blessures di a la projection de fragments. Le risque de rupture augmente en outre en
cas d'utilisation non conforme a l'usage prévu.

Par conséquent :

— Avant tout usage, contrdler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’emboutissage.

— Retirerimmédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage présentant
des fissures dans les matériaux ou autres traces d’'usure.

— Ntiliser les outils d’emboutissage que s'ils sont en parfait état.

ATTENTION !

Risque de pincement !

Vous risquez de vous pincer les doigts et les mains.
Par conséquent :

— Aucun membre ou corps étranger ne doit se situer entre les leviers des machoires
de pressage fixes lorsque vous déclenchez le processus de pressage.

— Ne pas tenir les leviers des machoires intermédiaires avec les mains pendant le
pressage. Utiliser pour cela la poignée de maintien (7). (Fig. 1)

ATTENTION!

Ne pas placer les doigts dans la zone a risque lorsque la machoire de
pressage est fermée. (Fig. 4a)

Vos doigts risquent d'étre écrasés.

Par conséquent :

— Maintenez la méachoire intermédiaire ouverte. (Fig. 4b)
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I]g Information !

Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.

Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de
départ, grace a des ressorts.

Par conséquent :

—  Veiller a ce que les traits du repére (M) sur les coques (C) et les arétes des
segments de glissement (D) soient sur la méme ligne lorsque la griffe de pressage
est en position de départ. (figure 5)

— Sice n’est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage.

1.

Vérifier si le diamétre nominal du raccord a presser est identique a celui de la griffe de pressage.

I]g Information !

Pour positionner la griffe de pressage sur le raccord a presser, veuillez respecter les
consignes du fournisseur du systéme.

ATTENTION !

Risque de rupture de la griffe de pressage en cas de mise en place
incorrecte
La griffe de pressage peut étre endommagée si elle est mal placée sur le raccord.

Par conséquent :

— Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de l'aréte (B). (Fig. 7)
— Sice n’est pas le cas, retirer la griffe de pressage et la remettre en place
correctement.

Pivoter les coques extérieures de la griffe de pressage le plus possible vers I'extérieur et mettre
ensuite la griffe de pressage en place sur le raccord a presser.

Fermer la griffe de pressage. (Fig. 6)
Ouvrir la machoire intermédiaire en actionnant la poignée de maintien (7).

A

/\\ AVERTISSEMENT !

/ \. | Risque de blessures di a la projection de fragments

La mise en place incorrecte de la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage peut

entrainer la rupture de ces deux éléments.

Par conséquent :

— Les crampons (21) de la machoire intermédiaire doivent mordre autour des
goujons (22) de la griffe de pressage. (Fig. 10, 11 + 12)

— Les repéres (L/Fig. 11 + 12) sur les crampons (21) de la machoire intermédiaire
doivent étre complétement couverts aprés le positionnement de la griffe de
pressage (Fig. 11 + 12).

Monter la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage de la maniére suivante :

Insérer les crampons (21) de la machoire intermédiaire aussi loin que possible dans les
rainures (24) de la griffe. (Fig. 10)

Fermer la méchoire intermédiaire en actionnant la poignée de maintien (7).

Vérifiez que les repéres (L/Fig 12) sur les crampons (21) de la machoire intermédiaire sont

complétement couverts.
Si un repére est partiellement visible, la machoire intermédiaire doit étre repositionnée.

[@ Information!
Une fois I'opération de pressage terminée, veiller a ce qu’il n’y ait pas de jeu

entre les segments de la griffe de pressage.

38




" ﬂOIIO..fESS ACO403 BT

e

10

11

[@ Information !

Si appareil de pressage est éteint, appuyer brievement sur le bouton Marche (1)
pour le réactiver. Appuyer de nouveau sur le bouton Marche pour effectuer un
pressage

8. Pour démarrer 'appareil de pressage, appuyer sur le bouton Marche et le maintenir enfoncé.

9. Une fois le pressage terminé, ouvrir la machoire intermédiaire en actionnant la poignée de
maintien et la dégager de la griffe de pressage.

10. Ouvrir et retirer la griffe de pressage.

Repressage

Un repressage est nécessaire dans tous les cas ou le pressage n’a pas été exécuté jusqu’au bout.
Respecter les remarques du fournisseur du systéme quant a savoir si un repressage est autorisé. Si
c’est le cas, il en résulte certaines particularités par rapport au pressage normal, qu’il convient de
respecter.

/\\ AVERTISSEMENT !

/ \. | Risque de blessures di a la rupture des crampons des méachoires
&= intermédiaires et en cas de dommages des goujons sur la griffe de
pressage

Si vous tenez mal ou si vous modifiez la position de I'appareil de pressage, les
crampons risquent de ne plus étre bien positionnés autour des goujons avant et
pendant le repressage.

Les pointes des crampons risquent de presser directement sur les goujons. De ce fait,
les crampons et les goujons peuvent se casser et leurs fragments étre projetés.

Par conséquent :
— Une fois mis en place sur la griffe de pressage, comprimer les leviers des
machoires intermédiaires le plus possible avec la poignée de maintien. (Fig. 14)

— Pendant tout le repressage, veiller a ce que les crampons de la machoire
intermédiaire se positionnent autour des goujons de la griffe de pressage et que
les repéres (L) sur les crampons (21) sont complétement couverts. (Fig. 11 + 12)

Nettoyage, maintenance et réparation

ATTENTION !

Risque de blessures lors du nettoyage ou de la réparation en cas
d'actionnement inopiné du commutateur.
Par conséquent :

— Avant les travaux de nettoyage, de maintenance ou de réparation, respecter les
consignes de sécurité et toujours débrancher 'accumulateur.

Adresses des points de service

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Allemagne

Pour connaitre les adresses des ateliers agréés Novopress, adressez-vous a Novopress ou consultez
le site Web www.novopress.de.
Intervalles de maintenance

Seul Novopress ou les ateliers spécialisés NOVOPRESS agréés sont habilités a exécuter les travaux
de maintenance et de réparation.
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I]g Information !

La prochaine opération de maintenance est indiquée sur I'appareil de pressage et la
griffe de pressage.

Cette maintenance doit étre réalisée au moins une fois par an. Si le nombre de
pressages par an dépasse les 2 500, la maintenance doit étre réalisée au plus tard
aprés ces 2 500 pressages.

100 pressions avant d'atteindre l'intervalle de maintenance, cela est indiqué par la DEL
(voir chapitre 8.1 Signification de l'affichage de DEL).

Les DEL rouge et verte clignotent lentement et simultanément pour signaler qu’il ne
reste que 500 pressages avant d’atteindre le nombre maximale de pressages. Si
I'appareil n’est pas apporté a la maintenance dans ces 500 pressages, il se bloque
automatiquement une fois que ce nombre a été atteint.

A intervalles réguliers (avant I'utilisation, au début de la journée de travail) ou en cas
d’encrassement (Fig. 13)

e Contrdler I'absence de défauts extérieurs, tels que des dommages, des fissures du matériau
et autres traces d'usure, sur la griffe de pressage, la machoire intermédiaire et I'appareil. Si
des défauts sont présents, ne plus utiliser I'appareil et le remplacer ou le remettre a un atelier
agréeé.

Nettoyer la griffe de pressage a I'air comprimé.

Graisser les goujons de la machoire intermédiaire.

Vaporiser de lubrifiant 'ensemble de la machoire intermédiaire.

Eliminer les dépbts dans le contour de pressage (K).

Nettoyer le contour de pressage (K) des griffes

Graisser I'ensemble du contour de pressage (K).

Controler la bonne mobilité des éléments suivants : segments de glissement (D) et coques
(C).

Lubrifiants recommandés :

e huile ci-incluse
e huile contenante MoS:

Tous les 50 pressages :

e Pulvériser les articulations (G) des griffes de pressage avec du lubrifiant.
e Vaporiser du lubrifiant entre les segments de glissement (D) et les coques (C).

Tous les six moi
Faire vérifier I'appareil par un électricien qualifié¢ ou un atelier agréé Novopress.

Une fois par an pour obtenir 1 an d’extension de garantie (voir le chapitre 13 Garantie)
Faire vérifier et entretenir I'appareil de pressage par Novopress ou un atelier agréé Novopress.

12 Mise au rebut

ATTENTION !
Danger pour les nappes phréatiques
L'appareil contient de I'huile hydraulique.

Les huiles hydrauliques peuvent polluer les nappes phréatiques. Le déversement
incontrélé des huiles et une mise au rebut non conforme sont punis par la loi.

Par conséquent :
— Mettre l'appareil au rebut dans le respect de I'environnement.

Tenir impérativement compte des remarques figurant dans le manuel d'utilisation ci-joint du chargeur
pour la mise au rebut des accumulateurs et du chargeur.

Ef L’appareil ne doit pas étre jeté dans les déchets résiduels.

Novopress recommande de confier la mise au rebut a une entreprise spécialisée
agréée.

40




p ﬂOIIO..fESS ACO403 BT

Alternativement, I'appareil usagé doit étre renvoyé directement a Novopress (ou a un
atelier spécialisé) afin d’étre éliminé correctement.

Respecter les directives de mise au rebut spécifiques au pays.

13 Garantie sur les vices cachés et garantie fabricant

Les appareils de pressage et outils d’emboutissage de la société Novopress bénéficient de la garantie
légale de deux ans. La période de garantie sur les vices cachés débute a la date de la livraison et
peut étre justifiée, en cas de doute, sur présentation de la facture.

Pendant cette période, la garantie sur les vices cachés couvre I'élimination de tous les dommages
survenus ou des vices de ces outils liés a une erreur de fabrication ou un défaut de matériau.

Les dommages suivants sont exclus de la garantie :
e dommages dus a une utilisation inappropriée de I'appareil ou a une maintenance
insuffisante.
e dommages dus a l'utilisation de produits non homologués par Novopress pour ses
appareils de pressage.
e dommages dus au pressage de tubes ou raccords non appropriés.
Novopress accorde une garantie sur les piéces d’'usure uniquement pendant leur durée de vie prévue.
Les prestations découlant des droits a la garantie ne doivent pas étre payées. Cependant, I'utilisateur
est tenu de payer les frais de port aller et retour.
Nous ne pouvons prendre en compte les réclamations que si I'appareil est envoyé non démonté a
Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

La réparation ou le remplacement de I'appareil sous garantie ne prolonge en rien la durée de la
garantie. Seules des piéces neuves ayant les mémes caractéristiques que les anciennes piéces
doivent étre utilisées pour les réparations ou le remplacement des piéces. Les piéces défectueuses et
remplacées sont la propriété exclusive du fabricant.

Extension de garantie aprés écoulement du délai de garantie légal

Aprés écoulement du délai de garantie légal, nous accordons facultativement les extensions de
garantie suivantes.

1 an d’extension de garantie pour les appareils de pressage neufs et les machoires
intermédiaires et griffes de pressage neuves

Novopress accorde une extension de garantie d’'un an pour tous les appareils de pressage neufs et
toutes les machoires intermédiaires et griffes de pressage neuves s'ils ont été révisés tous les 12 mois
minimum par Novopress ou par un atelier agréé Novopress. Ces travaux de maintenance sont
facturés. Pour de plus amples renseignements sur les frais de maintenance, adressez-vous a
Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

Garantie sur les réparations

Aprés écoulement de la période de garantie sur vices cachés du produit neuf, Novopress accorde les
garanties suivantes pour les réparations ultérieures et les pieces de rechange :

e 6 mois de garantie sur les piéces de rechange qui ont été remplacées.
e 12 mois de garantie sur les modules qui ont été remplacés.
¢ 12 mois de garantie sur les appareils de pressage qui ont été remplacés.

14 Déclarations de conformité

14.1Déclaration de conformité UE

Déclaration de conformité UE et liste sur les directives suivies et les normes appliquées voir
supplément déclaration de conformité UE.

14.2Déclaration de conformité Royaume-Uni

Déclaration de conformité Royaume-Uni et liste sur les directives suivies et les normes appliquées voir
derniére page du supplément déclaration de conformité UE.
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IT Italiano
Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
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Impiego conforme alle norme

Le pressatrici sono state concepite esclusivamente per I'impiego su anelli di compressione realizzati
da Novopress o riconosciuti adatti da Novopress in accordo con il fornitore del sistema. In caso di
dubbi in riferimento all'idoneita della pressatrice per gli strumenti di pressatura disponibili rivolgersi al
fornitore del sistema.

Gli apparecchi e gli anelli di compressione servono esclusivamente per la pressatura di tubi e raccordi
per i quali gli anelli sono stati studiati espressamente.
Qualsiasi altro impiego € da considerarsi non conforme alle norme per I'uso.

Tutti i lavori con questo attrezzo che non corrispondono all'uso previsto possono provocare danni agli
apparecchi di pressatura, agli accessori e alla tubazione. Possono conseguire mancanze di tenuta e/o
lesioni.

In caso di danni

. a causa dell'impiego di attrezzi di pressatura non adatti oppure di attrezzi di pressatura di
altri produttori oppure
. a causa di utilizzo non conforme a quanto previsto,

Novopress non si assume alcuna responsabilita.

L’impiego conforme prevede anche I'osservanza delle istruzioni per I'uso e il rispetto delle prescrizioni
relative alle ispezioni e alla manutenzione, nonché I'osservanza delle rispettive norme di sicurezza
nella versione attuale.

Indicazioni di base per la sicurezza

Per sottolineare parti del testo € previsto l'uso dei seguenti pittogrammi. Tenere conto di queste
indicazioni e in questi casi agire con particolare cautela. Consegnare a tutti gli utenti e al personale
specializzato le indicazioni per la sicurezza sul lavoro!

/\\ AVVERTENZA!

y, \ Questa informazione segnala una situazione possibilmente pericolosa in cui potrebbe
b | sussistere pericolo di vita e/o di subire gravi lesioni.
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ATTENZIONE!

Questa informazione segnala una situazione possibilmente pericolosa che pud causare
lievi o leggere lesioni e/o danni materiali.

IS5

Informazione!

Questa informazione si riferisce direttamente alla descrizione di una funzione o
all'esecuzione di un comando.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso!
Attenersi alle indicazioni per la sicurezza allegate!
Attenersi alle disposizioni di sicurezza nazionali!

AVVERTENZA!

Leggere tutte le istruzioni e le indicazioni in materia di sicurezza!
La mancata osservanza delle istruzioni riportate di seguito potrebbe causare scosse

y \\ elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
// \. | Per questo motivo:
" | = Conservare tutte le istruzioni e le avvertenze di sicurezza ai fini del futuro utilizzo.
/\\ AVVERTENZA!
£\ | Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

Un'eventuale applicazione o un utilizzo irregolare di pressatrici e apparecchi di
pressatura danneggiati potrebbe causare lesioni per I'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— L'utilizzo delle pressatrici e degli apparecchi di pressatura & riservato
esclusivamente a personale tecnico qualificato.

— Le operazioni e gli intervalli di manutenzione devono essere obbligatoriamente
osservati.

— Prima di ogni utilizzo delle pressatrici e degli apparecchi di pressatura, controllare
la presenza di eventuali crepe e/o danni da usura.

— In nessun caso utilizzare pressatrici e apparecchi di pressatura che presentino
crepe e/o altri danni da usura.

— Utilizzare le pressatrici e gli apparecchi di pressatura solo se non presentano difetti
da un punto di vista tecnico.

— In seguito a un'applicazione impropria, non utilizzare la pressatrice e I'apparecchio
di pressatura, che deve essere controllato da un'officina specializzata.

ATTENZIONE!

Danni e malfunzionamenti della pressatrice e dell'apparecchio di
pressatura a seguito di uso improprio.

Per questo motivo:

— Non utilizzare piu le pressatrici usurate, sostituirle invece immediatamente.

— Peril trasporto e lo stoccaggio utilizzare una valigetta e conservare la pressatrice e
I'apparecchio di pressatura in ambiente privo di umidita.

—  Fare controllare tempestivamente eventuali danni ad un'officina specializzata
autorizzata.

— Osservare le istruzioni di sicurezza relative a prodotti detergenti e anticorrosivi.

Informazione!

Ricavare le istruzioni di lavorazione e di montaggio per raccordi o tubi dalla
documentazione della ditta realizzatrice del sistema.
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3 Abbreviazioni

V | Volt Ah Ampere/ora 1] Diametro

A | Ampere db(A) Decibel (pressione h Ora

sonora)

Hz | Hertz bar Bar min Minuto

W | Watt °C Grado Celsius S Secondo

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Metro per secondo al

quadrato

g Grammo a.c./n~ Corrente alternata (accelerazione)

kg | Chilogrammo d.c./ = | Corrente continua

Dat | anno di F forza No numero

costruzione

4 Simboli presenti sull'apparecchio e dati sulla targhetta

identificativa

Simbolo Significato

A
Attenzione all'espulsione di frammenti
d )

JAN

Avvertenza: Pericolo di schiacciamento!

xi’xi, Adesivo di manutenzione; indica la manutenzione
g successiva.

©

Leggere le istruzioni per l'uso

Dati sulla targhetta

4 Logo e indirizzo del 6 | Potenza assorbita
HOVOPFESS cnscos|| 1 produttore
Scharnhorststr. 1 /
41460 Neuss, Germany . . . .
10— romer T a2 Tempo di funzionamento 7 | Paese di produzione
3—1No: 48400/10372 [Dat: 12/21— S continuo consentito
g 18V 450 W
UKEIOF — N. articolo 8 | Campo di tensione
C €25IAl 6 consentito, in volt
E N. di serie 9 | Forza nominale
e eEAT—— 7 Anno di costruzione 10 Denomina;ione del tipo di
mm/aa apparecchio
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Spiegazione di eventuali pittogrammi presenti sulla targhetta

@

Marchio di certificazione Canada
e USA

&

Marchio di certificazione Australia

@®

Marchio di certificazione Canada
e USA

Marchio CE per la sicurezza dei
prodotti in Europa

[

H [ Registrazione di prodotti nel

territorio dell'unione doganale

q3
UK

CA

Marchio di certificazione Gran
Bretagna

Gli apparecchi elettrici non

devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici. Per ulteriori

informazioni, vedere il capitolo
Smaltimento.

5 Fornitura

La fornitura della dotazione standard include quanto segue:

ACO403 BT

Apparecchio di pressatura, comprese le istruzioni per I'uso

Anello di compressione nella valigetta separata

Caricabatterie, incluse le istruzioni per I'uso

Ulteriori accessori sono inclusi
come soluzione opzionale. Per

Accumulatore 18 V ==

conoscere |'esatto contenuto

Avvertenze di sicurezza

della fornitura, rivolgersi al
fornitore del sistema.

novo_ress

Dichiarazione di conformita UE /

Dichiarazione di conformita Gran Bretagna

Valigetta da trasporto

6 Dati tecnici

Strumento:

ACO403 BT

Tensione nominale:

18 V == /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Forza nominale:

120 kN

Altezza: 320 mm

Lunghezza: 650 mm

Larghezza: 102 mm

Peso netto: 12,8 kg (senza accumulatore)
Livello max. di potenza sonora 89db(A) M

Livello di pressione acustica: 78db(A) M

Coefficiente di vibrazione: <2,5m/s? 2

Tipo di protezione: P20

Ambito di temperatura durante
I'esercizio:

-10°C bis +50°C

Tecnologia radio:

Bluetooth® 4.0 smart

Campo di frequenza:

2402,0 — 2480,0 MHz

Massima potenza di uscita Bluetooth:

1,8 dBm

1) Incertezza di misurazione 3 db(A)

2) Incertezza di misurazione 1,5 m/s?
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7.2

7.3

I]g Informazione!

Indossare il paraorecchi.

Il valore di emissione oscillazione indicato & stato misurato secondo un metodo di prova
standardizzato e pu0 essere utilizzato come termine di paragone con un altro apparecchio.

Il valore di emissione oscillazione indicato pud anche essere utilizzato per una prima valutazione di
un’eventuale interruzione.

Attenzione: durante I'effettivo uso dell’'apparecchio il valore di emissione oscillazione pud
differenziarsi dal valore indicato in funzione del modo in cui viene utilizzato I'apparecchio. A seconda
delle effettive condizioni di utilizzo (funzionamento intermittente) pud essere necessario adottare
misure di sicurezza per protegge gli operatori.

Caricabatterie

Per informazioni sul funzionamento e I'utilizzo del caricabatterie e dell'accumulatore vedere le
istruzioni per l'uso allegate al caricabatterie.

Breve descrizione della pressatrice (Figura 1)

La pressatrice ACO403 BT é costituita dall’apparecchio vero e proprio (8) e da una ganascia
intermedia (9) montata fissa. La testina con la ganascia intermedia puo essere ruotata di 180° gradi.
La regolazione della testina pud essere eseguita solo prima della pressatura, durante la pressatura la
testina non puod essere ruotata.

Per eseguire la pressatura si tiene I'apparecchio con la maniglia (6) e con la maniglia (7) della
ganascia intermedia.

Automatismo di pressatura (Figura 1)

L’apparecchio & dotato di un automatismo di pressatura. Questo garantisce sempre una pressatura
completa. Per motivi di sicurezza, 'automatismo di pressatura si attiva solo quando la pressatura & gia
iniziata, vale a dire dopo l'inizio della deformazione del raccordo.

Dopo l'attivazione dell’automatismo di pressatura il LED verde (2) si spegne e il processo di
pressatura si svolge automaticamente. A questo punto la pressatura puo essere interrotta solo
premendo e tenendo premuto il pulsante di rilascio (5). Al termine della pressatura il motore si
disinserisce automaticamente e il LED verde (2) si accende di nuovo.

Se sirilascia il tasto Start (1) prima dell’attivazione dell’automatismo di pressatura, il pistone della

pressatrice ritorna alla sua posizione iniziale. La pressatura non & stata eseguita. Il processo di
pressatura deve essere attivato dall’inizio.

Pulsante di rilascio (figura 1)

In situazioni d’emergenza, il processo di pressatura pud essere interrotto in qualsiasi momento
premendo e tenendo premuto il pulsante di rilascio (5). In questo caso il pistone della pressatrice
ritorna alla sua posizione iniziale.

Interfaccia radio (figura 1)

L’apparecchio ACO403 BT ¢ dotato di un’interfaccia radio.

Con l'aiuto dell'interfaccia radio e della app NovoCheck & possibile collegare I'apparecchio ACO403
BT a un terminale portatile, come ad esempio uno smartphone, un tablet, ecc. (Android, iOS. Per
ulteriori informazioni www.novopress.de). Sono possibili le seguenti funzioni:

effettuare la lettura dell’'apparecchio di pressatura

controllare 'apparecchio di pressatura

effettuare impostazioni

creare report di cantiere.

Per stabilire una connessione, I'apparecchio di pressatura deve essere pronto per l'uso e la App
NovoCheck deve essere installata sul terminale.

L'apparecchio di pressatura pud quindi essere collegato alla App Novocheck. (Informazioni a questo
proposito sono disponibili sul sito www.novopress.de) Una volta stabilita con successo la
connessione dell'interfaccia radio il LED blu (10) si accende.
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7.4

7.5

I LED blu (10) si spegne se entro la prima pressatura non viene stabilita nessuna connessione. Una
riconnessione € possibile soltanto se I'apparecchio di pressatura era spento. Per fare questo puo
essere necessario rimuovere I'accumulatore.

Qualora non venga stabilita alcuna connessione, premere nuovamente il tasto di avvio (1) ed eseguire
la pressatura.

Accumulatore

Estrazione dell'accumulatore (figura 2)
Premere i due pulsanti di sbloccaggio (A) (1) e poi estrarre I'accumulatore (2).

Inserimento dell'accumulatore (figura 3)
Inserire I'accumulatore nell'apparecchio come illustrato, finché non si innesta in posizione.

Indicatore di stato dell’laccumulatore (figura 2)

Premendo il tasto (B) viene visualizzato lo stato di carica dell’accumulatore. Il numero di LED accesi
indica lo stato di carica. .

Se durante il controllo dello stato di carica 'accumulatore si trova nella pressatrice, dall’'ultima
pressatura deve essere trascorso almeno 1 minuto. Altrimenti I'indicazione non & precisa

I]g Informazione!

L’apparecchio di pressatura ACO403 BT deve essere azionato esclusivamente
con accumulatori da 18 V a ioni litio. L'accumulatore da 18 V deve essere
utilizzato solo in apparecchi di pressatura idonei.

Comportamento della pressatrice con accumulatore scarico:

All'inizio di una pressatura viene controllato se la carica dell'accumulatore & sufficiente a portare a
termine la pressatura. In caso contrario I'apparecchio non si avvia. Il LED verde (2) lampeggia.

Se dopo una pressatura lampeggia il LED verde (2), la pressatura & stata ancora eseguita
regolarmente. Prima della pressatura successiva si dovra caricare nuovamente I'accumulatore.

Modalita di risparmio energetico

Se l'apparecchio di pressatura non viene utilizzato a lungo si spegne. Non si accende piu alcun LED.
Per attivare I'apparecchio di pressatura premere brevemente il tasto di avvio (1).

Messa in funzione e funzionamento

ATTENZIONE!
Pericolo di schiacciamento delle dita mettendo in funzione 'apparecchio
senza anello di compressione. (Figura 4a)

Se la pressatrice non € applicata a un anello di compressione, € possibile che le dita si
trovino nella zona pericolosa. Avviando I'apparecchio le dita possono essere
schiacciate.

Per questo motivo:
— Non utilizzare I'apparecchio senza anello di compressione.
— Non tenere le dita nella zona pericolosa.

[@ Informazione!

L'apparecchio di pressatura ACO403 BT non é idonea per il funzionamento
continuo. Dopo ca. 15-20 pressature consecutive, si deve effettuare una breve
pausa di almeno 15 minuti, per consentire il raffreddamento dell’apparecchio.
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8.1 Significato dei LED

LED

Stato o causa

Intervento

Tutti i LED sono spenti.

L'apparecchio & spento.

Premere brevemente il tasto Start (1)
(vedere il capitolo 7.5).

LED verde (2) acceso.

Pronto a entrare in funzione

LED verde (2) spento
(processo di pressatura
in corso)

Automatismo di pressatura
attivo; I'apparecchio termina
automaticamente il
processo di pressatura.

LED verde (2)
lampeggiante.

Carica accumulatore
insufficiente!

Caricare o sostituire I'accumulatore.

I LED blu (10) L'apparecchio di pressatura | L'apparecchio di pressatura puo essere

lampeggia. € pronto per la collegato alla App NovoCheck.
connessione.

Il LED blu (10) Il dispositivo & collegato alla

lampeggia. App NovoCheck

Il LED rosso (3) Apparecchio non compreso | L’apparecchio funziona solo nell’intervallo

lampeggia. nell'intervallo di temperatura | di temperatura -10 - +50 °C. Se il LED

rosso lampeggia, I'apparecchio deve
essere portato in un ambiente piu
caldo/piu freddo. L'apparecchio puo
essere riscaldato tramite alcune
operazioni a vuoto e portato a
temperatura d'esercizio.

Se l'apparecchio € troppo caldo, deve
essere lasciato raffreddare facendo una
pausa.

LED rosso (3) acceso.

Errore dell'apparecchio

Premere il tasto Start (1). Se la
pressatrice non si avvia & difettosa.

Inviare I'apparecchio a un'officina
specializzata.

NOTA!
Se la pressatura non € stata portata a

termine, controllare e, se necessario,
ripetere l'operazione..

LED rosso(3) e
verde (2) lampeggiano
in modo alternato

Intervallo di manutenzione
raggiunto

Inviare la pressatrice in manutenzione
entro le successive 100 pressature.

| LED rosso (3) e verde
(2) lampeggiano
lentamente e
contemporaneamente.

Intervallo di manutenzione
raggiunto. Si possono
eseguire ancora 500
pressature prima che
'apparecchio si blocchi.

Inviare I'apparecchio di pressatura in
manutenzione entro le successive 500
pressature.

| LED rosso (3) e verde
(2) lampeggiano
velocemente e
contemporaneamente.

Il numero massimo di
pressature eseguibili prima
della manutenzione é stato
raggiunto, l‘apparecchio &
bloccato.

Inviare I'apparecchio di pressatura in
manutenzione.
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8.2 Posizione iniziale dell’anello di compressione (Figura 5)

I]g Informazione!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, & necessario che i
segmenti scorrevoli possano muoversi.

| segmenti scorrevoli sono riportati nella posizione iniziale corretta mediante le molle.
Per questo motivo:

— Accertarsi che quando I'anello di compressione si trova nella posizione iniziale le
strisce di marcatura (M) formino una linea sulle coppe (C) con i bordi dei segmenti
scorrevoli (D). (figura 5)

— In caso contrario, far riparare I'anello di pressatura.

L’anello di compressione deve trovarsi nella forma rappresentata (ovale) prima di essere applicato su
un raccordo. Dopo I'apertura e la rimozione da un raccordo dell’anello di compressione, questo deve
trovarsi di nuovo nella forma rappresentata.

8.3 Chiusura dell’anello (Figura 6 + 7)

e Con una leggera pressione sull’estremita esterna della coppa questa scatta verso l'interno.
(Figura 6)

ATTENZIONE!
Pericolo di rottura dell’anello di compressione se non correttamente
applicato

Se I'anello di compressione non € correttamente applicato sul raccordo, pud essere
danneggiato.

Per questo motivo:
— Lalinea (A) deve essere alla stessa altezza del bordo (B). (figura 7)
— In caso contrario, rimuovere I'anello di compressione e applicarlo di nuovo.

¢ Quando I'anello di compressione € correttamente applicato, la linea (A) deve essere alla
stessa altezza del bordo (B). (figura 7)

8.4 Apertura dell’anello (Figura 8 + 9)

Per aprire I'anello di compressione le due coppe esterne possono essere allontanate dalla tubazione
separatamente o insieme, come descritto di seguito.

Prima di tentare con due mani, provare inizialmente con una sola mano.

Se si apre prima un lato e poi I'altro, quando si apre il secondo lato si deve tenere I'anello di
compressione per evitare che cada.

e Per aprire I'anello di compressione si devono eseguire i 2 passi seguenti: (Figura 8)
o Premere e tenera premuta la leva (15) sul punto marcato in direzione del tubo.
o Afferrare dal basso la coppa (16) sul punto marcato e allontanarla dal tubo.

e Aun certo punto la coppa scatta da sola in posizione finale e si innesta facendo
rumore.

e Aprire I'anello di compressione allontanando tra loro le due coppe esterne fino a
quando l'anello pud essere rimosso dal raccordo. (Figura 9)
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9 Pressatura

AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

In caso di applicazione non corretta degli strumenti di pressatura o di impiego di
strumenti usurati o danneggiati esiste il pericolo di lesioni a causa per I'espulsione di
frammenti

Per questo motivo:

—  Verificare che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello dello
strumento di pressatura.

— Accertarsi che tra lo strumento di pressatura e il raccordo non vi siano impurita,
trucioli, ecc.

— Non angolare sul raccordo lo strumento pressatura.

— Dopo un’applicazione non corretta, non utilizzare piu lo strumento di pressatura e

farlo controllare da un’officina specializzata autorizzata.

AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti
La fatica del materiale pud causare la rottura dello strumento di pressatura.

Gli strumenti di pressatura sono componenti soggetti a usura.

Operazioni di pressatura frequenti provocano fatica del materiale. Gli strumenti di
pressatura usurati per fatica del materiale o danneggiati in altro modo possono
rompersi anche se I'utilizzo € conforme a quanto prescritto, in questo caso esiste il

pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti. Il pericolo di rottura & maggiore

in caso di utilizzo non conforme a quanto prescritto.
Per questo motivo:

— Prima di ogni utilizzo degli strumenti di pressatura, controllare la presenza di
eventuali crepe e/o altri danni da usura.

— In nessun caso utilizzare strumenti di pressatura che presentino crepe e/o altri
danni da usura.

— Utilizzare gli strumenti di pressatura solo se non presentano difetti dal punto di
vista tecnico..

ATTENZIONE!

Pericolo di schiacciamento!

Vi & il pericolo di riportare contusioni a mani e dita.

Per questo motivo:

— Non tenere parti del corpo o parti estranee tra le leve della ganascia intermedia
montata quando si avvia il processo di pressatura.

— Durante il processo di pressatura non tenere con le mani le leve della ganascia
intermedia. Utilizzare a questo scopo la maniglia (7). (Figura 1)

ATTENZIONE!

Non tenere le dita nella zona pericolosa se la ganascia intermedia &
chiusa. (Figura 4a)

Le dita possono essere schiacciate.

Per questo motivo:

— Lasciare aperta la ganascia intermedia. (Figura 4b)
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I]g Informazione!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, & necessario che i

segmenti scorrevoli possano muoversi.

| segmenti scorrevoli sono riportati nella posizione iniziale corretta mediante le molle.

Per questo motivo:

— Accertarsi che quando I'anello di compressione si trova nella posizione iniziale le
strisce di marcatura (M) formino una linea sulle coppe (C) con i bordi dei segmenti
scorrevoli (D). (figura 5)

— In caso contrario, far riparare I'anello di pressatura.

1.

Assicurarsi che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello dell’anello di compressione.

I]g Informazione!

Osservare le indicazioni del fornitore del sistema quando si applica I'anello di
compressione sul raccordo.

ATTENZIONE!
Pericolo di rottura dell’anello di compressione se non correttamente
applicato

Se l'anello di compressione non € correttamente applicato sul raccordo, pud essere
danneggiato.

Per questo motivo:
— Lalinea (A) deve essere alla stessa altezza del bordo (B). (Figura 7)
— In caso contrario, rimuovere I'anello di compressione e applicarlo di nuovo.

Allontanare verso I'esterno per quanto possibile le coppe esterne dell’anello di compressione e
poi applicare I'anello di compressione sul raccordo.

Chiudere I'anello di compressione. (Figura 6)
Aprire completamente la ganascia intermedia agendo sulla maniglia (7).

4

/\\ AVVERTENZA!

£:@\ | Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

In caso di applicazione impropria della ganascia intermedia sull’anello di compressione

si puo verificare una rottura della ganascia intermedia e dell’anello di compressione.

Per questo motivo:

— Gliuncini (21) della ganascia intermedia devono fare presa intorno ai perni (22)
dell'anello di compressione. (Figura 11, 12 + 13)

— Dopo aver posizionato I'anello di compressione, i segni (L/Figura 11 + 12) sugli
uncini (21) della ganascia intermedia devono essere completamente coperti
(Figura 11 + 12).

Agganciare la ganascia intermedia all’anello di compressione come segue:

Introdurre gli uncini (21) della ganascia intermedia nelle scanalature (24) dell’anello di
compressione spingendoli il piu possibile all'interno. (Figura 10)

Chiudere la ganascia intermedia agendo sulla maniglia (7).

Verificare che i segni (L/Figura 12) sugli uncini (21) della ganascia intermedia siano
completamente coperti.
Se un segno & parzialmente visibile, la ganascia intermedia deve essere riposizionato

[@ Informazione!
Al termine dell'operazione di compressione, verificare I'assenza di fenditure tra i

segmenti dell'anello di compressione.
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Informazione!

Se I'apparecchio di pressatura é spento, premere brevemente il tasto di avvio (1)
per attivare I'apparecchio. Per effettuare la pressatura premere nuovamente il
tasto di avvio.

8. Perl'avvio premere e tenere premuto il tasto Start..
9. Altermine della pressatura aprire la ganascia intermedia agendo sulla maniglia e staccarla

dall’anel

lo di compressione.

10. Aprire I'anello di compressione e rimuoverlo.

Pressatura finale

Una pressatu
Osservare le

ra finale & sempre necessaria quando la pressatura non & stata eseguita fino alla fine.
indicazioni del fornitore del sistema, se & consentita una pressatura finale. In questo

caso esistono, rispetto alla pressatura normale, alcune particolarita che devono essere tenute in
considerazione.

AVVERTENZA!

Pericolo di lesioni a causa di possibili rotture degli uncini della ganascia
intermedia e di perni danneggiati dell’anello di compressione.

Per effetto di un erroneo posizionamento o a seguito di una modifica della posizione
dell'apparecchio di pressatura, nella fase di pressatura finale gli uncini potrebbero non
fare piu presa correttamente intorno ai perni.

Le estremita degli uncini potrebbero premere direttamente sui perni. In questo caso gli
uncini e i perni potrebbero rompersi e causare l'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— Dopo I'applicazione sull’anello di compressione comprimere per quanto possibile
con la maniglia le leve della ganascia intermedia. (Figura 14)

— Accertarsi che durante la fase di pressatura finale gli uncini della ganascia
intermedia facciano presa intorno ai perni dell’anello di compressione e che i segni
(L) sugli uncini (21) siano completamente coperti. (Figura 11 + 12)

Pulizia,

manutenzione e riparazione

ATTENZIONE!

Pericolo di lesioni durante la pulizia o la riparazione a causa
dell'attivazione involontaria dell'interruttore.

Per questo motivo:

— Prima di qualsiasi operazione di pulizia, manutenzione o riparazione osservare le
norme di sicurezza ed estrarre sempre |'accumulatore.

Indirizzi del servizio di assistenza tecnica

Novopress G
Welserstr. 7
41468 Neuss
Germania

mbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Per gli indirizzi degli stabilimenti autorizzati rivolgersi a Novopress oppure consultare il sito
www.novopress.de.

Intervalli di manutenzione

Gli interventi di manutenzione e riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da Novopress o
da officine autorizzate NOVOPRESS.
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I]g Informazione!

La data della manutenzione successiva € riportata sull'apparecchio di pressatura e
sull’anello di compressione.

Questa manutenzione deve essere effettuata almeno una volta I'anno. Nel caso di piu
di 2.500 operazioni di pressatura, € necessario effettuare la manutenzione al piu tardi
dopo queste 2.500 operazioni.

Il LED segnala quando mancano 100 operazioni di pressatura al raggiungimento
dell'intervallo di manutenzione (vedere Capitolo 8.1 Significato dei LED).

| LED rosso e verde lampeggiano lentamente e contemporaneamente per segnalare
che mancano 500 pressature al raggiungimento del numero massimo di operazioni di
pressatura prima della manutenzione. L’apparecchio deve essere inviato in
manutenzione entro queste 500 pressature, altrimenti si blocca automaticamente una
volta raggiunto queste 500 operazioni.

Regolarmente (prima dell’impiego, all’inizio della giornata lavorativa) o in caso di
imbrattamento (Figura 13)

e Controllare se I'anello di compressione, la ganascia intermedia e I'apparecchio presentano
difetti visibili quali danni, crepe e altri danni da usura. Se tali difetti sono presenti, non usare
piu 'apparecchio ma sostituirlo o inviarlo a un’officina autorizzata.

Pulire con aria compressa I'anello di compressione.

Lubrificare i perni della ganascia intermedia.

Spruzzare un lubrificante su tutta la ganascia intermedia.

Rimuovere gli eventuali sedimenti dal profilo di compressione (K).

Pulire il profilo di compressione (K) dell’anello di compressione

Lubrificare I'intera superficie del profilo di compressione (K).

Verificare la scorrevolezza di: segmenti scorrevoli (D) e coppe (C).

Lubrificante consigliato:

e olio allegato al prodotto
e olio contenente MoS:2

Ogni 50 operazioni di pressatura:

e Spruzzare il lubrificante sulle articolazioni (G) degli anelli di compressione.
e Spruzzare il lubrificante tra i segmenti scorrevoli (D) e le coppe (C).

Ogni sei mesi
Far controllare I'apparecchio da un elettricista o presso un'officina specializzata Novopress.
Ogni anno per ottenere 1 anno di estensione di copertura (vedere il capitolo 13 Garanzia).

Far eseguire i controlli e la manutenzione dell'apparecchio di pressatura presso Novopress o
un'officina specializzata Novopress.

12 Smaltimento

ATTENZIONE!
Pericolo per I'acqua freatica.
L'apparecchio contiene olio idraulico.

Gli oli idraulici sono un pericolo per l'acqua freatica. Lo scarico abusivo o lo
smaltimento non conforme alle normative & punibile penalmente.

Per questo motivo:
—  Smaltire I'apparecchio rispettando I'ambiente.

Per lo smaltimento dell'accumulatore e del caricabatterie si devono osservare le istruzioni presenti nel
manuale d'uso del caricabatterie allegato.

E L'apparecchio non deve essere smaltito con i rifiuti.

Novopress consiglia di far eseguire lo smaltimento da una ditta specializzata e
autorizzata.
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In alternativa, I'apparecchio dismessi pud essere restituiti direttamente a Novopress (0
a un'officina specializzata) ai fini di uno smaltimento conforme.

Devono essere osservate le linee guida per lo smaltimento nazionali.

13 Garanzia

La societa Novopress accorda un periodo di garanzia di 24 mesi per le proprie pressatrici e per gli
apparecchi di pressatura. La garanzia decorre sempre dal momento della consegna e, in casi dubbi,
deve essere sempre comprovata dalla documentazione d'acquisto.

Nell'arco di questo periodo la garanzia copre I'eliminazione di tutti gli eventuali danni o guasti
all'apparecchio stesso attribuibili a difetti di materiale o di produzione.

Non coperti da garanzia sono:

e | danni derivanti da un utilizzo improprio dell'apparecchio o da una manutenzione
insufficiente.

e | danni causati dall'impiego di prodotti non abilitati da Novopress per gli apparecchi
di pressatura.

e | danni causati dall'impiego di prodotti non abilitati da Novopress per gli apparecchi
di pressatura..

Relativamente alle parti soggette a usura, la societa Novopress offre garanzia esclusivamente per la
durata prevista.

Le prestazioni coperte dalla garanzia non devono essere pagate. L'utente dovra comunque farsi
carico delle spese di spedizione.

| reclami vengono accettati solo se I'apparecchio viene inviato non smontato a Novopress o a una
delle officine specializzate Novopress.

La riparazione o la sostituzione dell'apparecchio in garanzia non comporta un prolungamento del
periodo di garanzia. La riparazione o la sostituzione possono essere eseguite solo impiegando ricambi
nuovi, il cui funzionamento corrisponde a quello dei pezzi vecchi. Ogni pezzo difettoso, e quindi
sostituito, rimane proprieta del costruttore.

Estensione di copertura dopo la scadenza del termine di garanzia legale

Per il periodo seguente alla scadenza del termine di garanzia legale, garantiamo una copertura come
descritto qui di seguito..

1 anno di garanzia per i huovi apparecchi di pressatura, le pinze intermedie e gli anelli di
compressione

Novopress garantisce un'estensione di copertura pari a un anno per tutti gli apparecchi di pressatura,
le pinze intermedie e gli anelli di compressione, nel caso in cui questi siano stati sottoposti a revisione
da parte di Novopress o di un'officina specializzata Novopress almeno una volta I'anno. La
manutenzione sara oggetto di fatturazione. Per i relativi costi rivolgersi a Novopress o a un'officina
specializzata Novopress.

Garanzia sulle riparazioni

Trascorso il periodo di garanzia, Novopress concede in caso di riparazione o di sostituzione di un
prodotto nuovo la seguente garanzia su riparazione e pezzi di ricambio:

e 6 mesi di garanzia su pezzi di ricambio sostituiti.
e 12 mesi di garanzia sul gruppo costruttivo sostituito.
e 12 mesi di garanzia sugli apparecchi di pressatura sostituiti.

14 Dichiarazioni di conformita

14.1Dichiarazione di conformita UE

Dichiarazione di conformita UE e lista delle direttive osservate e delle norme applicate vedi ultima
pagina supplemento dichiarazione di conformita UE.

14.2Dichiarazione di conformita Gran Bretagna

Dichiarazione di conformita Gran Bretagna e lista delle direttive osservate e delle norme applicate vedi
ultima pagina supplemento dichiarazione di conformita UE.
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1 Utilizaciéon conforme a lo prescrito

Los equipos de compresion estan previstos exclusivamente para la utilizacién de anillos de
compresion fabricados por Novopress o bien declarados como adecuados por Novopress de acuerdo
con el proveedor del sistema. En caso de dudas relativas a la adecuacion de su equipo de
compresion para las herramientas presentes, pongase por favor en contacto con el proveedor de su
sistema.

Los equipos y los anillos de compresion sirven unicamente para la compresién de tubos y de
empalmes para los que estan disefiados los anillos de compresién correspondientes.
Cualquier otro empleo se considera no conforme a lo prescrito.

Todos los trabajos que se realicen con esta herramienta y que no se correspondan con el uso
prescrito pueden provocar dafios en el aparato de prensado, los accesorios o los tubos. Como
consecuencia de ello podrian producirse fugas y/o lesiones.

Novopress no se hace responsable de los siguientes dafos:

. Danos derivados del uso de herramientas de prensado inadecuadas o de herramientas
de prensado de otro fabricante
. Daros derivados de la aplicacion de la herramienta a otros usos

La utilizacién conforme a lo prescrito exige también el cumplimiento de las instrucciones de uso y de
las condiciones de mantenimiento e inspeccion, asi como de la version actualizada de todas las
normas de seguridad vigentes.

2 Indicaciones basicas de seguridad

Para identificar las diferentes partes de texto se utilizan pictogramas. Tenga en cuenta estas
indicaciones y preste una especial atencién en estos casos. jFacilite también a otros usuarios o
personal técnico todas las indicaciones de seguridad laboral!

/\ | IADVERTENCIA!

y, \\ Esta informacion hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
) | causar lesiones graves o mortales.
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{ATENCION!

ES Esta informacion hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
causar lesiones leves o moderadas y/o dafios materiales.

[@ Informacién

Esta informacion tiene relacién directa con la descripcion de una funcién o de un
proceso de manejo concreto.

jLea atentamente las instrucciones de uso!
iObserve las indicaciones de seguridad adjuntas!
iRespete las normas de seguridad!

iADVERTENCIA!
iLea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones!

El incumplimiento de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede conllevar
4 \\ descargas eléctricas, incendios y/o lesiones de caracter grave.

L@\ | Porello:
| — Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.

/\\ iADVERTENCIA!
/ \. | Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

En caso de uso incorrecto o de la utilizacion de herramientas y equipos de compresion
que presenten desgaste o dafios, existe el riesgo de sufrir lesiones por esquirlas que
pudieran salir despedidas debidas a una rotura.

Por ello:
—  Solo personas cualificadas deben utilizar herramientas y equipos de compresion.

— Deben cumplirse obligatoriamente el mantenimiento y los intervalos de
mantenimiento.

— Debe comprobarse la existencia de grietas e indicios de desgaste en las
herramientas y los equipos de compresion antes de su uso.

— Las herramientas y los equipos de compresion con grietas u otros indicios de
desgaste deben descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas y los equipos de compresién unicamente en un estado
técnicamente impecable.

— En caso de uso incorrecto, no volver a utilizar la herramienta y el equipo de
compresion y hacer que se revisen en un taller autorizado.

iATENCI()N!

Daiios y fallos de funcionamiento de la herramienta y del equipo de
compresién debidos a una manipulacién no conforme a lo prescrito.
Por ello:

— No volver a utilizar las herramientas de compresién gastadas, sino sustituirlas
inmediatamente.

— Utilizar maletines de transporte para el transporte y el almacenamiento y guardar
las herramientas y el equipo de compresion en una estancia seca..

— En caso de detectar danos, hacer que sean comprobados por un taller autorizado.

— Observar las normas de seguridad respecto a los agentes de limpieza y
anticorrosivos utilizados.

I]g jInformacion!

Las instrucciones de procesamiento y montaje para empalmes o tubos se encuentran
en la documentacién del fabricante del sistema.
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3 Definiciones

\% voltio Ah amperios hora 1] diametro

A amperio db(A) decibelio (presion acustica) h hora

Hz | hertzio bar bar min | minuto

W | vatio °C Grado Celsius s segundo

kW | kilovatio kN kilonewton m/s? | metro dividido entre

/ iente alt segundos

g gramo a.c./~ | corriente alterna cuadrados

kg | kilogramo d.c./ = | corriente continua (aceleracion)

Dat | Afo de F Fuerza No | Numero

fabricacion

Simbolos del aparato y datos de la placa de caracteristicas

Simbolo

Significado

Advertencia sobre esquirlas despedidas

Sefial de advertencia: peligro de aplastamiento

Etiqueta de mantenimiento; indica el siguiente

mantenimiento.

Lea las instrucciones de uso

Datos de la placa de caracteristicas

10—

37

8/

\

4

/
mvorm , GmbH & Co.KG 1
Scharnhorststr. 1 A‘
41460 Neuss, German!

e 9

ACO403 BT /
No: 4840010372 [Dat: 121211 — 5
18V —450 W|

[F=120 KN}

cee

S

A

[MADE IN GERMANY}»/// 7

1 | Logotipo del fabricante 6 | Consumo de potencia
2 | Tiempo de funcionamiento 7 | Pais de fabricacion
ininterrumpido permisible
3 | N°de articulo 8 | Rango de tension
permisible en voltio
4 | N° de serie 9 | Fuerza nominal
Afo de fabricacion 10 | Denominacién de tipo
del equipo
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Explicacion de los pictogramas posibles en la placa de caracteristicas

ES <sp® Marca grabada Canada y @ Marca grabada Australia
EE.UU.

us
Marca grabada Canaday Marcado CE seguridad de los

EY: | EE.UU. productos en Europa
Registro de productos en el U K

[ H [ campo de la unién aduanera

Los aparatos eléctricos no
deben eliminarse junto con la
basura doméstica. Véase el

capitulo «Eliminacién» para mas
informacion.

Marca grabada Gran Bretafia

CA

5 Volumen de suministro
El equipamiento estandar incluye los siguientes componentes:
ACO0403 BT

Equipo de compresion con instrucciones de uso

Anillo de compresidon en maletin de transporte separad

Cargador de bateria con instrucciones de uso Opcionalmente se incluyen
- — accesorios adicionales. Consulte por
Bateria de 18 V = favor el volumen de suministro al

Indicaciones de seguridad proveedor del sistema.

Declaracion de conformidad UE / Declaracion de
conformidad Gran Bretana

Maletin de transporte

6 Datos técnicos

Equipo: ACO0403 BT
Tension nominal: 18V = /5,0 Ah/ M18 (Milwaukee)
Fuerza nominal: 120 kN
Altura: 320 mm
Longitud: 650 mm
Anchura: 102 mm
Peso neto: 12,8 kg (sin bateria)
Nivel de intensidad sonora max. 89db(A) M
Nivel de presién sonora: 78db(A) M
Valor de vibracion: <2,5m/sz 2
Tipo de proteccion: IP20
Rango de temperaturas de servicio: -10°C a +50°C
Tecnologia por radio: Bluetooth® 4.0 smart
Rango de frecuencia: 2402,0 a 2480,0 MHz
Potencia maxima de salida de Bluetooth: 1,8 dBm

1)  Inseguridad de medicion 3 db(A) 2) Inseguridad de medicion 1,5 m/s?
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7.2

7.3

[@ Informacién

Utilizar protecciones auditivas.

El valor de emision de vibraciones indicado fue medido siguiendo un procedimiento de ensayo
homologado y puede utilizarse para la comparacion con otro equipo.

El valor de emision de vibraciones indicado también puede usarse para evaluar previamente la
exposicion.

Atencion: El valor de emision de vibraciones puede diferir durante la utilizacion real del equipo del
valor indicado dependiendo de la manera de utilizacion del equipo. Segun las condiciones reales de
utilizacion (servicio intermitente) puede ser necesario tomar medidas de seguridad para la proteccion
del usuario.

Cargador

El funcionamiento y el manejo del cargador y de las baterias se describen en las instrucciones de uso
del cargador adjuntas.

Descripcién breve del equipo de compresién (Figura 1)

El equipo de compresion ACO403 BT se compone de la herramienta de compresion (8) y de una
mordaza intermedia fija (9). El cabezal con la mordaza intermedia puede girarse 180 grados. El ajuste
del cabezal sélo puede efectuarse antes de la compresion. Durante la compresion no es posible girar
el cabezal.

Para la compresion el equipo se sujeta por la empufiadura (6) y la empufiadura (7) de la mordaza
intermedia.

Compresién automatica (Figura 1)

La herramienta dispone de una funcién de compresion automatica. Esta funcién garantiza que la
compresion sea siempre completa. Por razones de seguridad, la compresién automatica sélo se inicia
una vez haya comenzado la compresion, es decir, a partir del inicio de la deformacién del empalme.
Después de dispararse la compresion automatica se apaga el LED verde (2) y el proceso de
compresion transcurre automaticamente. A partir de este momento, la compresion solamente puede
interrumpirse presionando y manteniendo presionado el botén de descarga (5). Una vez completada
la compresion, el motor se apaga automaticamente y el LED verde (2) se enciende nuevamente.

Si el botén de inicio (1) se suelta antes de comenzar la compresién automatica, el émbolo del equipo

de compresién vuelve a su posicién inicial. La compresion no se lleva a cabo. El proceso de
compresion debe activarse nuevamente.

Botén de descarga (Figura 1)

En una situacion de emergencia, el proceso de compresion puede interrumpirse en cualquier
momento presionando y manteniendo presionado el botén de descarga (5). El émbolo del equipo de
compresion vuelve asi a su posicién inicial.

Interfaz radioeléctrica (figura 1)

El equipo AC0O403 BT dispone de una interfaz radioeléctrica.
A través de la interfaz radioeléctrica y la aplicacion NovoCheck, el equipo ACO403 BT puede

conectarse con un dispositivo mévil, como un smartphone, tablet, etc. (Android, iOS. Mas informacion
en www.novopress.de). Son posibles las siguientes funciones:

Lectura de datos del aparato de prensado

Comprobacién del aparato de prensado

Realizacion de ajustes

Creacion de informes de obra.

Para establecer la conexidn, el aparato de prensado debe estar listo para funcionar y la aplicacién
NovoCheck instalada en el dispositivo movil.

Ahora ya es posible conectar el equipo con la aplicacion Novocheck. (Mas informacién al respecto en
www.novopress.de) ElI LED azul (10) se enciende cuando la interfaz radioeléctrica ha establecido con
éxito la conexién.
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7.4

7.5

ElI LED azul (10) se apaga si hasta el primer prensado no se ha establecido ninguna conexién. Una
nueva conexion solo es posible si el aparato de prensado estaba desconectado. Para ello puede ser
necesario sacar la bateria.

Si no se desea establecer ninguna conexion, pulse de nuevo el botén de arranque (1) y realice el
prensado.

Bateria

Retirar la bateria (figura 2)
Presionar (1) los dos botones de desbloqueo (A) y extraer la bateria (2).

Colocar la bateria (figura 3)
Introducir la bateria en el equipo hasta que enclave como se muestra en la ilustracion.

Indicador del estado de la bateria (Figura 2)
El estado de carga de la bateria se indica presionando el botén (B). El nimero de LEDs encendidos
indica el estado de carga.

Si la bateria se encuentra en el equipo de compresion durante la comprobacion del estado de carga,
debe haber transcurrido como minimo un minuto desde la ultima compresion. En caso contrario la
indicacion es inexacta.

[@ Informacién

El aparato de prensado ACO403 BT solo debe utilizarse con baterias de iones de
litio de 18 V. La bateria recargable de 18 V solo debe utilizarse en aparatos de
prensado adecuados para ella.

Comportamiento del equipo de compresién en caso de descarga de la bateria:

Al iniciar un proceso de compresion se verifica si la carga de la bateria es suficiente para finalizar el
proceso. Si no fuera asi, el equipo no se activa. EI LED verde (2) parpadea.

Si el LED verde (2) parpadea tras una operacion de compresion, dicha operacion ha podido ser
realizada aun correctamente. Antes del préximo proceso de compresidn es necesario recargar la
bateria.

Modo de ahorro de energia

El aparato de prensado se desconecta si no se utiliza durante un tiempo prolongado. Cuando esto
sucede, todos los LED se apagan. Accione brevemente el botén de arranque (1) para activar el
aparato de prensado.

Puesta en servicio y funcionamiento

{ATENCION!

Peligro de aplastamiento de los dedos al operar el equipo sin anillo de
compresion. (Figura 4a)

Cuando el equipo de compresién no se encuentra colocado en un anillo de

compresion, es posible colocar los dedos en la zona de peligro. Al iniciar el equipo
pueden aplastarse los dedos.

Por ello:
—  No utilizar el equipo sin anillo de compresion.
— No colocar los dedos en la zona de peligro.

[@ jInformacioén!

El equipo de compresion ACO403 BT no es adecuado para una operaciéon
continua. Después de aprox. 15-20 compresiones consecutivas debera
efectuarse una breve pausa de al menos 15 minutos para que el equipo pueda
enfriarse.

62



go Novoress

ACO403 BT

8.1 Significado de la indicacién LED

Indicacién LED

Estado o causa

Medida a tomar

Todos los LED
apagados.

El equipo esta apagado.

Pulsar brevemente el botén de inicio (1)
(véase el capitulo 7.5).

LED verde (2)
iluminado.

Listo para el servicio.

LED verde (2) apagado
(proceso de compresién
en marcha).

Compresién automatica en
marcha, el equipo finaliza el
proceso de compresion
automaticamente.

LED verde (2)
parpadea.

Carga insuficiente de la
bateria.

Cargar o sustituir la bateria.

ElI LED azul (10)
parpadea.

El aparato de prensado
esta listo para establecer
conexion.

El aparato de prensado puede conectarse
con la aplicacién Novocheck.

LED azul (10)
encendido.

El aparato esta conectado
con la aplicacion
Novocheck

LED rojo (3) parpadea.

Equipo fuera del rango de
temperatura.

El equipo solamente funciona dentro de
un rango de temperatura de -10 a +50 °C.
Si parpadea el LED rojo, debe llevarse el
equipo a un entorno mas calido/frio. El
equipo puede calentarse a la temperatura
de servicio haciéndolo funcionar en vacio.

Si el equipo esta demasiado caliente,
debera enfriarse haciendo una pausa.

LED rojo (3) iluminado.

Anomalia en el equipo.

Pulsar el boton de inicio (1). Si esto no da
resultado, es sefal de que el equipo de
compresion presenta una averia.

Envie la herramienta a un taller
especializado.

NOTA
La compresion posiblemente no ha sido

finalizada completamente. Compruébelo y
repitala en caso necesario

Los LEDs rojo (3) y
verde (2) parpadean
alternadamente.

Alcanzado el intervalo de
mantenimiento.

El equipo de compresion debe entregarse
para su mantenimiento dentro de las
siguientes 100 compresiones

Los LEDs rojo (3) y
verde (2) parpadean
lentamente y
simultaneamente.

Alcanzado el intervalo de
mantenimiento. Es posible
realizar otras 500
operaciones de prensado
antes de que el aparato se
bloquee automaticamente.

El aparato de prensado debe entregarse
para su mantenimiento dentro de las
siguientes 500 operaciones de prensado.

Los LEDs rojo (3) y
verde (2) parpadean
rapidamente y
simultaneamente.

Se ha llegado al numero
maximo de operaciones de
prensado antes del
mantenimiento, el aparato
esta bloqueado.

Entregar el aparato de prensado para su
mantenimiento.
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Es 8.2 Posicidn inicial del anillo de compresién (Figura 5)

[@ iInformacion!
Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de compresion, los segmentos

deslizantes tienen que poder moverse.
Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial

correcta por la accion de resortes.

Por ello:

— Prestar atencién a que las lineas de marcacién (M) de los elementos arqueados
(C) y los bordes de los segmentos deslizantes (D) formen una linea cuando el
anillo de prensado se encuentra en la posicion inicial. (Figura 5)

—  Sino fuera asi, haga reparar los anillos de compresion.

El anillo de compresion debe presentar la forma indicada (forma ovalada) antes de colocarse en un
empalme. Después de la apertura y retirada del anillo de compresién de un empalme, éste debe
presentar también la forma indicada.

8.3 Cerrar el anillo (Figuras 6 + 7)

e Presionando ligeramente el extremo exterior del elemento arqueado, éste salta hacia dentro.
(Figura 6)

{ATENCION!
Peligro de rotura del anillo de prensado en caso de colocacién errénea.

Si el anillo de prensado se coloca incorrectamente sobre el empalme, se pueden
producir dafos en el anillo de prensado.

Por ello:
— Lalinea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B). (Figura 7)
— Sino fuera asi, volver a retirar el anillo de prensado y colocarlo nuevamente.

e Lalinea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B) cuando el anillo de prensado esta
correctamente colocado. (Figura 7)

8.4 Abrir el anillo (Figuras 8 + 9)

Para abrir el anillo de compresién, los dos elementos arqueados exteriores pueden alejarse individual
o conjuntamente de la tuberia, segun la siguiente descripcion.
Pruebe a manipular la herramienta primeramente con una mano antes de intentarlo con ambas
manos juntas.
Si se abre primero un lado y después el otro, al abrir el segundo lado, debe sujetar el anillo de
compresion para que no se caiga.

e Para abrir el anillo de compresién se deben seguir los siguientes 2 pasos:

(Figura 8)
o Presionar y mantener la palanca (15) en la ubicacién marcada en direccion al
tubo.
o Sujetar el elemento arqueado (16) en la posicidon marcada desde abajo y alejar
de la tuberia.

e Cuando se haya alcanzado un punto concreto, el elemento arqueado salta por si
s6lo a su posicion final y enclava de manera audible.

o Abrir el anillo de compresion separando los elementos arqueados externos hasta el
punto en que el anillo de compresidn pueda retirarse de la pieza de empalme.
(Figura 9)
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9 Comprimir

/ \ iADVERTENCIA!
4 \ - - - - - -
// \. | VPeligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas
" | En caso de uso incorrecto de las herramientas de compresion o de la utilizaciéon de
herramientas de compresion desgastadas o dafiadas, existe el riesgo de sufrir lesiones
por esquirlas que pudieran salir despedidas en caso de rotura.
Por ello:
— Tener en cuenta que la anchura nominal de la pieza de empalme coincida con la
anchura nominal de la herramienta de compresién.
— Tener en cuenta que no haya suciedad, virutas, etc. entre la herramienta de
compresion y la pieza de empalme.
— No colocar la herramienta de compresion ladeada sobre la pieza de empalme.
— En caso de utilizar la herramienta de compresion de forma incorrecta, no volver a
usarla y hacer que sea revisada por un taller autorizado
/ \ iADVERTENCIA!
/4 \ - -
/ \. | Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Debido a la fatiga del material puede producirse la rotura de las herramientas de
compresion.

Las herramientas de compresion son componentes sometidos a desgaste.

La compresién frecuente conlleva la fatiga de los materiales. Las herramientas de
compresion desgastadas por fatiga de los materiales o que hayan sufrido cualquier
otro tipo de dafios pueden romperse incluso si se utilizan conforme a lo prescrito, lo
que puede conllevar un peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir
despedidas. El riesgo de rotura se incrementa adicionalmente en caso de uso no
conforme a lo prescrito.

Por ello:

— Debe comprobarse la existencia de grietas y desgaste en las herramientas de
compresion antes de utilizarlas.

— Las herramientas de compresion con grietas u otros signos de desgaste deben
descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas de compresion Unicamente en un estado técnicamente
impecable.

{ATENCION!

iPeligro de aplastamiento!

Existe peligro de aplastamiento de los dedos y las manos.
Por ello:

— No mantenga ninguna parte del cuerpo ni cuerpos extrafos entre las palancas de
la mordaza intermedia fija cuando ejecute la operacion de compresién.

— Durante la operacion de compresion no retenga con las manos las palancas de la
mordaza intermedia. Utilice la empufiadura (7). (Figura 1)

iATENCI()N!

No coloque los dedos en la zona de peligro si la mordaza intermedia esta
cerrada. (Figura 4a)

Los dedos podrian resultar aplastados.

Por ello:

— Dejar la mordaza intermedia abierta. (Figura 4b)
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I]g jInformacion!
Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de compresion, los segmentos

deslizantes tienen que poder moverse.
Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial

correcta por la accion de resortes.

Por ello:

— Prestar atencioén a que las lineas de marcacion (M) de los elementos arqueados
(C) y los bordes de los segmentos deslizantes (D) formen una linea cuando el
anillo de prensado se encuentra en la posicion inicial. (Figura 5)

—  Sino fuera asi, haga reparar los anillos de compresion.

1.

Comprobar que la anchura nominal de la pieza de empalme coincida con la anchura nominal del
anillo de compresion.

[@ jInformacion!
Observe las indicaciones del proveedor del sistema para la colocacion del anillo de

compresion sobre la pieza de empalme.

{ATENCION!

Peligro de rotura del anillo de prensado en caso de colocacién errénea.
Si el anillo de prensado se coloca incorrectamente sobre el empalme, se pueden
producir dafios en el anillo de prensado.

Por ello:

— Lalinea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B). (Figura 7)

— Sino fuera asi, volver a retirar el anillo de prensado y colocarlo nuevamente.

Girar los elementos arqueados exteriores del anillo de compresion hacia el exterior el maximo
posible y colocar el anillo de compresion sobre el empalme de compresion.

Cerrar el anillo de compresion. (Figura 6)
Abrir la mordaza intermedia totalmente mediante con ayuda de la empufadura (7).

/\ | iADVERTENCIA!

/ \. | Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas

Debido a una colocacién erronea de la mordaza intermedia en el anillo de compresion
se puede producir la rotura de la mordaza intermedia y del anillo de compresién.

Por ello:

— Las garras (21) de la mordaza intermedia deben sujetar los pernos (22) del anillo
de compresion. (Figuras 11, 12 + 13)

— Las marcas (L/Figuras 11 + 12) en las garras (21) de la mordaza intermedia deben
estar completamente cubiertas después de colocar el anillo de prensado
(Figuras 11+ 12).

Colocar la mordaza intermedia en el anillo de compresién como sigue:
Introducir las garras (21) de la mordaza intermedia en las ranuras (24) del anillo de compresién

todo lo que sea posible. (Figura 10)
Cerrar la mordaza intermedia con ayuda de la empufadura (7).
Verifique que las marcas (L/Figura 12) en las garras (21) de la mordaza intermedia estan

completamente cubiertas.
Si una marca es parcialmente visible, la mordaza intermedia debe ser recolocada.

[@ jInformacioén!
Tras ejecutar completamente el prensado, tener en cuenta que no haya ninguna

ranura en la zona del anillo de prensado entre los segmentos.

66




" ﬂOIIO..fESS ACO403 BT

e

IS5

Informacion

Si el aparato de prensado esta desconectado, pulse brevemente el botén de
arranque (1) para activarlo. Accione de nuevo el botéon de arranque para iniciar el
prensado.

8. Para comenzar el proceso, presione y mantenga pulsado el botdn de inicio.

9. Después de finalizar la compresion, abrir la mordaza intermedia con ayuda de la empufadura y
soltarla del anillo de compresion.

10. Abrir el anillo de compresion vy retirarlo.

10 Recompresioén

Siempre es necesario realizar una recompresion cuando la compresion no se ha realizado hasta el
tope. Tenga en cuenta las indicaciones del proveedor del sistema acerca de si es admisible una

recompresion. Si fuera admisible, deben tenerse en cuenta una serie de particularidades respecto a la

compresion.

ijADVERTENCIA!

Peligro de lesiones por rotura de las garras de las mordazas intermedias
y por dafnos en los pernos del anillo de compresion.

Debido a una fijaciéon y modificacion de la posicién incorrecta del equipo de
compresion, las garras ya no pueden sujetar los pernos correctamente antes ni durante

la recompresion.
Es posible que las puntas de las garras presionen directamente sobre los pernos. Esto
puede causar que se rompan las garras y los pernos y salgan despedidas esquirlas.

Por ello:
— Después colocarlas en el anillo de compresion, juntar las palancas de la mordaza
intermedia con ayuda de la empufiadura lo maximo posible. (Figura 14)

— Tener en cuenta que las garras de la mordaza intermedia deben sujetar los pernos
del anillo de compresion durante todo el proceso de recompresion y que las
marcas (L) en las garras (21) estan completamente cubiertas. (Figuras 11 + 12).

11 Limpieza, mantenimiento y reparacién

iATENCION!

Peligro de lesiones durante la limpieza o la reparacién por el
accionamiento accidental del interruptor de conexion.

Por ello:

— Antes de efectuar trabajos de limpieza, mantenimiento o reparacioén, observar las
normas de seguridad y extraer siempre la bateria de la herramienta.

Direcciones de talleres autorizados
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Alemania

Consulte las direcciones de los talleres autorizados en Novopress o bien en www.novopress.de.

Intervalos de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento y reparacion solo deben ser realizados por Novopress o talleres
autorizados NOVOPRESS.
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[@ Informacién

En el aparato de prensado y el anillo de prensado se indica el siguiente mantenimiento.
Este mantenimiento debe realizarse al menos anualmente. Si se ejecutan mas de 2500
operaciones de prensado al afio, el mantenimiento debe realizarse a mas tardar
después de alcanzar estas 2500 operaciones.

Esto se indica 100 operaciones de prensado antes de alcanzar el intervalo de
mantenimiento mediante LED (véase el capitulo 8.1 Significado de la indicacion LED).

Los LEDs rojo y verde parpadean lentamente y simultdneamente para mostrar que
quedan 500 operaciones de prensado antes de alcanzar el numero maximo de
operaciones de prensado. El aparato debe entregarse para su mantenimiento dentro
de estas 500 operaciones de prensado, en caso contrario se bloquee automaticamente
después de alcanzar este 500 operaciones de prensado.

Regularmente (antes del uso, al comienzo de la jornada laboral) o en caso de suciedad
(Figura 13)

e Comprobar la existencia de defectos externos, como por ejemplo dafios, grietas en el material
y otros indicios de desgaste, en el anillo de compresion, la mordaza intermedia y el equipo.
En caso de existencia de defectos, no seguir utilizando el equipo, sino sustituirlo o entregarlo
a un taller de servicio autorizado.

Limpiar el anillo de compresién con aire comprimido.

Lubricar los pernos de la mordaza intermedia.

Rociar la mordaza intermedia completa con un lubricante.

Retirar las acumulaciones de material del contorno de compresion (K).

Limpiar el contorno de compresion (K) de los anillos de compresion.

Lubricar el contorno de compresién (K) completo.

Comprobar la correcta movilidad de: segmentos deslizantes (D) y elementos arqueados (C).

Lubricante recomendado:

& aceite anexo
e aceite que contiene MoS:2

Tras cada 50 compresiones:

e Rociar las articulaciones (G) de los anillos de compresion con lubricante.
e Rociar lubricante entre los segmentos deslizantes (D) y los elementos arqueados (C).

Dos veces al afioh

Hacer que el equipo sea comprobado por un técnico electricista o un taller autorizado Novopress.
Anualmente para obtener 1 aio de garantia complementaria (véase el capitulo 13 "Garantia
legal y garantia complementaria™)

Hacer que el equipo de compresion sea revisado y mantenido por Novopress o un taller autorizado
Novopress.

12 Eliminacion

{ATENCION!
Peligro para las aguas freaticas.
El equipo contiene aceite hidraulico.

Los aceites hidraulicos suponen un peligro para las aguas freaticas. La purga
incontrolada o la eliminacion incorrecta estan penadas legalmente.

Por ello:
— Desechar el equipo respetando el medio ambiente.

Para desechar las baterias y el cargador se deben respetar las indicaciones de las instrucciones de
uso del cargador adjuntas.

E El equipo no debe eliminarse con la basura normal.

Novopress recomienda entregar los componentes a eliminar a una empresa
especializada autorizada.
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Alternativamente, puede devolverse el aparato usado directamente a Novopress (0 a
un taller especializado) para su correcta eliminacion.

Deben respetarse las directrices de eliminacién especificas de cada pais.

13 Garantia legal y garantia complementaria

La empresa Novopress concede para sus equipos y herramientas de compresion la garantia legal
completa de 24 meses. El periodo de garantia comienza siempre en el momento del suministro, que
en caso de duda debe acreditarse mediante el correspondiente documento de compra.

Dentro de este periodo de prestacion, la garantia cubre la reparacion de todos los dafios o defectos
de la herramienta debidos a fallos de material o fabricacion.

La garantia no cubre:

¢ Danos ocasionados por una utilizacién inapropiada o un mantenimiento deficiente.

o Danios ocasionados por la utilizacion de productos no autorizados por Novopress
para sus equipos de compresion.

o Danios ocasionados por la compresién de tubos o empalmes inadecuados.

La garantia de Novopress para los componentes sometidos a desgaste solo es valida durante su
periodo de vida util prevista.

Las prestaciones derivadas de reclamaciones por garantia no deben abonarse. Sin embargo, los
costes de envio y retorno corren a cargo del usuario.

Las reclamaciones solo seran aceptadas si el equipo se envia a Novopress o a un taller especializado
Novopress sin haber sido desmontado.

La reparacion o sustitucion del equipo por motivos de garantia no supone una extensién del periodo
de garantia. Para la reparacion o sustitucién soélo deben utilizarse piezas nuevas que cumplan
exactamente la misma funcién que las antiguas. Las piezas defectuosas y sustituidas como tal son
propiedad del fabricante.

Garantia complementaria tras transcurrir el periodo de garantia |

Concedemos de forma voluntaria para el tiempo posterior al periodo de garantia legal las siguientes
garantias complementarias.

1 afio de garantia complementaria para equipos de compresiéon nuevos, mordazas intermedias
nuevas y anillos de compresion nuevos

Novopress concede una garantia complementaria de un afo para todos los equipos de compresion
nuevos, todas las mordazas intermedias nuevas y todos los anillos de compresidn nuevos si se han
entregado para su mantenimiento como minimo cada 12 meses a Novopress 0 a uno de los talleres
autorizados Novopress. EI mantenimiento se carga en factura. Para conocer los costes de este
mantenimiento, dirijase a Novopress o a un taller autorizado por Novopress.

Garantia sobre reparaciones

Novopress concede, tras haber transcurrido el periodo de garantia del producto nuevo, en caso de
una reparacion posterior las siguientes prestaciones por garantia sobre la reparacion y los repuestos:

e 6 meses de garantia para las piezas sustituidas.
e 12 meses de garantia para los médulos sustituidos.
e 12 meses de garantia para los equipos de compresion sustituidos.

14 Declaraciones de conformidad

14.1Declaracion de conformidad UE

Declaracion de conformidad UE y lista de las directivas respetadas y de las normas aplicadas ver
anexo declaracion de conformidad UE.

14.2Declaracion de conformidad Gran Bretaina

Declaracion de conformidad Gran Bretafia y lista de las directivas respetadas y de las normas
aplicadas ver ultima pagina anexo declaracién de conformidad UE.
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NL Nederlands
Vertaling van de originele handleiding
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Aangewezen gebruik

De persringen zijn uitsluitend bedoeld voor gebruik in persmachines die door Novopress worden
gefabriceerd, resp. door Novopress in overeenstemming met de systeemaanbieder als geschikt
worden verklaard. Bij twijfel met betrekking tot de geschiktheid van uw persmachine voor de
betreffende persgereedschappen dient u contact op te nemen met uw systeemaanbieder.

De machines en de persringen dienen uitsluitend voor het persen van buizen en fittingen, waarvoor de
persringen speciaal zijn ontworpen.

Elk ander gebruik of elk gebruik dat de omvang van deze bepalingen overschrijdt, geldt als niet
aangewezen.

Alle werkzaamheden met dit gereedschap die niet onder het aangewezen gebruik vallen, kunnen
schade aan de persmachine, het toebehoren en de buisleiding veroorzaken. Dat kan lekkages en/of
letsel tot gevolg hebben.

Voor schade

. door het gebruik van ongeschikte persgereedschappen resp. persgereedschappen van
andere fabrikanten of

. door toepassingen die buiten de omvang van het aangewezen gebruik worden
uitgevoerd,

is Novopress niet aansprakelijk.

Tot het aangewezen gebruik behoren ook het in acht nemen van de handleiding, het opvolgen van de
inspectie- en onderhoudsvoorwaarden, alsmede de inachtneming van alle van toepassing zijnde
veiligheidsbepalingen in hun actuele versie.

Elementaire veiligheidsvoorschriften

De volgende pictogrammen worden gebruikt om bepaalde tekstpassages te markeren. Neem deze
instructies in acht en ga in deze gevallen bijzonder voorzichtig te werk. Breng andere gebruikers of
monteurs ook op de hoogte van deze werkveiligheidsinstructies!

/’\\ WAARSCHUWING!

y, \\ Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die zwaar of fataal letsel
&&= | tot gevolg kan hebben.
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VOORZICHTIG!

Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die gering of licht letsel
en/of materiéle schade tot gevolg kan hebben.

IS5

Informatie!

Deze informatie houdt direct verband met de beschrijving van een functie of een
bedieningsprocedure.

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door!
Neem de bijgaande veiligheidsvoorschriften in acht!
Landspecifieke veiligheidsvoorschriften in acht nemen!

WAARSCHUWING!
Lees alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen!
Wanneer de veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in acht worden genomen,

y \\ kunnen elektrische schokken, brand en/of zwaar letsel worden veroorzaakt.
// \ | Daarom:
| - Bewaaralle veiligheidsvoorschriften en instructies op voor toekomstige naslag.
/\\ WAARSCHUWING!
A \ - -
y \. | Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.

beschadigde persgereedschappen en persmachines bestaat er verwondingsgevaar

door wegvliegende brokstukken.

Daarom:

— Persgereedschappen en persmachines mogen uitsluitend door een vakman
worden gebruikt.

— Onderhoud en onderhoudsintervallen moeten absoluut worden aangehouden.

— Voor elk gebruik de persgereedschappen en persmachines controleren op barsten
en andere tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen en persmachines met materiaalbarsten of andere tekenen

van slijtage moeten direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden
gebruikt.

— Alleen persgereedschappen en persmachines gebruiken die zich in een technisch
goede toestand bevinden.

— Alleen persgereedschappen en persmachines gebruiken die zich in een technisch
goede toestand bevinden.

VOORZICHTIG!

Beschadigingen en defecten van het persgereedschap en de persmachine
door verkeerd gebruik.

Daarom:

— Versleten persgereedschappen niet meer gebruiken, maar meteen vervangen.

— Voor transport en opslag de transportkoffer gebruiken en de persgereedschappen
en de persmachine in een droge ruimte opbergen.

— Beschadigingen onmiddellijk door een erkende werkplaats laten controleren.

— Veiligheidsinstructies van de toegepaste reinigings- en corrosiebeschermende
middelen in acht nemen.

Informatie!

Voor de verwerkings- en montage-instructies voor fitting of buizen dient u de
documentatie van de systeemaanbieder te raadplegen!
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Uitleg van de begrippen

V | Volt Ah Ampeére-uur 1] Diameter

A | Ampere db(A) Decibel (geluidsdruk) h Uur

Hz | Hertz bar Bar min Minuut

W | Watt °C Graad Celsius s Seconde

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter per seconde

g Gram a.c./ ~ | Wisselspanning kwadraat (versnelling)
kg | Kilogram d.c./ = | Gelijkspanning

Dat | Bouwjaar F Kracht No Nummer

Symbolen op de machine en gegevens op het typeplaatje

Symbool Betekenis

‘ Waarschuwing voor wegvliegende brokstukken

A Waarschuwing: Gevaar voor kneuzingen

&“’XL Onderhoudssticker; geeft de volgende
g onderhoudsbeurt aan.

@ Gebruiksaanwijzing lezen

Gegevens op het typeplaatje

f‘ Fabrikantlogo met 6 | Opgenomen vermogen
novo,.ﬁﬁ—\, S conscors| 1 adres
Scharnhorststr. 1 |
1( - sdheuss, Cofran 9 Toegestane ononder- 7 | Land waar de machine
3 5 broken bedrijfsduur geproduceerd is
g — 18V —[450W [30min} —— o, )
UK OF — Artikelnr. 8 | Toegestaan
C € cA EH[ 6 spanningsbereik in volt
E Serienr. 9 | Nominale kracht
Bouwjaar in mm.jj 10 | Typeaanduiding van de
MADE IN GERMANY)»/”// 7 machine

73

NL



"
ACO403 BT r ﬂOIIO..fGSS

Verklaring van mogelijke pictogrammen op het typeplaatje

NL

@@ Keurmerk Canada en VS

C us

@ Keurmerk Australié

@ Keurmerk Canada en VS

gebied van douane-unie

[ H [ Registratie van producten op het

Keurmerk GB

CA

Elektrische apparaten mogen
niet samen met het huisvuil
worden afgevoerd. Voor meer
informatie, zie hoofdstuk

Afvalverwerking.

5 De levering omvat

Tot de leveringsomvang van de standaarduitrusting behoren:

ACO403 BT

Persmachine incl. handleiding

Persring in aparte transportkoffer

Acculader incl. gebruiksaanwijzing

Accu 18V =

bijgevoegd. Vraagt de

Veiligheidsvoorschriften

EU-conformiteitsverklaring / GB-conformiteitsverklaring

Transportkoffer

6 Technische gegevens

Machine:

ACO403 BT

Nominale spanning/Accu:

18 V == /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Nominale kracht:

120 kN

Hoogte: 320 mm

Lengte: 650 mm

Breedte: 102 mm
Nettogewicht: 12,8 kg (zonder Accu)
Geluidsniveau max. 89db(A) M
Geluidsdrukniveau: 78db(A) M
Trilwaarde: <2,5m/s? 2

Norm: IP20
Bedrijfstemperatuur: -10°C tot +50°C

Draadloze technologie:

Bluetooth® 4.0 smart

Frequentiebereik:

2402,0 tot 2480,0 MHz

Bluetooth maximaal uitgangsvermogen:

1,8 dBm

1) Meettolerantie 3 db(A) 2)

Meettolerantie 1,5 m/s?
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Overig toebehoren is als optie
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7.2

7.3

[@ Informatie!

Draag gehoorbescherming.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is volgens een gestandaardiseerde testmethode gemeten en
kan worden gebruikt voor vergelijking met een ander apparaat.

De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden gebruikt voor een voorbereidende inschatting
van de blootstelling.

Let op: De trillingsemissiewaarde kan ook tijdens het daadwerkelijke gebruik van het apparaat
afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de wijze waarop het apparaat werd gebruikt.
Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden (periodiek gebruik) kan het noodzakelijk zijn
veiligheidsmaatregelen vast te stellen ter bescherming van de bedieningspersoon.

Acculader

Voor de werking en de bediening van de acculader en de accu verwijzen wij u naar de bijgevoegde
gebruiksaanwijzing voor de acculader.

Korte beschrijving van de persmachine (afbeelding 1)

De persmachine ACO403 BT bestaat uit de persmachine (8) en een vast gemonteerde tussenklauw
(9). De kop met tussenklauw kan 180 graden worden gedraaid. De instelling van de kop is alleen voor
het persen mogelik, tijdens het persen kan de kop niet worden gedraaid.

Voor het persen houdt men de machine bij de handgreep (6) en bij het handvat (7) van de
tussenklauw vast.

Persautomaat (afbeelding 1)

De machine beschikt over een persautomaat. Deze garandeert te allen tijde een volledig persfase. De
persautomaat schakelt uit veiligheidsredenen pas in wanneer de persfase al begonnen is, d.w.z. vanaf
het begin van de vervorming van de fitting.

Na het inschakelen van de persautomaat dooft de groene LED (2) en wordt het persproces
automatisch uitgevoerd. Nu kan de persfase alleen nog door indrukken en ingedrukt houden van de
ontlastknop (5) worden onderbroken. Nadat de persfase is voltooid, schakelt de motor zichzelf
automatisch uit en gaat de groene LED (2) weer branden.

Wordt de startknop (1) voor het toepassen van de persautomaat losgelaten, beweegt de zuiger in de
persmachine terug in zijn uitgangspositie. De persfase wordt niet uitgevoerd. Het persproces moet
opnieuw worden ingeschakeld.

Ontlastknop (afbeelding 1)

In een noodsituatie kan het persproces op elk moment worden onderbroken door het indrukken en
ingedrukt houden van de ontlastknop (5). De zuiger in de persmachine beweegt daardoor terug in zijn
uitgangspositie.

Draadloze interface (afbeelding 1)

De machine ACO403 BT beschikt over een draadloze interface.

Met behulp van de draadloze interface en de NovoCheck-app kan de ACO403 BT worden verbonden
met een mobiel eindapparaat, zoals smartphone, tablet enz. (Android, iOS. Meer informatie op
www.novopress.de). De volgende functies zijn mogelijk:

persmachine uitlezen

persmachine controleren

instellingen uitvoeren

bouwplaatsverslagen maken.

Voor het maken van een verbinding moet de persmachine gereed voor gebruik zijn en de NovoCheck-
app moet op het eindapparaat geinstalleerd zijn.

De persmachine kan nu worden verbonden met de NovoCheck-app. (Informatie hierover op
www.novopress.de). Bij een geslaagde verbinding met de draadloze interface brandt de blauwe LED
(10).
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7.4

7.5

De blauwe LED (10) dooft wanneer tot de eerste persing geen verbinding tot stand is gekomen. Een
nieuwe verbinding is alleen mogelijk wanneer de persmachine uitgeschakeld was. Hiervoor moet
eventueel de accu verwijderd worden.

Wanneer er geen verbinding tot stand moet worden gebracht, de startknop (1) opnieuw indrukken en
de persing uitvoeren.

Accu

Accu verwijderen (afbeelding 2)
Beide ontgrendelnokken (A) indrukken (1) en dan de accu eruit trekken (2).

Accu aanbrengen (afbeelding 3)
Accu zoals afgebeeld in de machine steken, tot de accu vergrendelt.

Accu-toestandsaanduiding (afbeelding 2)

Door het indrukken van de toets (B) wordt de ladingstoestand van de accu aangegeven. Het aantal
brandende LED’s geeft de ladingstoestand aan.

Bevindt de accu zich tijdens de controle van de ladingstoestand in de persmachine, moet de laatste
persfase minimaal 1 minuut geleden uitgevoerd zijn. Anders is de aanduiding onnauwkeurig.

[@ Informatie!

De persmachine ACO403 BT kan alleen met 18 V-lithiumion-accu's worden
gebruikt. De 18 V-accu mag alleen in daarvoor geschikte persmachines worden
gebruikt.

Werking van de persmachine bij lege accu:

Aan het begin van een persfase wordt gecontroleerd of de acculading voldoende is om de persfase af
te ronden. Is dat niet het geval, start de machine niet. De groene LED (2) knippert.

Als de groene LED (2) na een persfase knippert, is deze persfase nog correct uitgevoerd. Voor de
volgende persfase moet de accu opnieuw worden opgeladen.

Energiebesparingsmodus

Wordt de persmachine langere tijd niet gebruikt, schakelt het apparaat uit. Er brandt geen LED meer.
Voor het activeren van de persmachine de startknop (1) kort indrukken.

Inbedrijfstelling en bediening

VOORZICHTIG!
Gevaar voor kneuzingen van de vingers door gebruik van de machine
zonder persring. (afbeelding 4a)

Wanneer de persmachine niet op een persring is aangebracht, kunnen de vingers in
het gevarenbereik worden gehouden. Door het starten van de machine kunnen de
vingers worden gekneusd.

Daarom:
— Bedien de machine niet zonder persring.
— Vingers niet in de gevarenzone houden.

[@ Informatie!

De persmachine ACO403 BT is niet geschikt voor continu bedrijf. Na ca. 15-20
persfases achter elkaar moet er een korte pauze worden ingelast van minimaal 15
minuten, opdat het apparaat kan afkoelen.
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8.1 Betekenis van de LED-indicatie

LED-indicatie

Status of oorzaak

Oplossing

Alle LED's uit.

Het apparaat is
uitgeschakeld.

Startknop (1) even indrukken (zie
hoofdstuk 7.5).

Groene LED (2) brandt.

Gereed voor gebruik

Groene LED (2) uit
(terwijl het persproces
bezig is)

Persautomaat is aan,
machine beéindigt het
persproces automatisch.

Groene LED (2)
knippert.

Acculading niet voldoende!

Accu opladen of vervangen.

Blauwe LED (10)

De persmachine is gereed

De persmachine kan worden verbonden

knippert. voor de verbinding. met de NovoCheck-app.
Blauwe LED (10) De machine is verbonden
brandt. met de NovoCheck-app.

Rode LED (3) knippert.

Apparaat buiten
temperatuurbereik

Het apparaat werkt alleen binnen het
temperatuurbereik van -10° C tot +50° C.
Wanneer de rode LED knippert, moet het
apparaat in een warmere/koudere
omgeving worden gebracht. De machine
kan door lege cycli worden opgewarmd en
op bedrijfstemperatuur worden gebracht.

Is de machine te warm, moet het tijdens
een onderbreking afkoelen.

Rode LED (3) brandt.

Machinestoring

Startknop (1) indrukken. Als dat niet helpt,
is de persmachine defect.

Machine bij servicedienst aanbieden.
AANWIJZING!

De persfase wordt eventueel niet volledig
voltooid, controleren en zo nodig
herhalen.

Rode (3) en groene (2)
LED knipperen
afwisselend

Onderhoudsinterval bereikt

De persmachine binnen de volgende 100
persfases wegbrengen voor onderhoud.

Rode (3) en groene (2)
LED knipperen
langzaam tegelijk.

Onderhoudsinterval bereikt.

Er zijn nog 500 persingen
mogelijk voordat de
machine automatisch
vergrendeld wordt.

De persmachine binnen de volgende 500
persingen wegbrengen voor onderhoud.

Rode (3) en groene (2)
LED knipperen snel
tegelijk.

Maximaal aantal persingen
tot onderhoud bereikt, de
machine is geblokkeerd.

De persmachine voor onderhoud
wegbrengen.
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8.2 Uitgangspositie van de persring (afbeelding 5)

I]g Informatie!

Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten

bewegelijk zijn.

De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste

uitgangspositie gedrukt.

Daarom:

— Let erop dat de markeringsstrepen (M) op de schalen (C) met de randen van de
glijsegmenten (D), wanneer de persring zich in de uitgangspositie bevindt.
(afbeelding 5)

— Laat de persring repareren als dat niet het geval is.

De persring moet zich in de getoonde vorm (ovale vorm) bevinden, voordat deze op een fitting kan
worden aangebracht. Na het openen en verwijderen van de persring van een fitting moet de persring
zich eveneens in de getoonde vorm bevinden.

8.3 Sluiten van de ring (afbeelding 6 + 7)

e Door licht indrukken van het uiteinde van de schaal springt de schaal naar binnen. (afbeelding
6)

VOORZICHTIG!

Breukgevaar van de persring bij verkeerd aanbrengen

Is de persring verkeerd op de fitting aangebracht, kan de persring beschadigd worden.
Daarom:

— De lijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen. (afbeelding 7)

— Is dat niet het geval, persring weer verwijderen en opnieuw aanbrengen.

e Delijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen, wanneer de persring correct
aangebracht is. (afbeelding 7)

8.4 Openen van de ring (afbeelding 8 + 9)

Voor het openen van de persring kunnen de beide buitenste schalen, zoals hierna beschreven, hetzij
afzonderlijk of samen van de buisleiding worden weggekanteld.

Probeer het hanteren eerst met een hand, voordat u het met beide handen probeert.

Wanneer u eerst een kant opent en dan de andere, moet u tijdens het openen van de tweede kant de
persring vasthouden, zodat die er niet uit valt.

e Voor het openen van de persring moeten de volgende 2 stappen worden uitgevoerd:
(afbeelding 8)
o Hendel (15) bij het gemarkeerde punt in de richting van de buis drukken en
ingedrukt houden.
o Schaal (16) bij het gemarkeerde punt van onderaf beetpakken en van de buis
wegkantelen.
e |s een bepaald punt bereikt, springt de schaal vanzelf in de eindstand en vergrendelt
hoorbaar.
o De persring door het uiteentrekken van de beide buitenste schalen (16) zover
openen dat de persring van de persfitting kan worden verwijderd. (afbeelding 9)
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9 Persen

WAARSCHUWING!

Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen bestaat er verwondingsgevaar door wegvliegende
brokstukken.

Daarom:

— Let erop dat de nominale breedte van de persfitting gelijk is aan de nominale
breedte van het persgereedschap.

— Let erop dat er zich geen vuil, spanen enz. tussen persgereedschap en persfitting
bevinden.

— Persgereedschap niet schuin op persfitting plaatsen.

— Na verkeerd gebruik persgereedschap niet meer gebruiken en door een erkende
servicedienst laten controleren.

WAARSCHUWING!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke
Door materiaalmoeheid kunnen er barsten in de persgereedschappen ontstaan.

Persgereedschappen zijn slijtdelen.
Door veelvuldig persen ontstaat materiaalmoeheid. Door materiaalmoeheid, versleten
of op andere wijze beschadigde persgereedschappen kunnen ze zelfs bij correcte

toepassing breken; hierbij bestaat verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken.

Het breukgevaar is hoger bij onjuist gebruik.
Daarom:

— Voor elk gebruik de persgereedschappen controleren op barsten en andere
tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen met materiaalbarsten of andere tekenen van slijtage moeten
direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden gebruikt.

— Alleen persgereedschappen gebruiken die zich in een technisch goede toestand
bevinden.

VOORZICHTIG!

Gevaar voor kneuzingen!

Er is een kans op kneuzen van vingers en handen.
Daarom:

— Houd bij het activeren van het persproces geen lichaamsdelen of vreemde
voorwerpen tussen de klauwhefbomen van de vastgemonteerde tussenklauwen.

— Houd tijdens het persen de klauwhefbomen van de tussenklauw niet met de
handen vast. Gebruik daarvoor het handvat (7). (afbeelding 1)

VOORZICHTIG!

Steek geen vingers in de gevarenzone wanneer de persklauw gesloten is.
(afbeelding 4a)

De vingers kunnen worden gekneusd.

Daarom:

— Tussenklauw geopend laten. (afbeelding 4b)
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[@ Informatie!

Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten

bewegelijk zijn.

De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste

uitgangspositie gedrukt.

Daarom:

— Let erop dat de markeringsstrepen (M) op de schalen (C) met de randen van de
glijsegmenten (D), wanneer de persring zich in de uitgangspositie bevindt.
(afbeelding 5)

— Laat de persring repareren als dat niet het geval is.

1.

Controleer of de nominale breedte van de persfitting overeenkomt met de nominale breedte van
de persring.

I]g Informatie!

Neem bij het plaatsen van de persringen op de persfitting de instructies van de
systeemfabrikant in acht.

VOORZICHTIG!

Breukgevaar van de persring bij verkeerd aanbrengen

Is de persring verkeerd op de fitting aangebracht, kan de persring beschadigd worden.
Daarom:

— Delijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen. (afbeelding 7)

— Is dat niet het geval, persring weer verwijderen en opnieuw aanbrengen.

De buitenste schalen van de persring zover mogelijk naar buiten kantelen en nu de persring op
de persfitting aanbrengen.

Persring sluiten. (afbeelding 6)
De tussenklauw door bedienen van het handvat (7) helemaal openen.

/\\ WAARSCHUWING!

/ \. | Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

~ | Door verkeerd aanbrengen van de tussenklauw op de persring kunnen de tussenklauw

en de persring barsten.

Daarom:

— De klauwen (21) van de tussenklauw moeten om de bouten (22) van de persring
grijpen. (afbeelding 11, 12 + 13)

— De markeringen (L/afbeelding 11 + 12) op de klauwen (21) van de tussenklauw

moeten na het aanbrengen van de persring volledig bedekt zijn
(afbeelding 11 + 12).

Ga als volgt te werk om de tussenklauw op de persring te monteren:

Schuif de klauwen (21) van de tussenklauw zo ver mogelijk in de groeven (24) van de persring.
(afbeelding 10)

Sluit de tussenklauw door het handvat (7) te sluiten.

Controleer of de markeringen (L/afbeelding 12) op de klauwen (21) van de tussenklauw volledig

bedekt zijn.
Als een markering gedeeltelijk zichtbaar is, moet de tussenklauw worden herplaatst.

[@ Informatie!
Nadat de persfase is voltooid, controleren of er bij de persring geen sprake van speling
tussen de segmenten is.
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[@ Informatie!

Is de persmachine uitgeschakeld, startknop (1) kort indrukken om de persmachine
te activeren. Druk opnieuw op de startknop om het persen te starten.

8.  Om de machine te starten, startknop indrukken en ingedrukt houden.

9. Nadat de persfase voltooid is, de tussenklauw openen door het handvat te bedienen en
losmaken van de persring.

10. De persring openen en verwijderen.

Napersen

Napersen is altijd noodzakelijk wanneer de persfase niet tot het einde is uitgevoerd. Raadpleeg de
aanwijzingen van de systeemaanbieder of napersen is toegestaan. Mocht napersen toegestaan zijn,
dan zijn er enkele bijzonderheden ten opzichte van het persen die men in acht moet nemen.

/\\ WAARSCHUWING!

/ \. | Verwondingsgevaar door brekende klauwen van de tussenklauw en door
(G| beschadigde bouten van de persring

Door verkeerd houden en veranderen van de stand van de persmachine kunnen de
klauwen voor en tijdens het napersen niet meer correct om de bouten grijpen.

De punten van de klauwen kunnen dan direct op de bouten persen. Hierdoor kunnen
de klauwen en de bouten breken en de brokstukken wegvliegen.

Daarom:

— Na het aanbrengen op de persring de klauwhefbomen van de tussenklauw met het
handvat zover mogelijk samendrukken. (afbeelding 14)

— Let erop dat de klauwen van de tussenklauw tijdens het complete napersproces
altijd om de bouten van de persring grijpen. en dat de markeringen (L) op de
klauwen (21) volledig bedekt zijn. (afbeelding 11 + 12)

Reiniging, onderhoud en reparaties

VOORZICHTIG!

Verwondingsgevaar tijdens reiniging of reparatie door onopzettelijk
bedienen van de aan-schakelaar.

Daarom:

— Neem voor reinigings-, onderhouds- of reparatiewerkzaamheden de
veiligheidsvoorschriften in acht en trek altijd de accu eruit.

Lijst met adressen

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Duitsland

Adressen van geautoriseerde servicediensten kunnen bij Novopress worden aangevraagd of vindt u
op www.novopress.de.
Onderhoudsintervallen

Onderhouds- of reparatiewerkzaamheden mogen alleen door Novopress of erkende NOVOPRESS-
servicediensten worden uitgevoerd.

[@ Informatie!

Op persmachine en persring wordt de volgende onderhoudsbeurt vermeld.

Dit onderhoud moet minimaal eenmaal per jaar worden uitgevoerd. Bij meer dan 2500
persingen per jaar moet het onderhoud echter uiterlijk na deze 2500 persingen worden
uitgevoerd.

100 persingen voor het bereiken van de onderhoudsinterval wordt dit aangegeven door
de LED (zie hoofdstuk 8.1 Betekenis van de LED-indicatie).
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500 persingen voor het bereiken van het maximale aantal persingen wordt dit
aangegeven door gelijktijdig, langzaam knipperen van de rode en de groene LED. De
machine moet binnen deze 500 persingen voor onderhoud worden ingeleverd, anders
blokkeert hij zichzelf automatisch na deze 500 persingen.

Regelmatig (voor gebruik, bij aanvang van de werkdag) of bij vervuiling
(afbeelding 13)

e persring, tussenklauw en machine controleren op externe defecten als beschadigingen,
materiaalbarsten en andere tekenen van slijtage. Worden defecten geconstateerd, mag de
machine niet meer worden gebruik en moet hij worden omgewisseld of bij een erkende
servicedienst worden ingeleverd.

Persring met perslucht reinigen.

De bouten van de tussenklauw smeren.

Spuit de volledige tussenklauw in met een smeermiddel.

Verwijder het materiaal dat zich op de persbeugel (K) heeft vastgezet.

Persbeugel (K) van de persring reinigen

Breng smeermiddel aan op de complete persbeugel (K).

Controle van de soepele beweging van: Glijsegmenten (D) en schalen (C).

Aanbevolen smeermiddel:

e bijgaand olie
e olie dat MoS: bevat

Om de 50 persingen:

e Spuit smeermiddel op de scharnieren (G) van de persring.
e Spuit smeermiddel tussen de glijsegmenten (D) en de schalen (C).

Om het half jaar
De machine door een elektricien of een Novopress-servicedienst laten controleren.

Jaarlijks, om 1 jaar aansluitende garantie te krijgen (zie hoofdstuk 13 Garantie)
De persmachine bij Novopress of in een Novopress-servicedienst laten keuren en onderhouden.

12 Afvalverwerking

VOORZICHTIG!
Gevaar voor het grondwater
De machine bevat hydraulische olie.

Hydraulische olién zijn een gevaar voor het grondwater. Ongecontroleerd aftappen of
ondeskundige afvalverwerking is strafbaar.

Daarom:
—  Machine milieuvriendelijk afvoeren.

Voor de verwerking van accu's en acculaders moeten de instructies van de bijgevoegde
gebruiksaanwijzing voor de acculader in acht worden genomen.
E Het apparaat mag niet samen met het restvuil worden afgevoerd.

Novopress adviseert u om de afvalverwerking door erkende, gespecialiseerde
bedrijven te laten uitvoeren.

Als alternatief, de ouden apparaat kan voor de voorgeschreven afvalverwerking
rechtstreeks aan Novopress (of een werkplaats) worden teruggegeven.

Landspecifieke richtlijnen voor afvalverwerking moeten in acht worden genomen.

13 Garantie

De firma Novopress geeft de volle, wettelijke garantie van 24 maanden op haar persmachines en -
gereedschappen. De garantieperiode begint altijd op het moment van uitlevering en kan in geval van
twijfel worden aangetoond met de aankoopfacturen.
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Binnen de garantieperiode omvat de garantie het verhelpen van alle voorkomende schadegevallen of
gebreken bij deze gereedschappen die het resultaat zijn van materiaal- of productiefouten.

Van garantie uitgesloten zijn:
e schade die door ondeskundig gebruik of slecht onderhoud ontstaat.
e schade die ontstaat door het gebruik van producten die niet goedgekeurd zijn door
Novopress voor haar persmachines.
e schade die door het persen van ongeschikte buizen of fittingen ontstaat.

Voor slijtdelen geeft Novopress alleen garantie gedurende de te verwachten levensduur.

Werkzaamheden als gevolg van garantieclaims hoeven niet te worden betaald. Wel draagt de
gebruiker de vrachtkosten voor aanbieden en retourneren.

Klachten kunnen uitsluitend worden erkend wanneer de machine ongedemonteerd aan Novopress of
een Novopress-servicedienst wordt aangeboden.

Een reparatie of een vervanging van de machine op basis van garantieredenen resulteert niet in een
verlenging van de garantieperiode. De reparatie of vervanging vindt alleen plaats door nieuwe
onderdelen waarvan de werking met die van de oude onderdelen overeenkomt. Elk defect en daarom
vervangen onderdeel is eigendom van de fabrikant.

Aansluitende garantie na afloop van de wettelijke garantieperiode

Wij garanderen voor de periode na de wettelijke garantieperiode vrijwillig de als volgt vermelde
aansluitende garanties.
1 jaar aansluitende garantie voor nieuwe persmachines, tussenklauwen en persringen

Novopress biedt een aansluitende garantie van een jaar voor alle nieuwe persmachines,
tussenklauwen en persringen, wanneer ze minimaal elke 12 maanden voor onderhoud bij Novopress
of een door Novopress erkende servicedienst zijn geweest. Het onderhoud wordt gefactureerd. Neem
voor nadere informatie over de kosten hiervoor contact op met Novopress of een door Novopress
geautoriseerde servicedienst.

Garantie op reparaties

Novopress garandeert na afloop van de garantieperiode van het nieuwe product in het geval van een
daarna uitgevoerde reparatie de volgende garanties op de reparatie en de reserveonderdelen:

e 6 maanden garantie op vervangen reserveonderdelen.
e 12 maanden garantie op vervangen bouwgroepen.
e 12 maanden garantie op vervangen persmachines.

14 Conformiteitsverklaringen

14.1 EU-conformiteitsverklaring

EU-conformiteitsverklaring en lijst over de gevolgde richtlijnen en toegepaste normen zie addendum
EU-conformiteitsverklaring.

14.2 GB-conformiteitsverklaring

GB-conformiteitsverklaring en lijst over de gevolgde richtlijnen en toegepaste normen zie laatste
bladzijde van het addendum EU-conformiteitsverklaring.
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Avsedd anvandning

Pressverktygen ar uteslutande avsedda att anvandas i presslingor som tillverkas av Novopress eller
forklarats lampliga av Novopress i samarbete med systemproducenten. Kontakta din systemproducent
om du ar osaker pa om din pressenhet ar lamplig for de aktuella pressverktygen.

Enheterna och presslingorna anvands uteslutande fér att pressa rér och férbindningsdelar som de
motsvarande pressbackarna och pressslingorna ar avsedda for.
Annan anvandning eller anvandning utdver denna ar att betrakta som ej avsedd anvandning.

Samtliga arbeten som genomférs med detta verktyg, som inte motsvarar avsedd anvandning, kan
orsaka skador pa pressverktyg, tillbehér och rérledning. Detta kan leda till Iackage och/eller
personskador.

Skador som uppstatt

. pga anvandning av olampliga pressutrustning eller pressutrustningen fran andra
tillverkare eller
. pga anvandning som skett utanfér avsedd anvandning

tar Novopress inget ansvar for.

Till avsedd anvandning hoér dven att beakta bruksanvisningen, att félja service- och underhallsvillkoren
samt att beakta alla tillampliga sédkerhetsbestdmmelser i aktuell utgava.

Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Piktogram enligt nedan anvands for att markera textavsnitt. Beakta dessa anvisningar och var extra
forsiktig i dessa fall. Overlamna alla arbetssakerhetsanvisningar till andra anvandare och
fackpersonal!

/\ VARNING!
/ \ . . e o g . . . .
\ Denna information uppmarksammar pa en majligt farlig situation som kan leda till

d doden eller allvarliga kroppsskador.

SE UPP!

Denna information uppmarksammar pa en méjligt farlig situation som kan leda till
mindre eller latta personskador och/eller sakskador.
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Information!

Denna information star i direkt samband med beskrivningen av en funktion eller
handhavandet.

Las bruksanvisningen noggrant!
Beakta de bifogade sakerhetsanvisningarnal!
Folj landsspecifika sakerhetsforeskrifter!

VARNING!
Las alla sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Underlatenhet att folja sdkerhetsanvisningarna och anvisningarna kan orsaka elektriska

4 \\ stétar, brand och/eller allvarliga personskador.

JA\ | Darfor:

=== |- Forvaraalla sékerhetsanvisningar och 6vriga anvisningar for framtida bruk.
/\ VARNING!
b/ \ - - - ..

y \. | Risk fér personskador pga att brottstycken kan flyga ivag.

Vid en felaktig anvéndning av pressutrustningar och pressverktyg eller om slitna eller
skadade pressverktyg anvands finns risk att skada sig av ivagflygande brottstycken.

Darfor:
—  Pressverktyg och pressutrustningar far endast anvéndas av en specialist.
— Underhall och underhélisintervall maste féljas.

—  Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra slitagesymtom
pa pressverktygen och pressutrustningarna.

—  Pressverktyg och pressutrustningar med materialsprickor eller andra
slitagesymtom ska omedelbart kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg och pressutrustningar endast i tekniskt felfritt skick.

— Anvand inte pressverktyg och pressutrustningar mer efter att de anvants felaktigt,
lamna dem till en auktoriserad fackverkstad for kontroll.

SE UPP!

Skador och felfunktioner pa pressverktyget och pressutrustningen pa
grund av felaktig hantering.

Darfor:

— Anvand inte slitha pressverktyg och byt ut dessa omedelbart.

— Anvand transportvaska for transport och férvaring och férvara pressverktygen och
pressutrustningen i ett torrt utrymme.

— Lat en auktoriserad fackverkstad omedelbart kontrollera skador.

— Beakta sakerhetsanvisningarna for de rengéringsmedel och
korrosionsskyddsmedel som anvands.

Information!

Bearbetnings- och monteringsanvisningar for férbindningsdelar och rér finns i
systemproducentens dokumentation.
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3 Termforklaring

\% Volt Ah Amperetimmar 1] Diameter

A | Ampere db(A) Decibel (ljudtryck) h Timmar

Hz | Hertz bar Bar min Minuter

W | Watt °C °Celsius s Sekunder

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter per sekund i

g Gram a.c./ ~ | Véaxelspénning kvadrat (acceleration)

kg | Kilogram d.c./ = | Likspanning

Dat | Arsmodell F Kraft No Nummer

Symboler pa verktyget och uppgifter pa typskylten

Symbol

Betydelse

Varning for brottstycken som flyger ivag

AN

Varning: Klamrisk

W
S XX
(9"(3&

Servicemarke som anger nasta underhall.

©

Las bruksanvisningen

Uppgifter pa typskylten
f‘ 1 | Tillverkarens logotyp 6 | Effektférbrukning
MOVOPFESS crvscors 1 med adress
Scharnhorststr. 1 /
10— 41;‘2;’4’;;“: Ger‘“a"y Ll 9 2 | Tid for tillaten max. 7 | Tillverkningsland
3—mmm/ 5 drifttid
8/m-\\ : — —
c EH[ Artikelnr 8 | Tilldten spanning i Volt
FI 4 | Serienr 9 | Nominell kraft
E 5 | Arsmodell i mm.aa 10 | Verktygets typbeteckning
[MADE IN GERMANY}»/// 7

Forklaring for mojliga piktogram pa typskylten

Kontrollmarke Kanada och USA

&

Kontrollmarke Australien

Kontrollmarke Kanada och USA

q

CE-markning produktsakerhet i

Europa

Registrering av produkter inom

tullunionen

UK
cA

Kontrollmarke Storbritannien

Elutrustning far inte slangas

tillsammans med

hushallsavfallet. Mer information
finns i kapitlet Sluthantering.
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5 Leveransomfattning

Standardutrustningens leverans innehaller:

ACO403 BT

Pressverktyg inkl. bruksanvisning

Presslinga i en separat transportvaska.

Laddare inkl. bruksanvisning

Ytterligare tillbehor finns som tillval.

Batteri 18 V =

Radfraga systemproducenten for

Séakerhetsanvisningar

ytterligare leverans.

EU-forsakran om overensstammelse /

Forsakran om overensstammelse Storbritannien

Transportvaska

6 Tekniska data

Verktyg:

ACO403 BT

Nominell spanning:

18V == /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Nominell kraft:

120 kN

Hojd: 320 mm

Langd: 650 mm

Bredd: 102 mm

Nettovikt: 12,8 kg (utan batteri)
Ljudniva max. 89db(A) "
Ljudtrycksniva: 78db(A) M
Vibrationsvarde: <25m/s2 2
Skyddsklass: IP20

Temperaturomrade under drift:

-10°C till +50°C

Sandningsteknik:

Bluetooth® 4.0 smart

Frekvensomrade: 2 402,0 till 2 480,0 MHz
Bluetooth maximal utgangseffek: 1,8 dBm
1) Matosékerhet 3 db(A) 2) Matosakerhet 1,5 m/s?

[@ Information!

Bara horselskydd.

Angivet vibrationsemissionsvarde har uppmatts enligt en standardiserad provningsmetod och kan

anvandas vid jamforelse med ett annat verktyg.

Angivet vibrationsemissionsvarde kan aven anvandas for en inledande bedémning av aterkommande

avbrott.

Observera: Vibrationsemissionsvardet kan skilja sig fran det angivna vardet under den faktiska

anvandningen av verktyget, beroende pa hur verktyget anvands. Beroende pa faktiska

anvandningsvillkor (intermittent drift) kan det vara nédvandigt att faststalla sakerhetsatgarder for att

skydda anvandaren.

Laddare

Laddarens och batteriernas funktion och handhavande beskrivs i laddarens bruksanvisning.
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7 Kort beskrivning av pressverktyget (bild 1)

Pressverktyg ACO403 BT bestar av pressverktyget (8) och en fast monterad mellanback (9). Huvud
med mellanback gar att vrida 180° grader. Huvudet kan endast stéllas in fore pressningen. Det gar
inte att vrida pa huvudet under pressningen.

For att pressa haller du fast i verktyget med handtaget (6) och mellanbackens grepp (7).

7.1 Pressautomatik (bild 1)

Verktyget har en pressautomatik. Detta garanterar alltid en komplett pressning. Av sakerhetsskal
kopplas pressautomatiken forst in ndr pressningen har bdrjat, dvs. forst nar férbindningsdelen har
bérjat deformeras.

Nar du utlést pressautomatiken slocknar den gréna LED:n (2) och pressmomentet 16per automatiskt.
Nu kan du endast avbryta pressningen genom att trycka och halla inne avlastningsknappen (5). Nar
pressningen ar avslutad slar motorn automatiskt ifrén och den grona LED:n (2) lyser igen.

Om du slapper startknappen (1) innan pressautomatiken aktiverats, gar kolven i pressverktyget
tillbaka till utgangslaget. Ingen pressning har genomférts. Du maste utlésa ett ny pressning.

7.2 Avlastningsknapp (bild 1)

| en nddsituation kan du alltid avbryta en pressning nar som helst genom att du trycker och haller inne
avlastningsknappen (5). Kolven i pressverktyget gar darmed tillbaka till sitt utgangslage.

7.3 Radiogranssnitt (bild 1)

Apparaten ACO403 BT har ett radiogranssnitt.

Med hjalp av radiogranssnittet och NovoCheck-appen kan ACO403 BT ansluta till en mobil enhet,
som smartphone, tablet, m.m. (Android, iOS. Fér mer information, se www.novopress.de). Féljande
funktioner ar majliga:

Avlasa pressenheten

Kontrollera pressenheten

Gora justeringar

Skapa platsrapporter.

For att kunna anslutas maste pressenheten vara i drift och NovoCheck-appen installerad pa den
mobila enheten.

Pressenheten kan nu anslutas till Novocheck-appen. (Mer information finns pa www.novopress.de)
Vid framgangsrik anslutning av radiogranssnittet lyser den bla LED-lampan (10).

Den bla LED-lampan (10) slacks om ingen anslutning har astadkommits vid den forsta pressningen.
En ateruppkoppling ar endast mojlig om pressenheten var avstangd. Du kan behdva koppla ur
batteriet.

Om ingen anslutning kan uppratthallas, tryck pa startknappen (1) igen och genomfér en pressning.

7.4 Batteri

Ta bort batteri (bild 2)
Tryck in (1) bada frigéringsknapparna (A) och dra ut batteriet (2).

Satta i batteri (bild 3)

Skjut in batteriet i verktyget som bilden visar tills batteriet hakar fast.

Statusindikering batteri (bild 2)

Tryck pa knappen (B) och batteriets laddningsstatus visas. Laddningsstatus anges med antalet LED
som lyser.

Sitter batteriet i pressverktyget medan du kontrollerar laddningsstatusen maste minst 1 minut har gatt
sedan senaste pressningen. Annars ar indikeringen inte exakt.

89

SV



SV

ACO403 BT

§o hovopress

7.5

IS5

Information!

Pressverktyget ACO403 BT far endast anvdndas tillsammans med 18 V-Li-jon-
batterier. 18 V-batteriet far endast anvandas i lampliga pressverktyg.

Pressverktygets beteende vid urladdat batteri:

| bérjan av en pressning sker en kontroll av att batteriladdningen racker till for att slutféra pressningen.
Om sa inte ar fallet startar inte verktyget. Den gréna LED:n (2) blinkar.

Om den gréna LED:n (2) blinkar efter en genomford pressning ar pressningen korrekt utférd. Batteriet
maste laddas fore nasta pressning.

Energisparlage

Om pressverktyget inte anvands under en langre tid stangs verktyget av. Ingen LED lyser langre.
Tryck pa startknappen (1) for att starta pressverktyget.

Idrifttagning och drift

SE UPP!

Klamrisk for fingrarna om verktyget anvands utan presslinga. (bild 4a)
Om pressverktyget inte ar positionerat pa en presslinga gar det att halla fingrarna inom
riskzonen. Nar du startar verktyget kan du klamma fingrarna.

Darfor:

— Anvand inte verktyget utan presslinga.

— Hall inte fingrarna inom riskzonen.

Information!

Pressverktyg ACO403 BT éar inte lampligt for konstant drift. Efter ca. 15 - 20
pressningar i foljd maste du gora en kort paus pa minst 15 minuter, for att
verktyget ska kunna svalna.
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8.1 Betydelse LED-indikering

LED-indikering

Status resp. orsak

Atgard

Alla LED slackta.

Verktyget ar avstangt.

Tryck pa startknappen (1) (se kapitlet
7.5).

Den gréna LED:n (2)
lyser.

Driftklart

slackt (medan
pressforlopp pagar).

Den gréna LED:n (2) ar

Pressautomatiken ar
aktiverad. Verktyget
avslutar pressforloppet
automatiskt.

Den gréna LED:n (2)
blinkar.

Otillracklig batteriladdning!

Ladda eller byt ut batteriet.

Den blaa LED:n (10)

Pressverktyget ar klart for

Pressverktyget kan anslutas till

lyser.

blinkar. anslutning. NovoCheck-appen.

Den blaa LED:n (10) Verktyget ar anslutet till

lyser. NovoCheck-appen.

Den réda LED:n (3) Verktyget ar utanfor Verktyget fungerar endast inom

blinkar. temperaturomradet temperaturomradet mellan —10 °C och
+50 °C. Nar den réda LED:n blinkar
maste verktyget flyttas till en
varmare/kallare omgivning. Verktyget kan
varmas upp till arbetstemperatur genom
tomkdrning.
Ar verktyget for varmt maste det svalna
genom att du gér en paus.

Den réda LED:n (3) Verktygsfel Tryck pa startknappen (1). Om detta

forblir resultatiost ar pressverktyget
defekt. Skicka verktyget till en
fackverkstad.

ANVISNING!

Pressningen avslutades ev. inte
fullstédndigt. Kontrollera och upprepa vid
behov.

R&d (3) och gron (2)
LED blinkar vaxelvis.

Underhallsintervall uppnatt

Lamna pressverktyget till underhall inom
de narmaste 100 pressningarna.

Réd (3) gron (2) LED
blinkar samtidigt och
langsamt.

Underhallsintervall uppnatt.
Det ar fortfarande mgjligt att
g6ra 500 pressning innan
enheten lases automatiskt.

Lamna pressverktyget till underhall inom
de narmaste 500 pressningarna.

Ré&d (3) och grén (2)
LED blinkar samtidigt
och snabbt.

Det maximala antalet
pressningar som ar tillatet
innan underhall &r uppnatt,
enheten ar nu last.

Lamna in pressverktyget for underhall.
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8.2

8.3

8.4

Utgangslage for presslingan (bild 5)

I]g Information!
Glidringarna maste vara rorliga for att sékerstalla presslingans fullgoda funktion.
Glidringarna trycks tillbaka i ratt utgangsposition med hjalp av fjadring.
Darfor:
— Kontrollera att markeringsstrecken (M) pa skalarna (C) med kanterna
glidringarnas (D) utgor en linje, nar presslingan star i utgangslage. (bild 5)

— Om detta inte ar fallet, lat reparera presslingan.

Presslingan ska ha den form som visas (oval form), innan du positionerar den pa en férbindningsdel.
Efter att du 6ppnat och tagit av presslingan fran en foérbindningsdel, ska presslingan likaledes ha den
form som visas.

Stanga slinga (bild 6 + 7)

e Tryck Iatt pa skalens yttre &nde och skalen hoppar inat. (bild 6)

SE UPP!

Brottrisk pa presslingan vid felaktig positionering

Om presslingan ar felaktigt positionerad pa férbindningsdelen kan presslingan skadas.
Darfor:

— Linjen (A) maste ligger pd samma niva med kanten (B). (bild 7)

— Omden inte gor det, ta av presslingan igen och positionera om.

e Linjen (A) maste ligger pa samma niva som kanten (B), nar presslingan ar ratt positionerad.
(bild 7)

Oppna slinga (bild 8 + 9)

Nedan finns beskrivet hur du gor for att dppna presslingan genom att svanga undan de bada yttre
skalarna fran rérledningen, antingen en och en eller tillsammans.
Forsok forst att gora det med en hand, innan du provar med bada handerna.

Oppnar du férst en sida och sedan den andra méste du, medan du éppnar den andra sidan, halla kvar
presslingan for att den inte ska falla ned.
e For att dppna presslingan ska du gora enligt féljande 2 steg: (bild 8)
o Tryck och hall kvar spaken (15) vid markerat stélle och i riktning mot roret.
o Grip i skalen (16) underifran vid markerat stélle och svang bort fran roret.
e Har du natt en viss punkt, hoppar skalen av sjalv in i andlage och gar hérbart i
ingrepp.
e Oppna presslingan genom att dra isar de bada yttre skalarna (16) tills det gér att ta
av presslingan fran forbindningsdelen. (bild 9)
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9 Pressning

VARNING!

Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Det finns risk for personskador vid en felaktig anvandning av pressverktygen p.g.a. att
brottstycken kan flyga ivag, eller nar utslitna eller skadade pressverktyg anvands.

Darfor:
—  Se till att férbindningsdelarnas nominella bredd stammer éverens med
pressverktygets nominella bredd.

—  Settill att det inte finns smuts, span osv. mellan pressverktyget och
forbindningsdelen.

— Snedstall inte pressverktyget pa forbindningsdelen.

— Anvand inte pressverktyget mer och lat en auktoriserad fackverkstad kontrollera
det efter en felaktig anvandning.

VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken
Pressverktyg kan ga sonder pa grund av materialutmattning.

Pressverktyg ar slitdelar.

Materialutmattning uppkommer av frekvent pressning. Pressverktyg, utslitna av

materialutmattning eller skadade pa annat sétt, kan till och med brista &ven nar de

anvands pa avsett satt. Har finns skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken.

Brottrisken ar ytterligare férhdjd om anvandningen ar for obehorigt andamal.

Darfor::

— Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra slitagesymtom
pa pressverktygen.

—  Pressverktyg med materialsprickor eller andra slitagesymtom ska omedelbart
kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg endast i tekniskt felfritt skick.

SE UPP!

Risk for klamskada!

Det finns risk for att klAmma fingrar och hander.

Déarfor:

— Inga kroppsdelar eller frammande féremal far finnas mellan den fast monterade
mellanbackens backspakar medan du utldéser pressningen.

— Hall inte fast mellanbackens backspakar med handerna under pressningen.
Anvand greppet (7). (bild 1)

SE UPP!

Hall fingrarna borta fran riskzonen nar mellanbacken ar stingd. (bild 4a)
Du kan klamma fingrarna.

Darfor:

— Lat mellanbacken vara 6ppen. (bild 4b)

2

Information!

Glidringarna maste vara rorliga for att sékerstalla presslingans fullgoda funktion.

Glidringarna trycks tillbaka i ratt utgangsposition med hjalp av fjadring.

Darfor:

— Kontrollera att markeringsstrecken (M) pa skalarna (C) med kanterna
glidringarnas (D) utgor en linje, nar presslingan star i utgangslage. (bild 5)

— Om detta inte ar fallet, lat reparera presslingan.
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Kontrollera om forbindningsdelens nominella bredd stammer dverens med presslingans
nominella bredd.

[@ Information!
Observera systemtillverkarens instruktioner nar presslingan monteras pa

forbindningsdelen.

SE UPP!

Brottrisk pa presslingan vid felaktig positionering

Om presslingan ar felaktigt positionerad pa férbindningsdelen kan presslingan skadas.
Darfor:

— Linjen (A) maste ligger pa samma niva som kanten (B). (bild 7)

— Omden inte gor det, ta av presslingan igen och positionera om.

Svang ut presslingans yttre skalar s mycket som majligt och positionera nu presslingan pa
férbindningsdelen.

Stang presslingan. (bild 6)
Oppna mellanbacken helt genom att manévrera greppet (7).

y

A | VARNING!
k.

/ \\ Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Mellanback och presslinga kan ga sonder om du positionerar mellanbacken felaktigt pa
presslingan.
Darfor::
— Mellanbackens klor (21) maste gripa runt presslingans bultar (22).
(bild 11, 12 + 13)
— Markeringarna (L/bild 11 + 12) pa mellanbackens klor (21) maste vara helt tackta
efter att man har fast presslingan (bild 11 + 12).

Positionera mellanbacken sa har pa presslingan:
Skjut in mellanbackens klor (21) sa langt som mdjligt i presslingans spar (24). (bild 10)

Stang mellanbacken genom att mandvrera greppet (7).

Kontrollera att markeringarna (L/bild 12) pa klorna (21) pa mellanbacken ar helt tackta.
Om en markering ar delvis synlig maste mellanbacken sattas fast igen.

avslutad pressning.

Information!

Tryck pa startknappen (1) for att starta pressverktyget om det ar avstiangt. Tryck
en gang till pa startknappen for att pressa.

[@ Information!
Se till att det inte finns ndgon springa mellan segmenten pa presslingan efter

10.

For att starta, tryck pa startknappen och hall kvar.
Efter avslutad pressning, 0ppna och lossa mellanbacken fran presslingan genom att mandévrera

greppet.
Oppna och ta av presslingan.
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10 Efterpressning

Efterpressning kravs alltid nar en pressning inte kunnat slutféras. Beakta anvisningarna fran
systemtillverkaren, om det &r tillatet med efterpressning. Om den ar godkand, finns det nagra sarskilda
saker som maste beaktas jamfért med pressning.

VARNING!

Skaderisk pa grund av klor som gar av pa mellanbackar och skadade
bultar pa presslingan

Om du héller pressverktyget fel och &ndrar dess lage, kan klorna inte gripa riktigt runt
bultarna fére och under efterpressningen.

Klornas spetsar kan pressa direkt pa bultarna. Klorna och bultarna kan ga av och
brottstycken flyga ivag.

Darfor:
— Efter att du positionerat presslingan, tryck ihop mellanbackens backspakar sa
mycket som majligt med greppet. (bild 14)

—  Setill att klorna pa mellanbacken alltid griper om bultarna pa presslingan under
hela efterpressningen och att markeringarna (L) pa klorna (21) ar helt tackta.
(bild 11 + 12)

11 Rengoring, underhall och reparation

SE UPP!

Risk for personskador vid rengoring eller reparation om du oavsiktligt

trycker pa startknappen.

Déarfor:

— Beakta sakerhetsanvisningarna och dra alltid ur batteriet innan rengérings-,
underhalls-, eller reparationsarbeten.

Serviceadresser
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7
41468 Neuss

Tyskland

Kontakta Novopress for adresserna till auktoriserade fackverkstader eller finns pa www.novopress.de.

Underhallsintervall

Underhall och reparation far endast utféras av Novopress eller av auktoriserade NOVOPRESS
fackverkstader.

IS5

Information!

Nasta underhall anges pa pressverktyget och trycks pa slingan.

Detta underhall maste utféras minst en gang per ar. Vid mer @n 2 500 pressningar per
ar maste underhallet ske efter maximalt 2 500 pressningar.

100 pressningar innan underhallsintervallet uppnas, indikeras detta av lysdioder (se
kapitel 8.1 Betydelse av LED-skarmen).

500 pressningar innan det maximala antalet pressningar uppnas, indikeras genom att

den réda och grona LED-lampan blinkar samtidig och langsamt. Enheten maste
lamnas in for underhall inom dessa 500 pressningar, annars lases den automatiskt nar

de 500 pressningarna ar gjorda.

Regelbundet (innan anvéndning, vid arbetsdagens boérjan) eller vid férorening (bild 13)

e Kontrollera om det pa presslinga, mellanback och verktyg finns yttre defekter som skador,
materialsprickor och andra tecken pa slitage. Om det finns defekter far du inte anvanda
verktyget langre utan byta eller lAmna det till en auktoriserad fackverkstad.

e Rengor presslingan med tryckluft.

e  Smorj mellanbackens bultar.
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Spraya hela mellanbacken med ett smoérjmedel.

Ta bort avlagringar i presskonturen (K).

Rengdr presslingans presskontur (K)

Lagg pa smorjmedel pa hela presskonturen (K).

Kontrollera lattrorligheten pa: glidsegment (D) och skalar (C).

Rekommenderat smorjmedel:

e inneliggande olja
e olja som innehaller MoS:

Varje gang efter 50 pressningar:
e Spraya presslingornas lankar (G) med smdrjmedel.
e Spraya smorjolja mellan glidsegmenten (D) och skalarna (C).
Var sjatte mana
Lat en behdrig elektriker eller en Novopress-fackverkstad kontrollera verktyget.

Arligen, for att erhalla 1 ar tilliggsgaranti (se kapitel 13 Garanti)

Lat endast Novopress eller en Novopress-fackverkstad kontrollera eller genomfora underhall pa
pressverktyget.

12 Sluthantering

SE UPP!
Fara for grundvattnet
Verktyget innehaller hydraulolja.

Hydraulolja utgér en fara for grundvattnet. Okontrollerat utslapp eller felaktig
sluthantering ar straffbart.

Déarfor:
—  Skrota verktyget pa ett miljovanligt satt.

Beakta anvisningarna i laddarens bruksanvisning, for sluthantering av batterier och laddare

Verktyget far inte slangas tillsammans med restavfallet.
Novopress rekommenderar att sluthanteringen sker pa en godkand atervinningsstation.

Alternativt gammal utrustning kan ska aterlamnas till Novopress (eller en fackverkstad)
for en fackmannamassig sluthantering.

Landsspecifika riktlinjer for sluthantering maste féljas.

13 Garanti

Novopress lamnar 24 manaders full lagstadgad garanti pa sina pressverktyg. Garantitiden startar alltid
vid leveransen och i tveksamma fall ska tidpunkten faststallas med hjalp av képehandlingarna.

Under garantitiden omfattar garantin atgard av alla uppkomna skador eller fel pa dessa verktyg, som
har orsakats av material- eller tillverkningsfel.
Garantin géller inte for

e skador som har orsakats av felaktig anvandning eller bristfalligt underhaill.

e skador som har orsakats av anvandningen av produkter som Novopress inte har

godkant for pressverktygen.
e skador som har orsakats av pressningen av olampliga ror eller férbindningsdelar.

Novopress lamnar endast garanti for den férutsedda livslangden pa slitdelar.

Arbeten som ingar i garantianspraket maste inte betalas. Anvandaren maste dock betala kostnaderna
for frakt tur och retur.

Reklamationer kan bara godkannas om verktyget, utan att det demonterats, skickas till Novopress
eller en Novopress-fackverkstad.
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14.1

En reparation eller ett byte av verktyget pa garanti medfér inte att den ursprungliga garantitiden
forlangs. Reparationen eller bytet kan bara genomféras med nyvardiga delar som motsvarar de gamla
delarnas funktion. Alla defekta och darfor utbytta delar ar tillverkarens egendom.

Tillaggsgaranti efter att den lagstadgade garantitiden gatt ut
Vi lamnar frivilligt féljande tilldggsgarantier for tiden efter den lagstadgade garantitiden.

1 ars tillaggsgaranti for nya pressverktyg, mellanbackar och presslingor

Novopress lamnar ett ars tillaggsgaranti pa alla nya pressverktyg, mellanbackar och presslingor om de
lamnats till Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad for underhall minst var 12:e
manad. Underhallet debiteras. Kontakta Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad
for information om kostnaden for sddant underhall.

Garanti pa en reparation

Novopress lamnar foljande garantier pa reparationen och reservdelarna nar en reparation har
genomforts efter att garantitiden gatt ut pa produkten:

e 6 manaders garanti pa utbytta reservdelar.
¢ 12 manaders garanti pa utbytta komponentgrupper.
e 12 manaders garanti pa utbytta pressverktyg.

Forsakran om overensstammelse

EU-forsakran om overensstammelse

EU-férsakran om dverensstdmmels och lista om uppfylls direktiv och tilldampade standarder se tillagg
EU-férsdkran om dverensstammelse

14.2Forsakran om overensstammelse Storbritannien

Forsakran om 6verensstammels Storbritannien och lista om uppfylls direktiv och tillampade standarder
se sista sidan tillagg EU-férsakran om éverensstammelse.
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Maaraystenmukainen kaytto

Puristuslaitteet on tarkoitettu kaytettaviksi yksinomaan puristussilmukoissa, jotka on valmistanut
Novopress tai Novopressin hyvaksyma jarjestelmantoimittaja. Jos olet epavarma puristuslaitteesi
soveltuvuudesta puristustyokaluihisi, kdanny jarjestelmantoimittajan puoleen.

Laitteet ja puristussilmukat on tarkoitettu ainoastaan putkien ja liitososien puristamiseen, jotka on
tarkoitettu kyseisille puristussilmukaoille.
Muunlainen tai siita poikkeava kaytté on maaraysten mukaisen kayton vastaista.

Kaikki talla tyokalulla suoritettavat tyot, jotka eivat vastaa maaraystenmukaista kayttéa, voivat
aiheuttaa vaurioita puristuslaitteeseen, tarvikkeisiin ja putkiin. Seurauksena voi olla vuotoja ja/tai
vammoja.

Vahingoista
. jotka johtuvat sopimattomien puristustytkalujen tai muiden valmistajien puristustyokalujen
kaytosta tai
. kaytosta, joka tapahtuu maaraystenmukaisen kaytén ulkopuolella,

ei Novopress ota vastuuta.

Maaraystenmukaiseen kayttdon kuuluu myoés kayttdohjeiden huomioiminen, tarkastus- ja
huoltovaatimusten tayttaminen seka kaikkien asiaankuuluvien turvallisuusohjeiden noudattaminen
niiden nykyisessa versiossa.

Turvallisuutta koskevat perusohjeet

Eraat tekstikohdat on merkitty seuraavilla symboleilla. Noudata naita ohjeita ja toimi kyseisissa
tapauksissa erityisen varovaisesti. Anna kaikki tyéturvallisuusohjeet edelleen myos muille kayttajille ja
tyontekijoille!

A VAROITUS!
L.

y, \\ Tama tieto viittaa mahdolliseen vaaratilanteeseen, jonka seurauksena voi olla kuolema
b | tai vakava ruumiinvamma.

VARO!

Tama tieto tarkoittaa mahdollista vaaratilannetta, josta seurauksena voivat olla vahaiset
tai lievat vammat ja / tai esinevahingot.
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Opastus!

Talla symbolilla merkityt tiedot liittyvat suoraan toiminnan tai kdytdn vaiheiden
kuvaukseen.

Lue kayttoohjeet huolellisesti lapi!
Noudata oheisia turvallisuusohjeita!
Noudata maakohtaisia turvallisuusmaarayksia!

VAROITUS!
Lue kaikki turvamaaraykset ja ohjeet!
Turvamaaraysten ja ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa sahkdiskun,

y \\ tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

/ \. | Sen vuoksi:

| = Talleta kaikki turvamaaraykset ja ohjeet myohempaa kayttdéa varten.
/\ VAROITUS!
A \ - .. s - - - -

L@\ | Poislentévit sirpaleet voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Puristustydkaluja ja puristuslaitteita vaarin kaytettdessa tai kaytettdessa kuluneita tai
vahingoittuneita tydkaluja, on olemassa loukkaantumisvaara pois sinkoavien,
murtuneiden osien vUuoksi.

Siksi:
— Puristustydkaluja ja puristuslaitteita saavat kayttaa vain ammattilaiset.
— Huollot on ehdottomasti suoritettava ja huoltovaleja noudatettava.

— Ennen puristustydkalujen ja puristuslaitteiden jokaista kayttéa ne on tarkastettava
halkeamien ja muiden kulumismerkkien varalta.

—  Puristustytkalut ja puristuslaitteet, joissa on materiaalihalkeamia tai muita
kulumismerkkeja, on heti merkittava kayttokelvottomiksi, eika niitd enaa saa
kayttaa.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustytkaluja ja
puristuslaitteita.

—  Ala kayta puristustyokalua ja puristuslaitetta enaa virheellisen kaytdn jalkeen, vaan
anna ne luvan saaneen korjaamon tarkastettavaksi.

VARO!

Epaasiallisesta kdytosta johtuva puristustyokalun ja puristuslaitteen
vaurio ja virhetoiminta.

Siksi:

—  Al& kayta kuluneita puristustydkaluja, vaan vaihda ne heti uusiin.

—  Kayta kuljetuksissa ja varastoinnissa kuljetuslaatikkoa ja sailyta puristustydkalut ja
puristuslaitteet kuivassa tilassa.

— Tarkistuta vauriot valittdmasti valtuutetussa ammattikorjaamossa.
— Noudata kayttamiesi puhdistus- ja ruosteensuoja-aineiden turvaohjeita.

Ohije!
Katso kasittely- ja asennusohjeet liitososalle ja putkille jarjestelmatoimittajan
dokumenteista.
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3 Kasitteiden selitys

\% voltti Ah ampeeritunti ] halkaisija

A ampeeri db(A) desibeli (4anenpaine) h tunti

Hz | hertz bar baari min | minuutti

W | watti °C celsiusaste s sekunti

kW | kilowatti kN kilonewton m/s? | metria per sekunti

g gramma a.c./~ vaihtovirta toiseen (kiihtyvyys)

kg | kilogramma d.c./ = | tasavirta

Dat | rakennusvuosi F teho No | numero

Symbolit laitteessa ja tiedot tyyppikilvessa

Symboli Merkitys

Varoittaa sinkoilevista irto-osista

>

Varoitus: Puristumisvaara

2
XX
(9 E‘Q

\
/e

Huoltotarra; ilmoittaa seuraavan huollon.

O

Lue kayttéohje

Tiedot tyyppikilvessa

4 1 | Valmistajan logo 6 | Tehonkulutus
NOVOPFESS cisce 1 osoitteen kanssa
Scharnhorststr. 1 /
euss, erh\any 2y .
10— 41([;?;)4':)33 = Ll 9 2 | sall. keskeytyméaton 7 | Valmistusmaa
3—m@m/ 5 kayttoaika
8/@-\\‘2 .
3 | Tavara-nro 8 | Sallittu jannitealue
C CFIEH[ volteissa
E 4 | Sarja-nro 9 | Nimellisvoima:
‘ 7 5 | Rakennusvuosi kk,vv 10 | Laitteen tyyppimerkinta
MADE IN GERMANY—

Mahdollisten kuvakirjoitusten selitys tyyppikilvessa

USA

Tarkistusmerkinta Kanada ja

&

Tarkistusmerkinta Australia

USA

Tarkistusmerkintd Kanada ja

q

CE-merkinta tuoteturvallisuudesta
Euroopassa

alueella

Tuotteiden rekisterdinti tulliliiton

UK
cA

Tarkistusmerkinta Iso-Britannia

Sahkolaitteita ei saa havittaa
kotitalousjatteen mukana.
Lisatietoja osoitteessa katso
luku Havittdminen.
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5 Toimitussisalto

Vakiovarustuksen toimitukseen sisaltyy:

ACO403 BT

Puristuslaite kayttdohjeineen

Puristussilmukka erillisessa kuljetuslaukussa

Laturi kayttdohjeineen

Akku 18 V ==

sisalto jarjestelmantarjoajalta.

Turvaohjeet

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus /
Vaatimustenmukaisuusvakuutus Iso-Britannia

Kuljetuslaukku

6 Tekniset tiedot

Laite:

ACO403 BT

Nimellisjannite:

18V == /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Nimellisvoima:

120 kN

Korkeus: 320 mm

Pituus: 650 mm

Leveys: 102 mm
Nettopaino: 12,8 kg ilman akkua
Aanen tehotaso maks. 89db(A) P
Aénen painetaso: 78db(A) P
Varahtelyarvo: <2,5m/s? 2
Kotelointiluokka: IP20
Kaytonaikainen lampdtila-alue: -10°C ... +50°C

Langaton teknologia:

Bluetooth® 4.0 smart

Taajuusalue:

2402,0 ... 2480,0 MHz

Bluetoothin suurin lahtoteho:

1,8 dBm

Valinnaiset lisdvarusteet lisattyna. Selvita

1) Mittausepavarmuus 3 db(A) 2) Mittausepavarmuus 1,5 m/s?

[@ Opastus!

Kayta kuulosuojainta.

lImoitettu varahtelyemissiolukema mitattiin standardisoidulla testausmenetelmalla ja se voidaan
vertailun vuoksi tarkistaa toisella laitteella.

limoitettua varahtelyemissionlukemaa voidaan kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

Huomio: Varahtelyemissionlukema voi poiketa laitteen todellisessa kaytdssa ilmoitetusta lukemasta,
riippuen tavasta, jolla laitetta kaytetdan. Riippuen todellisista kayttdolosuhteista (altistumiskayttd) voi
olla valttamatonta sopia turvallisuustoimenpiteista kayttéhenkildbkunnan suojaamiseksi.

Latauslaite
Laturin ja akkujen toimintatapa ja kayttdé on kuvattu laturin kayttdohjeissa.
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Puristuslaitteen kuvaus (kuva 1)

Puristuslaite ACO403 BT koostuu puristimesta (8) ja kiintedsti asennetusta valileuasta (9). Paa
vélileukoineen kaantyy 180° astetta. P4a voidaan s&ataa vain ennen puristamista, puristamisen
aikana paa ei enaa ole kaannettavissa.

Puristettaessa laitetta pidetaan kasikahvasta (6) ja valileuan kahvasta (7).

7.1 Puristusautomatiikka (kuva 1)

Laite on varustettu puristusautomatiikalla. Se takaa aina taydellisen puristustuloksen.
Turvallisuussyista puristusautomatiikka kytkeytyy toimintaan vasta, kun puristus on alkanut, ts. liitos
alkaa muotoutua.

Puristusautomatiikan kytkeydyttya vihread LED (2) sammuu ja puristusvaihe tapahtuu automaattisesti
loppuun. Puristusvaihe voidaan nyt keskeyttaa vain painamalla vapautusnuppia (5). Puristuksen
paatyttya moottori pysahtyy automaattisesti ja vihrea LED (2) syttyy uudelleen.

Jos kaynnistyspainike (1) vapautetaan ennen puristusautomatiikan kytkeytymista, puristimessa oleva
manta palaa alkuasentoonsa. Puristusta ei ole suoritettu. Puristusvaihe pitda kaynnistda uudelleen..

7.2 Vapautusnuppi (kuva 1)

Hatatapauksessa puristusvaihe voidaan milloin tahansa keskeyttaa painamalla vapautusnuppia (5).
Puristimessa oleva manta palaa talldin alkuasentoonsa.

7.3 Radiorajapinta (kuva 1)

Laite ACO403 BT on varustettu radiorajapinnalla.
Radiorajapinnan ja NovoCheck-sovelluksen avulla, voidaan ACO403 BT yhdistaa mobiililaitteeseen,

kuten alypuhelin, tabletti jne. (Android, iOS. Lisatietoja osoitteessa www.novopress.de). Seuraavat
toiminnot ovat mahdollisia:

Lue puristuslaite

Tarkista puristuslaite

Asetusten suorittaminen

Rakennusraporttien luominen.

Yhteyden muodostamiseksi on puristuslaiteen oltava kayttévalmiudessa ja NovoCheck-sovelluksen
oltava asennettu loppulaitteeseen.

Puristuslaite voidaan nyt yhdistda Novocheck-sovellukseen. (Lisatietoja tasta osoitteessa
www.novopress.de) Sininen LED (10) syttyy, jos yhteys on muodostettu onnistuneesti.

Sininen LED (10) sammuu, kun yhteytta ei ole muodostettu ennen ensimmaista puristusta. Uusi
yhteyden muodostaminen on mahdollista ainoastaan, jos puristuslaite sammutetaan ja kaynnistetdan
uudelleen. Tata varten on mahdollisesti irrotettava akku.

Jos yhteyttd ei saada muodostettua, paina Start-painiketta (1) uudelleen ja suorita puristus.

7.4 Akku

Akun irrotus (kuva 2)
Paina molemmat avauspainikkeet (A) sisaan (1) ja veda akku irti (2).

Akun asennus (kuva 3)
Tydnna akku laitteeseen kuvan mukaan niin, ettad akku lukkiutuu paikalleen.

Akun tilanaytto (kuva 2)
Akun varaustila ndhdaan painamalla painiketta (B). Palavien LED-valojen maara osoittaa varaustilan.

Jos akku on puristuslaitteessa varaustilaa tarkastettaessa, edellisesta puristamisesta pitaa olla kulunut
vahintdan 1 minuutti. Muuten saadaan epatarkka nayttétulos.
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Opastus!

Puristuslaitetta ACO403 BT saa kayttaa vain 18 V- litiumioniakuilla. 18 V akkua
saa kayttaa vain sille soveltuvissa puristuslaitteissa.

Puristuslaitteen kayttaytyminen akun purkauduttua

Puristuksen alussa tarkastetaan, onko akun varaus riittdva puristuksen loppuunviemiseksi. Ellei nain
ole, laite ei kaynnisty. Vihrea LED (2) vilkkuu.

Jos vihrea LED (2) vilkkuu puristamisen jalkeen, tdma puristus on suoritettu vield ohjeenmukaisesti.
Ennen seuraavaa puristusta akku taytyy ladata uudelleen.

Virransaastotila

Laite kytkeytyy pois paalta, jos puristuslaitetta ei kayteta pitkdan aikaan. Mikdan LED ei enaa pala.
Puristuslaitteen aktivoimiseksi paina lyhyesti kaynnistyspainiketta (1).

Kayttoonotto ja kaytto

VARO!
Sormet voivat jaada puristuksiin jos laitetta kaytetaan ilman
puristussilmukkaa. (kuva 4a)

Mikali puristinta ei ole liitetty puristussilmukkaan, sormet voivat joutua vaara-alueelle.
Kun laite kdynnistetaan, sormet voivat jaada puristuksiin.

Siksi:
- Al3 kayta laitetta ilman puristussilmukkaa.
— A4 pida sormia vaara-alueella.

Ohje!
Puristuslaite ACO403 BT ei sovellu jatkuvaan kayttoon. Noin 15-20 perattdisen
puristuksen jalkeen on pidettiava vahintaan 15 minuutin tauko, jonka aikana laite
ehtii jaahtya.

104




ACO403 BT

go Novoress

8.1 LED-nayton merkitys

LED-valo

Toimintatila tai aiheuttaja

Toimenpide

Kaikki LED:t
sammuksissa.

Laite on kytketty pois
paalta.

Kaynnistyspainiketta (1) painetaan
lyhyesti (ks. luku 7.5).

Vihrea LED (2) palaa.

Toimintavalmis

Vihred LED (2) ei pala
(puristusvaihe
kaynnissa)

Puristusautomattiikka
toiminnassa; laite paattaa

puristuksen automaattisesti.

Vihrea LED (2) vilkkuu.

Akun varaus riittamaton!

Lataa tai vaihda akku.

Sininen LED (10)
vilkkuu.

Puristuslaite on
yhteysvalmiudessa.

Puristuslaite voidaan nyt yhdistaa
NovoCheck-sovellukseen.

Sininen LED (10) palaa.

Puristuslaite on yhdistetty
NovoCheck-sovellukseen.

Punainen LED (3)
vilkkuu.

Laite ldmpdtila-alueen
ulkopuolella

Laite toimii vain lampdtilan ollessa valilla -
10 ... #50°C. Jos punainen LED vilkkuu,
laite on vietava
[Ampimampaan/viileampaan ymparistoon.
Laite voidaan kayttda lampimaksi ilman
tyékappaletta.

Jos laite on liian lammin, on pidettava
tauko, kunnes se jaahtyy.

Punainen LED (3)
palaa.

Laitevika

Paina kaynnistyspainiketta (1). Jos tasta
ei ole apua, puristuslaite on viallinen.

Laheta laite valtuutetulle korjaamolle.
OHJE!

Puristusta ei ehkéa suoritettu taysin
loppuun, tarkasta ja toista vaihe.

Punainen (3) ja
vihred (2) LED vilkkuvat
vuorotellen

Huoltovali saavutettu

Huollata puristuslaite seuraavan 100
puristuskerran kuluessa.

Punainen (3) ja
vihrea (2) LED vilkkuvat
hitaasti yhta aikaa.

Huoltovali saavutettu.
Voidaan tehda viela

500 puristusta ennen kuin
laite lukittuu
automaattisesti.

Huollata puristuslaite seuraavan 500
puristuskerran kuluessa.

Punainen (3) ja
vihred (2) LED vilkkuvat
nopeasti yhta aikaa.

Suurin puristusten maara
ennen huoltoa on
saavutettu, laite on lukittu.

Anna puristuslaite huoltoon.
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8.2 Puristussilmukan alkuasento (kuva 5)

n@b Ohje!

Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava kevyesti.
Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestdan takaisin oikeaan alkuasentoon.

Siksi:
—  Tarkista,etta kuorien (C) reunoin liukusegmentin (D) merkkiviivat (M) ovat samassa
linjassa puristussilmukan ollessa alkuasennossa. (kuva 5)

— Ellei ndin ole, korjauta puristussilmukka.

Puristussilmukan pitda olla kuvassa olevan muotoinen (soikio) ennen kuin se asetetaan
litoskappaleeseen. Kun puristussilmukka on avattu ja poistettu litoksesta, puristussilmukan pitaa olla
samanmuotoinen.

8.3 Silmukan sulkeminen (kuva 6 + 7)

e Kun kuoren ulkopaata painetaan kevyesti, kuori ponnahtaa sisaanpain. (kuva 6)

VARO!

Vaarin asetettu puristussilmukka voi murtua

Jos puristussilmukka on asetettu vaarin liitososaan, puristussiimukka voi vaurioitua.
Siksi:

— Linja (A) pitéaa olla samalle tasolle reunoin (B). (kuva 7)

— Ellei ndin ole, ota puristussilmukka pois ja aseta se uudelleen paikalleen.

e Linja (A) pitda olla samalle tasolle reunoin (B), kun puristussilmukka on asetettu oikein.
(kuva 7)

8.4 Silmukan avaaminen (kuva 8 + 9)

Puristussilmukan avaamiseksi molemmat ulkokuoret voidaan k&antaa seuraavien ohjeiden mukaan
joko erikseen tai yhdessa pois putkesta.

Kokeile avaamista ensin toisella kadelld, ennen kuin yritat sitd molemmilla kasilla.

Jos avaat ensin toisen puolen ja sitten toisen, pitda toista puolta avattaessa pitaa kiinni
puristussilmukasta, jotta se ei putoa.

e Puristussilmukka pitda avata seuraavasti kahdessa vaiheessa: (kuva 8)
o Paina vipua (15) merkitysta kohdasta putken suuntaan ja pida siina.
o Tartu kuoreen (16) merkitysta kohdasta ja kdanna pois putkesta.

o Kun tietty piste saavutetaan, kuori menee itsestdan loppuasentoon ja lukkiutuu
kuuluvasti.

e Avaa puristussilmukkaa vetamalla molempia ulkokuoria niin paljon, etta
puristussilmukka voidaan poistaa puristusliitoksesta. (kuva 9)
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9 Puristaminen

VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Jos puristustydkalua kaytetdan vaarin tai kaytetdan kuluneita tai vahingoittuneita
tydkaluja, sinkoilevat, murtuneet osat aiheuttavat loukkaantumisvaaran.

Siksi:

— Tarkasta, vastaako puristusliittimen nimellisvali puristusleuan nimellisvalia.
— Varmista, etta puristustydkalun ja liittimen valissa ei ole likaa, lastuja tms.
— A4 aseta puristustydkalua vinossa puristusliittimeen.

— A3 kéyta puristustydkalua enaé virheellisen kayton jalkeen, vaan tarkistuta se
valtuutetussa korjaamossa.

VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja
Materiaalin vasyessa puristustytkalut voivat murtua.

Puristustyokalut ovat kuluvia osia.

Usein toistuvat puristamiset aiheuttavat materiaalin vasymista. Materiaalin vasymisesta

johtuen kuluneet tai muuten vahingoittuneet puristustydkalut voivat murtua myds

maaraystenmukaisessa kaytdssa; sinkoutuvat murtuneet kappaleet voivat aiheuttaa

vammoja. Maaraystenvastainen kaytto lisdd murtumisriskia.

Siksi:

— Aina ennen kayttéa on tarkastettava puristustydkalujen mahdolliset halkeamat ja
muut kulumismerkit.

—  Puristustytkalut, joissa on materiaalihalkeamia tai muita kulumismerkkeja, on heti
poistettava kaytdsta.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustydkaluja.

VARO!

Puristumisvaaral!

Sormet ja kadet voivat jaada puristuksiin.

Siksi:

— Al4 pida kehonosia tai asiaankuulumattomia esineita kiinteésti asennetun vélileuan
vipujen valissa puristusta aloittaessasi.

— Ala pida valileuan vivuista kasin kiinni puristamisen aikana. Kayta tahan
kahvaa (7). (kuva 1)

VARO!

Al3 pida sormia vaara-alueella vilileuan ollessa kiinni.(kuva 4a)
Sormet voivat jd&da puristuksiin.

Siksi:

— Jata valileuka auki. (kuva 4b)

2

Ohje!

Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava kevyesti.

Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestdan takaisin oikeaan alkuasentoon.

Siksi:

—  Tarkista,etta kuorien (C) reunoin liukusegmentin (D) merkkiviivat (M) ovat samassa
linjassa puristussilmukan ollessa alkuasennossa. (kuva 5)

— Ellei ndin ole, korjauta puristussilmukka.
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1. Tarkasta, onko puristusliittimen nimellishalkaisija samankokoinen puristusleuan/puristussilmukan
nimellishalkaisijan kanssa.

IS5

Ohje!
Noudata jarjestelmantoimittajan ohjeita puristussilmukkaa puristusliittimeen
kiinnittessasi.

VARO!

Vaarin asetettu puristussilmukka voi murtua

Jos puristussilmukka on asetettu vaarin liitososaan, puristussilmukka voi vaurioitua.
Siksi:

— Linja (A) pitda olla samalle tasolle reunoin (B). (kuva 7)

— Ellei nain ole, ota puristussilmukka pois ja aseta se uudelleen paikalleen.

2. Kaanna puristussilmukan ulkokuoria mahdollisimman paljon ulospain ja aseta puristussiimukka
sitten liitososalle.

3.  Sulje puristussilmukka. (kuva 6)
4. Avaa valileuka kokonaan kahvaa (7) painamalla.

VAROITUS!

Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Jos vélileuka asetetaan vaarin puristussilmukkaan, valileuka ja puristussilmukka voivat

murtua.

Siksi:

— Valileuan kynsien (21) pitaa tarttua puristussilmukan tappien (22) ymparille. (kuva
11,12 + 13)

— Valileuan kynsien (21) merkinnat (L/kuva 11 + 12) on oltava peitossa kokonaan
puristussilmukan kiinnittdmisen jalkeen (kuva 11 + 12).

5. Aseta valileuka puristussilmukkaan seuraavalla tavalla:
Tydnna valileuan kynnet (21) mahdollisimman pitkalle puristussilmukan uriin (24). (kuva 10)

6. Sulje valileuka kahvaa (7) painamalla.

7. Tarkista, etta valileuan kynsien (21) merkinnat (L/kuva 12) ovat peitossa kokonaan.
Jos merkinta on osittain ndkyvissa, on valileuka asetettava uudelleen.

Opastus!

Puristamisen paatyttya pitda varmistaa, etta puristussilmukassa ei ole rakoja
segmenttien valissa.

IS5
IS5

Opastus!

Jos puristuslaite on sammutettu, paina kdynnistyspainiketta (1) lyhyesti
puristuslaitteen aktivoimiseksi. Puristamista varten paina kdynnistyspainiketta
uudelleen.

8. Kaynnista painamalla kaynnistyspainiketta.
9. Avaa valileuka puristamisen paattya painamalla kahvaa ja irrota puristussilmukasta.
10. Avaa ja poista puristussilmukka.
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10 Jalkipuristus

11

Jélkipuristus on tarpeen aina, jos puristusta ei ole suoritettu loppuun asti. Katso jarjestelmantoimittajan
ohjeista, onko jalkipuristus sallittua. Mikali se on sallittu, on huomioitava muutamia varsinaisesta
puristamisesta poikkeavia seikkoja.

I\ VAROITUS!
\

/ \. | Vilileukojen murtuvat kynnet ja puristussilmukan vialliset tapit voivat

=== | aiheuttaa vammoja

Jos puristuslaitetta pidetdan vaarin ja sen asentoa muutetaan, kynnet eivat paase

oikein tarttumaan tappeihin ennen jalkipuristusta ja sen aikana.

Kynsien karjet voivat puristaa suoraan tappeja. Kynnet ja tapit voivat silloin murtua ja

irronneet kappaleet sinkoutua.

Siksi:

— Puristussiimukkaan asettamisen jalkeen valileuan vipua pitda painaa kahvalla
mahdollisimman paljon yhteen. (kuva 14)

— Varmista, etta valileuan kynnet pysyvat koko jalkipuristuksen ajan puristussilmukan
tappien ymparilla ja ettd kynsien (21) merkinnat (L) ovat kokonaan peitossa.
(kuva 11 + 12)

Puhdistus, huolto ja korjaus

VARO!

Puhdistuksen tai korjauksen aikana kaynnistyskytkimen painaminen

vahingossa voi aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Siksi:

— Noudata turvallisuusohjeita ja veda akku aina irti ennen puhdistus-, huolto- tai
korjaustdiden aloittamista.

Huoltopisteiden osoitteet

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Saksa

Hae valtuutettujen ammattikorjaamoiden osoitteet voit tiedustella Novopressilta tai verkko-osoitteesta
www.novopress.de.

Huoltovalit

Huolto- ja korjaustyo6t pitaa aina antaa Novopressin tai valtuutettujen NOVOPRESS-korjaamoiden
tehtavaksi.

[@ Opastus!

Seuraava huolto on merkitty puristuslaitteeseen ja puristussiimukkaan.
Tama huolto on tehtava vahintdan kerran vuodessa. Puristettaessa yli 2500 kertaa
vuodessa on huolto tehtava viimeistdan naiden 2500 puristuskerran jalkeen.

Ennen huoltovalin saavuttamista LED ilmoittaa kun 100 puristuskertaa on suoritettu (ks.
kappale 8.1 LED-naytén merkitys).

500 puristusta ennen puristusten maksimimaaran saavuttamista ilmaistaan punaisen ja
vihredan LEDin hitaana vilkkumisena. Laite on huollettava naiden 500 puristuksen
aikana, muuten se lukittuu automaattisesti ndiden 500 puristuksen jalkeen.
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Saanndllisesti (ennen kayton aloittamista, tyopaivan aluksi) tai likaantumisen yhteydessa
(kuva 13)

e Tarkasta puristussilmukan, valileuan ja laitteen ulkoiset viat kuten vauriot, materiaalin
halkeamat ja muut kulumisilmiét. Ala kayta viallisia laitteita en&a, vaan vaihda ne tai toimita ne
valtuutettuun korjaamoon.

Puhdista puristussilmukka paineilmalla.

Voitele valileuan tapit.

Sumuta koko valileuka voiteluaineella.

Poista kerrostumat puristuspinnoista (K).

Puhdista puristussilmukoiden puristuspinta (K).

Kasittele koko puristuspinta (K) voiteluaineella.

Tarkasta herkkaliikkeisyys: liukusegmenteista (D) ja kuorista (C).

Voiteluainesuositukset:

e oheinen dljy
e MoS:z-sisaltava oljy

Aina 50 puristuksen jalkeen:

e Suihkuta puristussilmukoiden nivelet (G) voiteluaineella.
e Suihkuta liukusegmenttien (D) ja kuorten (C) valiin voiteluainetta.

Puolivuosittain
Tarkistuta laite sdhkdalan ammattilaisella tai Novopress-korjaamolla.

Vuosittain 1 vuosi saada jatkotakuu (katso kappale 13 Korvausvelvollisuus ja takuu)
Tarkistuta ja huollata puristuslaite Novopressilla tai valtuutetussa Novopress-korjaamossa.

12 Havittaminen

VARO!
Vaara pohjavedelle
Laite sisaltaa hydrauliikkaoljya.

Hydrauliikkadljyt voivat saastuttaa pohjavesia. Kontrolloimaton laskeminen maaperaan
tai muu epaasianmukainen havittdminen on rangaistavaa.

Siksi:
— Havita laite ymparistomaaraysten mukaisesti.

Akkuja ja latauslaitetta havitettdessa on noudatettava latauslaitteen kayttdoppaassa olevia ohjeita.

Laitteita ei saa havittaa yleisjatteen mukana.
Novopress suosittelee havittamaan laitteen valtuutetun ammattiliikkeen kautta.

Vaihtoehtoisesti vanhat laitteet voi palauttaa suoraan Novopressille (tai korjaamolle)
asianmukaisesti havitettavaksi.

Maakohtaisia havittamisohjeita on noudatettava.

13 Korvausvelvollisuus ja takuu

Novopress-yritys myontéa puristuslaitteilleen ja -tyokaluilleen tdyden lainmukaisen 24 kuukauden
takuun. Takuu alkaa toimitusajankohdasta ja on todistettava tarvittaessa hankinnan yhteydessa
saaduilla asiakirjoilla.

Takuuaikana korjataan kaikki naissa tyokaluissa ilmenevéat vauriot tai puutteet, jotka johtuvat
materiaali- tai valmistusvirheista.

Takuu ei kata:
o Vaurioita, jotka aiheutuvat epaasianmukaisesta kaytdsta tai puutteellisesta huollosta.
o Vaurioita, jotka aiheutuvat tuotteiden kaytosta, joita Novopress ei ole hyvaksynyt
puristuslaitteilleen.

o Vaurioita, jotka aiheutuvat laitteelle sopimattomien putkien tai liittimen
puristamisesta.
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14

14.1

Novopress myontaa kuluville osille takuun vain naille ennakoidun keston ajaksi.

Kuluja korvausvaatimuksista ei ole maksettava. Kayttdjan tulee kuitenkin maksaa edestakaiset
rahtikulut.

Valitukset voidaan hyvaksya vain siind tapauksessa, etta laite Iahetetdan purkamattomana
Novopressille tai Novopress-korjaamolle.

Takuuna suoritettava korjaus tai laitteen vaihto ei pidenna takuuaikaa. Korjaukseen tai vaihtoon
voidaan kayttaa vain uudenveroisia osia, jotka vastaavat toiminnaltaan vanhoja osia. Jokainen
viallinen ja siten vaihdettu osa on valmistajan omaisuutta.

Jatkotakuu lainmukaisen takuuajan umpeuduttua

Takaamme lainmukaisen takuuajan paattymisen jalkeiselle ajalle vapaaehtoisesti seuraavassa esitetyt
jatkotakuut.
1 vuoden jatkotakuu uusille puristuslaitteille, valileuoille ja puristussilmukoille

Novopress myontda yhden vuoden jatkotakuun kaikille uusille puristuslaitteille, valileuoille ja
puristussilmukoille, mikali ne on huollatettu vahintdan 12 kuukauden valein Novopressilla tai
Novopressin valtuuttamassa korjaamossa. Huolto on maksullista. Huoltohintoja voit tiedustella
Novopressilta tai Novopressin valtuuttamalta korjaamolta.

Takuut korjauksille

Novopress mydntaa uuden tuotteen takuuajan paattymisen jalkeen suoritetussa korjaustapauksessa
seuraavat takuut korjaukselle ja varaosille:

e 6 kuukauden takuu vaihdetuille varaosille.
e 12 kuukauden takuu vaihdetuille kokoonpanoille.
e 12 kuukauden takuu vaihdetuille puristuslaitteille.

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus ja lista kunnioitettavien direktiivien ja sovellettujen normien katsu
liite EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

14.2Vaatimustenmukaisuusvakuutus Iso-Britannia

Vaatimustenmukaisuusvakuutus Iso-Britannia ja lista kunnioitettavien direktiivien ja sovellettujen
normien katsu viimeinen sivu lite EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
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NO Norsk
Oversettelse av den originale bruksanvisningen

Innholdsfortegnelse
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3 FOrKIArNG @V UIYKK . ....ceeeeeiiiiiieiiiiieieee ettt bbb 115
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Forskriftsmessig bruk

Presstengene er utelukkende ment for bruk med presslynger som er produsert av Novopress eller
godkjent av Novopress i overensstemmelse med systemleverandgren. Vennligst ta kontakt med
systemleverandaren hvis du er usikker pa opprinnelsen til presstengene du skal bruke sammen med
pressverktgyet.

Presstengene og presslyngene brukes utelukkende til pressing av rar og fittinger som de respektive
presslyngene er konstruert for.
Annen bruk eller bruk utover dette er ikke forskriftsmessig.

Ethvert arbeid med dette verktayet som ikke er i samsvar med forskriftsmessig bruk kan fgre til skader
pa presstengene, tilbehgret og rgrledningen. Det kan oppsta lekkasje og/eller skader.

Novopress frasier seg ethvert ansvar for skader som skyldes
. bruk av uegnede pressverktay eller pressverktay fra andre produsenter, eller
. ved bruk som ikke er innenfor forskriftsmessig bruk.

Forskriftsmessig bruk innebaerer ogsa at bruksanvisningen felges og at inspeksjons- og
vedlikeholdsbetingelsene, samt alle foreskrevne sikkerhetsbestemmelser overholdes.

Grunnleggende sikkerhetsinstrukser

Felgende symboler brukes for & markere tekst. Folg disse instruksene og opptre spesielt forsiktig i
slike tilfeller. Lever alle instrukser om arbeidsvern videre til andre brukere eller fagpersonale!

I\ ADVARSEL!
\

\\ Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfare dad eller
d | alvorlig legemsbeskadigelse.

FORSIKTIG!

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan fgre til mindre eller
lettere personskader og/eller materielle skader.
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IS5

Informasjon!

Denne informasjonen star i direkte sammenheng med beskrivelsen av en funksjon eller
et betjeningsforlap.

Les bruksanvisningen ngye!
Overhold de vedlagte sikkerhetsinstrukser!
Inneholder landspesifikke sikkerhetsforskrifter!

ADVARSEL!
Les alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger!
Hvis sikkerhetsinstruksene og anvisningene ikke fglges, kan det oppsta elektrisk stat,

4 \\ brann og/eller alvorlige personskader.

/ \. | Husk derfor:

E==_ Tavare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for senere bruk.
/\ ADVARSEL!
4 \ o -

/ \. | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av presseverktgyet eller ved bruk av slitte eller gdelagte pressverktgy og
presstenger kan det oppsta skader som felge av lgse stykker som flyr ut i luften.

Husk derfor:
— Pressverktagy og presstenger skal bare brukes av profesjonelle.
— Vedlikehold og vedlikeholdsavtaler ma holdes.

— Fear hver gangs bruk av pressverktgyet og presstenger ma du sjekke for rifter og
slitasjeskader.

— Pressverktay og presstenger med rifter i materialer eller andre slitasjeskader ma
umiddelbart byttes ut og aldri brukes mer.

— Det méa bare brukes pressverktay og presstenger som er i perfekt stand.

— Dersom pressverktgyet og presstenger er blitt brukt pa en ikke-forskriftsmessig
mate, vennligst lever det inn for kontroll pa et autorisert verksted.

FORSIKTIG!

Skader og feil pa pressverktoyet og presstenger som folge av usakkyndig
bruk.

Husk derfor:

—  Brukt pressverktay skal ikke lenger brukes, men straks byttes.

— Under transport og lagring ma du bruke transportkofferten, og lagre verktgy og
presstang i et tgrt rom.

—  Skadet verktgy ma umiddelbart kontrolleres i et autorisert verksted.

— Veer ngye med a folge sikkerhetsinstruksene under bruk av rengjgrings- og
antikorrosjonsmidler.

Informasjon!

Se behandlings- og monteringsanvisningene for fitting eller rer i dokumentasjonen fra
systemleverandgren.
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Forklaring av uttrykk

\% Volt Ah Amperetime

A | Ampere db(A) Desibel (lydtrykk)
Hz | Hertz bar Bar

W | Watt °C Grader Celsius
kW | Kilowatt kN Kilonewton

g Gram a.c./ ~ | Vekselspenning
kg | Kilogram d.c./ = | Likespenning
Dat | Produksjonsar F Kraft

1] Diameter

h Time
min | Minutt
S Sekund

m/s2| Meter per sekund i

andre
(akselerasjon)

No | Nummer

Symbole pa utstyret og angivelse pa typeskiltet

Symbol

Betydning

Advarsel om biter som slynges ut

Advarsel: Klemfare

Vedlikeholdsmerke som angir neste vedlikehold.

O

Les bruksanvisningen

Angivelse pa typeskilt

Scharnhorststr.

ﬂOI’O...' ii ?ﬁ% GmbH & CoKG 1

41460 Neuss, Germany 9 2

4 1

/
/

1/

10 ACO403BT] / [F=120 kN}
3 No: 48400/10372 [Dat: 121— 5 3
g BV —450W min—

cee

KIAL 6

)5 ¢

MADE IN GERMANYF'/// 7

Produsentlogo med 6 | Effektopptak

adresse

Til. uavbrutt driftstid Produksjonsland

Artikkel-nr. 8 | Tillatt spenningsomrade i
Volt

Serie-nr. 9 | Nominell kraft

Byggear i mm.aa 10 | Typebetegnelse pa

apparat
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Forklaring av mulige piktogramsymboler pa typeskiltet

NO

C us

sp@ Godkjenningsmerke Canada og
USA

& Godkjenningsmerke Australia

@ Godkjenningsmerke Canada og

USA

Registrering av produkter innen
[ H [ tollunion

CE-merking produktsikkerhet i
Europa

Godkjenningsmerke Storbritannia

Kassering.

Elektrisk utstyr ma ikke kastes

sammen med
husholdningsavfall. Ytterligere
informasjoner se kapittel

5 Leveransens innhold

Ved levering av standardutstyret inngar:

ACO403 BT

Presstang inkl. bruksanvisning

presslynge i separat transportkoffert

Ladeapparat inkl. bruksanvisning

Batteri 18 V =

Sikkerhetsinstrukser

EU-samsvarserkleering /
Samsvarserklaering Storbritannia

Transportkoffert

6 Tekniske data

Ytterligere tilbehor fglger eventuelt med i samsvar
med bestillingen. Vennligst kontakt
systemleverandgren for informasjon om tilbehgret som
finn.

Gerit: ACO0403 BT
Nominell spenning: 18V = /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
Nominell kraft: 120 kN
Hoyde: 320 mm
Lengde: 650 mm
Bredde: 102 mm
Nettovekt: 12,8 kg (uten batteri)
Lydeffektniva maks. 89dbA) "
Lydtrykkniva: 78dbA)
Vibrasjonsverdi: <25m/s?2 2
Innkapsling: IP20
Temperatur under drift: -10°C til +50°C
Radioteknologi: Bluetooth® 4.0 smart
Frekvensomrade: 2402,0 til 2480,0 MHz
Bluetooth maksimal utgangseffekt: 1,8 dBm

1) Maleusikkerhet 3 db(A) Tekniske data 2) Maleusikkerhet 1,5 m/s?
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7.2

7.3

I]g Informasjon!

Bruk harselsvern.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjon er malt iht. en standardisert prgveprosess og kan brukes i
sammenligninger med et annet apparat.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjon kan ogsa brukes til en innledende vurdering av
eksponeringen.

OBS: Emisjonsverdien for vibrasjon kan skille seg fra den angitte verdien ved den virkelige bruken av
apparatet, avhengig av maten apparatet blir brukt pa. Det kan veere ngdvendig a iverksette
sikkerhetstiltak for & beskytte den personen som bruker apparatet, avhengig av de virkelige
bruksbetingelsene (eksponert bruk).

Lader

Du finner en beskrivelse av laderens og batterienes funksjonsprinsipp og betjening i den vedlagte
bruksanvisningen for laderen.

Kort beskrivelse av presstangen (bilde 1)

Presstangen AC0O403 BT bestar av presstangen (8) og en fastmontert mellomkjeve (9). Hodet med
mellomkjeven kan dreies 180° grader. Hodet kan bare justeres fgr pressing. Det kan ikke dreies under
pressing.

Ved pressing holdes presstangen fast i handtaket (6) og handtaket (7) til mellomkjeven.

Pressautomatikk (bilde 1)

Presstangen er utstyrt med pressautomatikk. Dette sikrer alltid en fullstendig pressing. Av
sikkerhetsgrunner kobles ikke pressautomatikken inn fgr pressingen har startet, dvs. nar formingen av
fittingen starter.

Etter at pressautomatikken er utlgst, slukker den grgnne lysdioden (2), og pressingen skjer
automatisk. Na kan pressingen bare avbrytes ved a trykke pa og holde avlastningsknappen (5) inne.
Etter fullfgrt pressing slas motoren automatisk av, og den grenne lysdioden (2) fortsetter a lyse.

Hvis startknappen (1) slippes far pressautomatikken er startet, gar stempelet i presstangen tilbake til
utgangsposisjonen. Pressingen er ikke utfart. Pressingen ma utlgses pa nytt.

Avlastningsknapp (bilde 1)

| en nagdsituasjon kan pressingen nar som helst avbrytes ved a trykke pa avlastningsknappen (5) og
holde den inne. Stempelet i presstangen gar da tilbake til utgangsposisjonen.

Radiogrensesnitt (bilde 1)

Apparatet ACO403 BT har et radiogrensesnitt.
Ved hjelp av radiogrensesnittet og NovoCheck-appen kan ACO403 BT kobles til et mobilt sluttapparat

som f. eks. smarttelefon, nettbrett osv. (Android, iOS. Ytterligere informasjon under
www.novopress.de). Disse funksjonene er mulige:

Lese av pressetangen

Kontrollere pressetangen

Foreta innstillinger

Opprette byggeplassrapporter.

For a opprette en forbindelse, ma pressetangen veere driftsklar og NovoCheck-appen pa veere
installert pa sluttapparatet.

Pressetangen kan na kobles til Novocheck-appen. (Informasjon om dette under www.novopress.de)
Nar forbindelsen til radiogrensesnittet er opprettet, lyser LEDen blatt. (10).

De bla LEDen (10) slukker nar det ikke opprettes noen forbindelse inntil den farste pressingen. En
fornyet forbindelse er kun mulig nar pressetangen er slatt av. For dette ma man muligens fierne
batteriet.

Hvis det ikke opprettes noen forbindelse, ma Start-tasten (1) trykkes pa nytt og pressingen
gjennomfares.
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7.4

7.5

Batter

Ta ut batteriet (bilde 2)
Trykk inn (1) begge frigjgringsknappene (A), og trekk ut batteriet (2).

Sette inn batteriet (bilde 3)
Skyv batteriet inn i verkt@yet som vist pa bildet, helt til det festes.

Indikator for batteriets ladeniva (bilde 2)
Batteriets ladeniva vises ved a trykke pa knappen (B). Antallet lysende lysdioder viser ladetilstanden.

Hvis batteriet befinner seg i presstangen mens ladetilstanden kontrolleres, ma det veere gatt minst 1
siden siste pressing, ellers blir visningen ungyaktig.

[@ Informasjon!

Presstangen ACO403 BT ma kun drives med 18 V litium-ion-batterier. 18 V-
batteriet ma kun brukes i dertil egnede presstenger.

Presstangens egenskaper nar batteriet er utladet:

Idet pressingen startes, blir det kontrollert om batteriladningen er tilstrekkelig for a fullfere pressingen.
Hvis dette ikke er tilfelle, starter ikke presstangen. Den gra@nne lysdioden (2) blinker.

Hvis den grgnne lysdioden (2) blinker etter en pressing, er denne pressingen forskriftsmessig utfort.
Batteriet ma lades péa nytt for neste pressing.

Energisparemodus

Hvis man ikke lenger skal bruke presstangen, slas den av. Ingen LED lyser lenger. Trykk kort pa
startbryteren (1) for & aktivere presstangen.

Igangsetting og drift

FORSIKTIG!
Fare for a klemme fingrene ved drift av presstangen uten presslynge.
(bildeda)

Hvis presstangen ikke er satt pa en presslynge, kan fingrene komme inn i fareomradet.
Fare for & klemme fingrene nar presstangen startes.

Husk derfor:
—  Bruk ikke presstangen uten presslynge.
— lkke hold fingrene i fareomradet.

[@ Informasjon

Presstangen ACO403 BT er ikke egnet for kontinuerlig drift. Det ma legges inn en
kort pause pa minst 15 minutter etter ca. 15-20 pressinger etter hverandre, slik at
utstyret kan avkjoles.
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8.1 LED-indikatorenes betydning

LED-indikator

Tilstand eller arsak

Tiltak

Alle LED slukket.

Enheten er avslatt.

Trykk kort pa startknappen (1) (se kapittel
7.5).

Grgnn LED (2) lyser

Klar til drift

Grenn LED (2) slukket
(pressing pagar)

Pressautomatikken er pa,
og verktgyet avslutter
pressingen automatisk.

Grenn LED (2) blinker.

Batteriladingen ikke
tilstrekkelig!

Lad eller skift ut batteriet.

Bl& LED (10) blinker.

Presstangen er klar til
forbindelse.

Presstangen kan na kobles til
NovoCheck-appen.

Bla LED (10) lyser.

Presstangen kan na kobles
til NovoCheck-appen.

Rad lysdiode (3)
blinker.

For lav eller for hay
temperatur for verktgyet

Apparatet fungerer kun innenfor
teperaturomradet fra -10 til +50 °C. Hvis
den rgde lysdioden blinker, ma verktayet
flyttes til varmere/kaldere omgivelser.
Apparatet kan bli overopphetet ved
tomgangskjaring.

Hvis presstangen er for varm, ma det
legges inn en pause slik at det avkjgles.

Red LED (3) lyser.

Maskinfeil

Betjen startknappen (1). Hvis dette ikke
l@ser problemet, er presstangen defekt.

Send den inn til et spesialisert verksted.
MERK!

Det kan hende at pressingen ikke ble
fullfart. Kontroller og eventuelt gjenta

Rad (3) og grenn (2)
LED blinker vekselvis

Vedlikeholdsintervall nadd

Lever presstangen til verksted vedlikehold
i lgpet av de neste 100 pressingene.

Rede (3) og gregnne (2)
LED blinker langsomt
samtidig.

Vedlikeholdsintervall nadd.
Det er fortsatt mulig med
500 pressinger for enheten
lases automatisk.

Lever presstangen til vedlikehold i Iapet
av de neste 500 pressingene.

Rede (3) og grenne(2)
LED blinker raskt
samtidig.

Det maksimale antall
pressinger fgr vedlikehold
er nadd. Apparatet lases.

Lever presstangen til vedlikehold.
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8.2 Presslyngens utgangsposisjon (bilde 5)

I]% Informasjon

For a sikre at presslyngene fungerer feilfritt ma glidesegmentene veere bevegelige.
Glidesegmentene trykkes alltid tilbake til riktig utgangsposisjon av fjeerer.
Husk derfor:

— Pass pa at markeringsstrekene (M) pa dekslene (C) med kantene av
glidesegmentene (D) danner en linje nar presslyngen er i utgangsposisjonen.
(bilde 5)

— Hovis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres.

Presslyngen ma veere i den viste formen (oval form) for den settes pa en fitting. Ogsa etter at
presslyngen er apnet og tatt av en fitting ma presslyngen befinnes seg i den viste formen.

8.3 Lukke slyngen (bilde 6 + 7)

e Skalen hopper innover ved lett trykk pa den ytre enden av skalen. (bilde 6)

FORSIKTIG!

Fare for at presslyngen sprekker hvis den settes pa feil
Presslyngen kan skades hvis den ikke settes riktig pa fittingen.

Husk derfor:

— Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde. (bilde 7)
— Hovis dette ikke er tilfelle, tas presslyngen av og settes pa pa nytt..

e Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde, nar presslyngen er riktig pasatt.
(bilde 7)

8.4 Apne slyngen (bilde 8 + 9)

For a apne presslyngen kan de to ytre dekslene trykkes bort fra rerledningen enkeltvis eller sammen,
som beskrevet nedenfor.

Forsgk farst a gjgre dette med én hand fgr du prever med begge hendene.

Hvis du farst apner én side og deretter den andre, ma du holde fast presslyngen nar den andre siden
apnes, slik at den ikke faller ned.

e Presslyngen apnes ved a fglge disse to trinnene: (bilde 8)
o Trykk spaken (15) i retning reret pa det markerte stedet, og hold den der.
o Ta tak idekselet (16) nedenfra pa det markerte stedet, og sving det bort fra
roret.
e Nar et bestemt punkt er nadd, gar dekselet automatisk tilbake til endeposisjonen og
festes harbart.
e Apne presslyngen ved & trekke de to ytre dekslene fra hverandre helt til presslyngen
kan tas fra pressfittingen. (bilde 9)
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9 Pressing

/’\\ ADVARSEL!
// \. | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut
" | Ved feil bruk av pressverktgy eller ved bruk av skadde eller gdelagte pressverktay kan
det oppsta personskader som fglge av Igse stykker som slynges bort.
Husk derfor:
— Kontroller om pressfittingens standardvidde stemmer overens med standarvidden
til presskjeven.
— Kontroller at det ikke finnes smuss, spon e.l. mellom pressverktgyet og
pressfittingen.
— Ikke sett pressverktayet skjevt pa pressfittingen.
— Lever pressverktgyet til et autorisert verksted for kontroll hvis det har blitt brukt pa
en ikke forskriftsmessig mate.
/\\ ADVARSEL!
/ \. | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Det kan oppsta sprekker i pressverktgy pa grunn av materialtretthet.

Pressverktgy er slitedeler.

Materialtretthet oppstar som fglge av hyppig pressing. Ved slitasje grunnet
materialtretthet eller annen skade kan selv pressverktgy som er forskriftsmessig brukt
ga i stykker. Veer alltid oppmerksom i tilfelle biter slynges ut. Faren for skader gker
dersom utstyret ikke brukes forskriftsmessig.

Husk derfor:

— Fear hver gangs bruk av pressverktgyet ma det kontrolleres for sprekker og tegn pa
slitasje.

—  Pressverktgy med sprekker i materialet eller annen slitasje ma umiddelbart byttes
ut og aldri brukes mer.

— Det ma bare brukes pressverktgy som er i feilfri stand.

FORSIKTIG!

Klemfare!

Det er fare for a knuse fingre og hender.
Husk derfor:

— Ikke hold kroppsdeler eller uvedkommende gjenstander mellom kjevehandtakene
til den fastmonterte mellomkjeven nar du utlgser pressingen.

— Ikke hold kjevehandtakene til mellomkjeven fast med hendene under pressingen.
Bruk handtaket (7). (bilde 1)

FORSIKTIG!

Ikke hold fingrene inn i faresonen nar mellomkjeven er lukket. (bilde 4a)
Fare for & klemme fingrene.

Husk derfor:

— La mellomkjeven vaere apen. (bilde 4b)

2

Informasjon

For a sikre at presslyngene fungerer feilfritt ma glidesegmentene vaere bevegelige.
Glidesegmentene trykkes alltid tilbake til riktig utgangsposisjon av fjeerer.

Husk derfor:

— Pass pa at markeringsstrekene (M) pa dekslene (C) med kantene av

glidesegmentene (D) danner en linje nar presslyngen er i utgangsposisjonen.
(bilde 5)

— Hovis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres.
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1. Kontroller om pressfittingens standardvidden stemmer overens med den standardvidden til

resskjeven/presslyngen.
NO p J p yng

[@ Informasjon

Folg instruksene fra systemleverandgren ved pasetting av presslyngen pa
pressfittingen.

FORSIKTIG!

Fare for at presslyngen sprekker hvis den settes pa feil
Presslyngen kan skades hvis den ikke settes riktig pa fittingen.

Husk derfor:

— Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde. (bilde 7)
— Huvis dette ikke er tilfelle, tas presslyngen av og settes pa pa nytt.

2. Sving de ytre dekslene til presslyngen sa langt utover som mulig, og sett presslyngen pa
pressfittingen.

3.  Lukk presslyngen. (bilde 6)
4. Apne mellomkjeven helt ved hjelp av handtaket (7).

/\\ ADVARSEL!
y \. | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges u

Hvis mellomkjeven settes pa feil, kan det oppsta sprekker pa mellomkjeven og

presslyngen.

Husk derfor:

— Kilgrne (21) til mellomkjeven mé gripe om bolten (22) til presslyngen. (bilde 11, 12
+13)

— Markeringene (L/bilde 11 + 12) pa klgrne (21) pa mellomkjeven ma veere helt
tildekket etter at presslyngen er festet (bilde 11 + 12).

5. Monter mellomkjeven pa presslyngen pa fglgende mate:
Skyv klgrne (21) til mellomkjeven sa langt inn i sporene (24) til presslyngen som mulig. (bilde 10)

6. Lukk mellomkjeven ved hjelp av handtaket (7).

7. Sjekk om markeringene (L/bilde 12) pa klgme (21) pa mellomkjeven er vaere helt tildekket.
Dersom man kan se deler av markeringene, ma mellomkjeven festes pa nytt.

Informasjon!
Etter fullfert pressing, sarg for at det ikke er noen apning i presslyngen mellom

adapterne.

Informasjon!

Hvis presstangen er slatt av, trykk kort pa start-tasten (1) for a aktivere
presstangen. Trykk pa startbryteren en gang til for a presse.

8. Trykk pa Start-knappen og hold den inne for a starte.
9. Apne mellomkjeven ved hjelp av handtaket etter fullfart pressing, og lgsne den fra presslyngen.
10. Apne presslyngen, og ta den av.

10 Etterpressing

Etterpressing er alltid ngdvendig nar pressing ikke ble skikkelig sluttfgrt. Hvorvidt det er tillatt med
etterpressing, sjekk instruksene fra systemleverandgren. Er det tillatt, ma det kontrolleres hvilke
spesielle hensyn som ma tas nar det gjelder pressingen.
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I\ ADVARSEL!
\

\\ Gdelagte klor i mellomkjeven og edelagte bolter i presslyngen kan NO
| forarsake personskader

Feil holding og endring av presstangens posisjon gjer at klgrne ikke lenger griper om
boltene forskriftsmessig fer og under etterpressing.

Toppene pa klgrne kan presse direkte pa boltene. Dermed kan klgme og boltene bli
gdelagt, og biter kan Igsne og slynges ut.

Husk derfor:
—  Trykk kjevearmene til mellomkjeven sa tett sammen som mulig med handtaket
etter at presslyngen er satt pa. (bilde 12)

— Pass pa at mellomkjevens klgr griper rundt presslyngens bolter under
etterpressingen og at markeringene (L) pa klarne (21) er helt tildekket.
(bilde 11 + 12)

11 Rengjering, vedlikehold og reparasjoner

FORSIKTIG!

Utilsiktet aktivering av innkoblingsbryteren under rengjering eller
reparasjon kan fore til personskader.

Husk derfor:

— Folg sikkerhetsinstruksene for rengjgrings- og vedlikeholdsarbeider, og ta alltid ut
batteriet for slike arbeider igangsettes.

Serviceadresser

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Tyskland

Vennligst kontakt Novopress for adressene til autoriserte verksteder eller finner pa
www.novopress.de.

Vedlikeholdsintervaller

Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal kun utferes av Novopress eller av autoriserte
NOVOPRESS-verksteder.

[@ Informasjon!

Neste vedlikehold angis pa presstangen og presslyngen.
Dette vedlikeholdsarbeidet ma utfgres minst én gang i aret. Ved mer enn 2500
pressinger i lapet av et ar ma det utfares vedlikehold etter 2500 pressinger.

En lysdiode lyser som paminnelse nar det gjenstar 100 pressinger fgr vedlikehold er
nagdvendig (se kapittel 8.1.Betydningen til LED-indikatoren).

Nar det er igjen 500 pressinger fgr det maksimale antall pressinger er oppnadd vises
dette med en sakte samtidig blinking av rede og greanne LED. Enheten ma leveres til
vedlikehold i Igpet av disse 500 pressingene, ellers vil den lase seg selv nar de 500
pressingene er nadd.

Regelmessig (fer montering, ved begynnelsen av arbeidsdagen) eller nar den er blitt skitten
(bilde 13)

Kontroller presslyngen, mellomkjeven og presstangen for ytre defekter som skader, sprekker i
materiale og annen slitasje Ved feil ma ikke verktgyet brukes, men skiftes ut eller leveres til et
autorisert verksted

Rengjer presslyngen med trykkluft.

Smar boltene til mellomkjeven.

Sprayt hele mellomkjeven med smgremiddel.

Fjem avleiringer i presskonturen (K).

Rengjer presskonturen (K) til presslyngene.

Sett inn hele presskonturen (K) mé med smgremiddel.

Kontroller bevegeligheten til glidesegmenter (D) og deksler (C).
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Anbefalte smaremidler:

e vedlagt oljie
¢ MoS:2-holdig olie

Etter hver 50. pressing:

e Spray leddene (G) til presslyngene med smgremiddel.
e Spray smgremiddel mellom glidesegmentene (D) og dekslene (C).

Hvert halvar
Fa kontrollert presstangen av en elektriker eller et spesialisert Novopress-verksted.

Arlig for 8 komme 1 ar forlenget garanti (se kapittel 13 Gerantiytelse og garanti)
Fa presstangen kontrollert og vedlikeholdt av Novopress eller i et spesialisert Novopress-verksted.

12 Kassering

FORSIKTIG!
Fare for grunnvannet

Utstyret inneholder hydraulikkolje.

Hydraulikkolje utgjer en fare for grunnvannet. Ukontrollerte utslipp eller ikke-
forskriftsmessig destruksjon er straffbart.

Husk derfor:
— Presstangen mé kasseres miljgvennlig.

Falg bruksanvisningen for laderen ved kassering av batterier og lader.

Ef Apparatet ma ikke kastes sammen med vanlig restavfall.

Novopress anbefaler at batterier og ladere leveres til spesialiserte bedrifter for
forskriftsmessig handtering.

Alternativt kan den brukt verktgy skal leveres direkte til Novopress (eller spesialisert
fagverksted) for forskriftsmessig kassering.

Landspesifikke kasseringsretningslinjer ma observeres.

13 Reklamasjonsrett og garanti

Novopress gir full garanti pa presstengene og -verktgyet i 24 maneder. Garantitiden begynner alltid
ved tidspunktet for leveringen, og dette ma i tvilstilfeller dokumenteres med kjgpskvittering.

Under denne tiden omfatter garantien utbedring av alle skader eller mangler som matte oppsta pa
presstangen, som skyldes material- eller produksjonsfeil.

Garantien gjelder ikke:

o Skader som skyldes ikke-forskriftsmessig bruk eller mangelfullt vedlikehold.
e Skader som oppstar pa grunn av at det brukes produkter som Novopress ikke har
godkjent for sine presstenger.
e Skader som skyldes pressing av uegnede rar eller fittinger.
Novopress’ garanti pa slitedeler gjelder bare for delens angitte levetid.

Ytelser som gis pa grunnlag av garantien ma det ikke betales for. Brukeren ma imidlertid betale
kostnadene for transporten til og fra verkstedet.

Reklamasjoner kan bare aksepteres hvis utstyret sendes til Novopress eller spesialisert Novopress-
verksted i ikke demontert stand.

En reparasjon eller utskifting av utstyret pa garantien farer ikke til at garantitiden blir forlenget.
Reparasjon eller utskiftning kan bare skje med nyverdige deler med en funksjonalitet som tilsvarer de
gamle delene. Alle defekte og dermed utskiftede deler er produsentens eiendom.

Forlenget garanti etter utlop av lovbestemt garantitid

Etter utlgpt lovbestemt garantitid gir vi frivillig en forlenget frivillig garanti med fglgende gyldighetstid:
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Ett ars forlenget garanti for nye presstenger, mellomkjever og presslynger

Novopress gir en forlenget garanti pa ett ar pa alle nye presstenger, mellomkjever og presslynger, nar
de minst hver 12. maned sendes inn til vedlikehold hos Novopress eller et verksted som er autorisert
av Novopress. Vedlikeholdet faktureres. Novopress eller et spesialisert verksted som er autorisert av
Novopress kan informere hvor mye dette koster.

Garantiytelser pa reparasjoner

Novopress garanterer etter utlgpet av garantiperioden for et nytt produkt for felgende pa reparasjoner
og reservedeler:

e 6 maneders garanti pa utskiftede reservedeler.
e 12 maneders garanti pa utskiftede komponenter.
¢ 12 maneders garanti pa utskiftede presstenger.

14 Samsvarserklaering

14.1EU-samsvarserklaering

EU-samsvarserklzering og liste om de fulgte direktiver og benyttede standarder se tillegg EU-
samsvarserkleering.

14.2Samsvarserklaring Storbritannia

Samsvarserklzering Storbritannia og liste om de fulgte direktiver og benyttede standarder se siste side
tillegg EU-samsvarserklaering.
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ACO403 BT

PT Portugués
Traducao do manual de instrugoes original
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1 Utilizacao correcta

Os aparelhos de pressao destinam-se exclusivamente a utilizagdo com anéis de prensagem, que sao
fabricados pela Novopress, ou autorizados por esta em acordo com o fornecedor do sistema. Em
caso de duvidas em relagéo a aptiddo do seu aparelho de prensagem para a presente ferramenta de
pressao, contacte o fornecedor do sistema.

Os aparelhos e os anéis de prensagem servem exclusivamente para a prensagem de tubos rigidos e
acessorios, para 0s quais os respectivos anéis de prensagem estéo prescritos
Qualquer outra utilizagdo que néo a referida é considerada uma utilizagédo indevida.

Todos os trabalhos com esta ferramenta, que nao correspondam a utilizagao correta, podem provocar
danos no aparelho de press&o, nos acessorios e nos tubos rigidos. As consequéncias podem ser
fugas e/ou lesdes.

Os danos
. resultantes da utilizagdo inadequada de ferramentas de pressao ou de ferramentas de
pressao de outros fabricantes ou
. decorrentes de utilizagbes fora do ambito previsto,

nao sao da responsabilidade da Novopress.

A utilizagao correta abrange ainda o seguimento do manual de instrugdes e o cumprimento das
condigdes relativas a inspegao e manutengao, assim como o estipulado para todas as normas de
seguranga relevantes na versao atual.

2 Indicagoes basicas de seguranca

Para assinalar partes do texto, sdo colocados pictogramas da forma a seguir descrita. Tenha em
atencdo estas indicagdes e proceda, nestes casos, com muito cuidado. Transmita ainda todas as
indicagdes de segurancga de trabalho a todos os utilizadores ou ao pessoal técnico!

A | Aviso!

/ \ . ~ . . . ~ . .

4 \\ Esta informagéao indica uma situagédo potencialmente perigosa, podendo resultar em
» | morte ou lesdes corporais graves.
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CUIDADO!

PT Esta informagao indica uma situagéo potencialmente perigosa, podendo resultar em
lesdes insignificantes ou ligeiras e/ou danos no equipamento.

[@ Informacgéo!

Esta informacgao esta directamente relacionada com a descrigao de uma fungao ou de
uma etapa da operagao.

Ler o manual de instru¢cées com atencgao!
Prestar atencao as indicagoes de seguranga em anexo!
Cumprir os regulamentos de seguranga especificos de cada pais!

AVISO!
Leia todas as instrugdes de seguranga e recomendacgoes.

O incumprimento das indicagbes de seguranga e instru¢gées adiante mencionadas
4 \\ podem provocar choque elétrico, incéndio e/ou lesbes graves.

L@\ | Porisso:
| — Guarde todas as instrugdes de seguranga e recomendagdes para futura consulta.

/\\ AVISO!
/ \. | Existe o perigo de ferimentos devido a estilhagos de cort

Existe o perigo de ferimentos em caso de aplicagéo incorreta ou utilizagdo de
ferramentas e aparelhos de pressio gastos ou danificados devido a projegéo de
lascas.

Por isso:

— As ferramentas e os aparelhos de pressao deverao ser utilizados apenas por um
profissional.

— Deve-se ter em atengdo a manutencgao e os intervalos de manutencgao.

— Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas e os aparelhos de pressao
relativamente a fendas e outros sinais de desgaste.

—  Eliminar imediatamente ou n&o voltar a utilizar as ferramentas e os aparelhos de
pressao com fendas ou outros sinais de desgaste.

— Utilize as ferramentas e os aparelhos de pressédo apenas em condigbes técnicas
perfeitas.

— Apods uma ma aplicagéo, ndo voltar a utilizar a ferramenta e o aparelho de pressao
até serem verificados por um profissional especializado autorizado.

CUIDADO!

Danos e falhas de funcionamento da ferramenta e do aparelho de pressao
devido a ma utilizagao.

Por isso:

— Nao utilizar ferramentas de pressao danificadas, mas sim substitui-las
imediatamente.

— Utilizar malas proprias para o transporte e armazenamento e manter as
ferramentas e os aparelhos de pressdo num local seco.

— Os danos imediatos devem ser verificados por um profissional especializado
autorizado.

— Deverao ter em atengao as instrugdes de seguranga sobre os meios de limpeza e
corrosao utilizados.

[@ Informacgéo!

Receba as instrugdes de processamento e montagem para pegas de ligagédo e
tubagem dos documentos do fornecedor do sistema.
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3 Explicagao de conceitos

\% Volt Ah Ampere-hora 1] Diametro
A | Ampere db(A) Decibel (pressao H Hora
acustica)
Hz | Hertz bar Bar min | Minuto
W | Watt °C Graus Celsius s Segundo
kW | Quilowatt kN Quilonewton m/s? | Metro por segundo
g Gramas a.c./n~ Corrente alternada ?:cggggl?
kg | Quilograma d.c./ = | Corrente continua
Dat | Ano de fabrico F Forga No | Numero

Simbolos no aparelho e dados na placa de caracteristicas

Simbolo Significado

Aviso de estilhagos

Aviso: Perigo de esmagamento

manutencao.

Autocolante de manutencéo; indica a proxima

Ler manual de instrugdes

Indicagdes na placa de caracteristicas

10 “{ACO403BT] / [F=120 kN |~
3—INo: 4840010372 Dat: 1221+ — 5
818V —J450W| [S0minf— 2

f'r 1 | Logétipo do 6 | Consumo de energia
MOVOPFESS cuicore] 1 fabricante com

/
e ooty | o | | eNderego

2 | Tempo de servigo
ininterrupto permitido

7 Pais de fabrico

CEERIl 6 |2

N.° do artigo

8 | Gama de tensao
permitida em Volt

N.° de série

9 | Forga nominal

b

MADE IN GERMANY—— 7

Anos de fabrico em
mm.aa

10 | Designagéao de tipo do
aparelho

Explicagao dos pictogramas possiveis na placa de caracteristicas

e EUA

Marca de verificagao do Canada

&

Marca de verificagao da Australia

e EUA

Marca de verificagao do Canada

Identificagdo CE da seguranga do
produto na Europa

da unido aduaneira

Registro de produtos no dominio

q3
UK

CA

Marca de verificagao da Gra-
Bretanha

Os aparelhos elétricos nao

com os residuos domésticos.
Para mais informacoes, ver
capitulo Eliminagao

podem ser eliminados juntamente
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5 Material fornecido

PT
Do material fornecido com a versao standard fazem parte:
ACO0403 BT
Aparelho de pressao, incluindo o manual de
instrugdes

Anel de prensagem na mala de transporte em

separado Outros acessorios podem fazer

Carregador incluindo instrugdes de utilizagdo | oPcionalmente parte do fornecimento. Solicite
a relagao do material fornecido através do

Bateria 18 V = fornecedor do sistema.

Instrucbes de seguranca

Declaragao de conformidade UE /
Declaragao de conformidade da Gra-Bretanha

Mala de transporte

6 Dados técnicos

Aparelho: ACO0403 BT
Tensao nominal: 18V = /5,0 Ah/ M18 (Milwaukee)
Forga nominal: 120 kN
Altura: 320 mm
Comprimento: 650 mm
Largura: 102 mm
Peso liquido: 12,8 kg (sem pilhas)
Nivel sonoro max. 89db(A) M
Nivel de pressao sonora: 78 db(A) M
Valor de vibragéo: <2,5m/s? 2
Tipo de protecgao: IP20
Ambito de temperatura em -10°C a +50°C
funcionamento:
Tecnologia sem fios: Bluetooth® 4.0 smart
Intervalo de frequéncia: 2402,0 a 2480,0 MHz
Poténcia maxima de saida do Bluetooth: 1,8 dBm

1) Incerteza de medigio 3 db(A) 2) Incerteza de medigdo 1,5 m/s?
[@ Informagao!

Usar tampdes para os ouvidos.

O valor de emissao de vibragdes indicado foi medido apds um procedimento de teste normalizado e
pode ser utilizado para a comparagao com outros aparelhos.
O valor de emissao de vibragdes pode também ser utilizado numa avaliagao preliminar da exposigéao.

Atencao: O valor de emissao de vibragdes pode distinguir-se do valor de referéncia durante a
utilizacao real do aparelho, dependendo do modo como o aparelho é utilizado. Dependendo das
condigdes de utilizagao reais (servigo intermitente) pode ser necessario determinar medidas de
segurancga para a protegao do operador.
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7.2

7.3

7.4

Carregador

O modo de funcionamento e operagéo do carregador e das baterias pode ser consultado no manual
de instrugbes do carregador, em anexo.

Breve descrigcao do aparelho de pressao (Imagem 1)

O aparelho de pressdao AC0O403 BT é constituido pelo aparelho de pressao (8) e por um mordente
intermédio montado de forma fixa (9). A cabega com o mordente intermédio roda 180°Graus. A
regulagédo da cabeca é possivel apenas antes da prensagem, durante a prensagem, a cabega nao
pode ser rodada.

Para prensar, segure o aparelho pelo cabo (6) e pelo dispositivo de fixacdo (7) do mordente
intermédio

Sistema automatico de pressao (Imagem 1)

O aparelho possui um sistema automatico de pressao. Este assegura sempre uma prensagem
completa. O sistema automatico de presséao liga-se por motivos de seguranga apenas quando a
prensagem comegar, isto €, apos o inicio da modelagao das pecgas de ligagéo.

Apbs o accionamento do sistema automatico de presséo, o LED verde (2) apaga-se e o processo de
prensagem efectua-se automaticamente. A prensagem pode ser interrompida apenas ao premir e
manter o botdo de alivio de presséo(5) premido. Apds a operagao de prensagem, o motor desliga-se
automaticamente e o LED verde (2) acende-se novamente.

Se deixar o botédo Start (1) solto antes de colocar o sistema automatico de presséo, o Embolo

regressa ao seu ponto de partida no aparelho de pressao. A prensagem nao foi efectuada. O
processo de prensagem deve ser accionado do inicio.

Botao de alivio de pressao (Imagem 1)

Numa situagdo de emergéncia, o processo de prensagem pode ser interrompido ao premir e manter o
botédo de alivio de pressao (5) premido. O émbolo regressa assim ao seu ponto de partida no
aparelho de presséo.

Interface sem fios (imagem 1)

O aparelho ACO403 BT possui uma interface sem fios.

Com a ajuda da interface sem fios e da aplicagcdo NovoCheck, o ACO403 BT pode ser ligado a um
dispositivo moével, tal como um smartphone, um tablet, etc. (Android, iOS. Para mais informacgoes,
visite www.novopress.de). As fungdes seguintes estao disponiveis:

ler o aparelho de pressao

verificar o aparelho de pressao

efetuar ajustes

criar relatérios.

Para estabelecer uma ligagao, o aparelho de pressao tem que estar operacional e a aplicagao
NovoCheck tem que estar instalada no dispositivo.

O aparelho de pressao pode agora ser ligado a aplicagdo NovoCheck. (Para mais informacgoes, visite
www.novopress.de) Quando a ligagao da interface sem fios for bem sucedida o LED azul ilumina-se
(10).

O LED azul (10) desliga-se se ndo tiver sido estabelecida uma ligagédo até a primeira prensagem. Sé
sera possivel voltar a estabelecer a ligagado se o aparelho de presséo tiver sido desligado. A bateria
pode estar desligada.

Se nao pretender estabelecer uma ligagéo, prima novamente o botdo Start (1) e efetue a prensagem.

Bateria

Retirar bateria (imagem 2)
Pressionar os dois botdes desbloqueadores (A) (1) e, em seguida, retirar a bateria (2).

Instalar bateria (imagem 3)
Inserir a bateria no aparelho, como se vé na figura, até ficar engatada.
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7.5

Indicagao de estado da bateria (Imagem 2)

Ao premir a tecla (B), o estado de carga da bateria é indicado. O niumero de LEDs acesos indica o
estado de carga.

Se a bateria se encontrar no aparelho de pressao durante a verificagdo do estado de carga, a ultima
prensagem deve ser de pelo menos um minuto. Caso contrario, a indicagao esta incorrecta.

[@ Informagéo!

O aparelho de pressdo AC0O403 BT s6 deve operar com baterias de ion-litio de
18 V. A bateria de 18 V s6 deve ser utilizada para aparelhos de pressao
apropriados.

Comportamento do aparelho de pressao com a bateria descarregada:

No inicio de uma prensagem é verificado se o carregamento da bateria é suficiente para terminar a
prensagem. Se este nao for o caso, o aparelho nao liga. O LED verde (2) fica intermitente.

Se o LED verde (2) piscar apds uma prensagem, esta foi efetuada corretamente. Apds da prensagem
seguinte, a bateria tem de ser recarregada.

Modo de poupanc¢a de energia

Se o aparelho de pressao nao for utilizado durante um periodo prolongado, o aparelho e desliga-se.
Nao acende qualquer LED. Para ativar o aparelho de presséo prima levemente o botdo Start (1).

Colocacao em funcionamento e operacao

CUIDADO!
Perigo de esmagamento dos dedos ao operar o aparelho sem os anéis de
prensagem. (Imagem 4a)

Se o aparelho de pressao nao estiver colocado num anel de prensagem, os dedos
podem ser colocados na zona de perigo. Ao iniciar o aparelho, os dedos podem ser
esmagados.

Por isso:
— N&o operar o aparelho sem os anéis de prensagem.
— Nao colocar os dedos na zona de perigo.

[@ Informacgéo!

O aparelho de pressao ACO403 BT nao é adequado para o funcionamento
continuo. Apés 15-20 prensagens seguidas deve ser efectuada uma pequena
pausa de pelo menos 15 minutos, para que o aparelho possa arrefecer.
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8.1 Significado da indicagao LED

Indicagédo LED

Estado ou causa

Medida

Todos os LEDs
desligados.

O aparelho esta desligado.

Acionar levemente o botéo Start (1)
(consultar capitulo 7.5).

O LED verde (2)
ilumina-se.

Operacional

LED verde (2) desligado

(enquanto o processo
de prensagem esta a
decorrer).

Sistema automatico de
pressao esta ligado; O
aparelho termina o
processo de prensagem
automaticamente.

O LED verde (2) fica
intermitente.

Carregamento insuficiente
da baterial

Carregar ou substituir a bateria.

O LED azul (10) fica
intermitente.

O aparelho de pressao esta
pronto a ser ligado.

O aparelho de pressao pode ser ligado a
aplicagao NovoCheck.

O LED azul (10)
ilumina-se.

O aparelho esta ligado a
aplicagao NovoCheck.

O LED vermelho (3)
pisca.

Aparelho fora do dmbito de
temperatura

O aparelho funciona apenas dentro do
intervalo de temperaturas de -10 a +50°C.
Se o LED vermelho pisca, o aparelho
deve ser transportado para um ambiente
mais quente/frio. O aparelho pode ser
aquecido sem carga e colocado na
temperatura de funcionamento.

Se o aparelho estiver demasiado quente,
deve ser arrefecido através de uma
pausa.

LED vermelho (3)
ilumina-se.

Erro do aparelho

Acionar botao Start (1). Se nao resultar, o
aparelho de presséao esta avariado.

Enviar o aparelho para uma oficina
especializada.

NOTA!
Se eventualmente a prensagem nao for

concluida por completo, verifique o
processo e, se necessario, repita.

Os LEDs vermelho (3) e

verde (2) piscam
alternadamente

Intervalo de manutengao
alcangado

Deve ser feita a manutencao do aparelho
de pressao dentro de 100 prensagens.

Os LED vermelho (3) e
verde (2) piscam
lentamente em
simultaneo.

Intervalo de manutengao
atingido. Ainda é possivel
500 operagoes de
prensagem até o dispositivo
bloquear automaticamente.

Deve ser feita a manutencao do aparelho
de pressao dentro de 500 prensagens.

Os LED vermelho (3) e
verde (2) piscam
rapidamente em
simultaneo.

Quantidade maxima de
prensagens até a
manutengao, o dispositivo
esta bloqueado.

Entregar aparelho de pressao para
manutengao.
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8.2 Ponto de partida do anel de prensagem (Imagem 5)

I]% Informacgéo!

Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente é necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes sdo constantemente retraidos para a sua posig¢ao inicial
correcta, através de molas.

Por isso:

—  Certifique-se de que os riscos de marcagao (M) formam uma linha nos aros do
anel (C) com os arestas dos segmentos deslizantes (D), se os anéis de
prensagem se encontrarem no ponto de partido. (imagem 5)

— Se tal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem.

PT

O anel de prensagem deve-se encontrar na forma apresentada (forma oval) antes de ser ligado a um
acessorio. Apds a abertura e a remogéo do anel de prensagem de um acessério, o anel também deve
encontrar-se na forma indicada.

8.3 Fechamento da linga (Imagem 6 + 7)

e Ao premir levemente na extremidade externa da linga, esta salta para o interior. (Imagem 6)

CUIDADO!
Perigo de ruptura do anel de prensagem devido a colocagao incorrecta

Se o anel de prensagem foi colocado incorrectamente no acessoério, o anel pode ser
ficar danificado.

Por isso:
— Alinha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B). (imagem 7)
— Se este ndo for o caso, retire novamente o anel de prensagem e instale de inicio.

e Alinha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B), se o anel de prensagem foi colocado
correctamente. (imagem 7)

8.4 Abertura da linga (Imagem 8 + 9)

Para abrir o0 anel de prensagem, os dois aros do anel exteriores podem ser rodados individualmente
ou em conjunto para fora da tubagem, como descrito a seguir.

Experimente o0 manuseamento primeiro com uma méo, antes de o tentar com as duas.

Se abrir primeiro uma parte e depois a outra, deve fixar o anel de prensagem ao abrir a segunda
parte, para que nao caia.

e Para abrir 0 anel de prensagem devem ser efectuados os dois passos seguintes:
(Imagem 8)
o Premir e manter assim a alavanca (15) no local marcado na direcgdo do tubo
o Agarrar, a partir debaixo, os aros do anel (16) no local marcado e rodar para

fora do tubo.

e Se se alcangou um certo ponto, o aro do anel salta sozinho para a posicao final e
encaixa de forma audivel.

e Abrir 0 anel de prensagem ao retirar os dois aros do anel externos, enquanto que o
anel de prensagem pode ser retirado do acessoério de prensagem. (Imagem 9)
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9 Prensagem

A | AVISO!
4 \ - - - - -
/ \. | Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte
Existe o perigo de ferimentos decorrentes de estilhagos de corte em caso de aplicagao
incorrecta ou utilizagdo de ferramentas de pressao gastas ou danificadas
Por isso:
—  Certifique-se se a distancia nominal dos acessorios de prensagem coincidem com
a distancia nominal das ferramentas de pressao.
— Certifique-se de que n&o existem sujidades, rebarbas, etc., entre a ferramenta de
pressao e o0 acessorio de prensagem.
— Nao inclinar a ferramenta de pressao e o acessorio de prensagem.
— Apo6s ma aplicagédo nao voltar a utilizar a ferramenta de presséo até ser verificada
por um profissional especializado autorizado.
A | AVISO!
/4 \ - - - - -
y \ | VEXxiste perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte

Devido a fadiga dos materiais pode ocorrer uma ruptura das ferramentas de pressao.

As ferramentas de presséo sdo pegas sujeitas a desgaste.

Devido a presséo frequente surge a fadiga dos materiais. As ferramentas de pressao

gastas ou danificadas de outra forma podem quebrar devido a fadiga dos materiais ou
em caso de utilizag&o incorrecta. Existe o perigo de ferimentos devido a estilhacos de
corte. O perigo de ruptura aumenta em caso de utilizagdo ndo adequada.

Por isso:

— Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas de pressao relativamente a
fendas e outros agentes de desgaste.

— Eliminar imediatamente ou nao voltar a utilizar as ferramentas de pressdo com
fendas ou outros agentes de desgaste.

— Utilizar as ferramentas de pressao apenas em condig¢des técnicas perfeitas.

CUIDADO!

Perigo de esmagamento!
Existe o perigo de esmagamento dos dedos e das maos.
Por isso:

— N&o se pode encontrar nenhuma parte do corpo ou de um objecto estranho entre
as alavancas do mordente intermédio montado de forma fixa enquanto accionar o
processo de prensagem.

— Durante a operagao nao toque com as maos na alavanca dos mordentes. Para
isso utilize o dispositivo de fixagao (7). (Imagem 1)

CUIDADO!

Nao coloque os dedos na zona de perigo se o mordente intermédio
estiver fechado. (Imagem 4a)

Os dedos podem ser esmagados.

Por isso:

— Deixar o mordente intermédio aberto. (Imagem 4b)
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[@ Informacgéo!

Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente é necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes s&o constantemente retraidos para a sua posi¢ao inicial
correcta, através de molas.

Por isso:

—  Certifique-se de que os riscos de marcagao (M) formam uma linha nos aros do
anel (C) com os arestas dos segmentos deslizantes (D), se os anéis de
prensagem se encontrarem no ponto de partido. (imagem 5)

— Setal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem.

1.

Verifique se a distancia nominal dos acessérios de prensagem coincide com a distancia nominal
do anel de prensagem.

I]g Informacgéo!

Ter em atencao as indicagdes do fornecedor do sistema ao colocar o anel de
prensagem no acessorio de prensagem.

CUIDADO!
Perigo de ruptura do anel de prensagem devido a colocag¢ao incorrecta

Se o anel de prensagem foi colocado incorrectamente no acessorio, o anel pode ser
ficar danificado.

Por isso:
— Alinha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B). (imagem 7)
— Se este nao for o caso, retire novamente o anel de prensagem e instale do inicio..

Rode os aros do anel de prensagem o mais para fora possivel e instale os anéis de prensagem
sobre o acessorio de prensagem.

Fechar anel de prensagem. (Imagem 6)
Abrir o mordente intermédio por completo através do accionamento do dispositivo de fixagao (7).

A |AvisO!
L
\. | Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte
~ | Devido a colocagéo incorrecta do mordente intermédio no anel de prensagem pode
causar a ruptura do mordente intermédio e do anel de prensagem.
Por isso:
— As garras (21) do mordente intermédio devem agarrar as cavilhas (22) do anel de
prensagem. (Imagem 11, 12 + 13)

— As marcagdes (L/imagem 11 + 12) nas garras (21) do mordente intermédio devem
ser completamente cobertas apés a colocagao do anel de prensagem
(imagem 11 + 12).

5. Colocar o mordente intermédio no anel de prensagem, da seguinte forma:

Introduzir as garras (21) do mordente intermédio nas ranhuras (24) do anel de prensagem, até
atingir a profundidade maxima. (Imagem 10)

6. Fechar o mordente intermédio ao accionar o dispositivo de fixacao (7).
7. Verifique que as marcagdes (L/imagem 12) nas garras (21) do mordente intermédio sejam

completamente cobertas.
Se uma marcagéo for parcialmente visivel, o mordente intermédio deve ser recolocada.

[@3 Informacgao!
Certifique-se que apoés o processo de prensagem o anel de prensagem nao tem
nenhuma folga entre os segmentos.
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11

[@ Informacgao!

Se o aparelho de pressao estiver desligado, prima o botao Start (1) brevemente
para ativar o aparelho de pressao. Prima o botdao Start novamente para efetuar a
prensagem.

8. Accionar o botao Start e manté-lo assim para iniciar..

9.  Abrir o mordente intermédio apds a prensagem concluida, ao accionar o dispositivo de fixagédo e
soltar do anel de prensagem.

10. Abrir o anel de prensagem e retira-lo.

Pés-compressao

Uma pos-compressao é sempre necessaria, quando uma prensagem nao foi efectuada até ao fim.
Tenha em atencéo as indicagdes do fornecedor do sistema, se for permitida uma pds-prensagem.
Devem ser observadas algumas especificidades se surgir durante a prensagem.

/\ AVISO!

v L

y \. | Perigo de ferimentos devido a garras quebradas dos mordentes
=== | intermédios e cavilhas danificadas do anel de prensagem

As garras podem nao conseguir envolver bem a cavilha do anel devido a um suporte
errado e alteracéo da posigao do aparelho de pressao antes ou durante a pos-
compressao.

As pontas das garras podem pressionar imediatamente as cavilhas. Isto permite que
as garras e as cavilhas quebrem e as lascas voem.

Por isso:

—  Premir, o mais possivel, a alavanca do mordente intermédio juntamente com o
dispositivo de fixagdo apds a colocagédo no anel de prensagem. (Imagem 14)
— Ter atengao para que as garras do mordente intermédio envolvam a cavilha do

anel de prensagem durante o processo de pds-compressao e que as
marcagodes (L) nas garras (21) sejam completamente cobertas. (Imagem 11 + 12)

Limpeza, manutengao e reparagao

CUIDADO!

Perigo de ferimento ao limpar ou reparar devido ao acionamento nao
intencional do conjuntor.
Por isso:

— Seguir as indicagbes de seguranca e retirar sempre a bateria antes dos trabalhos
de limpeza, manutencdo ou reparagao.

Enderecos dos pontos de assisténcia técnica

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Alemanha

Consultar os enderegos das oficinas autorizadas da Novopress ou em www.novopress.de.
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Intervalos de manutencgao

Os trabalhos de manutengéo e reparagédo devem ser efetuados apenas pela Novopress ou por uma
oficina NOVOPRESS autorizada.

[@ Informagéo!

Para o aparelho de pressao e o anel de prensagem recomendamos 0s seguintes
procedimentos de manutencéo.

Esta manutencgio deve ser efectuada, pelo menos, uma vez por ano. Para mais de
2500 prensagens por ano, a manutengao deve ser efectuada logo a seguir a essas
mesmas 2500 prensagens.

100 prensagens antes de atingir o intervalo de manutengao, tal € indicado pelos LED
(ver capitulo 8.1 Significado da indicagdo LED).

500 prensagens antes de atingir a quantidade maxima de prensagens , tal € indicado
pelo piscar lento e simultdneo dos LED vermelho e verde. O aparelho deve ser
entregue para manutencao dentro das 500 prensagens, caso contrario bloqueia
automaticamente apés as 500 prensagens.

Regularmente (antes da sua utilizagao, no inicio do trabalho) e em caso de sujidade
(Imagem13)

e Verificar os anéis de prensagem, mordentes intermédios e o aparelho relativamente a outras
avarias como danos, fendas no material e outros sinais de desgaste. Se existirem avarias, 0
aparelho nao deve ser utilizado, deve sim substituir ou levar a um profissional especializado
autorizado.

Limpar o anel de prensagem com ar comprimido.

Lubrificar a cavilha do mordente intermédio.

Pulverizar os mordentes intermédios por completo com um lubrificante.

Eliminar sedimentos nas extremidades de prensagem (K).

Limpar as extremidades de prensagem (K) do anel de prensagem

Lubrificar toda a extremidade de prensagem (K).

Verificar a liberdade de movimento de: Segmentos deslizantes (D) e aros do anel (C).

Lubrificante recomendado:

e Oleo em anexo
e Oleo contendo MoS»2

Apés cada 50 prensagens:

e Pulverizar as juntas (G) do anel de prensagem com um lubrificante..
e Pulverizar entre os segmentos deslizantes (D) e os aros do anel (C) com lubrificante.

Semestralmente
O aparelho deve ser verificado por um técnico eletricista ou por uma oficina da Novopress autorizada.

Anualmente para obter extensao de garantia por 1 ano (consultar o capitulo 13 Garantia)
Verificar e efetuar a manutengao do aparelho de pressdo na Novopress ou numa oficina Novopress.

12 Eliminacao

CUIDADO!
Perigo para o lencol freatico
O aparelho contém éleo hidraulico.

Os 6leos hidraulicos representam um perigo para o lencgol freatico. A sua descarga
descontrolada ou eliminagao incorreta sdo punidas por lei.

Por isso:
— Eliminar o aparelho respeitando as normas ambientais.

Para a eliminagao de baterias e carregadores tenha em atencéo as indicagées do manual de
instru¢des em anexo para o carregador.
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A Novopress recomenda que a eliminacao seja efetuada por empresas especializadas
autorizadas.

Alternativamente, o aparelho antigo pode ser diretamente enviado a Novopress (ou a
uma oficina especializada) com vista a uma adequada gestao de residuos.

Devem ser observadas as diretivas de eliminacao especificas de cada pais.

Ej O aparelho n&o pode ser eliminado juntamente com os residuos normais.

13 Garantia legal e voluntaria

A empresa Novopress concede a garantia de 24 meses aos seus aparelhos e ferramentas de
pressao. O prazo da garantia inicia-se sempre na altura da entrega e, em caso de duvida, é
comprovada pela apresentacdo dos documentos da compra.

Dentro do prazo da garantia, esta abrange a eliminagéo de todos os danos ou falhas ocorridos
atribuiveis a defeitos do material ou de fabrico.
N&o sdo abrangidos pela garantia:
e Danos que ocorram devido a uma utilizagédo incorreta ou a uma manutengao
insuficiente.
e Danos que ocorram devido a uma utilizagdo dos mordentes de pressado nao
autorizada pela Novopress para este aparelho de presséo.
e Danos que ocorram devido a prensagem de tubos rigidos ou acessorios
inadequados.
A garantia da Novopress € valida para as pegas sujeitas a desgaste apenas durante o tempo de vida
util previsto.
Os beneficios de garantia nao devem ser pagos. No entanto, os custos de transporte de ida e volta
sao suportados pelo utilizador.
As reclamacgdes s6 serao aceites, se o aparelho for enviado, sem ser desmontado, a Novopress ou a
uma oficina autorizada da Novopress.
Uma reparacdo ou uma substituicdo do aparelho dentro da duragéo da garantia ndo conferem o
direito a um prolongamento do prazo de garantia. A reparagao ou a substituicdo s6 podem ser
efetuadas por pegas novas, cuja fungéo corresponda a das pecgas antigas. Cada peca defeituosa e
substituida passa a ser propriedade do fabricante.

Extensao de garantia apds a expiragao do prazo legal da mesma

Garantimos que para o periodo apés o prazo legal da garantia concedemos, voluntariamente, uma
extensado da garantia da forma que se segue.

Extensao da garantia por 1 ano para novos aparelhos de pressdo, mordentes intermédios e
anéis de prensagem

A Novopress garante uma extensdo de um ano da garantia, para todos os aparelhos de presséo,
mordentes intermédios e anéis de prensagem novos, se forem mantidos durante 12 meses por
profissionais especializados autorizados da Novopress. A manutengao é paga. Informe-se sobre os
custos junto da Novopress ou de uma oficina autorizada da Novopress.

Garantia da reparacgao

Apbés o fim do periodo da garantia dos novos produtos, no caso de uma reparacgao ter sido efetuada
depois da garantia para reparagao e pecgas de substituicdo, a Novopress garante:

e 6 meses de garantia para pegas sobresselentes.
e 12 meses de garantia para médulos de substituicao.
o 12 meses de garantia para aparelhos de presséo de substituigao.

14 Declaragoes de conformidade

14.1Declaragao de conformidade UE

Declaracao de conformidade UE e lista sobre as diretivas respeitadas e as normas aplicadas
consultar suplemento declaragédo de conformidade UE.
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14.2Declaragao de conformidade da Gra-Bretanha

Declaragéo de conformidade da Gra-Bretanha e lista sobre as diretivas respeitadas e as normas
aplicadas consultar Ultima pagina suplemento declaragéo de conformidade UE.
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Bestemmelsesmassig anvendelse

Pressemaskinen er udelukkende beregnet til anvendelse med presslynger, der fremstilles af
Novopress, og som Novopress sammen med systemleverandgren har godkendt som egnet. Hvis De
er usikker pa, om Deres pressemaskine er egnet til det foreliggende presseveerktgj, bedes De venligst
kontakte systemleverandgren.

Maskinen og presslyngerne er udelukkende beregnet til presning af rgr og fittings, som er beregnet til
presslyngerne.
En anden eller afvigende anvendelse er i strid med den tilsigtede anvendelse.

Al arbejde med dette veerktgj, der ikke falger anvisningerne for tilsigtet anvendelse, kan fgre til skader
pa klemapparatet, tilbeharet og rerledningen. Dette kan medfare utaetheder og/eller kveestelser.

For skader
. forarsaget af uegnede klemveerktgjer eller klemvaerktgj af anden producent, eller
. pga. anvendelse, der udfgres ved brug uden for den tilsigtede anvendelse,
haefter Novopress ikke.

Tilsigtet anvendelse omfatter ogsa, at betjeningsvejledningen samt forskrifterne for eftersyn, service
og generelle gaeldende sikkerhedsbestemmelser overholdes.

Grundlaggende sikkerhedsanvisninger

Der anvendes falgende piktogrammer til markering af tekstpassager. Overhold disse henvisninger, og
veer ekstra papasselig i disse tilfaelde. Sarg for, at arbejdssikkerhedsanvisningerne er til radighed for
andre brugere eller personalet.

I\ ADVARSEL!
\

y, \\ Denne information henviser til en mulig situation, der kan veere livsfarlig eller have
4 > | alvorlige kvaestelser til falge.

PAS PA!

Denne information henviser til en mulig farlig situation, der kan fare til ubetydelige eller
lette personskader og/eller tingskader.
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Information!

Disse oplysninger henviser direkte til beskrivelsen af en funktion eller et
betjeningsforlgb.

Laes betjeningsvejledningen omhyggeligt!
Overhold de vedlagte sikkerhedshenvisninger!
Nationale sikkerhedsforskrifter skal overholdes!

ADVARSEL!
Laes alle sikkerhedshenvisninger samt gvrige anvisninger!

Overholdes nedenstaende henvisninger ikke korrekt, kan det forarsage sted, brand
og/eller alvorlige kveestelser.

Derfor:
—  Opbevar alle sikkerhedsinstruktioner og anvisninger til fremover.

ADVARSEL!
Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende brudst

Ved forkert anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget klemvaerktgj og
klemapparater er der risiko for skader pa grund af brudstykker, der flyver veek.

Derfor:
— Klemveerktgjet og klemapparaterne ma kun anvendes af et fagudleert personale.
— Service og serviceintervaller skal altid overholdes..

—  For brug skal klemveerktgjet og klemapparaterne kontrolleres for revner og andre
tegn pa slitage.

—  Klemveerktgj og klemapparater med materialerevner eller andre tegn pa slitage
skal straks kasseres og ikke anvendes mere.

— Klemveerktgjet og klemapparaterne méa kun anvendes i teknisk upaklagelig tilstand.

—  Efter en forkert anvendelse ma klemveerktgjet og klemapparatet ikke laengere
anvendes og skal kontrolleres af et autoriseret fagvaerksted.

PAS PA!

Beskadigelser og fejlfunktioner ved ukorrekt omgang med klemvarktgjet
og klemapparatet

Derfor:

— Slidte presseveerktgjer ma ikke lsengere anvendes, men skal udskiftes med det
samme.

— Ved transport og opbevaring anvendes en transportkasse, og klemvaerktgjet og
klemapparatet skal opbevares i et tagrt lokale.

—  Skader skal kontrolleres med det samme pa et autoriseret vaerksted.

— Overhold sikkerhedshenvisningerne for de anvendte renggrings- og
korrosionsbeskyttelsesmidler.

Information!

Laes forarbejdnings- og veerktagjsforskrifterne for fitting og rar i systemleverandgrens
dokumentation.
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3 Begrebsforklaring
\% Volt Ah Amperetime 1] Diameter
A | Ampere db(A) Decibel (lydtryk) h Time
Hz | Hertz bar Bar min Minut
W | Watt °C Grader Celsius s Sekund
kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter pr.
g Gram a.c./ ~ | Vekselspaending (S::g;:gﬁ:;?t
kg | Kilogram d.c./ = | Jeevnspaending
Dat | Byggear F Kraft No Nummer

Symboler pa apparatet og oplysninger pa typeskiltet

Symbol

Betydning

/t’ \
P2 AN

Advarsel mod flyvende brudstykker

Advarsel: Risiko for kveestelser

IS Eftersynsmeerkat; angiver det neeste eftersyn.

Lees driftsvejledningen

Oplysninger pa typeskiltet

10—
8/

3—1No: 48400/10372 [Dat: 12121} — 5 3

\

4 1

Fabrikantlogo med
adresse

6 | Effektforbrug

/
mvarm , GmbH & Co.KG 1
Scharnhorststr. 1 A‘

41460 Neuss, German!
e 9 2

ACO403BT] /| [F=120kN}—

zul. Uafbrudt driftstid

7 Produktionsland

Volt

8 | Tilladt spaendingsomrade i

8V —450W| (30 minj— Bestil.-nr.
UKIAr ——
c CnEH[ 6 4 | Serie-nr.

9 Nominel kraft

[MADE IN GERMANY}»/// 7

E 5 | Byggear i mm.aa

10 | Apparatets typebetegnelse

Forklaring pa eventuelle piktogrammer pa typeskiltet

Typegodkendelsesmeerke

@® Canada og USA
(6] us

&

Typegodkendelsesmeerke
Australien

Typegodkendelsesmeerke
Canada og USA

CE-meaerke produktsikkerhed i
Europa

Registrering af produkter inden
for toldunionen

q3
UK

CA

Typegodkendelsesmeerke
Storbritannien

Elektriske apparater ma ikke
bortskaffes sammen med det
husholdningsaffald. Yderligere
informationer, se kapitel
Bortskaffelse.
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5 Leveringsomfang

Standardudstyrets leveringsomfang indeholdern:

ACO403 BT

Klemapparat inkl. driftsvejledning

Presslynge i separat transportkuffert

Oplader inkl. driftsvejledning

Batteri 18 V =

Sikkerhedshenvisninger

EU-overensstemmelseserklaering /

Overensstemmelseserklaering Storbritannien

Transportkuffert

6 Tekniske data

Maskine:

ACO403 BT

Meaerkespaending:

18V == /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Nominel kraft:

120 kN

Hgjde: 320 mm

Leengde: 650 mm

Bredde: 102 mm

Nettoveegt: 12,8 kg (uden akku)
Lydeffektniveau maks. 89db(A) M
Lydtryksniveau: 78db(A) M
Vibrationsveerdi: <2,5m/sz 2
Beskyttelsesklasse: IP20

Temperaturomrade under drift:

-10°C til +50°C

Tradlgs teknologi:

Bluetooth® 4.0 smart

Frekvensomrade:

2402,0 til 2480,0 MHz

Bluetooth maksimal udgangseffekt:

1,8 dBm

1) Maleusikkerhed 3 db(A)

2)....Maleusikkerhed 1,5 m/s?

[@ Information!

Beaer hagreveern.

Yderligere tilbehgr kan tilfgjes efter gnske. Fa
oplyst omfanget hos systemleverandgren.

Den anfgrte svingningsemissionsvaerdi blev malt med en normeret metode og kan anvendes til en

sammenligning med et andet apparat.

Den anferte svingningsemissionsveerdi kan ogsa anvendes til et indledende skgn over en afbrydelse.

NB: Der kan veaere en forskel i svingningsemissionsveerdien for det reelle apparatbrug og den anfgrte
veerdi, afhaengigt af, hvordan apparatet anvendes. Det kan veere ngdvendigt at fastlaegge
sikkerhedsforanstaltninger for betjeningspersonalet afhaengigt af de faktiske anvendelsesbetingelser

(afbrudt drift).

Ladeapparat

Funktionsmade og betjening af ladeapparat og batterier fremgéar af ladeapparatets vedlagte

betjeningsvejledning.



p ﬂOIIO..fESS ACO403 BT

N

Kort beskrivelse af pressemaskinen (billede 1)

Pressemaskinen ACO403 BT bestar af pressevaerktgj (8) og en fastmonteret mellembakke (9).
Hovedet med mellembakken kan drejes 180 grader. Indstilling af hovedet er kun mulig inden presning.
Under presning kan hovedet ikke drejes.

Ved presning holdes maskinen vha. handtaget (6) og mellembakkens stattegreb (7).

7.1 Presseautomatik (billede 1)

Maskinen har en presseautomatik. Denne sikrer hele tiden en gennemfart presning.
Presseautomatikken slas af sikkerhedsgrunde ferst til, nar presningen er begyndt, dvs. nar formningen
af fittings begynder.

Efter udlgsning af presseautomatikken slukker den grenne LED lampe (2), og presseprocessen
forlaber automatisk. Nu kan presningen kun afbrydes ved at trykke pa aflastningsknappen (5) og
holde denne nede. Efter endt presning slukkes motoren automatisk, og den grgnne LED lampe (2)
lyser igen.

Slippes startknappen (1), inden presseautomatikken saetter i gang, karer stemplet i pressemaskinen
tilbage til udgangspositionen. Presningen bliver ikke gennemfart. Presseprocessen skal igen udlgses.

7.2 Aflastningsknap (billede 1)

| en ngdsituation kan presseprocessen altid afbrydes ved at trykke pa aflastningsknappen (5) og holde
den nede. Stemplet i pressemaskinen kgrer herved tilbage til udgangspositionen.

7.3 Radiogranseflade (billede 1)

Apparatet ACO403 BT har en radiogreenseflade.

Ved hjeelp af radiogreensefladen og NovoCheckApp’en kan ACO403 BT forbindes med en mobil
slutenhed, sa som smartphone, tablet osv. (Android, iOS. Yderligere informationer pa
www.novopress.de). Fglgende funktioner er mulige:

Udlzes presseapparat

Kontrollér presseapparat

Udferelse af indstillinger

Oprettelse af protokoller for byggepladsen.

En forbindelse oprettes, nar presseapparatet er klar til brug og NovoCheck app’en er installeret pa
slutenheden.

Presseapparatet kan derefter forbindes med Novocheck app’en. (Informationer herom pa
www.novopress.de) Nar radiograensefladens forbindelse er oprettet, lyser den bla LED (10).

Den bla LED (10) slukker, hvis der ikke blev oprettet en forbindelse inden den fgrste presning. Der kan
forst oprettes en ny forbindelse, nar presseapparatet er slukket. Batteriet skal muligvis tages ud.

Skal der ikke oprettes en forbindelse, skal start-knappen (1) trykkes ind igen, og presningen udferes.

7.4 Batteri

Tag batteriet ud (billede 2)
Tryk begge laseknapper pa batteriet ind (1), og traek herefter batteriet ud (2).

Saet batteriet i (billede 3)
Skub batteriet ind i apparatet, indtil batteriet gar i hak, se billedet.

Batteriets opladningsniveau (billede 2)

Ved tryk pa knappen (B) vises batteriets opladningsniveau. Antallet af lysende LED peerer angiver
opladningsniveauet.

Befinder batteriet sig i maskinen, nar opladningsniveauet undersgges, skal den sidste presning veere
foretaget for mindst 1 minut siden. Ellers er malingen ungjagtig.
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Information!

Klemapparatet ACO403 BT ma kun betjenes med 18 V- Li-lon batterier. 18 V
batteriet ma kun anvendes i egnede klemapparater.

Nar klemapparatets batteri er afladet:

Kontroller far kliemningen, om batteriet er tilstraekkeligt opladet til at kunne afslutte klemningen. Er
dette ikke tilfeeldet, starter apparatet ikke. Den grgnne LED (2) blinker.

Blinker den grgnne LED (2) efter en klemning, skal klemningen udfgres endnu en gang for at sikre
resultatet. Dog skal batteriet oplades inden neeste klemning.

Energisparemodus

Bruges klemapparatet ikke i leengere tid, slas apparatet fra. LED lampen lyser ikke mere. Aktivér
klemapparatet ved at trykke et kort gjeblik pa startknappen (1).

Ibrugtagning og drift

FORSIGTIG!
Fare for klemning af fingre ved betjening af maskinen uden presslynge.
(billede 4a)

Nar pressemaskinen ikke er forsynet med en presslynge, kan fingre komme ned i
fareomradet. Nar maskinen startes, kan fingrene blive mast.

Derfor:
— Maskinen ma ikke anvendes uden presslynge.
—  Placer ikke fingre i fareomradet.

Information!

Pressemaskinen ACO403 BT er ikke beregnet for kontinuerlig drift. Efter ca. 15-20
presninger i traek skal maskinen have en kort pause pa mindst 15 minutter, sa
den kan kole af.
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8.1 LED lampens indikationer

LED-display

Tilstand eller arsag

Foranstaltning

Alle LED’er er slukkede.

Apparatet er slaet fra.

Tryk et kort gjeblik pa startknappen (1)
(se kapitel 7.5).

Grgn LED (2) lyser.

Klar til drift

Grgn LED (2) er slukket
(klemning er i gang)

Klemautomatikken er taendt;
apparatet slutter automatisk
klemningen.

Grgn LED (2) blinker.

Batteriniveauet er for lavt!

Oplad batteriet eller udskift det.

Den bla LED (10)
blinker.

Klemapparatet er klar til at
oprette en forbindelse.

Klemapparatet kan derefter forbindes med
Novocheck appen.

Den bla LED (10) lyser.

Klemapparatet er forbundet
med Novocheck appen

Red LED (3) blinker

Apparatet er uden for
temperaturomradet

Apparatet fungerer kun inden for et
temperaturomrade pa -10 til +50°C.
Blinker den r@de LED, skal apparatet
placeres i et varmere/kgligere omrade.
Apparatet kan varmes op af tomgange og
varmes op til driftstemperaturen.

Er apparatet for varmt, skal det kgle af
ved hjeelp af en pause.

Rgad LED (3) lyser.

Maskinfejl

Tryk pa startknappen (1). Hvis
klemapparatet ikke teendes, er det defekt.
Indsend klemapparatet til et vaerksted.
OBS!

Klemningen blev eventuelt ikke fuldfart.

Undersgg arsagen hertil, og gentag
klemningen efter behov.

Rad (3) og gran (2)
LED blinker skiftevis

Tid til serviceeftersyn

Pressemaskinen skal inden for de naeste
100 presninger til service.

Rade (3) og grenne (2)
LED-lamper blinker
langsomt samtidigt.

Tid til serviceeftersyn.
Endnu 500 klemninger er
mulige, inden apparatet
speaerres automatisk.

Klemapparatet skal til service inden for de
naeste 500 klemninger.

Rade (3) og grenne (2)
LED-lamper blinker
hurtigt samtidigt.

Maksimalt antal klemninger
for service er naet,
maskinen er spaerret.

Klemapparatet skal afleveres til service.
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oA 8.2 Presslyngens udgangsposition (billede 5)

I]g Information!

For at sikre at presbakkerne fungerer korrekt, skal glidesegmenterne vaere bevaegelige.
Glidesegmenterne trykker sig med fjedre altid tilbage i den rigtige udgangsposition.
Derfor:

— Sorg for, at markeringerne (M) pa skalen (C) med kanterne glidesegmenternes (D)
danner en linje, nar presbakken er i udgangspositionen. (billede 5)

— Er dette ikke tilfaeldet, skal presbakken repareres.

Presslyngen skal se ud som vist (oval form), far den placeres pa en fitting. Efter abning og fjernelse af
presslyngen pa en fitting, skal presslyngen ligeledes se ud som vist.

8.3 Lukning af slyngen (billede 6 + 7)

e Ved let tryk pa den ydre ende af skalen, springer skalen indad. (billede 6)

FORSIGTIG!

Fare for brud pa presslyngen ved forkert placering

Er presslyngen placeret forkert pa fittingen, kan presslyngen beskadiges.
Derfor:

— Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B). (billede 7)
—  Er dette ikke tilfeeldet, tages presslyngen af og placeres igen.

e Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B)., nar presslyngen er placeret rigtigt
(billede 7)

8.4 Abning af slyngen (billede 8 + 9)

Til abning af presslyngen kan begge ydre skale, som beskrevet herefter, enten enkeltvis eller sammen
svinges veaek fra rgrledningen.
Prov fgrst med en hand pa handtaget, for der prgves med begge haender.
Abnes siderne ikke samtidigt men enkeltvis, skal presslyngen fastholdes ved &bning af den anden
side, sa den ikke falder ned.
¢ Ved abning af presslyngen skal disse to trin gennemfares: (billede 8)
o Leaftestangen (15) trykkes og holdes mod det markerede sted i rgrets retning.
o Skalen (16) griber fat i pa det markerede sted nedefra og svinger veek fra rgret.
e Nar et bestemt punkt er néet, springer skalen selv ind i slutpositionen og falder i hak.
e Abn presslyngen ved at treekke begge skale sa meget fra hinanden, at presslyngen
kan fjernes fra presfittingen. (billede 9)
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9 Presning

A ADVARSEL!
: \.
/ \ | Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

Ved fejlagtig anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget presseveerktgj er der fare for
kveestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter.

Derfor:

— Kontroller at presfittingernes nominelle bredde svarer til presseveerkigjets
nominelle bredde.

— Sorg for, at der ikke er snavs, spaner osv. mellem pressevaerktgj og presfitting.
—  Presseveerktgj ma ikke klemme sig fast pa presfittingen.

—  Efter forkert anvendelse ma presseveerktgjet ikke leengere anvendes og skal
kontrolleres af et autoriseret fagvaerksted.

/\\ ADVARSEL!
4 \ o -
y \ | Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter
~ | | forbindelse med materialetreethed kan det fgre til brud pa presseveerktgjet.

Presseveerktgj er sliddele.

Ved hyppig presning opstar der materialetraethed. Pressevaerktgj, der er slidt pa grund
af materialetraethed eller pa anden made beskadiget, kan endda ga i stykker ved
formalsbestemt anvendelse; herved er der fare for kvaestelser pa grund af
omkringflyvende fragmenter. Faren for brud forgges veesentligt ved ikke
formalsbestemt anvendelse.

Derfor:
—  For brug skal presseveerktgjet kontrolleres for revner og andre tegn pa slitage.

—  Pressevaerktej med materialerevner eller andre tegn pa slitage skal straks
kasseres og ikke anvendes mere.

— Presseveaerktgj ma kun anvendes i teknisk upaklagelig stand.

FORSIGTIG!

Fare for kvaestelser ved klemning!
Der er fare for at fingre og haender klemmes.
Derfor:

— Ingen legemsdele eller fremmedlegemer mellem lgftestaengerne pa den
fastmonterede mellembakke, mens presningen udferes.

— Hold ikke fast om mellembakkens lIgftesteenger under presningen med heenderne.
Benyt i stedet stgttegrebet (7) (billede 1)

FORSIGTIG!

Placer ikke fingre i fareomradet, nar mellembakken er lukket. (billede 4a)
Fingrene kan blive mast.

Derfor:

— Lad mellembakken forblive abnet. (billede 4b)

Information!

For at sikre at presbakkerne fungerer korrekt, skal glidesegmenterne vaere bevagelige.
Glidesegmenterne trykker sig med fiedre altid tilbage i den rigtige udgangsposition.

Derfor:

—  Sorg for, at markeringerne (M) pa skalen (C) med kanterne glidesegmenternes (D)
danner en linje, nar presbakken er i udgangspositionen. (billede 5)

—  Er dette ikke tilfeeldet, skal presbakken repareres.

2
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1. Kontroller om presfittingernes nominelle bredde svarer til presslyngens nominelle bredde.

[@ Information!

Folg systemleveranderens henvisninger vedrgrende pasaetning af preslyngen pa
presfittingen.

DA

FORSIGTIG!

Fare for brud pa presslyngen ved forkert placering

Er presslyngen placeret forkert pa fittingen, kan presslyngen beskadiges.
Derfor:

— Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B). (billede 7)
—  Er dette ikke tilfeeldet, tages presslyngen af og placeres igen.

2. De ydre skale pa presslyngen svinges sa langt som muligt udad, hvorefter presslyngen placeres
pa presfittingen.

3. Luk presslyngen. (billede 6)

4.  Abn mellembakken helt ved hjeelp af stattegrebet (7).

y. \\ ADVARSEL!

/\ Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

" | Ved forkert placering af mellembakken pa presslyngen kan dette fare til brud pa

mellembakken og presslyngen.

Derfor:

— Klgerne (21) pa mellembakken skal gribe fast om boltene (22) pa presslyngen.
(billede 11,12 + 13)

— Markeringerne (L/billede 11 + 12) pa mellemkaebens klger (21) skal vaere
fuldsteendig deekket efter pressslyngens er placeret (billede 11 + 12).

5. Mellembakken saettes pa presslyngen pa fglgende made:
Klgerne (21) pa mellembakken skubbes sa langt som muligt ind i noterne (24) pa presslyngen.
(billede 10)

6. Luk mellembakken ved hjeelpe af stattegrebet (7).

7. Sgrg for, at markeringerne (L/billede 12) pa mellemkaebens kiger (21) er fuldsteendig daekket.
Hvis en markering kan ses delvist, skal mellemkaeben placeres pa ny.

Information!
Nar klemningen er afsluttet, skal det sikres, at der ikke er en spalte mellem

Information!

Er klemapparatet slaet fra, skal der trykkes et gjeblik pa startknappen (1) for at
aktivere klemapparatet. For at starte klemningen skal der igen trykkes pa
startknappen.

segmenterne ved klemstroppen.

8. Tryk pa startknappen og hold den nede for at starte.
9. Abn mellembakken efter endt presning ved brug af stattegrebet og lgsn den fra presslyngen.
10. Abn presslyngen og tag den af.
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10 Efterpresning

En efterpresn

ing er altid nedvendig, nar en presning fuldfgres. Se efter i systemleverandarens

instruktioner om efterpresning er tilladt. Er dette tilfeeldet, er der i forbindelse med presningen
forholdsregler, der skal tages hensyn til.

ADVARSEL!

Fare for kvaestelser ved knaek pa mellembakken og beskadigede bolte pa
presslyngen.

Ved forkert handtering og eendring af pressemaskinens placering, kan klgerne far og
under efterpresningen ikke gribe korrekt om boltene.

Spidsen pa klgerne kan presse direkte pa boltene. Derved kan klgerne og boltene
breekke, og fragmenterne kan flyve veek.

Derfor:

—  Efter placering pa presslyngen presses mellembakkens lgftestang sa meget som
muligt sammen ved hjaelp af stattegrebet. (billede 14)

— Sarg for, at mellembakkens klger altid griber omkring boltene pa presslyngen
under hele efterpresningen og at markeringerne (L) pa klgerne (21) er fuldsteendig
deekket. (billede 11 + 12)

11 Renggring, vedligeholdelse og reparation

PAS PA!

Fare for personskade under rengering eller reparation ved ikke tilsigtet
betjening af startknappen.

Derfor:

— Far renggrings-, vedligeholdelses- eller reparationsarbejde skal
sikkerhedshenvisningerne laeses, og batteriet skal altid treekkes ud.

Serviceadresser
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7
41468 Neuss
Tyskland

Adresserne pa autoriserede fagvaerksteder oplyses hos Novopress eller findes pa www.novopress.de.

Vedligeholdelsesintervaller

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder ma kun udfgres af Novopress eller af et autoriseret
NOVOPRESS veerksted.

IS5

Information!

Neeste service er angivet pa klemapparatet og presslyngen.
Denne service skal udfgres mindst en gang om aret. Ved mere end 2500 klemninger
om aret, skal service udfgres senest efter disse 2500 klemninger.

100 klemninger fgr vedligeholdelsesintervallet er opnaet, vises dette med LED-lamper
(se kapitel 8.1 Betydning af LED-display).

500 klemninger far det maksimale antal klemninger er naet, vises dette ved samtidigt,
langsomt blink af de rgde og grenne LED’er. Apparatet skal afleveres til service inden
for disse 500 klemninger, ellers vil den speerre sig selv automatisk efter disse 500
klemninger.
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Regelmassigt (fer anvendelse, ved arbejdsdagens begyndelse) eller ved tilsmudsning .
(billede 13)

e Presslynge, mellembakke og maskine undersgges for ydre mangler som f.eks. skader, ridser
og andre tegn pa slitage. Er der mangler, m& maskinen ikke anvendes, men skal ombyttes
eller indleveres til et autoriseret vaerksted.

Renggr presslyngen med trykluft.

Smgr boltene pa mellembakken.

Sprgjt hele mellembakken med et smgremiddel.

Fjern aflejringer i pressekonturen (K).

Renger pressekonturen (K) pa presslyngen.

Pafer smaremiddel pa hele pressekonturen (K).

Kontroller at fglgende gar let: Glidesegmenter (D) og skale (C).

Anbefalede smagremidler:

e vedlagt oliel
e olie indeholdende MoS>2

Efter hver 50 presninger:

e Leddene (G) pa presslyngen sprgjtes med smgremiddel.
e Sprejt smgremiddel mellem glidesegmenterne (D) og skalene (C).

Halvarligt
Apparatet skal kontrolleres af en elektriker eller i et Novopress-veerksted.

Arligt for at opna en 1 ars tillaegsgaranti (se kapitel 13 Garanti)
Kontroller og fa serviceret klemapparatet hos Novopress eller i et Novopress-veaerksted.

12 Bortskaffelse

PAS PA!
Fare for grundvandet
Apparatet indeholder hydraulisk olie.

Hydraulisk olie udggr en fare for grundvandet. Ukontrolleret udslip eller ukorrekt
bortskaffelse er strafbart.

Derfor:
— Apparatet skal bortskaffes miljgvenligt.

Ved en bortskaffelse af batterierne og ladeapparatet falges henvisningerne i ladeapparatets vedlagte
betjeningsvejledning.

Apparatet ma ikke bortskaffes sammen med det almindelige affald.

Det anbefales, at bortskaffelsen udfgres af et autoriseret firma.

Alternativt kan brugte apparat leveres direkte tilbage til Novopress (eller en
fagveerksted) med henblik pa sagkyndig bortskaffelse.

Nationale retningslinjer for bortskaffelse skal overholdes.

13 Reklamationsret og garanti

Novopress yder den fulde lovpligtige garanti pa 24 maneder pa alle klemapparater. Garantiperioden
begynder altid pa tidspunktet for leveringen og skal i tvivistilfaelde dokumenteres med
kabskvitteringen.

Inden for denne periode omfatter reklamationsretten udbedring af samtlige opstaede skader eller
mangler pa disse veerktajer, som skyldes materiale- eller produktionsfejl.
Folgende er ikke omfattet af garantien:

e Skader, som opstar som falge af ukorrekt anvendelse eller mangelfuld
vedligeholdelse.

e Skader, som opstar som fglge af anvendelse af produkter til klemapparaterne, som
ikke er godkendt af Novopress.
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e Skader, som opstar som falge af klemning af uegnede rar eller fittings.
Novopress yder kun garanti pa sliddele i labet af den forventede levetid.

Der skal ikke betales for ydelser som fglge af garantikrav. Dog skal brugeren selv afholde
omkostningerne ved fremsendelse og returnering.

Reklamationer accepteres kun, hvis apparatet - ikke demonteret - sendes til Novopress eller et
Novopress-vaerksted.

En reparation eller ombytning af apparatet i garantiperioden forleenger ikke garantiperioden.
Reparation eller ombytning sker kun med tilsvarende dele, hvis funktion modsvarer de gamle dele.
Hver defekt og dermed udskiftet del er producentens ejendom..

Tilleegsgaranti efter udigb af den lovpligtige garantiperiode
For tiden efter den lovpligtige garantiperiode yder vi frivilligt falgende tilleegsgarantier.

1 ars tilleegsgaranti for nye klemapparater, mellemkaber og klemstropper

Novopress yder en tillaegsgaranti pa et ar pa alle nye klemapparater, mellemkaeber og klemstropper,
nar de har veeret til service hos Novopress eller et af Novopress autoriseret vaerksted mindst en gang
om aret. Der palgber omkostninger ved servicen. Omkostningerne oplyses hos Novopress eller i et
Novopress-veerksted.

Garanti pa reparationer

Nar garantiperioden pa nye produkter er udlgbet, yder Novopress i tilfaelde af en derefter fglgende
reparation fglgende garanti pa reparationen og reservedelene:

e 6 maneder pa udskiftede reservedele.
e 12 maneder pa udskiftede moduler.
e 12 maneders reklamationsret pa udskiftede moduler.

14 Overensstemmelseserklaringer

14.1EU-overensstemmelseserklaering

EU-overensstemmelseserklaering og liste over de overholdte direktiver og anvendte normer se tilleeg
EU-overensstemmelseserklaering.

14.20verensstemmelseserklaering Storbritannien

Overensstemmelseserklaering Storbritannien og liste over de overholdte direktiver og anvendte
normer, se sidste side i tillaeget EU-overensstemmelseserkleering.
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MpoBAeréduevn XxpRon

O1 ouokeuég oupTTiEaNG TTPOOPICOVTAI ATTOKAEIOTIKA KAl JOVO yia Xpran o€ BnAIEG oupTTieong TTou
karaokeuafovtal atrd Tn Novopress, ) éxouv TaTotroindei wg KatdAANAeg atrd Tn Novopress o€
OUP@WVIa PJE TOV KATAOKEUAOTH TOU CUCTAUATOG. Edv uttdpyouv aBeBaidTnTeg OXETIKA PE TNV
KATAAANAGTNTA TWV CUCKEUWV CUUTTIEONG VIO TA OCUYKEKPIYEVA EPYAAEIQ OUNTTIEONG aTTEUBUVOEITE OTOV
TTPOUNBEUTA TOU CUOTAUATOG.

O1 ouokeuég Kail ol BnAIEG ouuTTiEONG XPNOIMOTTOIOUVTAl OTTOKAEICTIKA KAl JOVO YIa T CUMTTIEDN
OWAAVWY Kal JOUQWYV, YIa Ta OTToia TTPORAETTOVTAI OTTOKAEICTIKA Ol AVTIOTOIXEG ONAIEG CUUTTIEONG.

Mia Sia@opeTiKA ) TpOoTTOTTOINKEVN XPAON v Bewpeital TTPORAETTOMEVN.

OAeg o1 epyaaieg P' auTtd To pYaAEio TTOU OEV AVTATTIOKPIVOVTAI OTNV TTPORAETTOUEVN XPHON, UTTOPEi va
00nNyAoouv o€ PBOPEG OTN CUCKEUR GUUTTIEGNG, TOV TTPOCBETO £COTTAIGUO Kal TO CwARva. OI GUVETTEIEG
MTTOPEI Va gival dIappoEg /KAl TPAUPATIOHOI.

MNa 1 {NUI€G
. atrd TN XPARon akatdAANAwv epyaleiwv oupTrieong fi/kal epyaAciwv ouptrieong GAAwv
KATOOKEUOQOTWYV A
. atrd QapUOYEG TTou Ogv TTEPIAAUBAvOVTal OTA TTAQICIO TWV TTPORBAETTOUEVWV XPHOEWY,

n Novopress dev @épel Kapia ubuvn.

210 TTAQiCI0 TNG TTPORAETTONEVNG XPAONG TTEPIAGNBAVETAI KAl N TAPNON TwV 0dNyIWV AEITOUpYiag, n
TAPNON Twv TTPOUTTOBECEWY £TIBEWPNONG KAl GUVTAPNONG, KaBWG Kai n TApnan 6Awv Twv UTTodEifewv
ac@aleiag otnv vedTEPN £KOOOT] TOUG.

Baoikég uTTodEigEIC Ao PaAEiag

lMa TNV €mMOoAPAvon ATTOCTTOOPATWY KEIPEVOU XpNoIhoTroloUvTal 8idgopa cUPPBOAA WG £EAG.
AKoAOUBNOTE TIG UTTOBEIEEIG KAl CUUTTEPIPEPOEITE O AUTES TIG TTEPITTITWOEIG PE 181aiTEPN TTPOCOXH.
MapadwoTe 6AeG TIG UTTOBEICEIG AOPAAEIAG yia TIG Epyaaieg Kal aToug AANOUG XproTeS i TO
€€EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG!

/\\ NMPOEIAONOIHZH!

y, \\ Autn n TTAnpo@opia eTionuaivel pia moavh eiKivOouvn KATdaTaaon, n oTToia PTTopEi va
4 ) | odnynoel og Bavaro A ocoBapols TpauuaTiopoug.
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NMPOZOXH!

EL AuTr n TTAnpo@opia emionuaivel pia moOavA mmiKivduvn KAtaoTaaorn, n OTroia JITTopEi va
odnynoel o€ eAa@poug TpaupaTtiopous B/kal UNIKEG CNUIEG.

[@ MAnpogopia!

AUTA n TTANpo@oOpia OXETICETAI AUETA PE TNV TTEPIYPAPH| Hiag AsiToupyiag A piog
diadikaciag xeipiopou.

AlaBdoTe TTPOCEKTIKA TIG 0ONYieg AeiToupyiag!
AKOAOUBNROTE TIG OUVNUMEVEG UTTOOEIEEIG aopaAtiag!
Tnpeite TOUG KAVOVIONOUG aCPAAEiag TTOU I0XUOUV 0T XWwpa oag!

MPOEIAOMNOIHZH!
AlaBdoTe 6Aeg TIG UTTOSEISEIG aoPaAgiag Kal TIG odnyieg!

Ny H un Tipnon Twv utrodeifewv ac@aigiag Kal Twv odnyIwv eVOEXETAI VA TIPOKAAETEI
\. nAekTpoTTAnéia, TTupkayid ri/kal coapols TpauuaTiIopoUg.

L@\ | NaTov Aoyo auté:

i DuAGETE OAEG TIG UTTODEIEEIG aopaAEiag Kal TIG 00nyieg yia JEAAOVTIKA XpAaon.

/\\ MPOEIAOMNOIHZH!

/4 \ re ra re Ve ra
/ \ | KivBuvog Tpaupatiopol améd ekopevdovigéueva 8palopara
| Ze repimTwaon AavBaopévng EQapuUoynS A XPRong EAATTWHATIKWY A ¢Bapuévwv
EPYOAEIWY CUUTTIEONG KaI PNXavnUATwy TTiEoNG UTTAPXEI KivOUVOg TpauuaTioPoU atro Ta
eko@evoovI(oueva Bpalouara.

MNa 1o Adyo auTo:

— Ta epyaAgia cupTtTieong Kal Ta UNXAVAUATA TTIECNG ETTITPETTETAI VO
XpPNnaoigoTtrolouvTal HOvo atrd eEEIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

—  Tnpeite OTTWOBATIOTE TN CUVTHPENON Kal Ta evOIdPETa dIAoTHPATA CUVTAPNONG.

—  EAéyxete mrpiv atmd kGBe xpAon Ta epyaleia cUPTTIEONG Kal TA unxavhuara Trieong
Y1 TUXOV pwYHES Kal onpadia ¢Bopdag.

—  ZEXWPIOTE KAl PN XPNOIMOTTOIEITE TA EPYAAEIQ CUMTTIEONG KaI TA UNXAVAPOTA TTiEONG
TTOU PEPOUV PWYHES OTO UAIKO 1] GAAa anuddia Bopdg.

—  XpNOIYOTTOIROTE Ta EPYOAEIQ CUPTTIEONG KAI TG NXAVAPOTA TTiEONG MOVO €AV gival
o€ ApIoTN KATAOTAOT.

—  Mn xpnoiyotroigite To epyaleio oupTrieong Kail To nxdavnua Trieong Qv 10 EXETE
XPNo1PoTToInCEl e AavBaouévo TPOTTO Kal OEV TO £XEI EAEYEEI TTPONYOUUEVWG Eva
€€0UCI000TNUEVO GUVEPYEIO.

NMPOZOXH!

®Bopég kal AavBaopévn AsiIToupyia Tou EpyaAEiou CUNTTIEONG KOl TOU

HNXOVAMOTOG TTiEONG OE TTEPITITWON MN TTPORBAETONEVNG XPRONG TOU.

lNa to Adyo auTo:

—  Mn xpnoiyotroigite TTAov Ta @Bapuéva epyaleia oupTtrieons, aAAA avTIKATAOTACTE
TA APEOWG.

— T N yeTagopd Kai TNV ammoBikeuan XPNOIUOTIOINOTE BANTOEG UETOPOPAG,
QUAGETE Ta epyaAcia GUUTTIEONG KOl TA INXAVAMATA TTiECNG O€ £€vav OTEYVO XWpPO.

—  ZnTAoTe apéowg atod éva eEouaiodoTnuévo auvepyeio TG Novopress va eAEyEEl TIG
@Bopéc.

—  Ad&Bete uTOYWnN 0aG TIG UTTODEIEEIC ATPAAEIOG TWV KABAPIOTIKWYV KAl TWV
avTISIABPWTIKWY TTOU XPNOIUOTTOIEITE.

[@ MAnpogopia!

O1 utrodeieig epyaciag Kal TOTTOBETNONG YIa HOUPES 1] CWARVEG TTEPIEXOVTAI OTA
£yypa@a Tou KATOOKEUAOTH) TOU CUCTHHATOG.
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3 Eme€Rynon 6pwv
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Mpoeidotroinon yia eko@evdovi(opeva Bpalopara

Mpoegidotroinon: Kivouvog cuvOAiyng

‘;(’Xf:, AU'I"OKC'))\)\F]TO quvnﬁpnong OTO OTTOI0 AvVaYPAPETAI N
TR £TTOUEVN OUVTAPNON.

AlaBdoTe TG 0dnyieg AsiToupyiag

Zrolxeia oTnV mIVaKida TUTTOU

/
/
ﬂOIlO...' i’egl’ S GmbH & Cok

Scharnhorststr. 1 /

2UMBOAC TTAVW OTN OUCKEUI KOl OTOIXEIO OTNV TTIVOKida

1

41460 Neuss, Germany 9

10— acomzer | =10k
73— No: 48400/10372 [Dat: 12121-— 5

(o]
\
\

- S0mini——_ 5

C

esHl o

A

MADE IN GERMANY}»/// 7

1 | Aoyotutro 6 | Aqynioxuog
KATOOKEUQOTNA HE
d1euBuvon
Emtp. adidkotrn 7 | Xwpa KATAOKEURG
d1dpkela Asitoupyiag
Ap. TTPOIGVTOG 8 | EmTp. mepioxn Téong o€ Volt
Z€IplaKog apiBuog 9 | OvopaarTikr duvapun
‘ETOG KATAOKEUAG O€ 10 | Mepiypaen TUTTOU TNG
MU.€€ OUOKEUNG
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ACO403 BT

§o hovopress

Emeénynon mlavwy cupfoAwyv otnv mivakida TUTTou

= <s D:E YAua eAéyxou Kavada kar HIMA

C us

@ 2AMa eAéyxou AuoTpaliag

@ Zrua eAéyxou Kavadd kai HMA

ARAwaon TTPoidVTWY 0TV
[ H [ TTEPIOXN] TNG TEAWVEIAKNAG

évwong

2Aua CE yia Tnv ac@aAsia
TTPoIGVTOG 0TNV EupwTin

CA

O1 NAEKTPIKEG TUOKEUEG eV

ETMTPETTETAI VO ATTOPPITITOVTAI

padi ge Ta oIKIoKA aTTopPidpaTa.

MNa TepIoadTEPES TTANPOYOPIEG,
BAETTE KEQAAQIO ATTOPPIYN.

5 T[lAaiolo Trapadoong

210 TTAicI0 TTAPAdoong Tou BAcikoU £COTTAIGHOU TTEPIAAUBAvVOVTAL:

ACO403 BT

>2uokeun oupTrieong e odnyieg Asitoupyiag

©OnAid cupTrieong o€ XwpPIoTH BaAiToa peTa@opdg

®opTIoTAG PE 0dNYieg XPrRong

MpoaipeTikd diaTiOeTal Kal TTPOGOETOG

MrraTapia 18 V =

YT1rodeigeic ac@aAciag

AfAwon cupudpewong E.E /
ARAwon ocuppdpewons MeydAn Bpetavia

BaAitoa petagpopdg

6 Texvikd otoixeia

EpyaAcio: ACO403 BT

OvopaaTikA Ta0nN: 18V = /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
OvopaaTikA duvaun: 120 kN

“Yyoc: 320 mm

Mnkog: 650 mm

MAdTog: 102 mm

Bdapog kabapd: 12,8 kg (xwpig pmratapia)
Z1A0uN PéY. NXNTIKAG atrdédoong 89db(A) "

ZT1A0uN NXNTIKACS TTiEoNg: 78db(A) "

Tiun dovAoewv: <2,5m/s? 2

BaBuog mpooTagiag: IP20

Meploxn Beppokpaciag Katd TN AeiIToupyia: -10°C €wg +50°C

TexvoAoyia aocUpPaTNG ETTIKOIVWVIAG:

Bluetooth® 4.0 smart

Meploxn ocuyxvoTnTWV:

2402,0 £wg 2480,0 MHz

MéyiaTtn 100G €€600u Bluetooth:

1,8 dBm

1) AmékAion pétpnong 3 db(A) 2)

AtrékAhion pétpnong 1,5 m/s?
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7.2

7.3

I]g MAnpogopia!

PopEaTe WTOAOTTIOEG.

H avagepduevn TIUA TAAAVTWOEWY PETPNONKE PE Pia TUTTOTTOINUEVN PEBOBO EAEYXOU KaI UTTOPEI va
XpnaoipoTtroinBei oTn oUykpIon Pe Jia GAAN Guokeun.

H avagepduevn TIuA TAAQVTWOEWY PTTOPEI va XpNOIYOTTOINGE Kal yIA TNV TTPOKATAPKTIKI EKTIUNGCN TNG
¢€kBeong oTnv TaAAGvVTWON.

Mpoooxn: H Tiun TaAQvTWOEWV KATd Tn XPron TNG CUCKEUNG UTTOPEI va aTTOKAIVEl aTTO TV
ava@ePOUEVN OVOUAOTIKA TIUN, avdAoya e Tov TPOTTO XProNG TNG CUOKEUNG. AvaAoya JE TIG
TTPAYUATIKEG OUVONKESG XPAONG (EKBEON) PTTOPET va aTTaITEITaI N ARYN PETPWY I TV TTPOCTACIA TOU
XEIPIOTH.

®opTIOTAG

O 1pd1TOC AcITOUPYIaG KAl O XEIPIOPOG TOU QOPTICTH KAI TWV YTTATAPIWY ava@EPOVTal OTIG 0dnYieg
AgIToupyiag Tou QOPTIOTH.

2UVOTTITIKN TTEPIYPAPN) TNG CUOKEUNG CUUTTiEONG (E1KOVa 1)

To gpyaAeio aupTtrieang ACO403 BT atroteAcital atmé 1o epyaieio ouuTttieong (8) kai pia otabepd
TomroBeTnuévN evOidueon alayova (9). H ke@aAr] pe Tnv evoidueon olayova UTToPEi va TTEPICTPAQEI
katd 180°. H pUBuion TG KEQAAAG UTTopEi va yivel yévo Trpiv atod 1n guuTrieon. Katda mn diadikagia
TNG CUMTTIEONG N KEQAAN OEV UTTOPEI VA TTEPIOTPAPEI.

lNa Tn oupTTieon KPATAATE TO EpyaAgio atd Tn xeipoAaRn] (6) kal atd T Aapn (7) Tng evOlauEoNS
alayovag.

AuTOpATOG HNXAVIOHOG oupTrieong (e1kéva 1)

H ouokeun d1aB£Tel €vav auTOUATO INXAVIOUO CUPTTIEONG. AUTOG O UNXAVIOUOG e€ac@aAilel Tnv TTARPN
Kal oAokAnpwuévn ouptrieon. MNa Adyoug ac@aleiag, 0 auTOuaToG PNXAvIoUOg CUUTTIEONS
EVEPYOTTOIEITAI APOU TTPWTA EEKIVITEI N GUNTTIEGN, ONAQDH PETA TNV ApXT] TTAPANOPPWONG TNG
poueag.

Metd TnVv evepyoTToinon TOU QUTOUATOU PNXAVIOUOU cuuTrieong ofrvel n Tpdoivn Auxvia LED (2) kai n
dladikacia oupTtrieong ekTeAeiTal autépara. Twpa n ocuuTrieon PTTopei va SIAKOTTEN HOVO KPpATWVTAG
TMETUEVO TO TTARKTPO eKTOVWONG (5). OTav oAokAnpwOei n oupTrieon, o Kivntrpag TiBeTal autéuara
€KTOG AciToupyiag kai n TTpdaivn Auxvia LED (2) avéper TTaAL.

Edv 0 81akOTTTNG ekkivnong (1) agebei TTpiv atmd Tnv TOTToBETNON TOU QUTOUATOU UNXAVIOUOU
OuuTTiEONG, TOTE TO €UPBOAO TOU EpyaAEiou CUUTTIEONG ETTIOTPEPEI OTNV APXIKA Tou Béon. H oupTrieon
O¢ev £xel ipaypartotroinBei. H diadikaoia oupTrieong Ba TTPETTEl va EKTEAEOTET €K VEOU.

MAAQKTPO EKTOVWONG (E1IKOVa 1)

2€ TTEPITITWON avaykng N d1adIKACia CUNTTIEONG MTTOPEI va SIOKOTTEI OTTOIAdNTTOTE OTIYMI KPATWVTAG
TMETUEVO TO TTAAKTPO €KTOVWONG (5). To £UBOAO OTO EpyaAEiO CUNTTIEONG ETTAVEPXETAI OTNV APXIKI TOU
Béon

Padiodietragn (eikéva 1)

H ouokeury ACO403 BT d1a0éTel pia padiodIeTTagn.

Me tn BonrBeia Tng padiodieTra@Ag kai Tnv epappoyr) NovoCheck, n ouokeuri ACO403 BT propei va
ouvdebei e pia @opnTr) cuokeur, 6TTwG smartphone, tablet, KA (Android, iOS. Na TepIcadTEPES
TTANPOPOPIES, avaTpEéLTe aTO www.novopress.de). AiatiBevTal ol akGAouBeg AsIToupyieg:

AvdAyvwon OUCKEURG CUUTTIECNG

"EAEYXOG OUCKEUNG CUNTTIEONG

MpayuaToTroinon pubuicewyv

Anuioupyia avagopwy B€ang.

MNa va dnuioupynoeTe pia oUvOED, N CUCKEU CUNTTIEGNG TTPETTEN va gival €TOIUN YA AsIToupyia Kal va
£xel eykataoTadei n epapuoy NovoCheck otn cuokeun.

H ouokeun ouptrieong ptropei TTAéov va ouvdeBei pe Tnv e@appoyr) Novocheck. (MNa TTAnpogopicg,

avaTpéETe 0TOo www.novopress.de) MeTd Tnv emmiTuxr) oUvOeon TNG PadIOBIETTAPAG, AvAREl N UTTAE
Auxvia LED (10).
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7.4

7.5

8

H ptrAe Auyvia LED (10) oBrver av dev emTeuxBei ouvdeon KaTd TNV TTpWTN ouuTtrieon. H
emavaouvoean gival duvarr) Jovo eAv n GUOKEUN ouuTTieang £xel attevepyotroindei. '’ autd ptropei va
XPEIAOTEI aTTOCUVOECN TNG UTTATAPIAG.

Edv dev emTeuxBei auvdean, TTATAOTE Eava TO TTANKTPO eKKivnong (1) Kal EKTEAETTE T GUUTTIEDN.

Mtrarapia

Ag@aipgon prrartapiag (EIk6va 2)

MéoTe kal Ta U0 TTAAKTPA atracPAAiong (A) Tpog Ta péoa (1) kar Yetd TpaBALTE TN YTTATAPIa TTPOG TA
£Cw (2).

TotmroBéTnon prrarapiag (eikéva 3)

MepdoTe TNV pTratapia oTo €PYAAEio Ye TOV TPOTTO TTOU ATTEIKOVIZETAI HEXPI VA KOUPTTWOEI N JTTaTapia.

‘Evdeign kaTtdoTaong prrarapiog (eikova 2)

Mécovtag 1o TTAAKTPO (B) epgavidetal n kardoTtaon eopTiong TG ptratapiag. O apiBudg Twv Auxviwy
LED Trou £xouv avdwel utTtodnAwvEl TNV KaTdaTaon @opTIonG.

Edv katd Tov €Aeyx0 TNG KATAOTAONG GOPTIONG N PTTaTapia gival TOTToBeTNUEVN OTO EpyaAgio
oupTrieong, Ba TpéTTel va éxel TTepdoel TOUAdYIoToV 1 AeTTTO aTrd TNV TEAEUTAIO GUNTTIEON. AlOQOPETIKA
n évoeiEn O¢ev ival akpiIig.

I]g MAnpogopia!

H ouokeun ocuptrieong ACO403 BT mrpétrel va xpnoigoTroigital pévo pe
HITaTapieg 1I0vTwyv AIfiou Twv 18 V. H pmratapia Twv 18 V emitpémerai va
XPNOIJoTToINOEi HOVO O€ KATAAANAEG CUOKEUEG OCUUTTIEONG.

ZUUTTEPIQPOPA TNG CUOKEUNG CUHTTIECNG HE EKPOPTIOHEV HTTATAPIA:

21NV apxnA TNG dladikaoiag cupTrieong eEAEyXeTal €Gv n GOPTION TNG MTTATAPIOG APKEI yIa va
OAOKANpwOEi n cupTTiean. Ze dIAPOPETIKN TTEPITITWAON N CUCKEUR dev Ba Eekivhoel. H Tpdaoivn Auyvia
LED (2) avaBooprvel.

Edav n mpdoivn Auxvia LED (2) avapBoofrvel yeté atmd pyia ouuTrieon, TOTE auTr n cuuTrieon
OAOKANPWONKE pe ao@aAela. H pytratapia TTPETTEI va QOPTIOTEN TTPIV ATTO TNV ETTOUEVN CUMTTIEDN.

AgiToupyia €E0IKOVOUNONG EVEPYEING

Edav n ouokeur cuutrieang dgv xpnaipotroinBei yia peyaAuTtepo dIATNUA, TOTE QUTH) ATTEVEPYOTTOIEITAI.
Aev avaBel kayia Auxvia LED. INa Tnv €kkivnon TnNg GUOKEUNG CUUTTIEONG, TTATACTE TO TTANKTPO
ekkivnang (1).

‘Evapén AsiToupyiag Kail xpron

NMPOXZOXH!

Kivduvog cUvBAIyng Twv SAKTUAWYV a1rd Tn Xpron TnG CUOKEUNG XWPig
OnAid cupTrieong. (e1k6va 4a)

Edv n ouokeun cuptrieong &gv TomroBeTnO¢ei o€ pia BnAid cupTrieong, Ta SAKTUAA PTTOPEI

va Bpebouv oTnv TreploxA kivduvou. Kartd Tnv ekkivnon TNG OUOKEUAG PTTOPEI
TPAUPATIOTOUV Ta OAKTUAQ.

lNa 1o Adyo auTo:
—  Mn xpnoiyoTroleiTe TN CUCOKEUNR XWwpig BnAIG cupTrieong.
—  Mn Bddete Ta dBAKTUAQ OTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXH.

I]g MAnpogopia!

H ouokeun ocuptrieong ACO403 BT dev gival KatdAAnAn yia Asitoupyia pakpdg
dlapkeiag. Merd amrd mwep. 15-20 cuptriéceig Oa TTPETTElI v KAVETE éva HIKPO
Si1dAgippa di1dpKeIag TOUAAXIOTOV 15 AETTTWV, WOTE VO KPUWOEI N CUOKEUN.
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8.1 Znuaoia Tng évdeigng LED

‘Evdeién LED

KardoTtaon i aitia

AvTipeTWTTION

OAeg o1 Auyvieg LED
gival opnopéveg.

H ouokeun gival
QATTEVEPYOTTOINMEVN.

MéoTte oTiypiaia To S10KOTITN €KKivnong
(1) (BAétre kepdAaio 7.5).

H mpdoivn Auyvia
LED (2) avapel.

Etoipétnra Asitoupyiag

H mpdoivn Auyvia LED
(2) eivar oBnotq (n
O100IKOCia CUUTTIEONS
Bpioketal o€ €€EAIEN)

O auTtéuaTtog unxaviouog
ouuTTiEoNG €ival evepyos. H
OUOKEUN TEpUATICE
auTtopata Tn diadikagia
ouuTTiEaNG.

H mpdaoivn Auyvia
LED (2) avaBoofrvel.

H @6pTion Tng ptraTapiog
gival avetrapkng!

dopTioTe A AVTIKATACTACTE TN YTTATAPIA.

H ptrAe Auyvia LED (10)
avaBooBrvel.

H cuokeun oupTttieong gival
£TOIUN TTPOG OUVOEDN.

H ouokeun guuTrieong ptmopei va ouvoeBei
pe Tnv epapuoyrn Novocheck.

H ptrAe Auyvia LED (10)
avapel.

H ouokeun oupuTtrieong €xel
ouvoEeBEi e TNV e@apuoyn
Novocheck.

H kokkivn Auyvia
LED (3) avaBoofrvel.

H ouokeun BpiokeTal eKTOG
TNG TTEPIOXAG Bepuokpaaiag

H ouokeun Asitoupyei povo evrég Tng
TepIoxNnG Beppokpaciag amd -10 wg

+50 °C. Eav avaBoafrivel n KOKKIvn
Auyvia LED n ocuokeun Ba mTpéTrel va
MeTaQePOEi o€ éva BepUOTEPO/YPUXPOTEPO
mepIBAGAAOV. H ouokeun utropei va
CeoTabei ge KUKAOUG pyaaiag xwpig
PopTio PEXPI Va ETTITEUXOEI N Bepuokpaaia
AgIToupyiag.

Edv n ouokeun ival TToAU Bepun, Ba
TTPETTEl va OIOKOWETE yia Aiyo Tnv gpyaaia.

H KOkkivn Auyvia
LED (3) avapel.

2@AAua CUOKEUAG

MéoTe 1O dIAKOTITN ekKivnong (1). Eav
auTo dev PEpeEl ATTOTEAEOUQ, TOTE N
OUOKEUN GUUTTIEONG TTapoualddel BAGRN.
2TEIATE TN CUOKEUN O€ éva ECEIDIKEUUEVO
ouvepyeio.

YMNOAEI=H!
MBavwg n oupTrieon dev TEPUATIOTNKE

owaTd. EAEyETe Kal, av xpelaaTei,
emavaAapete mn diadikaaia.

H kékkivn (3) Kai n
mpdoivn (2) LED
avaBoofrivouv evaAAGE

SUPTTANPWONKE TO XPOVIKO
d1doTnua ouvthpnong

MapadwaoTe TN CUCKEUAR CUPTTiEONG YIa
ouvTApnon péoa oTig emoueves 100
OUUTTIECEIG.

O1 kOkKIVeG (3) Kat ol
mpdaoiveg (2) Auxvieg
LED avafoafrivouv
TauTOXPOVA Kal apyd.

SUPTTANPWONKE TO XPOVIKO
O1G0TNUA CUVTHPENONG.
MT1TOpOUV va eKTEAECTOUV
akopa 500 cupTTIEoEIG TTPIV
N ouokeun KAEIOWOEI
auTtopara.

MapadwaoTe TN CUCKEUAR CUPTTIEONG YIa
ouvThipnon péoa oTig eTopeveg 500
OUUTTIETEIG.

O1 k6kKIveG (3) Kat ol
TPACIVEG (2) Auxvieg
LED avaBoofrivouv
TauTOXPOVA Kl

ypryopa.

‘Exel emiteuxBei 0 uéyiotog

ApIBPOG CUUTTIECEWY TTPIV
TN ouvTripnon. H cuokeun
£XEl KAEIOWOEI.

MapadwaoTe TN CUCKEUR CUPTTIEONG YIa
ouvThpnon.
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8.2 Apxiki 8éon Tng OnAidg cupTtrieong (e1k6va 5)

[@ MAnpogopia!

MNa va e§ao@alioete TNV arpdOKOTITN AEITOUpPYia Twv BNAILV CuuTTiEONG, Ta OTOIXEIa

oAiocBnaong trpétrel va utropoulyv va Kivneouv.

Ta oToixeia oAioBnaong eTTavépyxovTtal OTn CWaTA apxIKr Béon pe Tn Bondeia eAaTnpiwv.

MNa 1o Adyo auTo:

— Mpooétre, woTe o1 ypappég (M) otoug KAAUKeG (C) Ye TIG AKPEG TwV OTOIXEIWV
oAioBnong(D) va oxnuariouv pia ypauun 6tav n BnAid cupTrieong BpiokeTal oTnv
apyIkr B€on. (eikéva 5)

—  Z& OIaQOPETIKN TTEPITITWAN ETTIOKEUAOTE TN BNAIG cuuTTiEONG.

EL

H BnAid cuptrieong Ba TTpéTrel va €xel TN HOP@r) TTou aTreikoviZeTal (0BAA) TTpiv ToTToBETNOEI O€ pia
pou@a. Metd To dvolypa kai Tnv agaipeon NG BnAidg cupuTtricong ammd pia poua Ba péTrel n BnAId va
£XEI TN JOPON TTOU aTTEIKOVIETAl.

8.3 KAeioigo tng BnAidg (eiIkéva 6 + 7)

o [li€CovTag eAa@Pd TO EEWTEPIKO AKPO TOU KAAUKO QUTOG PETAKIVEITAI TTPOG TA YEOA. (EIKOVA 6)

NMPOZOXH!

Kivduvog Bpaidong Tng OnAidg ocupTrieong oe epimmrwon Aavlaopévng
TotroBéTNnONG

Edav n BnAid cuptrieong TomoBeTnO¢ci pe AavBaauévo TpoTTo eTTAVW GTN JoU@a, PTTOPEI
va TTPoKANBoUv nuiég aTn BnAid cuuTrieong.

lNa 1o Adyo auté:

— nypauun (A) Tpétrel va ipal guvettitredog akpng (B). (elk6Va 7)

—  Ze avtiBetn TTEPITITWON, aQaIPEOTE TN BNAIG CUUTTIEONG KOl ETTAVOTOTTOBETAOTE TNV.

e nypapun (A) péterl va gipai ouvettiredog dkpng (B) , 6tav n BnAid oupTrieong TotroBeTeiTal
owoTd. (eikéva 7)

8.4 Avoiypa Tng OnAidg (eikéva 8 + 9)

lMNa 10 dvoryua tng BnAIGg oupTTieaNng UTTOPoUV o1 OUO £EWTEPIKOI KAAUKEG va aTTOROKPUVBoUV padi f
XWPIOTA atré TO CWAAVA YE TOV TPOTTO TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPAKATW.
AOKIUAOTE TTPWTA TO XEIPIOPO PE TO £va XEPI TTPIV TO TTPOCTIABNCETE Kal Je Ta dUO XEpIa.
Ortav avoiteTe TN pia TAeUpd Kal ETA TNV GAANR, Ba TTPETTEl KOTA TO Avolyua TNG deUTEPNG TTAEUPAS va
ouykpatoete Tn BnNAIG cupTrieong yia va punv TTEoel KATW.
e Ta 10 dvoiypa TnG BnAidg cuuTtrieong Ba TTpéTTel va TTpayuartotroindouly 1a 2
TTApakdTw Pripata: (eikéva 8)
o [liéoTe T0 HOXAS (15) OTO HOPKAPICPEVO ONEIO TTPOG TNV TTAEUPd TOU CWARvVA
KOl KPOTAOTE TOV EKEI.
o [laote Tov KAAUKa (16) a1Td KATW OTO JOPKAPICPEVO ONUEIO KAl ATTOPAKPUVETE
TOV aTTO TO CWANVvA.
o Orav @TA0ETE O€ VA CUYKEKPIPEVO ONUEIO 0 KAAUKOG PETAKIVEITAI ATTO OVOG TOU
aTnV TEPUATIKA B£0N OTTOU KAl KOUUTTWVEI PE TO XAPAKTNPIOTIKO KAIK.
e AvoitTte TN BNAIG CUNTTIEGNC ATTOUAKPUVOVTAG TOV €va EEWTEPIKO KAAUKA QTTO TOV
dAAo waTe N BnAiId cuuTTieong va PTTopei va a@aipeBei atd Tnv TTpecapiaTr yolea.
(eik6va 9)
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9 Xuputrieon

MposidoTtroinon!

Kivduvog TpaupaTtiopou atrd eko@evdovifopeva Bpadopara

> TepiTTwon AavBaopévng eQapuoyng Twv epyaAgiwv cupTrieong A xpriong

EAATTWUATIKWYV 1] @OappéVwY £pyaAEiwy oupTrieong evOEXETAI VA TTPOKUYWOUV KivOuvol

TPAUNATIOUWY aTTd Ta EKOPEVOOVICOuEVaA BpalouaTa.

MNa 1o Adyo auTo:

—  EAéy&re €dv n ovopaaoTikr SIGUETPOG TNG HOUPAG CUPPWVEI JE TNV OVOUOCTTIKN
OIGUETPO TOU EPYAAEiOU CUUTTIEONG.

—  ®povTioTe WAOTE AVAPETA OTO EPYAAEIO CUUTTIEONG KaI TN HOU®A VA PNV UTTAPXOUV
YPEQIa, OKOVEG KATT.

—  Mnv mrepvdre aTpafd 1o epyaAeio auuTrieong €Tévw aTn Youa.

—  Mn XpnOoIJOTTOIEITE TO £pyalEio oUNTTIEONG €AV TO €XETE XPNOIUOTIOINCEI HE
AavBaapévo TPOTTo Kal Oev To EAEYEEI TTIPONYOUUEVWG €va €€0UCIODOTNUEVO
ouvepyeio.

Mposidotroinon!
Kivduvog TpaupaTIiopoU atré eko@evdovi{opeva Bpaliouartae
NAGyw KOTTWONG Tou UAIKOU UTTOpEi va TTpokANnBei Bpalon Twv epyaAsiwv.

Ta epyakeia oupttieong utrékevial o€ POoPEG.

Me Tn ouyvh oupTrieon TTPoKaAgiTal KOTTWON Tou UAIKOU. Ta epyaleia ocuuTrieong Tou

PEPOouV PBOPEG AOYw KOTTWANG TOU UAIKOU ] GAAEG POOPEG UTTOPET VO GTTACOUV aKOUa

Kal 6Tav XPNoIPoTroinBoUlv ue Tov TTPORAETTOUEVO TPOTTO. YTTAPXE! KivOuvog

TpaupaTioyoU atrd Ta ekogevoovi{oueva Bpadopata. O Kivouvog Bpalong augaveral

EMMTTAEOV OTN WN TTPORBAETTOPEVN XPAON.

MNa 1o Adyo auTo:

—  EAéyxete mrpiv atmo kABe Xprion Ta epyaAcia GUUTTIEGNG YIa TUXOV PWYHEG Kal
onuadia eBopdg.

—  ZEXWPIOTE KAl YN XPNOIUOTIOIEITE TA EPYAAEIQ CUPTTIEONG TTOU PEPOUV PWYHES OTO
UAIKO A GAAa onuddia @Bopdg.

—  XpnoigotroinaTe Ta epyaleia cuuTrieong pévo €dv gival o€ ApIoTn KAatdoTaon.

NMPOXZOXH!

Kivduvog cUvBAiyng!

YTapxel Kivouvog auvBAIwng Twv SAKTUAWY KAl TWV XEPIWV.

lNa 1o Adyo auTo:

—  Mn Bdlete Eéva cwpata avapeoa oToug JoxAoug TG aTaBepAg evOIdpeang
alayoévag, Tn oTiyur TTou ekivdTe Tn dladikaoia oupuTrieong.

—  Katd 1n diadikacia ocupTtrieong unv KpataTe Toug HOXAoUG TnNG evdidueong alayévag
ME Ta Xépia. XpnoigotroioTe TN AaBn (7). (eikéva 1)

NMPOXZOXH!

Mn @épvere Ta SAKTUAG 0ag OTNV £TTIKiIVOUVN TrEPIOXT, EGV Bev €XEl KAEIOEI
n evdidueon olayova. (eikova 4a)

Ta dAKTUAQ UTTOPET VO TPAUPATIOTOUV.

lNa 1o Adyo auTo:

— Ao@AoTE avoIkTA TNV evlIduean alayova. (EIKOva 4b)
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I]g MAnpogopia!

MNa va egao@alioste TNV aTpOOKOTITN ASITOUpYia Twv BNAILV cuuTtieEong, Ta oToIXEid

oAioBnong trpétrel va utropoulv va Kivneouv.

Ta oToixeia oAioBnong eTTavépyxovTtal 0Tn cWOTAH apxIKr Béon Pe Tn BorBeia eAaTnpiwv.

MNa 1o Adyo auTo:

— Mpooétre, woTe o1 ypappég (M) atoug KAAUKeG (C) Ye TIG AKPEG TwV OTOIXEIWV
oAioBnaong(D) va oxnuari¢ouv pia ypauun 6tav n BnAid cuuTrieong BpiokeTal oTnv
apyIkr B€an. (eikéva 5)

—  Z& JIOQOPETIKN TTEPITITWON ETTIOKEUAOTE TN BnAIG cupuTTiEonG.

1.

EAéyETe €dv n ovouaaoTiKr SIGUETPOG TNG TTPECTAPIOTHG JOUPAG GUUPWVEI JE TNV OVOUACTIKA
O1GueTpo TNG BNAIGG cupTTiEoNG.

I]g MAnpogopia!

AkoAouBroTe TIG cuvnUUEVEG ODNYIEG TOU KOTAOKEUOOTH) TOU CUCTHHOTOG YIO TNV
ToTroBéTNoN TNG BNAIAG cupuTTieong eTTévw GTNV TTPECCAPIOTH HoUPa.

MPOZOXH!

Kivduvog Bpatong Tng BnAidg ocupTtrieong o€ repimrwon Aavlaouévng
TotroBéTNnONG

Edav n BnAid cuptrieong TomoBeTnO¢ci pe AavBaouévo TpoTTo eTTAVW GTN JoU@a, PTTOPEI
va TTPokKANBoUv nuiég aTn BnAId cuuTrieong.

lNa 1o Adyo auté:

— nypauun (A) Tpétrel va ipal guvettitredog akpng (B). (elk6Va 7)

—  Ze avTiBetn TrEPITITWON, aQaIPEDTE TN BNAIG CUUTTIEONG KOl ETTAVOTOTTOBETACTE TNV.

lNupioTe TOUG BUO £WTEPIKOUG KAAUKEG TNG BnAIGG cupuTtieong 600 To duvaTdv TTIo £EW Kal
TOTToBETHOTE TN BNAIG CUPTTiEONG ETTAVW OTNV TTPECAPIOTH pouga.

3.  KAeioTe T BnAIG cupuTrieong. (eikéva 6)
4. Avoite TeAeiwg TnVv evdidpeon olayéva meCovtag Tn AaBn (7).

/\ MPOEIAOMNOIHZH!

/4 \ e ra Ve e ra

/ \ Kivduvog TpaupaTtiopou amrd eko@evdovifopeva Bpadopara

A6 TN AavBaopuévn ToTroBETNON TNG EVOIANEDNG CGlayOVaG ETTAVW TN BnAIG cuuTTiEoNg

MTTOpEl va TTpokANBei Bpaudon Tng evdidueang alayévag kal TnG BnAIdg oupTrieong.

Na 1o Adyo auTo:

— Tavoyia (21) Tng evdidueong olayovag Ba TpETTel va TTIAvouv yupw aTTd Toug
meipoug (22) Tng OnAidg oupTrieong. (eikéva 11, 12 + 13)

— Taonuadia (L/eikéveg 11 + 12) oTa voyxia (21) Tng evdidueang olayovag Ba TTpéTrel,
META TNV TOTTOBETNON TNG BNAIGG GUUTTIEONG, Va gival TTAAPWS KOAUPPEVA
(e1kOveg 11 + 12).

5. TMepdoTte TNV evdidueon oiayova atn BnAid cupTrieong Je Tov akdAouBo TpoTTo:

MepaaTe Ta vuxia (21) TN evdidueong alayévag 660 To duvaTtov BabuTepa aTIG EYKOTIEG (24) Tng
OnAidg cupuTtrieong. (eikéva 10)

6. KAeioTe TNV evdidueon olayova mégovtag tn Aaph (7).
7. EAéyre edv Ta onuddia (L/sikdva 12) ota viyia (21) Tng evOidueong o1ayovag gival TeEAgiwg

KOAUppEvVa.
Eav éva TuApa kaTrolou anuadiol gival opatd, Ba TTPETTEl va TOTTOBETNOE atrd TNV apxn N
evoldueon alayova.

[@ MAnpogopia!
A@OU oAoKANpwOEi N cuuTTieon, TTPOCEETE WATE VA PNV UTTAPXEl Kavéva OIAKEVO
avaueoa atn BnAIG cuuTtieong Kal Ta GTOoIXEIa.
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10

11

IS5

MAnpogopia!

Edv n cuokeur oupTrieong €ival arevepyoTToIiNUéVD, TTATAOTE TO TTARKTPO
ekKivnong (1) yia va Tnv evepyotroijoete. MNa ekkivnon Tng ocupTrieong marjoTe
gavd To TTARKTPO EKKivnong.

8. Ta Tnv ekKivnon KpaTtroTe TTIECUEVO TO DIOKOTITN EKKivNong.

9. Orav oAokAnpwOei n cupTtrieon, avoiéte Tnv evdidueon alayéva mECovTag Tn AaBn Kal aQaipécTe
TNV a1té TN BnAIG cupTTieong.

10. Avoite TN BnAIG CUPTTIEONS KAl AQAIPETTE TNV.

2UMTTANPWHMATIKI OCUMTTIEDT

H oupTTAnpwpaTik cupTtrieon atmaiteital TTAVTOTE AV dev £XEI OAOKANPWOET uéxpl To TEAOG N ApXIKNA
oupTrieon. AvaTpéETe aTIG 00nyieg TOU TTPOUNOEUTH TOU CUCTAUATOG VIO VA EVNPEPWOEITE €AV
EMTPETTETAI N CUPTTANPWHATIKY) ouuTrieong. EAv N CUPTTANPWUATIK CUPTTIECN ETTITPETTETAI,
TTapoucidfovTal OpIoUEVEG IBIAITEPOTNTEG, £VAVTI TG KAVOVIKAG CUNTTIEGNG, OTIG OTToieg Ba TTPETTEl Va
000¢i TTpocoxh.

// \\\\
L9\

NMPOEIAOMOIHZH!

Kivduvog TpaulaTIoONoU atrd Ta OTTaoHéVa VOXIO TwV EVOIAUECWY

ol1ayovwyV Kal a1ré Toug pBapuévoug reipoug TnG BnAidg cupTrieong

Edv 10 unxdavnua tieong kpatnBei pe AdBog T1pdTTO 1y €dv aAAaxBei n BEan Tou, uTTdpXEl

TEPITTTWON T VUXIA VA PNV PITTopoUv va TTAoouv owoTd yupw atrd Toug Treipoug NG

OnAiag, TTpiv ) KaTtd Tn SIAPKEIA TNG CUUTTANPWUATIKAG CUPTTIEONG.

O1 aixuég TwV VUXIWV YTTOPOUV VO GUUTTIECTOUV aTTEUBEiag ETTAVW OTOV TTEIPO.

EvoéxeTal va ordoouv Ta vUxIa Kal ol TTEipol Kal va eKka@evdovioTouv Bpadopuara.

MNa 1o Adyo auTo:

—  Metd tnv ToTroB£TNGN 0TN BNAIG CUPTTiEONG TTIECTE 0G0 TO dUVATOV TTEPICTOTEPO
TOUG MOXAOUG TNG evOIdueang alayoévag e Tn Aapn. (eikéva 14)

— MpooéEre waoTte Ta vOXIa TNG vBIAPEONG alayovag va Tavouv TTavTa yupw atrd
Toug TTEipoug TNG BnAIdg cupuTrieong KaB' 6An Tn SIGPKEIA TNG CUUTTANPWHATIKAG
oupTrieong kai Ta onuédia (L) ota vixia (21) va gival TTAfpwg KaAupuéva. (eikéva
11 +12)

KaBapiopdg, cuvtipnon, ETICKEUN

NMPOXZOXH

Kivduvog TpaupaTiopou Katd Tov KaBapiopo A TV emMoKeUR Adyw
aBEANTNG evepyoTTOINONG TOU SIAKOTITN.

lNa 1o Adyo auTé:

—  [Mpiv atré 116 epyagieg KaBapIGPoU, GUVTAPNONG 1 ETTICKEUNAG va AauBAVETE UTTOWN
0ag TIG UTTOOEIEEIC AOPAAEIOG KAl VO ATTOOUVOEETE TTAVTA TO GUCCWPEUTH.

AiguBUvoeig Tunuatwyv Service
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Ieppavia

EAéyETe via Tig B1euBUvoeIg Twv eEouaiodoTnuévwy KEVTPpWYV eEuTTnpEéTNOoNG Tou Novopress 1) va TTdpel
KATW a1mé www.novopress.de.

Xpovikd d100TAPATA CUVTAPNONG

O1 gpyacieg ouvTAPNONG Kal ETTIOKEUNG ETTITPETTETAI VA eKTEAOUVTAI GVO atrd Tn Novopress 1) Ta
ecouaiodotnuéva ouvepyeia NOVOPRESS.

165

EL



AC0403 BT §o novo_ress
I]g MAnpogopia!

Emdvw oTtn ouokeun oupTrieong Kai Th OnAId oupTTiEoNG avaypAa@EeTal ) ETTOPEVN
ouvTApNnon.

AuTn n ouvTApnon Ba TTPETTEN VA TTPAYUATOTTOIEITAI TOUAAYXIOTOV Wia @opd TO Xpovo. Av
ekTeAoUvTal TTAvw atrd 2.500 cupTméaelg €TNaiwg, N cuvtrpnon Ba TTpETTel va
TTPAYUATOTTIOIEITAI TO ApPYOTEPO OTAV TTPAYUATOTTOINB0UV auTég o1 2.500 gupuTTiéoElg.

Auté emonuaiveral atrd TIg Auxvieg LED étav atropgivouv 100 cuuTmiéoelg TIpiv atro Tn
OUMTTARPWON TOU XPOVIKOU dIacTAPATog ouvthpnong (BAETTE kepdAaio 8.1 Znuaaoia Tng
évdeigng LED).

To xpoviké anueio 500 guPTTIECEWY TTPIV TNV ETTITEUEN TOU PEYICTOU apIBuoU
OUPTTIECEWYV UTTOBEIKVUETAI OTAV 01 KOKKIVEG Kal oI TTpdaoiveg Auxvieg LED
avafoofrAvouv Tautdxpova Kal apyd. H auokeur) TpéTrel va TTapadobei yia ouvtripnon
TTpIV OUPTTANPWBOUV auTég o1 500 cupméoelg. Otav cuptTAnpwOouv o1 500 cupTTIéTElg,
N CUOKEUN KAEIBWVETAI aQUTOUATA.

TakTIKd (TTPIV 1T TN XPAON, OTNV apXN TS EPYACINNG NHEPAG) | O€ TTEPITTTWON UTTAPENg
pUTTWYV (g1KOVa 13)

e EAéyEre TN BnAIG cupTttieong, TV evOIAUEDN O1AYOVA KAl T CUCKEUN YA TUXOV EEWTEPIKA
eAarTwparta 6TTwg POBoPES, pwyHES oTO UAIKO ) dAAa ixvn @Bopdg. Edv uttdpyouv ¢@Bopég, un
XPNOIMOTIOIEITE TN CUOKEUN AAAG QVTIKOTACTACTE TNV ] TTOPABWOTE TNV O€ £va
€EouaiodoTnuéVo ouvepyeEio.

KaBapioTe TN BnAId cuuTTieong P TTETTIECUEVO agpal.

NITTAVETE TOUG TTEIPOUG TNG EVBIAUEDNG OlayOvVag.

WekdoTe oAOKANPN TNV €VOIAUEDN Clayova WE €Va AITTAVTIKO.

KaBapioTte 6Aa Ta uttoAciyparta atré Tnv emeaveia cuutieong (K).

KaBapioTe Tnv emeaveia oupTtrieons (K) Tng BnAidg cupTrieong.

Nitt@vere 0AOkANpn TNV em@aveia cupTtrieong (K) pe AimmavTiké péco.

‘EAeyx0G KaAnG Asitoupyiag: ata atoixeia oAicBnong (D) kai Toug KAAukeg (C).

MpoTeivopevo AITTavTIKO JETO:

e CUVNUUEVO AGDI
e A&di-repiExovtd MoS:2

Mavra perd aréd 50 cupmiéoeig:
e Wekaare TG apBpwacig (G) TNG BnAIGG cuuTrieong Pe AITTavTIKoO.
e WekdoTe To NITTavTIKG avdpeoa ota aToixeia oAioBnong (D) kal Toug kaAukeg (C).
Kale €1 piveg
A@AOTE va eAeyxBei TO unxavnua atd nAekTpoAdyoug ) ato e€eidikeupévo auvepyeio TNg Novopress.
Kale 1 érog yia va mdpel emékTaon gyyunon (BAémre kai KepdAaio 13 Eyyunon)

ZntoTe va eAeyxOei kai va ouvtnpnBei n ouokeur atd Tn Novopress i atrd €E0uaiodoTnUEVO
ouvepyeio Tng Novopress.

12 Amoppiyn

NMPOZOXH!

Kivduvog yia Tov udpo@opo opifovTta

H ocuokeun Tepiéxel udpauAiko AddI.

Ta udpauAikd Aadia atroTeAoUV KivOuvo yia Tov udpo@opo opiovta. H aveEéAeykTn pon
N N aTrépPIYn YE KN EVOEDEIYUEVO TPOTTO TIHWPEITAI auoTNPA.

lNa 1o Adyo auTé:

—  ATToppiwTe TN GUOKEUN PE QIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV TPATTO.

MNa TNV améppIYn TV PTTATAPIWY KAl TOU QOPTIOTA Ba TTPETTEI VO AKOAOUBNOETE TIG UTTOOEICEIS TWV
0dNYIWV Xpriong TTou ouvodeUouV TO QOPTIOTH.
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H ouokeun dev emTpétTeTal va atmoppi@Oei padi ye Ta UuTTOAOITTA ATTOPPIUUATA.

H Novopress 1rpoTeivel va avaBEéTeTe TNV arOppIYPn OE TTIIOTOTTOINKEVEG Kal
€CEIOIKEUPEVEG ETAIPIEG.

EvaAAaKTIKG, oI TTaAQIEG GUOKEUEG Ba TTPETTEI UTTOPOUV VA ETTIOTPEPOVTAI ATTEUBEiag
oTtn Novopress (i o€ €va e€oualodotnuévo ouvepyeio Novopress).

Mpétrel va TnpouvTal ol 1I0IKES yia KABe Xwpa odnyieg atréppiyng.

13 Eyyunon

H eTaipia Novopress TTapExEl yia T EPYAAEia KAl TIC CUOKEUEG CUUTTIEONG TNV TTANPEN £yyunon TTou
opiCeTal atré 10 vouo didpkelag 24 unvwy. H didpkeia eyydnong Eekiva atmd tnv nuépa mapddoaong, N
OTToia O€ TTEPITITWAON AUPIBOAILV TTPETTEI VA aTTOdEIXOE e Ta Eyypaga ayopda.

EvTég TOU XpovikoU SIaoTHHOTOG £yyUNONG, KOAUTITETAI N ATTOKATAOTACN OAWY TwV BAABWV 1
EAATTWHPATWY TOU €PYAAEiOU TTOU Ba TTAPOUCIACTOUV Kal TTOU OQPEIAOVTAI O KATAOKEUAOTIKO GQAAUQA 1)
o€ o@AaApuaTa UAIKoU.
ATIO TNV eyyunon &gv KAAUTITOVTAI:
o O1 BA&Beg TTOU oPeilovTal 0T PN TTPOPRAETTOPEVN XpHion 1 TNV EAAITTT) ouvThpnon.
o  O1 BAGBeg TTOU OPEeIAOVTAI OTN XPHON TTPOIOVTWY TTOU OEV £XOUV EYKPIBET aTTd TN
Novopress yia Xprion ME QUTAV T CUCKEUN CUUTTIEONG.
o O1 BAGBeG TTOU OPEIAOVTAI OTN GUUTTIEGT AKATAAANAWY CWAAVWYV 1 JOUPWV.
MNa Ta avaAwaoipa uAikd n Novopress TTapéxel €yyunaon Jovo yia Tn TTpoBAETTOpEVN didpKela {wiG.
Agv atraiteital N TANPWUA TwWV TTAPOXWV £yyunong. QoTé00, 0 XProTng evOEXETAl Va eTTIRAPUVOET pe
TO KOOTOG ATTOOTOANG KAl TTapaAafng.
O1 ammaitiioeig avayvwpifovTtal yévo €dv 1o epyaleio atmmootahei atn Novopress i o€ €va
eCouaiodotnuévo ouvepyeio Novopress Xwpig va £xel atroouvapuoAoynOei.
H emokeun A N AvTIKATAOTACON TNG CUOKEUAG TTOU KAAUTITETAI OTTO TNV £yyunon dev ouvodeUETal ATTO
TTaPATAON TOU XPOVOU €yyunong. H eTTIOKEUN 1] N avTIKATACTAON TTPAYUATOTTOIEITAI ME TN XPHoN VEWYV

AvTOAAGKTIKWYV TTOU avTIOTOIXOUV OTNn A&IToupyia Twv TTaACIWV avTAAAAKTIKWY. KABe eAaTTwuaTIKG Kal
AVTIKATESTNPEVO AVTAAANAKTIKG TTEPIEPXETAI OTNV KATOXN TOU KATAOKEUQOTH.

Emrékraon eyyunong uerd tn Angn Tng VOMIUNG eyyunong

la 10 XpovIKG dIAaaTNUa YETA TN AAEN TNG VOUIUNG £yyUNONG TTAPEXOUHE OIKEIOBEAWG TIG TTAPAKATW
AVOPEPOUEVEG ETTEKTAOEIG EYYUNONG.

ZUNTTANPWHOATIKA £yyUnon 1 €TOUG YIO VEEG CUCOKEUEG OUTTIEONG, EVOIANETEG OIAYOVES KAl
OnAiég cupTrieong

H Novopress TTapéxel CUUTTANPWUATIKE €yyunon SIdpKeIag 1 £€TOUG yia OAEG TIG VEEG CUOKEUEG
OUNTTIEONG, TIG EVOIAPETES OIAYOVEG Kal TIG BnAIEG oupTTieong, €Av n GuvTPNoN YIVOTav TOUAAXIGTOV
K@Be 12 prveg atrd Tn Novopress 1 atrd éva e¢ouaiodotnuévo ouvepyeio Novopress. H ouvtipnon
empBapuvel To XpAoTn. MNa va evnuepwOEITE yia To KOGTOG GUVTHPNONG UTTOPEITE VA ETTIKOIVWVACETE UE
TN Novopress 1 pe éva e€ouaiodotnuévo auvepyeio TG Novopress.

Eyyinon o€ mepitrTwon MIOKEUWV

H Novopress mrapéxel HeT@ TN AREN TNG €yyUNoNg TOU VEOU TTPOIGVTOG TIG TTAPAKATW EYYUACEIS VIO TIG
EPYACIEG KAl TA AVTOAAOKTIKA PETA TNV EKTEAECN UIOG ETTIOKEUNG:

e 6 prveg eyyunon yia Ta avTaAAGKTIKG EQPTHMOTA TTOU £XOUV AVTIKATAOTAOE].
e 12 unveg eyyunan yia TIS KATAOOKEUAOTIKEG OPADES TTOU £€XOUV OVTIKATOOTADEI.
e 12 unveg eyyunaon yia TIC CUCKEUEG CUUTTIEGNG TTOU £X0UV QVTIKATAOTAOEI.

14 AnAWOEIG CUNHOPPWONG

14.1 AlAwon cupuépewong E.E.

ARAwaon cupudépewong E.E. kai Aiota pe Tnv odnyieg kal epapuoloueva pdTutra BAETTE TTPOCONKN
ARAwaon cuppopoewong E.E.
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14.2 AlAwon cuppépewong MeydAn Bpetavia

ARAwaon cuppdpewaong MeyadAn Bpetavia kai Aiota pe Tnv odnyieg Kai epappoloueva TTPOTUTTA BAETTE
TNV TeAeuTaia oeAida Tou TTpoodrkn AjAwaon cuppdpewaong E.E.
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anIMeHeHVIe cornaCcHoO Ha3Ha4eHuro

Mpecchl NpegycMOTpeHbl TOMBKO AN 3KCnyaTalumm npecc-neTnen, KoTopble NPOU3BOAATCS
komnaHuen Novopress unu ogobpeHbl Ans NnpuMeHeHus komnaHuen Novopress nNo cornacoBaHuio ¢
NOCTaBLLMKOM CUCTEM. [1pn HESICHOCTU B OTHOLLEHUM NPUrogHOCTU Bawero npecca anst umeroLwmxcs
NPecc-UHCTPYMEHTOB obpalLanTeck K NOCTaBLUMKY CUCTEM.

yCTpOIZCTBa M npecc-neTnu cnyxat UCKINMK4YNTENbHO OANA ONpeCcCOBKU pr6 n d)I/ITMHFOB, ana pa6OTbI C
KOTOpbIMU NpeayCcMOTpeHbl COOTBETCTBYIOLLME Npecc-neTnun..
I'IpvlmeHeHvle B Apyrux uendax He gonyckaeTca unn cHnTaeTca npuMmeHeHmemM He no HasHa4vyeHuto.

Bce pa60TbI C 3TUM NHCTPYMEHTOM, KOTOprl71 He COOTBEeTCTBYET NPMMEHEHUI0 N0 Ha3Ha4YeHuto, MOryT
NPUBECTU K NOBpEXAEHNAM Mpecca, I'IpI/IHa,EI,J'Ie)KHOCTeﬁ n pr60|'|pOBO,El,a. CneacrteBuemM MoXeT ObiTb
HerepMeTn4HOCTb n/vnun nony4yeHue TpaBM. 3a npunvynHeHue yu.l,ep6a, BO3HUKLLEro

. BCMEACTBME UCMOSIb30BaHNS HEMOAXOAALLMX NPECC-MHCTPYMEHTOB MU Npecc-
WHCTPYMEHTOB APYrvX NMPOW3BOAMTENEN UK
. BCMEeACTBME UCMOb30BaHMA He N0 Ha3HAYEHUIo U He B COOTBETCTBUM C MPEeAnUCaHNsaMMU,

KOMNaHuA Novopress OTBETCTBEHHOCTU HE HECEeT.

ﬂpmmeHeHme CcornacHoO Ha3Ha4YeHUo nogpa3ymMmeBaeT Takke cobntogeHne TpeGOBaHMVI aToN
MHCTPYKUWMWM MO 3KCcntyaTauum, ycnosvu7| WHCNEKUMI 1 T6X06Cﬂy)l(I/IBaHVI9|, a Takxke BcexX
COOTBETCTBYHOLMNX I'Ipe,El,I'IVICGHI/IIZ Nno TeXHWKe 6e3o0nacHOCTU B aKTyaJibHOM U3JTOXEHUN.

OCHOBHbI€e npeanncaHusda no TexHuke Ge3onacHocTH

[Nt 0603HaYeHUs1 OTAENbHbIX PA3fdenoB TeKCTa UCMOSb3YOTCA crieayoLne NUKTorpamMmmbl.
CobnionaiTe aTM ykasaHus U B6yabTe B 3TUX Criydasix 0COGEeHHO 0CTOPOXHbI. MpoBeauTe MHCTPYKTax
no TexHuke 6e3onacHOCTU Takxke AnA ApYrMx nonb3oBaTenein unum cneumanmcTos!

NPEOYNPEXOEHUE!

OTa MHGOopMaunsa ykasbiBaeT Ha BO3MOXHO OMacHyo CUTyaLmio, CIieaCcTBUEM KOTOPOM
MOXET ObITb CMepTENbHbIN UCXOA UNW TshKenasi TpaBma.
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OCTOPOXHO!

OTa I/lHd)OpMaLI,I/IFl YKa3blBae€T Ha BO3MOXHO OMacHYHK CUTyauunto, KOToOpad MOXeT
npmnBeCTN K HE3HAYUTESIbHbIM UMK NErkKnm TpaBmMaM ” [ vnu MaTepuarbHOMy yu.l,ep6y.

IS5

UHdopmauus!
OTa MHopMaLuusa cBsizaHa HEMOCPEACTBEHHO C ONUCAHNEM (PYHKLIMU U BbINOMNHEHUS
obcnyxmBaHums.

BHuMaTenbHO npoynTanTe MHCTPYKLMIO NO 3KcnnyaTauum!
CobnioganTte npunaraemMble npegnucaHns No TexHuke 6esonacHocTu!
CobnroganTte HaunMoHanbHbIe NpeaAnMcaHnA No TexHuke 6esonacHocTu!

NMPEAYNPEXAEHUE!

npO‘IMTaVITe BCe npeanncaHnsa no TexHuke 6e3onacHoCcTU U YKa3aHUA.

HecobniogeHue I'Ipe,D,I'IMcaHI/IIZ no TexHuke 6e3onacHoOCTn n yKGSBHMIZ MOXET NpuBECTU K
Nopa>KeH NEKTPNUYHECKNM TOKOM, Nnoxapy n/vnn Taxensim TpaBMaM.

MoaTtomy:

— CoxpaHsiTe Bce npeannucaHusi no TexHuke 6e3onacHoOCTU 1 ykasaHus ans
6yayLlero.

NMPEAYNPEXOEHUE!
OnacHoCTb NONy4YeHMA TpaBM U3-3a pa3fneTarLmnxcsa 06JIOMKOB

Mpwv HenpaBWUIbLHOM NMPUMEHEHWUM WU UCTIONb30BaHUM U3HOLIEHHBIX UMK
MOBPEXAEHHBIX NMPECC-MHCTPYMEHTOB 1 NMPECCOB BO3HMKAET OMAaCHOCTb MOMyYuTb
TpaBMbl U3-3a pasneTalLnxcs 06rIOMKOB.

Moatomy:

—  MNPECC-MHCTPYMEHTbI U MPECChl paspeLlaeTcs UCMNosb3oBaTh TONbKO
creumanucTam;

—  HeobxoOMMO BbINOMHATL TEXHUYECKoe obcrnyxmBaHme 1 cobnogaTtb MHTepBarbl
TEXHUYECKOro o6CnyKMBaHuUs;

—  nepea KaxabiM MCNOb30BaHNEM MPOBEPSTb NPECC-UHCTPYMEHTbLI U NPecchl Ha
npegMeT OTCYTCTBUS TPELLMH UK APYrMX NPU3HAKOB N3HOCA;

—  MPECC-MHCTPYMEHTbI U NpPecchl ¢ TpeLMHaM1 maTepumana unm apyrumm
npu3Hakammn n3Hoca cnegyet HemenneHHo oTbpakoBbiBaTh U BbIBOAUTL U3
aKcnnyaTauuu;

—  MNPECC-MHCTPYMEHTbI 1 NPECChl AOMKHbI MPUMEHSITLCS TONBKO B 6e3ynpeyHom
TEXHUYECKOM COCTOAHUU;

—  nocre HenpaBuIIbHOro NMPUMEHEHMWS NPECC-UHCTPYMEHT 1 Npecc Henb3sa 6onbLue
Mcrnonb3oBaTb, crieayeT NPOU3BECTM NMPOBEPKY B YNOMHOMOYEHHOW MaCTEPCKON.

OCTOPOXHO!

Bo3MOXHbI NOBpeXaeHUA u cooun B paboTe npecc-MHCTPYMEHTa U npecca
BCneACcTBME HenpaBUIIbHOIro o6palleHusi C HUMM.

MoaTtomy:

- M3HOLLEHHbIEe NPEeCC-MHCTPYMEHTbI HE pa3peLllaeTcd Ncnonb3oBaTb, UX criegyeT
HeMeaneHHO 3aMeHATb,

—  Ans TPaHCMOPTUPOBKU M XpaHeHWs! UCMOoSb30BaTb TPAHCMOPTUPOBOYHbIE
YemoZaHbl, MPECC-UHCTPYMEHTbI Y MPECC XPaHUTb B CYXOM MOMELLEHUN;

- noBpexnaeHunda cnegyet HemeasrieHHo NpoBepuTb B yl'lOJ'IHOMO‘-IGHHOVI MaCTepCKOVI;

— cobnoaath ykazaHus No TeXHUKe 6e30nacHoCTU Npu paboTe ¢ NPUMeHSIEMbIMM
CpeacTBaMm OUYUCTKU M 3aLLUTLI OT KOPPO3UM.
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IS5

UHdopmauus!

YkasaHus no obpaboTke u MOHTaxy Ang (UTUHIOB Unu Tpy6 npuBeaeHbl B
[OKYMeHTaLumM NocTaBLLUMKa CUCTEMBI.

NMNosicHeHue TepMUHOB

\% BOJbT Ah amnep-yac 1] anaveTp

A amnep db(A) neumnben (ypoBeHb 3BYKa) h yac

Hz | repu bar bap min | MMHyTa

W | BaTT °C rpagyc Llenbcus s cekyHaa

kW | kmnoBaTtT kN KWIOHBbIOTOH m/s? | MeTp NoAEeNEeHHbIN
/ Ha cekyHay B

g rpamm a.c./~ | nepemMeHHOe HanpskeHue KBazpare

kg | kunorpamm d.c./ = | NOCTOsIHHOE HanpsiXeHne (yckopeHue)

Dat | rog Bbinycka F ycunme No | Homep

Tabnuuke

CumBon

3HaueHue

MpeaynpexaneHue o pasneTarowmxcs obrnomkax

AN

MpepynpexaeHne! OnacHOCTL 3aLleMeHnst

SN <
[0 XXes

,'\Q’\)\ .

(99‘Q

obcnyXMBaHums.

173 Hakrnenka no TexHm4eckoMy obCny>KMBaHMUI C
yKasaHvem gaTtbl CriefyoLero TEXHNYECKOro

©

npo’-WITaTb MHCTPYKUMIO NO 3KCnnyaTaunm

JaHHble Ha 3aBoACcKoM Tabnuuke

10—

4
/
novopres

Scharnhorststr. 1 /
41460 Neuss, Gerinany

[ACO403BT] /| [F=120kN}— 9

GmbH & CoKG 1

3— 0: 48400 037 [Dat: 1221— 5
8— 80 min}——_ o

CEHl
DE¢

[MADE IN GERMANY——~

—7

CumBoOIbl Ha yCTpOﬁCTBe M OaHHble Ha 3aBOACKOW

Jlorotun narotoBuTens c 6 | MNMoTpebnsemas
agpecom MOLLIHOCTb
2 | OonycTt. HenpepbiBHOE 7 | CTpaHa nsrotoBneHus
BpeMmsi paboThl
3 | Ne apTukyna 8 | DonycT. AnanasoH
HanpsHKeHUs B BONbTax
4 | Ne cepun 9 | HomuHanbHoe ycunuve
"o Bbinycka (MM.IT) 10 | O6osHayeHve Tnna
yCTponcTea
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MosicHeHMe BO3MOXHbIX NMUKTOrpamMmm Ha 3aBOACKOW Tabnuuke

RU @@ 3HaK TEXHUYECKOro KOHTPOsS @ 3HaK TEXHNYECKOro KOHTPOSIS
Kanagb! n CLUA ABcCTpanum
C us
3HaK TEXHUYECKOro KOHTPOsS Mapkuposka CE o cootBeTcTBUM
@o Kanagb! n CLUA c € n3gennsa eBponemnckum
° us cTaHgapTam
Perncrtpauns npogykumm Ha UK 3HaK TEXHNYECKOro KOHTPOSS
[ H [ Tepputopun EBponenckoro BenukobputaHus
TaMOXXEHHOro colo3a C n
OnekTponpubopbl HEMNbB3S
BblOpacklBaTb BMECTE C
ObITOBLIMM OTXOAAMW.
MoapobHyto nHopmaLmio cm. B
rnase YTunusauusi.

5 Komnnekr noctaBKu
B cTaHOapTHbIN KOMNAEKT NOCTaBKM BXOOAT:
ACO0403 BT

[Mpecc ¢ MHCTpyKUMEen No aKcnyaTayum

Mpecc-neTnsi B 0TAENbLHOM YeMoZaHe Af1sl TPaHCNOPTUPOBKM

3apsgHoe yCTpPoMCTBO C PyKOBOACTBOM MO SKCNyaTaumm OcTanbHble NpUHAANEXHOCTN —
— onumoHanbHo. Komnnekrauuio
Akkymynsitop 18 B = yTOUHUTE, NoXanyicra, y

Mpeanucanust no TexHuke 6e3onacHocTy nocTasLumka CUCTEMbI.

Ceptndukar coorBetctBusa EC / Ceptucmkar cootBeTcTBUS
BenukobputaHus

UemognaH Anst TpaHCMopTUPOBKM

6 TexHu4yeckume paHHbIE

YcTpouncTBo: ACO403 BT
HomunHanbHoe HanpsbkeHue: 18 B noct. Toka / 5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
HoMuHanbHoe ycunue: 120 kH
BeicoTta: 320 mm
OnuHa: 650 mm
WnpuHa: 102 mm
Bec HeTTO: 12,8 kr 6e3 akkymynsatopa
Makc. ypoBeHb 3BYyKa 89 nb(A)
YpoBeHb 3BYKOBOIo AaBNeHUS: 78 nb(A) M
YpoBeHb BUBpaLuu: <2,5m/c2 2
CreneHb 3awWwuThl IP20
[nanasoH Temnepartyp npu akcnnyaTauum: ot -10°C go +50°C
TexHonornsa 6ecnpoBogHON CBA3W: Bluetooth® 4.0 smart
[nanasoH 4acToThl: 2402,0 — 2480,0 MI'y,
MakcumanbHas BbixoaHas MoLLHOCTL Bluetooth: 1,8 nbm

1) TMorpewHocTs nsmeperusi 3 db(A) 2)  MorpewHocTs uamepennsi 1,5 m/s?
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7.2

7.3

I]g UHcpopmaums!

HaaeBaTb HaYyLUHUKN.

YkazaHHoe obliee 3HayeHne BUOpaLun M3Mepsanoch B COOTBETCTBIM CO CTaHOapTU30BaHHbIM
METOOOM MCTbITaHUS U ero MOXHO UCMONb30BaTh Ars CPaBHEHUS C APYTUM YCTPONCTBOM.

Yka3aHHoe obLee 3HayYeHne BUbpaLum MOXHO Takke MCNOMb30BaTh AN NpeaBapuUTeNibHOM OLIEHKN
cboes.

BHumaHue! OO6Llee 3HayeHne BUBpaLumn Npy UCNOMb30BaHWUM YCTPOUCTBA Ha NpaKTUKe MOXeT
OTNMYaTbCs OT YKa3aHHOro 3Ha4yeHus B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba npumMeHeHns yctponcTtea. B
3aBUCUMOCTU OT haKTMYECKUX YCMNOBMI AKCnnyaTaumum (NpepbIBUCTbIA PEXUM paboTbl) BO3MOXHO
notpebyeTtca onpenenuTs Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3awnTbl 06CNy>KMBaKOLLLEro nepcoHana.

3apsgHoe yCTpOMCTBO

|_|pI/IHL|,I/II'I pa60TbI n O6CJ'Iy)KMBaHI/Ie 3apaaHoro yCTpOVICTBa N aKKyMYyIATOPOB ONMUCLIBAOTCA B
npunaraemMomM pykoBOACTBE MO 3KCniyataunm 3apagHoro yCTpOﬁCTBa.

Kpatkoe onucaHue npecca (puc. 1)

Mpecc ACO403 BT coctouT 13 npecca (8) u HenoaBWM>XHO CMOHTMPOBaHHOro agantepa (9). Fonoeka ¢
aganTtepom MoxeT nosopadmBatbes Ha 180 rpagycos. PerynupoBaTb FOfOBKY MOXHO TONbLKO nepeq
OMNpECCOBKOW, BO BPEMSI ONPECCOBKM €€ MOBOpaYMBaTh HEMb3S.

Mpwn BbINOMHEHMM ONPECCOBKM AepXaTb YCTPOMCTBO 3a pyyky (6) 1 pyuky (7) agantepa.

ABTOMaTuKa npecca (puc. 1)

YCTpONCTBO OCHallleHo aBTomaTnkon. OHa Bcerga obecnevmBaeT NOMHY0 OnpeccoBky. 1o
coobpaxeHusM 6e3onacHOCTN aBTOMaTKKa Npecca BKITYaeTCs TOMbKO C MOMEHTa Havana
OMpeccoBKK, T.e. C HaYana gedopmMmnpoBaHnga puTnHra.

Mocne cpabaTbiBaHUSA aBTOMaTUKM Mpecca BbIKNoYaeTcs 3eNeHbli cBeToamog, (2) u npouecc
OMNPECCOBKM BLIMNOMNHAETCS aBTOMaTU4YeCkn. Tenepb ONPecCOoBKY MOXHO NPepBaTh fLb, HAaXUMasi U
yOepXnBasi B HaXaToM MONOXeHMM KHomKy copoca Harpysku (5). lNocne 3aBepLueHnst onpeccoBKu
ABuraTenb aBToMaTUYeCKN BbIKMOYaeTCs U 3eneHblii cBeToanos, (2) cHoBa CBETUTCS.

Ecnu nepea Hayanom paGoTbl aBTOMAaTMKK Npecca OTNYCTUTb KHOMKY nycka (1), To nopLueHb B npecce

BO3BpallaeTcda B CBOE NCXOOHOE MNMOoJIoXeHne. OnpeccoaKy BbIMOJIHNTb HE yOal10Cb. I'Ipou,ecc
npeccoBaHuA OOJKEH ObITb 3anyuieH cHoBa.

KHonka copoca Harpy3ku (puc. 1)

B aBapuiiHon cuTyaLmm npoLecc onpeccoBKy MOXHO B 06O MOMEHT NpepBaTth, HaXaB 1
yOepXunBasi B HaxxaToM MonoXxeHumn KHornky copoca Harpysku (5). Bcneacrteme aToro noplueHs B
npecce BO3BpaLLaeTCH B CBOE MCXOOQHOE NOMOXEHME.

PapgunouHtepdewnc (puc. 1)

YcTtporcteo ACO403 BT ocHaleHo pagnonHTepdenca.
MocpeacTtBom pagnonHtTepdenca n npunoxeHms NovoCheck App MOXHO OHO NMOOKIHOUUTL
ACO403 BT K KOHEYHOMY MOBUITBLHOMY YCTPOWUCTBY, TAKOMY Kak cMapTdoH, nnaHweT n ap. (Android,
iOS. MNoapobHyo MHOPMaLMIO MOXHO HANTK Ha caTe www.novopress.de). MNpegycMoTpeHbl
crnepywowmne QyHKUMK:

e CuUMTbIBaHWE OaHHbIX Npecca;

e npoBepka npecchl;

e  yCTaHOBKa HACTPOEK;

e CO3[aHue OTYETOB CO CTPOUTENbLHOM NIOLWAnKK.
[nsi ycTaHOBKM COeAMHEHNs MPece A0MmKeH BbiTb rOTOB K akcnnyaTaumu, a npunoxeHne NovoCheck
App — yCTaHOBNEHO Ha KOHEYHOM YCTPOMNCTBE.
Tenepb Npecc MOXET ObITb coeanHeH ¢ npunoxeHnem Novocheck App. (C nHdopmaumeir no
OaHHOMY BOMPOCY MOXHO O3HaKOMMUTLCS Ha cante www.novopress.de) Npu ycnewHom nogknoyeHmm
pagnonHTepdenca 3aropaetcsi cuHui ceetoguog (10).
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7.4

7.5

CwuHni ceetogmop (10) BbiknoyaeTcs, ecnu nepeq HavyanomM OnpeccoBKn He ObINo YCTaHOBIEHO
coefvHeHune. MoBTOpHas yCTaHOBKa COeQUHEHMS1 BO3MOXHA TOMbKO B TOM Crydae, ecnv npecc
BbIKNIOYEH. [1ns 3TOro crneayeT no BO3MOXHOCTM U3BMEYb akKyMynsiTop.

Ecnu coeanHeHne He yCTaHOBMEHO, MOBTOPHO HAXXMUTE KHOMKY nMycka (1) 1 BbIMOMHWUTE ONPECCOBKY.
AKKymynsitop

BbiHUMaHue akkymynsaTopa (puc. 2)
Haxatb (1) 0b6e pebnokunpyowwme kHomku (A) 1 3aTeM BbIHYTb akkyMynaTop (2).

YctaHoBKa akkymynstopa (puc. 3)
BcTaBuTb akkKyMynsaTop B YCTPOWUCTBO A0 3alleSIKMBaHUSA, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKE.

MHaukauma cocTosiHMA akKkymynsitopa (puc. 2)

Mpwn HaxxaTum kHonkm (B) oToBpaxkaeTcs cocTosHMe 3apsaaa akkymynatopa. [1o konuyectsy
CBETHLLMXCA CBETOANOAOB MOXHO CyaUTb O COCTOSIHMM 3apsaa.

Ecnun akkymynsiTop Bo BpeMsi TPOBEPKU COCTOSIHUS 3apsiia HaxoAuTCsi B Mpecce, TO Nocre nocriegHen
OMPECCOBKM OOMMKHO MPONTK He MeHee 1 MUHYTbI. B MHOM crniyyae uHavkauusi HeToYHasl..

[@ UHdopmaums!

Mpecc ACO403 BT gonxeH aKkcnnyaTupoBaTbCH TONLKO C UIOHHO-NTUTUEBbLIMU
aKKymynsitopamm HanpsikeHuem 18 B. AkkymynaTtop ¢ HanpsikeHuem 18 B
paspelaeTcs NPUMEeHATb TONbKO B NpeAHa3Ha4yeHHbIX ANSA 3TOro npeccax.

NMoBeneHue npecca Cc pa3ps>eHHbIM aKKyMyJnATOPOM:

lMepen HayanomM ONPeccoBKN NPOBEPSETCH, AOCTAaTOYEH N 3apsaa akKyMmynaTopa AN 3aBepLueHns
npotiecca onpeccoskun. B cnyyae HeocTaTouHOro 3apsija yCTpoMCTBO 3anyckaTb HemMb3s. 3eneHbln
csetoamon (2) muraer.

Ecnu 3eneHblin cBeTOAMOA (2) MUraeT nocre onpeccoBkU, 3HAYUT OHa 3aBepLUUIIach Haaexalmm
obpasowm. Mepen cneaytoulel onepaumnei ornpeccoBk HEOOXOANMMO 3apAaUTb akKyMynsTop.

PeXxxnm aKkoHOMUU IHEeprum

Ecnun npecc He ncnonb3yeTcs B Te4EHUE ANUTENBHOIO Nepuoaa BpeMeHU, YCTPOMCTBO BhIKIHOYAETCS.
CeeToamnoapl He ropsT. [ns akTMBauum Npecca crieqyeT KOPOTKO HaxKaTb KHOMKy nycka (1).

BBoa B paGoTy M akcnnyaTtauums

OCTOPOXHO!
OnacHocTb 3alemMneHus nanbueB BCrneacTBUe 3KCNyaTauum
ycTpouctBa 6e3 npecc-netnu. (Puc. 4a)

Ecnu npecc He NpuwxnMmaeTcs K npecc-netTne, To nanbubl MOryT nonacTb B ONacHy
30HY. B pes3ynbTaTte nyckKa yCTpOVICTBa nanbLlbl MOTYT ObITb 3aLleMneHsbl.

Moatomy:
— He akcnnyatmnpoBaTb yCTponcTBO 6€3 npecc-neTnu.
— He gonyckaTtb nonagaHus nanbLeB B ONMACHYH 30HY.

[@ UHcpopmaums!

NMpecc ACO403 BT He npuroaeH Ansi HenpepbIBHOro peXxuma 3kcniyartauun.
MpumepHo nocne 15-20 onpeccoBoK, cneagyLWMUX oAHa 3a ApYyron, caenartb
KOPOTKUI NepepbIB He MeHee 15 MUHYT, YTOObI YyCTPOMCTBO MOMNO OXNagUTbCH.
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8.1 3HavyeHue MHOUKaLMKN CBEeTOANOAOB

CBeToguoaHas
MHAMKaUKA

CocrosiHue unu npuynHa

Mepa

Bce cBeToanoapl
BbIKITIOYEHbI.

YCTPONCTBO BbIKMIOYEHO.

KopoTko HaxaTtb kKHomKy nycka (1) (cm.
rnasy 7.5).

3eneHbln cBeToamos (2)
CBETUTCA.

Mpecc roTos K
akcnnyaTauum

3eneHbin ceeTOoaMNOA (2)
BbIKIHOYEH
(BbINONHSAETCH Npouecc
OMNpPEeCCOoBKN).

ABTOMaTMKa npecca
BKJTHOYEHA; YCTPONCTBO
aBTOMaTU4ecKn 3aBepLuaeT
npoLecc ONpPeCcCOBKN.

3eneHbin ceeToaMnos (2)
Muraer.

3apsag akkymynaropa
HepocTaToyeH!

3apsanTb UNu 3aMeHUTb akKyMyIsiTop.

Mwraet cuHmm
csetoamnog (10).

Mpecc roToB K ycTaHOBKE
COeaUHEHUS.

Mpecc moxeT BbITb COEaUHEH C
npunoxeHnem NovoCheck App.

FopuT cuHui
csetoamnog (10).

YCTPOWCTBO COEAMHEHO C
npunoxeHnem NovoCheck

App

MuraeT kpacHbIn
ceeToguog, (3).

Temnepatypa ycTponctea
BHE JOMyCTMMOro
AnanasoHa

YCTPONCTBO GOYHKLMOHUPYET TOSMBKO B
OunanasoHe Temnepartypsbl oT -10 go

+50 °C. Ecnu muraet kpacHbI
cBeToamos, TO YCTPOMCTBO HEOOXOAMMO
nepemecTuTb B NomeLLeHne ¢ bonee
BbICOKOW/HN3KOM TemnepaTypom.
YCTPONCTBO MOXHO pa3orpeTb, 3anycTuB
Ha XONOCTOM X04y, U JOBECTU ero Ao
pabouen Temnepartypbi.

Cnuwkom Bbicokasi TemMmnepartypa ana

npecca, ero Heo6xoAMMo OXnaauTb,
coenas nepepebiB B paborTe.

KpacHbin ceeToamoa (3)
ropuT.

Owubka yctponcrtea

HaxaTb KHOnKy nycka (1). Ecnu cutyauuio
ncnpasuTb He yAanock, npecc
HeuncnpaseH.

YCTpOWCTBO cnegyeTt OTNpaBuTb B
cneumnanm3npoBaHHY0 MacTepPCKY!HO.

YKA3AHUE!

Bo3moxxHO, onpeccoBka bbina 3aesepLueHa
He NMOJTHOCTbIO, NpOoBEpbTE U B Clniy4dae
HeobX0AMMOCTH NOBTOPUTE NPOLIECC
OMNpPECCOBKW.

KpacHbivi (3) n 3eneHbiin
(2) cBeToaMOObI MUraoT
ronepeMeHHo.

HacTtynun cpok
TexobCnyXMBaHus.

Mpecc cneayeT nepenatb Ans
npoBefeHus TexobcnyxmneaHus B
TeyeHue cneayowmx 100 onpeccoBoK.

KpacHbin (3) n
3erneHbin (2)
cBeToaMoabl MUratoT
MeaJIEHHO U
OLHOBPEMEHHO.

HacTtynun cpok
TexobcnyxmnBaHusa. MoxHo
BbINONHUTL eLe 500
OMpeCcCcoBOK nepen,
aBToOMaTu4ecKom
GnokupoBkon npecca.

Mpecc cneagyet nepepaTb Ans
npoBefeHus TexobcnyxmnsaHus B
TeyeHune cneayowmx 500 onpeccoBoK.
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CseToauonHas CocrosiHue unu npuunHa | Mepa

RU MHAMKauus
KpacHbliin (3) n Hactynuno makcumanbHoe | BbinonHuTb paboTsl no
3eneHbIn (2) KONMYEeCTBO ONPECCOBOK A0 | TexobcnyXmBaHUIo npecca.
cBeToauoabl MuratoT nposefeHus
ObICTpO U Texo0CcnyXnBaHusi, npecc
O[HOBPEMEHHO. GroKMpoBaH.

8.2 UcxopHoe nonoxeHue npecc-netTnu (puc. 5)

[@3 UHdopmaums!

YTto6bl 06ecneunTb 6e3ynpeyHoe OyHKLMOHMPOBaHME Npecc-neTenb, CABWKHbIE
CermMeHTbl JOMKHbI ObITb NOABWKHBIMMU.

Mpy>XMHbI NO3BONSAOT CABMXKHBIM CErMEHTaM BCeraa aBToMaTUYeckn BO3BpalLaThCs B
npaBuIIbHOE UCXOAHOE NOSIOKEHME.

MoaTtomy:

— Heobxoammo cneamnTb 3a TeM, YTOOLI MapkMpoBOYHble MeTkn (M) Ha Bknagslwax
(C) ¢ rpaHsiMUH caBWXHBIX cermeHToB (D) Haxoamnueb Ha ogHOW NUHUK, ecnn
npecc-neTns HaxoaMTCa B UCXOAHOM NOMoXeHun. (puc. 5)

- Ecnu ato yCrioBue He BbINOJIHAETCA, TO cneayeTt OoTpeMOHTUPOBATb NMpecC-neTio.

Mpecc-neTnsa gomKkHa HaX0AMTbCS B U3006paxkeHHOM BuAe (oBanbHas opma) 40 MOMEHTa
YyCTaHOBMEHUS ee Ha PUTUHT. [ocne OTKPLITUS U CHATUA NPecc-NeTnu ¢ PUTUHra, OHa JOIKHA ObiTh
TaKke B M3006paKeHHOW Ha pUCYHKe dhopme.

8.3 3akpbitTne netnu (puc. 6 +7)

e [lpy nerkom HaxkaTun Ha Hapy>KHbI KOHEeL, BKNabllla BKNagbll NepeckakuBaeT BOBHYTPb.
(Pwnc. 6)

OCTOPOXHO!
Puck nonomku npecc-neTnu Npu HenpaBuUbLHOW yCTaHOBKe

Ecnu npecc-neTna HeBepHO yCTaHOBIIEHaA Ha (bI/ITMHF, TO NeTnd MOXeET Nony4nTb
noBpexageHun4.

MoaTtomy:
—  nuHus (A) BOIMKHA HaxoauTbCs € rpaHbto (B) Ha ognHakoBkIl BeicoTe.  (puc. 7)
— B npoTtuBHOM criy4ae npecc-neTnto cnegyet CHOBa CHATb U YCTaHOBUTL 3aHOBO.

e nMHMA (A) OOIMKHA HAXOAMUTbLCS C rpaHbio (B) Ha oguHaKOBbLIV BbICOTE, €CIM NPecc-NeTnsi
npaBunbHO ycTaHoBMeHa. (puc. 7)

8.4 OTtkpbiTne netnu (puc. 8 +9)

Ons oTKpbITMA Npecc-neTnm oba Hapy>XHbIX BKNagbiwa nnbo no oTAensHOCTU, NMMbo BMECTE MOXHO
OTBECTM B CTOPOHY OT TpybonpoBoga B COOTBETCTBMM C NMOCNEAYIOLMM ONUCaHNEM.
BHayvane nonbiTanTech BbINOMHUTL 3TO OAHOW PYKOW, Nepes TEM Kak MonbITaTbCa caenartb 310
obenmMun pykamu.
Ecnu Bbl BHavyane oTKpbliBaeTe OHY CTOPOHY, a 3aTeM ApYryto, TO NPy OTKPbITUM BTOPOW CTOPOHBbI
HeobxoouMO AepxaTb Npecc-neTnio, YTobbl OHa He ynana.

e [Ind OTKpbITUS Npecc-NneTny AOIMKHbI ObITb BbIMOMHEHbI 2 criegytowmx wara: (Puc. 8)

o Haxatb pblyar (15) Ha noMe4YyeHHOM MecTe B HanpasneHuu Tpyobl 1

yOepxunBaTb ero.
o Baarbcs 3a Bknagbiw (16) CHU3Y HA MOMEYEHHOM MecTe U OTBECTU €ro B
CTOPOHY OT TpyObI.
o [lpu pocTuKeHUN onpeaeneHHOro NyHKTa BKNaplll nepeckakmpaeT aBTOMaTUYECKM
B KOHEYHOE MONOXEHNE 1 3aLlenKMBaeTcs.
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e  OTKpbITb Npecc-NeTno, pasbeanHNB 06a Hapy>KHbIX BKNagbllwa TakK, YToObl npecc-
NeTno MOXHO BbINO CHATL € Nnpecc-uTtuHra. (Puc. 9)

9 OnpeccoBKa

NPEOYNPEXOEHUE!

OnacHoCTb NoNy4YeHMA TpaBM U3-3a pa3feTaroLmnxcsa 06TIOMKOB

Mpwv HenpaBWUIbHOM NMPUMEHEHWUM MPECC-UHCTPYMEHTOB UM UCMOb30BaHUM
W3HOLLEHHBIX UKW MOBPEXAEHHbIX NMPECC-UHCTPYMEHTOB BO3HMKAET ONaCHOCTb
MOSyYEeHUs1 TPaBM 13-3a pasreTarLmxcs 06rIoMKoB

Moatomy:

— Heobxogumo cnegutb, COOTBETCTBYET NI HOMUHATBHbIV pa3Mep npecc-puThHra
HOMWHaNbHOMY pasmepy NPecc-MHCTPYMEHTa.

— Heobxogumo cnegutb 3a TeM, YTOObI FPsi3b, CTPYXKKM U T.M. He Nonaganyu Mexay
MPECC-UHCTPYMEHTOM U NMPECC-PUTUHTOM.

— He ponyckaTb nepekallBaHus Npecc-MHCTPYMEHTa Ha Npecc-OUTHHre.

- Mocne HenpaBUIibHOIo NpMMeHeHnA NpecC-MHCTPYMEHT HeJb3A 6onblue
ncnoJjib3oBaTb, €ro cnenyet NnpoBepunTb B aBTOpVI3VIpOBaHHOI7I MaCTepCKOVI.

NPEAYNPEXOEHUE!
OnacHocTb nony4yeHus TpaBM U3-3a passeTarolmxcsi o6JIOMKOB
B pesynbTaTe ycTanoctu Matepuarna npecc-MHCTPYMEHTbI MOTYT pa3pyLUaTbCs.

[Mpecc-MHCTPYMEHThI ABMAITCH ObICTPOM3HALLMBAIOLLMMUCS KOMMOHEHTAMM.

M3-3a yacToin onpeccoBKN BO3HUKAET yCTanocTb Matepmnana. B pesynbTaTe ycTanoctu
MaTepuana U3HOLLEHHbIE UMW NOBPEXAEHHbIE NPECC-MHCTPYMEHTLI MOTyT MOSIoMaThbCA
Oaxe npv NpaBUIIbHOM NMPUMEHEHMM MO HA3HaYEeHUI0, MPU STOM BO3HMKAET OMNacHOCTb

TpaBMaTuama 13-3a pasneTarnLmxcst 06110MKOB. PUCK NONMOMOK NpU NPUMEHEHMMN HE MO
Ha3Ha4yeHuo JOMNOMHUTENBHO BO3pacTaeT.

Moatomy:
—  lMepepg kaxablM UCMOMb30BAaHNEM NPOBEPSATL NPECC-UHCTPYMEHTLI HA OTCYTCTBUE
TPELLMH UNn ApYrux NposiBNEHMI U3Hoca.

- rlpeCC-VIHCprMeHTbI C TpelwmnHaMn Mmatepmana nnun gpyrmMmum npodasiieHNAMn
N3HOCa crneayeTt HeMmenneHHo 0T6paKOBbIBaTb n bonee He UCNONb30BAaTh.

- npeCC-I/IHCprMeHTbI AOJXHbI NPUMEHATLCA TOJIbKO B 6e3ynpeqHOM TeXHN4YeCKOM
COCTOAHUN.

OCTOPOXHO!

OnacHocTb 3auemneHus!
CyliecTtByeT onacHOCTb NPULLEMUTb NanbLibl UK PYKU.
Moatomy:

— He gonyckanTte nonagaHus Yacten Tena unm MHOPOAHbIX NPeaMeToB MexXay
pbl4aramu 3aXMMOB HEMOABWXHO YCTaHOBIIEHHOrO afanTtepa BO Bpems npoLiecca
OMNPECCOBKMW.

— He gepxute pblyary 3axxmmoB aganTtepa pykamu Bo BpeMsi MpoLecca ornpeccoBKy.
WcnonbayiTte ang atoro pyyky (7). (Puct)

OCTOPOXHO!

Henb3a gepxaTb nanbubl B ONacHOW 30He, ecrnu aganTep He 3aKpbIT.
(Puc. 4a)

Manbubl MOryT GbITb 3aLLEMIIEHBI.

Moatomy:

— ApanTtep ocTaBnaTb OTKpbITbIM. (Puc. 4b)

177



RU

ACO403 BT

§o hovopress

IS5

UHcopmauus!

Y106l 06ecneunTb 6e3ynpeyHoe oyHKLMOHUPOBaHME Npecc-neTernb, CABUXKHBbIE

CErMeHTbI JOJIKHBI ObITb NOABWKHBIMU.

Mpy>XMHbI NO3BONSIOT CABWXKHbLIM CErMEHTaM BCEr4a aBToMaTUYeCKM BO3BpaLLaTbCs B

NpaBuUIIbHOE MCXO4HOE MOSTOXKEHME.

Moatomy:

— Heobxogumo cnegutb 3a TEM, YTOObI MapkMpoBoYHble MeTkn (M) Ha Bknaabiwax
(C) c rpaHsMuH caoBukHbIX cermeHToB (D) Haxogunucb Ha OQHOWM NIMHUK, eCNnu
npecc-neTnsi HAXOAUTCS B UCXOAHOM NOSIOXeEHUU. (puc. 5)

- Ecnu ato ycnoBue He BbINMOJTHAETCA, TO cleayeT OTPEMOHTMPOBATb Npecc-neTso.

1.

MpoBepbTe, COOTBETCTBYET N HOMUHAIbHBIN pasmep npecc-OUTUHra HOMUHANIbHOMY pasMepy

npecc-neTnu.

IS5

UHdopmauus!
|-|pl/l yCTaHOBKe npecc-neTnn Ha I'IpeCC-(*)MTI/IHF co6n+o,u,a|7|Te YKa3aHuna nocTtaBLUMKa
CUCTEM.

OCTOPOXHO!
Puck nonomku npecc-neTnu Npu HenpaBuUibLHOW yCTaHOBKe

Ecnu npecc-neTna HeBepHO yCTaHOBIIEHaA Ha (bI/ITMHF, TO NeTnd MOXeET NoNny4ynTb
noBpexageHun4.

Moatomy:
—  nuHusa (A) BoImMKHa HaxoauTbCSA € rpaHbio (B) Ha oanHakoBbIv BbicoTe.  (puc. 7)
— B npoTuBHOM criy4ae npecc-neTnio cnegyet CHOBa CHATb U YCTaHOBUTL 3aHOBO.

Hapy>|<Hb|e BKnagblLln npecc-neTrin oTBeCTU NO BO3MOXHOCTU MaKCUMaribHO HAapyXy U Tenepb

YCTaHOBUTb Npecc-neTriio Ha I'IpeCC-d)MTMHF.

3akpbITb npecc-netnto. (Puc. 6)
MonHOCTLIO OTKPBLITL aganTep, Haxas Pyuyky (7).

NMPEAYNPEXOEHUE!
OnacHoCTb NoNy4YeHMA TpaBM U3-3a pa3fneTarLmnxcsa 06yIOMKOB

M3-3a HenpaBubHOW YCTaHOBKKN afganTtepa B Npecc-neTiio MOXeT NPOU30oNTX NoSIoMKa
aganTtepa v npecc-neTnu.

Moatomy:

— Jlanku (21) agantepa AOMmMKHbI 3axBaTbiBaTb 00MThI (22) Nnpecc-neTnu.
(Puc. 11, 12 + 13)

—  Mapkuposka (L/puc. 11 + 12) Ha nankax (21) aganTepa goJpkHa 6bITb NONTHOCTBIO
3aKpblTa nocre yctaHoBKu npecc-netnu (puc. 11 + 12).

YcTaHoBWTL afanTtep Ha Npecc-neTrnio CreayoLmMm ob6pasom:

Jlanku (21) agantepa BCTaBWTb B Na3bl (24) npecc-neTnum kak MoxHo gansue. (Puc. 10)

3akpbITb aganTep, HaxaB pyudKy (7).
MpoBepbTe, YTOOLI MapkupoBka (L/puc. 12) Ha nankax (21) agantepa Oblfia NONTHOCTbLIO 3aKpbITa.

Ecnn MapKupoBka 4YaCcTuU4HO BUOHA, Heobxo4MMO 3aHOBO YCTaHOBWUTb aganTtep.

IS5

NUHcpopmavnus!
MNocne okoH4YaHUsA onpeccoBKku y6e,EI,MTbCF| B OTCYTCTBUU 3a30pa Mexay cermeHtamm
npecc-neTnu.
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Ecnu npecc BbIKMNO4YeH, KOPOTKO HAXXMUTE KHOMKY nycka (1) ansa aktuesauum
ycTpoucTBa. [lns 3anycka npouecca onpecCoBKU MOBTOPHO HAXXMUTE KHOMKY
nycka.

8. [1ns 3anycka npecca HaXXMuTe U yaep>XuBamTte KHOMKY nycka

9. Mocne SaBepLIJeHHOIZ OnpecCoOBKM OTKPbITb aganTep, HaXXaB Py4Ky, U OTCOEQUHUTb ero oT npecc-
neTnu.

10. OTKpbITb NPECC-NETIIIO U CHATD.

JononHutenbHaa onpeccoBKa

HononHutenbHas onpeccoBka TpebyeTcs Bcerga B TOM criyyae, ecriv onpeccoBka Gbifa BbiNoHEHA
He [0 KoHua. CobnioganTe ykasaHUs NOCTaBLLMKa CUCTEM, NPOBEPVB paspeLleHa v
JononHuTensHas onpeccoBka. Ecnu oHa paspelueHa, To N0 cpaBHEHUO C OObIYHOW ONPECCOBKOM
CYLLECTBYIOT HEKOTOPbIE OCOOEHHOCTM, KOTOPblE HEOOXOAMMO Y4NUTLIBATb.

NPEOYNPEXOEHUE!

OnacHocTb TpaBMaTu3Ma BCrieACcTBME NONIOMaHHbIX NanokK aaanTepoB U
noBpeXAeHHbIX 60NTOB Npecc-neTnm

M3-3a HenpaBuMbHOMO yAepXUBaHUS Y U3MEHEHMS MOMOXKEHMSA Npecca Nnanku 4o 1 Bo
BpeMsi JOMNONHUTENbHOM ONPeccoBKM Gonee He B COCTOSIHWUM NPaBUibHO 3axBaTbiBaTb
6onThl.

OcTpust nanok MoryT JaBuTb HEMOCPEACTBEHHO Ha 6onTel. B pesynbTaTte nanku u
GonTbl MOTYT paspyLUUTLCH, a 0B6NIOMKM pasneTeTbCs B CTOPOHbI.

MoaTtomy:

— [locne yctaHOBKM B Npecc-NeTnio MakcMMarnbHO CAABUTb pblyary 3a>KMMoB
apanTtepa ¢ noMoLbto py4ku. (Puc. 14)

— Tpebyetca cnegutb 3a Tem, YTOObI Nankn agantepa BO BpeMs BCEN
OOMONHUTENLHON ONPECcCOBKN BCerga daxsaTbiBanu 60nTbl Npecc-neTnu n 4yTobbl
mapkupoBska (L) Ha nankax (21) 6bina NONHOCTLIO 3akpbiTa. (puc. 11 +12)

OuucTKa, TexXHn4yeckoe OGCHY)KMBaHMe n PeMOHT

OCTOPOXHO!

Puck nony4yeHusi TpaBM Nnpu YNCTKE UNIN PEMOHTE BCrieaACcTBUe
HenpegHaMepeHHOro HaXkaTusa BblKnrovaTens.

MoaTtomy:

—  nepea nposeaeHMeM paGoT Mo OYUCTKE, TEXHUYECKOMY OBCMYXUBAHUIO UMK
PeMOHTY cobrtofjanTe ykaszaHusi Mo TexHMKe 6e30nmacHOCTU 1 Bceraa u3BrekanTte
aKKyMymnsiTop.

Appeca cepBUCHbIX LLEHTPOB

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

(FepmaHus)

A,D.peca YMNOJIHOMOYEHHbIX cneuynarnn3dnpoBaHHbIX MaCTEPCKUX MOXXHO Y3HaTb B KOMMNaHUN Novopress
nnn Ha CcTpaHuue www.novopress.de.

VIHTepBan bl TeXHU4YeCKOro OGCJ’IY)KVI BaHuUA

PaboTbl N0 TEXHUYECKOMY 06CNYXNBaHUIO U PEMOHTY paspeLlaeTcs BbINONHATbL TONbKO
cneumanuctam komnaHum Novopress nnm ynonHomodeHHbix Mactepckux NOVOPRESS.
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I]g UHcpopmaums!

Cpok cnepgytoLiero TexobcnyXnBaHus ykasaH Ha npecce u npecc-netne.

[aHHoe TexobcnyxnBaHue A0MKHO BbIMOMHATLCA HE MeHee OAHOro pasa B rod. Mpu
Hannyum 6onee 2500 onpeccoBOK B rog HEOBXOAMMO BbINOMHATL TEXOBCNyXnBaHNe
camoe nosaHee nocrie atux 2500 onpeccoBoK.

Ceetoauop curHanuaumpyet o 100 onpeccoBkax nepes OOCTMXKEHMEM CpOKa
BbINONHEHNs TexobcenyxmnsaHua (cM. rnasy 8.1 3HayeHue nHaMKaLmMmM CBeToaMOL0B).

KpacHblii 1 3eneHblii cBETOANOABI MUFaOT MELNEHHO U OQHOBPEMEHHO, YTOBbI
curHanuauposatb 0 500 onpeccoBkax nepes OOCTMKEHWEM MaKCMMaIibHOro
KONMMYecTBa ONPECcCcOBOK. [JOIMKHO BbINOMHWUTL paBGoThl MO TEXOGCNYXUBaHMIO Npecca B
TeyeHue aTmx 500 onpeccoBok, B MPOTUBHOM cryyae npecc brnokupyeTtcs
aBTOMaTMYeCKM NOCNe AOCTUXEHNUS 3TOTO KONMYECTBa.

BbINnonHATL perynspHo (nepea akcnnyartauuen, K Hayany paboyero AHA) Unu Npu 3arpsAA3HeHun
(pnci13)

e [lpoBepuTb Npecc-neTnio, aganTep U YCTPONCTBO Ha OTCYTCTBUE TaKUX HAPYXHbIX AedeKToB,
Kak NOBpeXAeHusi, TpeLHbl MaTepurarna u gpyrue nposiBneHuin naHoca. Npu Hanm4mm
AedeKToB YCTPOMCTBO 3anpeLuaeTcs UCnonb3oBaTth, €ro Heo6XoANMO 3aMeHNUTb UNn
nepegaTb B cneLmanMsanpoBaHHY0 MacTEpPCKYHO.

OumwaTb Npecc-neTno Npu NOMOLLM CXXaToro Bo3ayxa.

CwmasbiBaTb 60onThl aganTtepa.

Pacnbinatb Ha BeCcb aganTep cMa3oyHoe CpeacTBo.

Ypanatb oTNoxeHus B KOHTYpe onpeccoBku (K).

Ouuwatb KoHTYp onpeccoBku (K) y npecc-netnen

Becb koHTYyp onpeccoBkm (K) cmasblBaTb CMa304HbIM CPEACTBOM.

MpoBepka nerkoctn xoaa: caBwkHbIX cermeHToB (D) u Bknageiwen (C).

PekomeHaoBaHHOE cMa304HOE CpeacTBO:

e MpunaraemMblit Macno
e copepxawwmn MOS2 macno

Mocne BbInonHeHus 50 onpeccoBoOK:

e PacnbinuTb cmMa3o4yHoe cpeAcTBO Ha wapHupbl (G) npecc-neTensb.
e PacnbinuTb cMa3oyvyHoe CPpeACTBO MexXay CABWKHbIMU cermeHTamu (D) n Bknagbiwamu (C).

Pa3 B nonroaa

OTpaBaTh YCTPOMCTBO Ha NPOBEPKY CMeunanmncTy-arnekTprKy Unmn B cnewnanmanpoBaHHyo
macTtepckyto Novopress.

ExxerogHo Aonsa nony4yeHusi npaBa Ha NnocrnerapaHTMnHoe obcnyxuBaHue cpokom Ha 1 rog (cm.
rnaBy 13 NapaHTUIHbIE 06A3aTeNbCTBA U rapaHTUA)

Mpecc cneayeT NpoBePSAThb U BLIMOMHATL €ro TeXHUYeckoe obenyxunsaHune B komnaHun Novopress
nnu B ogHon ns mactepckmx Novopress.

12 YTunusauus

OCTOPOXHO!
OnacHoCTb ANnsl rPyHTOBbLIX BOA,
B ycTpoicTBe MMeeTCsl XKUAKOCTb AN rMApaBriM4yeckon CUCTEMDI.

XKngkocTv ons ruapaBnmMyeckux CUCTEM MOTYT 3arpsi3HATb IPYHTOBbIE BOAbI.
HekoHTponupyeMblii cOpoc unu HeHaanexallas yTunusaums BrekyT 3a coboi
HanoxeHue LWTpada.

MoaTomy:

—  YCTPOWICTBO criegyeT yTUnu3npoBaTh COrflacHO npeanuncaHnsiM 3akoHa o6 oxpaHe
OKpyXatoLLen cpeabl.

Mpu yTUnusauum akkyMmynsTopoB 1 3apsifHOrO YCTPOWCTBa HeobxoarmMo cobniofaTh ykasaHus B
npunaraeMom pykoBOACTBE MO 3KCMNyaTauum 3apsifHOro yCTponcTaa.
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3anpetaeTca BbibpackiBaTk NPMBOP BMECTe BMECTE C OCTarnbHbIMU OTX04aMMu.

KomnaHust Novopress pekomMeHayeT nopyyaTb yTUIM3aLmio yrnosIHOMOYEHHOMY
creuvanu3npoBaHHOMY NPEANPUATHUIO.

B kayecTBe anbTepHaTUBLI 0TPabOTaBLLEE YCTPOWCTBO AN NPaBUIIbHON YTUM3aumum
MOXXHO BEpPHYTb B koMnaHuto Novopress (Unu B cneumanm3vpoBaHHY MacTepCKyto).

Heobxoaumo cobnopatb npasuna ytunm3auuum, NnpuHATbIE B KOHerTHOﬁ CTpaHe.

13 lapaHTUHbIe 00siI3aTeNnbCTBa U rapaHTUSA

KomnaHus Novopress npefocTasnsieT NOofHyo rapaHTuio, YyCTaHOBIIEHHYH 3aKoHOAaTeNbCTBOM, Ha
BaLUW NPecchl U NPecC-UHCTPYMEHTbLI CPOKOM Ha 24 mecaua. FapaHTUHbIA CPOK HAYMHaEeTCs ¢
MOMEHTa MOCTaBKU U3LENNsA U B CMIOPHbIX CIyyasiX AOMMKEH NOATBEPKAATbCA AOKYMEHTaMM Ha
MOKYTIKY.

Ha npoTskeHnn rapaHTUIAHOTO CpoKa rapaHTUiMHble 06si3aTeNnbCTBa BKIOYaloT B cebs ycTpaHeHve
BCEX BbISIBIIEHHbIX MOBPEXAEHUA U OEEKTOB 3TUX UHCTPYMEHTOB, NMPUYNHOW KOTOPbIX ABMSOTCS
AedekTbl MaTepuana unm norpeLHoOCTU U3rOTOBMEHMS.

rapaHTI/Iﬂ He pacrnpocTpaHAeTCA Ha:

L] noBpexgeHunda Bcriegcreme HeHaaneXxatliero npuMmeHeHna i HeagocTaTovHOoro
TEXHN4YEeCKoro O6CJ'Iy)KI/IBaHI/I$|;

L] noBpexgeHunda scrnegcreme rnpuMeHeHnA n3nenuin, He nonyweHHbIX KOMMaHunemn
NOVOpI’ESS Aand npuMmeHeHnAa ¢ COOTBETCTBYHOLLMMU NMpeccamu;

. noBpexneHund Bcrieqcreme onpecCcoBK HeHaanexawmnx pr6 mnnn qI)VITI/IHFOB.

Ha GbicTpousHalumBatowmecs ysnel 1 getanu komnanis Novopress npefocTaBnseT rapaHTuio TONbKO
Ha nepvof NPeayCMOTPEHHOIO CPoKa CryXObl.Ycnyru, npeaocTaBnsieMble Mo rapaHTUAHbIM
obsa3aTenbcTBam, onnavmeaTtbh He TpebyeTtca. OgHako pacxodbl 3a NepechInky usgenms
nsrotoBuTEmNto M 06paTHO HECeT 3aka3ynk.Peknamaumm MoryT ObiTb NPU3HaHbLI TOMLKO B TOM Criyyae,
€eCnn yCTPONCTBO OTNpaBfeHo B komnaHunio Novopress nnu cneumannsmpoBaHHy0 MacTePCKyHO
Novopress B CMOHTVPOBaHHOM Buae.PeMOHT Unv 3aMmeHa YCTPOMUCTBA HA OCHOBAHWUM rapaHTUAHbIX
0653aTeNbCTB HE BEAET K NPOASIEHUI0 rapaHTUHOMO cpoka. [1pu peMoHTe unmn 3ameHe u3genui
NCNONb3YITCHA TOMBKO HOBbIE 3anacHble YacTu, UAEHTUYHbIE NO (PYHKLMAM CTapbiM AeTansaMm. Bee
3aMeHeHHble aedbekTHbIe AeTanm SBNaTCa COOCTBEHHOCTLIO N3rOTOBUTENS.

MpoaneHHas rapaHTUA Nocre UCTeYeHUs 3aKOHOAATEeNbHOro CPoKa rapaHTUMHbIX
006s3aTenbLCTB

Mocne FapaHTMVIHOFO CpOKa, yCTaHOBJ1€EHHOIo 3aKOHOM, Mbl ,EI,O6pOBOJ'IbHO npegocrtaBndem
npoaneHHy rapaHTuio Ha CﬂeﬂyI'OLIJ,I/IIZ CPOK.

MpoaneHHas rapaHTus Ha 1 rod ANsA HOBbLIX MPECCOB, afanTepoB U Npecc-neTnen

Novopress npenocTaenseT NPoAneHHy0 rapaHTUIo Ha OAWH rof AN BCeX HOBbIX NPeccoB, afanTepoB
1 npecc-neTren, ecrnv OHU NPOXOAUIN TeX0BCNYXMBAHUE He pexe YeM Kaxable 12 MecsiLeB B
komnaHuyn Novopress unm aBTopusmpoBaHHol MmacTepckoii Novopress. TexHuyeckoe obcnyxusaHue
nnatHoe. Ero cToumMocTb MOXHO y3HaTb B KomnaHun Novopress unm B O4HON U3 aBTOPU30BaHHbIX
macTepckux Novopress.

FapaHTUA Ha PeMOHTbI

B cniyyae npoBeneHVs peMoHTa U3fenusl, rapaHTUIHBIA CPOK C MOMEHTA MOKYMKW KOTOPOTro UCTEK,
komnaHusi Novopress npefocTaBrsieT CreAyoLLyo rapaHTUI0 Ha PEMOHT U 3anacHble YacTu:

e 6 MecsuUeB rapaHTUM Ha 3aMeHeHHbIe 3anyacTy;
e 12 mMecsLeB rapaHTUM Ha 3aMeHEHHbIE Y3rbl;
e 12 MecsdueB rapaHTUN Ha 3aMeHEHHbIE MPecChl.

14 CepTudmnkatbl COOTBETCTBUA

14.1TepeBoa opuruHanbHou cepTudukar coorsetcTtems EC

CepTtudukat coorBeTcTBUA EC 1 CNMCOK BbINOMHEHHbIX AUPEKTUB 1 NPUMEHSIEMbIX CTAHAAPTOB CM.
npunoxeHune Ceptucukat coorsetctaus EC.
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14.2CepTUuchunkat coorBeTcTBMA BennkooputaHus

RU CepTudmkat cooTBeTCTBUS BenmkobpuTaHns 1 CNIMCOK BbINMOTHEHHbIX AUPEKTMB U MPUMEHSIEMbIX
CTaHAapTOB CM. NMOCMEAHIO CTpaHuly npunoxeHns Ceptudgukat cooteeTcTBus EC.

15 EAC CepTtudukar coorsetcrBums

COOTBETCTBUE TEXHMUYECKUM pernameHTam TamoxxeHHoro cotosa:

Mpoaykuua cepTuguumMpoBaHa, NpoBeAeHO NoATBEPKAEHE NPOAYKUMA Ha
004/2011, 010/2011, 020/2011
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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zaciskarki sg przeznaczone wytgcznie do stosowania w petlach zaciskowych, ktére zostaty
wyprodukowane przez firme Novopress lub uznane przez nig za odpowiednie, w porozumieniu z
dostawcg systemu. W przypadku braku pewnosci w odniesieniu do zastosowania zaciskarek do
Panstwa prasy prosze zwréci¢ sie do dostawcy systemu.

Urzadzenia i petle zaciskowe stuzg wytgcznie do zaciskania rur i ztgczek, dla ktérych przewidziano
odpowiednie petle zaciskowe.
Inne lub dodatkowe zastosowanie stanowi uzycie niezgodnie z przeznaczeniem.

Wszystkie czynnosci robocze z uzyciem narzedzia, ktére nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnie z
przeznaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia zaciskarki, akcesoriéw i przewodu rurowego. Moze
to powodowacé nieszczelnosé i/lub urazy.

Za szkody
. spowodowane przez uzycie niewtasciwych narzedzi zaciskajgcych lub narzedzi
zaciskajgcych innych producentow lub
. warunkowane przez zastosowania niezgodne z przeznaczeniem

Novopress nie odpowiada.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie instrukcji eksploataciji,
zachowanie warunkow inspekcyjnych i konserwacyjnych oraz przestrzeganie wszystkich
odpowiednich regulacji bezpieczenstwa w ich aktualnej wersji.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Do oznaczania fragmentow tekstu stosuje sie ponizsze piktogramy. Nalezy stosowac sie do tych
wskazowek i zachowywac szczegdlng ostroznos¢ w tego rodzaju przypadkach. Nalezy przekazywaé
wszystkie instrukcje bezpieczenstwa pracy innym uzytkownikom lub personelowi!

A | OSTRZEZENIE!
/ \ . . . . . . . I . . s
/\ Ta informacja wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczna, ktéra moze prowadzi¢ do

Smierci lub ciezkich urazow ciata.
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OSTROZNIE!

Ta informacja wskazuje na potencjalng sytuacje niebezpieczna, ktéra moze
powodowaé nieznaczne lub lekkie urazy i/lub szkody rzeczowe.

IS5

Informacja!

Ta informacja pozostaje w bezposrednim zwigzku z opisem funkciji lub procesu
obstugowego.

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje eksploataciji!
Nalezy stosowac sie do dotgczonych instrukcji bezpieczenstwal!
Nalezy stosowac sie do krajowych przepiséw bezpieczenstwa!

OSTRZEZENIE!
Prosze zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz instrukcjami!

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych urazéw.

Dlatego:
— Nalezy zachowac na przyszto$¢ wskazowki bezpieczenstwa i polecenia.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia przez wyrzucane odtamki

W razie nieprawidtowego zastosowania lub uzywania zuzytych lub uszkodzonych
narzedzi zaciskajgcych i zaciskarek wystepuje niebezpieczenstwo zranienia
powodowane przez wyrzucane odtamki.

Dlatego:

— Narzedzia prasujgce i zaciskarki mogg by¢ stosowane tylko przez fachowcow.

— Nalezy stosowac sie do zapisow konserwacji i przestrzegac cyklow
konserwacyjnych.

—  Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzia do zaciskania i zaciskarki pod
wzgledem pekniec i pozostatych Sladéw zuzycia.

— Narzedzia zaciskajgce i zaciskarki z peknieciami lub innymi $ladami zuzycia nalezy
natychmiast wyltgczy¢ z uzytkowania.

— Nalezy korzystac z narzedzi zaciskajgcych i zaciskarek tylko wtedy, kiedy
pozostajg w dobrym stanie technicznym.

— Po nieprawidtowym uzyciu narzedzia zaciskajgcego i zaciskarki nie stosowac ich
ponownie i zleci¢ ich kontrole autoryzowanemu warsztatowi.

OSTROZNIE!

Uszkodzenia i nieprawidtowe dziatanie narzedzia zaciskajgcego i
zaciskarki powodowane przez nieprawidtowe uzycie.

Dlatego:

— Nie stosowa¢ zuzytych narzedzi zaciskajgcych, ale natychmiast je wymieniac.

— Do transportu i magazynowania stosowaé skrzynie transportowe oraz
przechowywac narzedzia zaciskajgce i zaciskarke w suchym pomieszczeniu.

—  Uszkodzenia natychmiast poddawac¢ weryfikacji w autoryzowanym warsztacie.

—  Stosowac sie do instrukcji bezpieczenstwa stosowanych srodkéw do czyszczenia i
ochrony przed korozja.

Informacja!

Instrukcje obrébki i montazu ztgczek lub rur zawarte sg w dokumentacji oferenta
systemowego.
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3 Objasnienie pojec¢

\% Wolt Ah Amperogodzina 1] Srednica

A | Amper db(A) Decybel (cisnienie h Godzina

akustyczne)

Hz | Herc bar Bar min | Minuta

W | Wat °C Stopien Celsjusza s Sekunda

kW | Kilowat kN Kiloniuton m/s? | Metr na sekunde

G / Napieci . do kwadratu

g ram a.c./~ apiecie przemienne (przyspieszenie)

kg | Kilogram d.c./ = | Napiecie state

Dat | Rok produkgciji F Sita No | Numer

Symbol

Objasnienie

/A \\
/c\
. \

Ostrzezenie przed wyrzucanymi odtamkami

Wskazowka ostrzegawcza: Niebezpieczenstwo

Scisniecia
N2
D konserwagiji

Naklejka konserwacyjna; podaje date nastepnej

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg eksploatacji

Informacje na tabliczce znamionowej

10—

\

8/

B

/
mvorm , GmbH & Co.KG 1
Scharnhorststr. 1 A‘
41460 Neuss, German!

e 9

ACO403BT] /| [F=120kN}—

3—1No: 48400/10372 [Dat: 12121} — 5

18V =450 W| -\—\2

CELKIAl 5

[MADE IN GERMANY}»/// 7

Symbole na urzadzeniu i dane na tabliczce znamionowej

1 | Logo producenta wraz 6 | Pobdr mocy
z adresem

2 | Dopuszczalny czas 7 | Kraj produkciji
nieprzerywanej pracy

3 | Nrart.: 8 | Dopuszczalny zakres

napiecia w voltach

4 | Nr seryjny 9 | Sita znamionowa

Rok produkcji MM RR 10 | Oznaczenie typu urzadzenia
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Objasnienie mozliwych piktograméw na tabliczce znamionowej

PL @@ Znak kontrolny w Kanadzie i Znak kontrolny w Australii
USA ‘@5

C us

Znak kontrolny w Kanadzie i Oznaczenie CE bezpieczenstwa

NEY: | UsA produktu w Europie
Rejestracja produktéw na U K

[H[ terytorium Unii Celnej

Nie wolno utylizowac¢ urzadzen
elektrycznych razem z
odpadami domowymi. Wiecej
informaciji, patrz rozdziat

Utylizacja.

Znak kontrolny w Wielka Brytania

CA

5 Zakres dostawy
W skitad zakresu dostawy wyposazenia standardowego wchodza:
ACO0403 BT

Zaciskarka wraz z instrukcjg obstugi

Petla zaciskowa w oddzielnym pudle

transportowym
tadowarka z instrukcjg obstugi Inne akcesoria dotgczane sg opcjonalnie. O zakres
Akumulator 18 V = dostawy prosze pytac dostawce systemu.

Zasady bezpieczenstwa

Deklaracja zgodnosci UE / Deklaracja
zgodnos$ci w Wielka Brytania

Skrzynka transportowa

6 Dane techniczne

Urzadzenie: ACO403 BT
Napiecie znamionowe: 18V = /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
Sita znamionowa: 120 kN
Wysokosé¢: 320 mm
Dtugosc¢: 650 mm
Szerokos¢: 102 mm
Ciezar netto: 12,8 kg (bez baterii)
Poziom mocy akustycznej maks. 89db(A) M
Poziom ci$nienia akustycznego: 78 db(A) "
Poziom drgan: <25m/s2 2
Klasa ochrony: P20
Zakres temperatury podczas pracy: -10°C do +50°C
Technologia radiowa: Bluetooth® 4.0 smart
Zakres czestotliwosci: 2402,0 do 2480,0 MHz
Maksymalna moc wyjsciowa Bluetooth: 1,8 dBm

1) niedoktadno$¢ pomiaru 3 db(A) 2) niedoktadnosé pomiaru 1,5 m/s?
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71

7.2

7.3

I]g Informacja!

Nosi¢ ochraniacze na uszy.

Podang wartos¢ emisji drgan zmierzono wg znormalizowanej metody badawczej i mozna jg
wykorzystaé do poréwnania z innym urzgdzeniem.

Podang wartos¢ emisji drgan mozna wykorzysta¢ réwniez we wstepnej ocenie przerwy w dziataniu.
Uwaga! Podana wartos¢ moze rézni¢ sie od wartosci emisji drgan wystepujgcej podczas
rzeczywistego korzystania z urzgdzenia, zaleznie od sposobu jego uzycia. W zaleznosci od
rzeczywistych warunkéw uzytkowania (tryb unieruchomienia) moze by¢ konieczne okre$lenie Srodkéw
ochrony osoby obstugujace;j.

tadowarka
Dziatanie i obstuga tadowarki oraz akumulatora opisane sg w dotgczonej instrukcji obstugi tadowarki.

Skrécony opis zaciskarki (rys.1)

Zaciskarka ACO403 BT sktada sie z urzgdzenia zaciskowego (8) oraz zamontowanej na state szczeki
posredniej (9). Glowica ze szczekg posrednig moze obracac¢ sie o 180°. Ustawienie glowicy mozliwe
jest tylko przed rozpoczeciem zaciskania, w trakcie jego trwania gtowica nie moze by¢ obracana.
Podczas zaciskania urzgdzenie trzyma sie mocno za rgczke (6) i uchwyt (7) szczeki posredniej.

Automatyczny uktad zaciskowy (rys. 1)

Urzgdzenie ma automatyczny uktad zaciskowy. Gwarantuje on zawsze catkowite zacisniecie.
Automatyczny ukfad zaciskowy, ze wzgledow bezpieczenstwa wigcza sie dopiero wtedy, gdy
rozpocznie sie zaciskanie, tzn. na poczatku formowania ztgczki.

Po uruchomieniu automatycznego uktadu zaciskowego zielona dioda LED (2) wytgcza sie a proces
zaciskania startuje automatycznie. W tym momencie zaciskanie mozna przerwaé, wytgcznie
naciskajgc i przytrzymujgc przycisk odblokowujacy (5). Po zakonczeniu zaciskania silnik wytgcza sie
automatycznie a zielona dioda LED (2) zapala sie ponownie.

Jesli przed uzyciem automatycznego uktadu zaciskowego zostanie wcisniety przycisk Start (1),
wowczas kolba zaciskarki przesuwa sie w swoje potozenie wyjsciowe. Zaciskanie nie jest
kontynuowane. Proces zaciskania musi zosta¢ uruchomiony ponownie..

Przycisk odblokowujacy (rys. 1)

W sytuacji awaryjnej, w kazdej chwili mozna przerwac zaciskanie, naciskajgc i przytrzymujgc przycisk
odblokowujgcy (5). Kolba w zaciskarce przesuwa sie w swoje potozenie wyjsciowe.

Ztacze radiowe (rysunek 1)

Urzadzenie ACO403 BT posiada ztgcze radiowe.

Przy pomocy ztgcza radiowego i aplikacji NovoCheck urzgdzenie ACO403 BT mozna tgczy¢ z
mobilnym urzadzeniem koncowym, np. smartfonem, tabletem itd. (system Android, iOS. Wiecej
informacji na stronie internetowej: www.novopress.de). Mozliwe sg nastepujgce funkcje:

odczytywanie zadan zaciskarki,

sprawdzanie zaciskarki,

dokonywanie ustawien,

tworzenie raportéw z placu budowy.

Aby nawigzac¢ potgczenie, zaciskarka musi by¢ gotowa do pracy, a na urzgdzeniu konncowym musi by¢
zainstalowana aplikacja NovoCheck.

Teraz zaciskarke mozna potaczy¢ z aplikacjg NovoCheck. (Dodatkowe informacje dostepne na
stronie: www.novopress.de) Przy pomysinym nawigzaniu potgczenia przez ztgcze radiowe swieci sie
niebieska dioda LED (10).

Niebieska dioda LED (10) gasnie, jezeli do momentu pierwszego zacisniecia nie dojdzie do
nawigzania potgczenia. Ponowne nawigzanie potgczenia jest mozliwe tylko przy wigczonej zaciskarce.
W tym celu nalezy réwniez prawdopodobnie wyjg¢ akumulator.

W przypadku nienawigzania potgczenia ponownie nacisngé¢ przycisk startu (1) i przeprowadzic¢
operacje zaciskania.
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7.4 Akumulator

7.5

Wyjmowanie akumulatora (rysunek 2)
Wcisng¢ obydwa przyciski odblokowujgce (A) (1), a nastepnie wyciagng¢ akumulator (2).

Wiozy¢é akumulator (rysunek 3)
Wsung¢ akumulator do urzgdzenia w sposéb przedstawiony na rysunku do jego zatrzasniecia.

Wskaznik stanu baterii (rys. 2)

Nacisniecie przycisku (B) powoduje wyswietlenie stanu natadowania baterii. llos¢ zapalonych diod
wskazuje na poziom natadowania.

Jedli bateria podczas sprawdzania stanu natadowania znajduje sie w zaciskarce, od ostatniego
zaciskania musi uptyng¢ przynajmniej 1 minuta. W przeciwnym przypadku wskazanie bedzie
niedoktadne.

[@3 Informacija!

Nalezy eksploatowa¢ zaciskarke ACO403 BT tylko z akumulatorami litowo-
jonowymi 18 V. Akumulatoréw 18 V mozna uzywac¢ tylko do zasilania
okreslonych zaciskarek.

Zachowanie zaciskarki przy roztadowanym akumulatorze:

Na poczatku zaciskania odbywa sie sprawdzanie, czy energia zgromadzona w akumulatorze
wystarczy do zakohczenia zaciskania. Je$li tak nie jest, urzgdzenie nie wigcza sie. Miga zielona dioda
LED (2).

Miganie zielonej diody LED (2) po zacis$nieciu oznacza, ze zaci$niecie zostato jeszcze wykonane
prawidtowo. Przed nastepnym zacisnieciem nalezy natadowac¢ akumulator.

Tryb oszczedzania energii

W przypadku nieuzywania zaciskarki przez diuzszy czas urzadzenie wytgcza sie. Nie Swieci sie zadna
dioda LED. W celu aktywowania zaciskarki nalezy krétko nacisng¢ przycisk startu (1).

Uruchamianie i praca

OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw przy uzytkowaniu urzgdzenia bez
petli zaciskowej. (rys. 4a)

W przypadku gdy zaciskarka nie jest zatozona na petle zaciskowg, moze zdarzy¢ sie,
ze po uruchomieniu urzgdzenia dojdzie do zmiazdzenia palcow.

Dlatego:
— Nie eksploatowaé urzagdzenia bez petli zaciskowych.
— Nie trzymac palcéw w miejscach zagrozonych.

[@ Informacja!

Zaciskarka ACO403 BT nie jest przeznaczona do pracy w trybie ciagtym. Po ok.
15-20 cyklach zaciskania nalezy zrobi¢ krétka przerwe, trwajaca przynajmniej 15
minut, co pozwoli na ostygniecie urzadzenia.

188




ACO403 BT

go Novoress

8.1 Znaczenie wskaznika LED

Wskaznik LED

Stan lub przyczyna

Dziatanie

Wszystkie diody LED
wyt.

Urzadzenie jest wytgczone.

Kroétko nacisngé przycisk Start (1) (patrz
rozdziat 7.5).

Zielona dioda LED (2)
Swieci sie.

Gotowosc¢ do eksploatacii

Zielona dioda LED (2)
wytgczona (trwa
zaciskanie).

Automatyczny ukfad
zaciskowy jest wigczony;
urzgdzenie automatycznie
konczy zaciskanie.

Zielona dioda LED (2)
miga.

Natadowanie akumulatora
nie jest wystarczajgce!

Natadowac lub wymieni¢ akumulator.

Niebieska dioda
LED (10) miga.

Zaciskarka jest gotowa do
nawigzania potgczenia.

Zaciskarke mozna potgczy¢ z aplikacja
NovoCheck.

Niebieska dioda
LED (10) Swieci sie.

Urzadzenie potgczone jest z
aplikacjg NovoCheck.

Czerwona dioda
LED (3) miga.

Urzgdzenie poza zakresem
temperatury

Urzadzenie dziata tylko w zakresie
temperaturowym od -10 do +50 °C. Jesli
miga czerwona dioda LED, nalezy
przenies¢ urzgdzenie do
cieplejszego/zimniejszego otoczenia. Ze
wzgledu na prace na biegu jalowym
urzgdzenie moze nagrzewac sig i
konieczne jest przywrdcenie go do
temperatury robocze;.

Jesli urzadzenie jest zbyt ciepte, nalezy je
ochtodzi¢, robigc krétkg przerwe w pracy.

Czerwona dioda
LED (3) swieci sie.

Btad urzadzenia

Nacisng¢ przycisk Start (1). Jesli nie
przynosi to rezultatu, zaciskarka jest
wadliwa.

Przestac¢ urzadzenie do warsztatu.
WSKAZOWKAL

Zaciskanie mogto nie zosta¢ zakonczone,
nalezy to sprawdzic¢ i ewentualnie je
powtorzy¢.

Czerwona (3) i zielona Osiagnieto cykl Zaciskarka musi zosta¢ poddana

dioda LED (2) migajg konserwacyjny. konserwacji podczas 100 kolejnych cykli
przemiennie. zaciskania.

Czerwone (3) i Osiagnieto cykl Zaciskarka musi zosta¢ poddana

Zielone (2) diody LED
powoli migaja
jednoczesnie.

konserwacyjny. Do
automatycznej blokady
urzgdzenia pozostato
jeszcze 500 kolejnych cykli
zaciskania.

konserwacji podczas 500 kolejnych cykli
zaciskania.
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8.2 Potozenie wyjsciowe petli zaciskowej (rys. 5)

I]% Informacja!

Aby petla zaciskowa mogta prawidtowo dziata¢, segmenty Slizgowe powinny sie
swobodnie poruszac.

Segmenty Slizgowe sg zawsze automatycznie wciskane przez sprezyny do
prawidtiowego potozenia poczatkowego.

Dlatego:

— Uwaza¢, aby w potozeniu poczgtkowym oznaczenia kreskowe (M) na elementach
tukowych (C) tworzyly jedng linie z krawedziami segmentéw slizgowych (D), jesli
petla zaciskowa pozostaje w potozeniu wyjsciowym. (rysunek 5)

— Jezeli jest inaczej, nalezy zleci¢ naprawe petli zaciskowe;j.

PL

Petla zaciskowa musi mie¢ odpowiedni ksztatt (owalny), zanim zostanie natozona na ztgczke. Po
otwarciu i zdjeciu petli zaciskowej ze ztgczki petla musi mie¢ ksztatt pokazany na ilustracii.

8.3 Zamykanie petli (rys. 6 + 7)

e Lekkie nacisniecie zewnetrznego korica elementu tukowego powoduje wskoczenie tego
elementu do srodka. (rys. 6)

OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidiowym
zatozeniu

Jesli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze doj$¢ do jej
uszkodzenia.

Dlatego:
— Linia (A) musi leze¢ na jednej wysokosci z krawedzig (B). (rysunek 7)
— Jedli tak nie jest, nalezy ponownie zdjg¢ petle zaciskowg i zatozy¢€ ja jeszcze raz.

e Linia (A) musi by¢ potozona na jednej wysokosci z krawedzig (B), jesli petla zaciskowa jest
prawidtowo przytozona. (rysunek 7)

8.4 Otwieranie petli (rys. 8 +9)

Aby otworzy¢ petle zaciskowg, mozna obydwa zewnetrzne elementy tukowe odchyli¢ od rury
pojedynczo lub razem, tak jak to opisano nizej.
Najpierw nalezy sprébowac zrobi¢ to jedng reka, dopiero pdzniej obydwoma.
Jedli najpierw otwierana jest jedna strona a pdzniej druga, woéwczas przy otwarciu drugiej strony
nalezy przytrzymac petle zaciskowa, by nie spadta.
e Aby otworzy¢ petle zaciskowa, nalezy wykonac¢ nastepujgce 2 czynnosci: (rys. 8)
o Dzwignie (15) nacisngé w zaznaczonym miejscu w kierunku rury i przytrzymac.
o Element tukowy (16) uchwyci¢ w zaznaczonym miejscu od dotu i odchyli¢ od
rury.
e Po osiggnieciu okreslonego punktu, element tukowy odskakuje samoczynnie w
potozenie koncowe i zaskakuje z kliknieciem.
o Petle zaciskowg otworzy¢ poprzez odchylenie obu elementéw tukowych, az do
momentu, gdy petla bedzie mogta zostac¢ zdjeta ze ztgczki zaciskowej. (rys. 9)
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9 Zaciskanie

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidlowe stosowanie lub uzytkowanie zuzytych lub uszkodzonych zaciskarek
grozi obrazeniami spowodowanymi przez odpryskujgce odtamki.

Dlatego:

— Uwazag, aby srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasowata do $rednicy
znamionowej zaciskarki.

— Uwaza¢, aby miedzy zaciskarkg a ztgczkg zaciskowg nie byto zanieczyszczen,
widrow itp.
— Nie ustawiac ztgczki zaciskowej skos$nie do zaciskarki.

— Nie stosowac zaciskarki po nieprawidtowym uzyciu i zleci¢ kontrole w
autoryzowanym warsztacie.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Zmeczenie materiatlu moze prowadzi¢ do ztamania zaciskarki.

Zaciskarki sg narzedziami podlegajgcymi zuzyciu.

Przy czestym zaciskaniu powstaje zmeczenie materiatu. Zaciskarki zuzyte lub
uszkodzone z powodu zmeczenia materiatu mogg sie ztamac nawet przy uzytkowaniu
zgodnie z przeznaczeniem; powstaje niebezpieczenstwo obrazeh spowodowane przez
odpryskujgce odtamki. Niebezpieczenstwo ztamania jest dodatkowo podwyzszone przy
uzytkowaniu niezgodnie z przeznaczeniem.

Dlatego:

— Przed kazdym uzyciem zaciskarek i pras skontrolowac pekniecia i inne oznaki
zuzycia.

— Zaciskarki wykazujgce pekniecia lub inne oznaki zuzycia natychmiast odstawi¢ i
wiecej nie uzywac.

— Uzywac tylko catkowicie technicznie sprawnych zaciskarek.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Istnieje niebezpieczehstwo zmiazdzenia palcéw i rak.
Dlatego:

— Podczas uruchamiania procesu zaciskania uwazac, aby czeéci ciata lub
przedmioty nie dostaly sie miedzy szczeki zaciskowe.

— Podczas procesu zaciskania nie trzymac rekami dzwigni szczek. W tym celu
uzywac uchwytu (7). (rys. 1)

OSTROZNIE!

Nie zbliza¢ palcéw do obszaru zagrozenia, gdy szczeki posrednie sg
zamkniete. (rys. 4a)

Moze doj$¢ do zmiazdzenia palcow.

Dlatego:

—  Szczeki posrednie pozostawic otwarte. (rys. 4b)
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[@ Informacja!

Aby petla zaciskowa mogta prawidtowo dziata¢, segmenty Slizgowe powinny sie
swobodnie poruszac.

Segmenty Slizgowe sg zawsze automatycznie wciskane przez sprezyny do
prawidtowego potozenia poczatkowego.

Dlatego:

— Uwaza¢, aby w potozeniu poczgtkowym oznaczenia kreskowe (M) na elementach
tukowych (C) tworzyly jedng linie z krawedziami segmentéw slizgowych (D), jesli
petla zaciskowa pozostaje w potozeniu wyjsciowym. (rysunek 5)

— Jezeli jest inaczej, nalezy zleci¢ naprawe petli zaciskowe;.

1.

Sprawdzi¢, czy srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasuje do srednicy znamionowej petli
zaciskowej.

I]g nformacja!

Podczas zaktadania petli zaciskowej na ztgczke zaciskowa przestrzegac instrukcji
podanych przez producenta systemu tgczenia.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidiowym
zalozeniu.

Jedli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze dojsé do jej
uszkodzenia.

Dlatego:

— Linia (A) musi leze¢ na jednej wysokosci z krawedzig (B). (rysunek 7)

— Jesli tak nie jest, nalezy ponownie zdjaé petle zaciskowg i zatozy¢ jg jeszcze raz

Zewnetrzne elementy tukowe petli zaciskowej odchyli¢ mozliwie mocno i zatozy¢ petle na ztgczke
zaciskowa.

Zamknac¢ pierscien zaciskowy. (rys. 6)
Szczeke posrednig otworzyé catkowicie, naciskajac uchwyt (7).

A\ | OSTRZEZENIE!

4 \ - - ra - - - - -

\. | Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidlowe zatozenie szczeki posredniej na petli zaciskowej moze prowadzi¢ do

zniszczenia szczeki posredniej i petli zaciskowe;j.

Dlatego:

—  Zaczepy (21) szczek posrednich muszg objac trzpienie (22) petli zaciskowej.
(rys. 11,12 + 13)

— Znaki (L/rys. 11 + 12) przy zaczepach (21) szczeki posredniej po przystawieniu
petli zaciskowej muszg by¢ catkowicie zakryte (rys. 11 + 12).

5.  Zmontowac szczeki posrednie z petlg zaciskowg w nastepujacy sposoéb:

Zaczepy (21) szczek posrednich wsungé mozliwie najdalej w rowki (24) petli zaciskowej. (rys. 10)

6. Szczeke posrednig zamkng¢ catkowicie, naciskajgc uchwyt (7).
7. Sprawdzié, czy znaki (L/rys. 12) przy zaczepach (21) szczeki posredniej sg catkowicie zakryte.

Jesli znak jest czes$ciowo widoczny, nalezy ponownie przystawi¢ szczeke posrednig.

[@ Informacija!
Nalezy zwréci¢ uwage, aby po zakonczeniu zaciskania petla zaciskowa nie byto
zadnej szczeliny miedzy segmentami.
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Informacjal!

W celu aktywowania wytaczonej zaciskarki nalezy krétko nacisngé przycisk
startu (1). W celu przeprowadzania operacji zacisniecia nalezy ponownie nacisnaé
przycisk startu.

8. W celu uruchomienia urzgdzenia nalezy nacisnac i przytrzymacé przycisk Start.

9. Po zakonczeniu zaciskania otworzy¢ szczeki posrednie, naciskajgc uchwyt i zdjgé je z petli
zaciskowej.

10. Otworzy¢ i zdjg¢ petle zaciskowa.

Dociskanie

Dociskanie jest niezbedne zawsze wtedy, gdy zaciskanie nie zostato zakonczone. Prosze

przestrzegaé

wskazowek producenta systemu, czy dopuszczalne jest dociskanie. Jesli jest

dopuszczalne, wéwczas zwroci¢ uwage na pewne réznice miedzy dociskaniem a zaciskaniem.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez tamiace sie zaczepy szczek

posrednich i uszkodzone trzpienie petli zaciskowej.

Przy nieprawidtowym trzymaniu i zmianie potozenia prasy, zaczepy nie chwytajg

prawidtowo trzpieni przed i podczas dociskania.

Koncéwki zaczepdw mogag naciskaé bezposrednio na trzpienie. Z tego powodu

zaczepy i trzpienie moga sie ztamac i odpryskujg odtamki.

Dlatego:

— Po zalozeniu na petle zaciskowa, dzwignie szczeki posredniej $cisnaé
maksymalnie z uchwytem. (rys. 14)

— Podczas dociskania zaczepy szczeki posredniej muszg obejmowac trzpienie petli

zaciskowej, a znaki (L) przy zaczepach (21) muszg by¢ catkowicie zakryte.
(rys. 11 +12).

Czyszczenie, konserwacja i naprawa

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia przy czyszczeniu lub naprawie powodowane
przez nieprzewidziane uruchomienie witgcznika.

Dlatego:

—  Przed czyszczeniem, konserwacjg lub naprawg nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami
bezpieczenstwa i zawsze nalezy wycigga¢ akumulator.

Adresy serwisu
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7
41468 Neuss
Niemcy

Adresy autoryzowanych warsztatéw podaje firma Novopress; mozna je tez znalez¢ na stronie
internetowej www.novopress.de.

Cykle konserwacyjne

Czynnosci konserwacyjne i naprawcze moga by¢ wykonywane tylko przez Novopress lub
autoryzowane warsztaty NOVOPRESS.
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[@ Informacja!

Na zaciskarce i petli zaciskowej jest podana data nastepnej konserwaciji.

Konserwacja musi by¢ przeprowadzana co najmniej raz w roku. W przypadku wiekszej
liczby cykli zaciskania niz 2500 w roku konserwacje nalezy przeprowadzac¢ najpdzniej
po uptywie 2500 cykli.

Na 100 cykli zaciskania przed osiggnieciem momentu konserwacji dioda LED zaczyna
go sygnalizowac (patrz rozdziat 8.1 Znaczenie wskazan diod LED).

Na 500 cykli zaciskania przed osiggnieciem maksymalnej liczby dopuszczalnych cykli
zaczyna sygnalizowacé to jednoczesne powolne miganie czerwonej i zielonej diody.
Nalezy podczas 500 kolejnych cykli zaciskania podda¢ urzadzenie konserwacji, w
przeciwnym razie zablokuje sie ono automatycznie po uptywie tych 500 cykli.

Regularnie (przed zastosowaniem, na poczatku dnia pracy) lub przy zabrudzeniu (rys. 13)

e Skontrolowa¢ petle zaciskowg, szczeki posrednie oraz cate urzgdzenie pod katem usterek
zewnetrznych takich jak uszkodzenia, zarysowania metalu i inne oznaki zuzycia. Jesli
stwierdzone zostang usterki, nie uzytkowac¢ dalej urzgdzenia, tylko je wymieni¢ lub odda¢ do
autoryzowanego warsztatu naprawczego.

Wyczyscic petle zaciskowg powietrzem sprezonym.

Nasmarowac trzpienie szczek posrednich.

Spryska¢ catg szczeke posrednig smarem.

Usuna¢ osady z powierzchni zaciskajgcej (K).

Wyczysci¢ powierzchnie zaciskajgcg (K) petli zaciskowej

Catg powierzchnie zaciskajaca (K) posmarowac¢ srodkiem smarnym.

Sprawdzenie tatwosci ruchu: segmentow slizgowych (D) i elementéw tukowych (C).

Zalecany srodek do smarowania:

e dotgczony olej
e olej zawierajgcy MoS:2

Po kazdych 50 zacisnieciach:
e Przeguby (G) petli zaciskowej spryska¢ srodkiem smarnym.
e Miejsca miedzy segmentami slizgowymi (D) i elementami tukowymi (C) spryska¢ srodkiem
smarnym.
Co pot roku
Zleci¢ kontrole urzadzenia wykwalifikowanemu elektrykowi lub autoryzowanemu warsztatowi
Novopress.
Co rok w celu otrzymania gwarancji 1-rocznej (patrz 13 Gwarancja)
Zleci¢ weryfikacje i konserwacje zaciskarki Novopress lub autoryzowanemu warsztatowi Novopress.

12 Utylizacja

OSTROZNIE!
Zagrozenie dla wody gruntowej
Urzadzenie zawiera olej hydrauliczny.

Oleje hydrauliczne stwarzajg zagrozenie dla wody gruntowej. Niekontrolowane
spuszczenie lub nieprawidtowa utylizacja sg karane.

Dlatego:
—  Zutylizowac¢ urzadzenie zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska.

W zakresie utylizacji akumulatoroéw i tadowarki nalezy stosowac sie do wskazowek z dotgczonej
instrukcji obstugi dla fadowarki.

Novopress rekomenduje utylizacje przez autoryzowane przedsiebiorstwa.

Alternatywnie mozna zwrdcié stare urzgdzenie do utylizacji bezposrednio Novopress
(lub autoryzowanemu warsztatowi).

Ef Urzadzenie nie moze by¢ utylizowany razem z pozostatymi odpadami.
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Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych utylizacji obowigzujgcych w danym
kraju.

13 Gwarancja

Firma Novopress udziela dla swoich zaciskarek i narzedzi zaciskajgcych petnej ustawowej gwarancji
przez okres 24 miesiecy. Okres gwarancyjny zaczyna sie zawsze z datg dostarczenia, a w razie
watpliwosci nalezy go udokumentowac na podstawie dokumentéw zakupu.

W okresie gwarancyjnym gwarancja obejmuje usuniecie wszystkich wystepujgcych szkdd lub wad tych
narzedzi, ktére wynikajg z wad materiatowych lub konstrukcyjnych.
Gwarancja nie obejmuje:

e Szkod, ktore wystgpig wskutek nieprawidtowego uzycia lub wadliwej konserwaciji.

e Szkod, ktore powstang wskutek stosowania produktow, kidre nie zostaty
zatwierdzone przez Novopress do zaciskarek.

e Szkdd, ktore powstang w wyniku zaciskania nieodpowiednich rur lub ztgczek.

Na czesci zuzywalne Novopress udziela gwaranc;ji tylko w przewidzianym okresie trwato$ci.

Nie ma koniecznosci optacania dochodzenia roszczen gwarancyjnych. Uzytkownik zobowigzany jest
jednak pokry¢ koszty transportu tam i z powrotem.

Reklamacje bedg uznawane tylko woéwczas, kiedy urzadzenie zostanie dostarczone w postaci
niezdemontowanej do Novopress lub do autoryzowanego warsztatu Novopress.

Naprawa lub wymiana urzgdzenia ze wzgledéw gwarancyjnych nie powoduje wydtuzenia okresu
gwarancyjnego. Naprawa lub wymiana mogg nastepowac tylko z uzyciem nowych czesci, ktérych
dziatanie jest zgodne ze starymi. Kazda wadliwa, a tym samym wymieniona cze$¢ jest wiasnoécig
producenta.

Dodatkowa gwarancja po uplywie ustawowego okresu gwarancyjnego

Na czas po uptywie ustawowego okresu gwarancyjnego udzielamy dobrowolnie ponizszych gwarancji
dodatkowych.

1 rok gwarancji dodatkowej na nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle zaciskowe
Novopress udziela rocznej gwarancji na wszystkie nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle
zaciskowe, jesli co najmniej co 12 miesiecy byly oddawane do konserwacji w Novopress lub
warsztacie autoryzowanym przez Novopress. Koszty konserwacji zostang wykazane na fakturze.
Informacji o kosztach udziela firma Novopress lub autoryzowany serwis firmy Novopress.
Gwarancja dla napraw

Po uptywie okresu gwarancyjnego nowego produktu w przypadku nastepujgcej potem naprawy
Novopress gwarantuje nastepujgce $wiadczenia gwarancyjne dla naprawy i czesci zamiennych:

e 6 miesiecy gwarancji na wymienione czesci zamienne.
¢ 12 miesiecy gwarancji na wymienione podzespoty.
e 12 miesiecy gwarancji na wymienione zaciskarki.

14 Deklaracje zgodnosci

14.1Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodno$ci UE i lista przestrzeganych dyrektyw i stosowanych norm patrz karta Deklaracja
zgodnosci UE.

14.2Deklaracja zgodnosci w Wielka Brytania

Deklaracja zgodno$ci w Wielka Brytania i lista przestrzeganych dyrektyw i stosowanych norm patrz
ostatnia strona karta Deklaracja zgodnosci UE.
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Predepsané pouziti

Lisovaci pfistroje jsou uréeny vyluéné pro pouziti lisovacich ok vyrobenych firmou Novopress, resp.
schvalenych firmou Novopress se souhlasem systémového dodavatele. V pfipadé pochybnosti, pokud
jde o zpUsobilost vaseho lisovaciho pfistroje pro predlozené lisovaci nastroje, se prosim obratte na
systémového dodavatele.

Pristroje a lisovaci oka slouzi vyluéné pro slisovani trubek a fitinkd, pro které jsou planovana pfislusna
lisovaci oka.
Kazdé jiné, nebo pfedepsany rozsah pfesahuijici, pouZziti plati jako neschvalené pouziti.

Veskeré prace s timto nastrojem, které neodpovidaji pfedepsanému pouziti, mohou zpUsobit S$kody na
lisovacim pfistroji, pfislusenstvi a potrubi. Nasledkem mohou byt neté&snosti a/nebo poranéni.

Za Skody
. vyplyvajici z pouzivani nevhodnych lisovacich nastroju, popf. lisovacich nastrojl jinych
vyrobcl nebo
. vzniklé u aplikaci, které jsou realizovany mimo ramec pfedepsaného pouzivani,

spolec¢nost Novopress nerudi.

K pfedepsanému pouziti patfi také dodrzovani navodu k obsluze, dodrzovani podminek inspekce a
udrzby i dodrzovani vSech pfislusnych bezpeénostnich predpisl v jejich aktualnim znéni.

Zakladni bezpeénostni pokyny

K oznaceni pfislusnych textovych pasazi se pouzivaji nasledujici piktogramy. Dodrzujte pokyny a
v téchto pfipadech postupujte zvlast opatrné. V8echny pokyny bezpecnosti prace predejte i ostatnim
uzivatelim, pfip. odbornému personalu!

/\\ VYSTRAHA!

/ \ . v . v v . . r o W rs
4 \\ Tato informace upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera maze mit za
d b | nasledek smrt nebo tézké télesné poranéni.

POZOR!

Tato informace upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera maze mit za
nasledek drobna nebo lehka poranéni anebo vécné skody.
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Informace!

Tato informace je v pfimé souvislosti s popisem urcité funkce nebo uré€itého pracovniho
kroku pfi obsluze.

Pozorné si prectéte navod k obsluze!
Dodrzujte prilozené bezpecnostni pokyny!
Dodrzujte bezpeénostni predpisy dané zemé!

VYSTRAHA!

Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce!
Nedodrzeni bezpeénostnich pokynl a instrukci maze mit za nasledek Uraz elektrickym

y \\ proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

/ \ | Proto:

=== 1_ Veskeré bezpelnostni pfedpisy a pokyny peclivé uchovavejte.
/\ VYSTRAHA!
4 \ vz v re “r .

/ \ | Nebezpeci poranéni odletujicimi tlomky

PFi chybném pouzivani nebo uzivani opotfebenych ¢i posSkozenych lisovacich nastrojl

a pfistroju hrozi nebezpedi poranéni odletujicimi tlomky.

Proto:

— Lisovaci nastroje a pfistroje mGze pouzivat jen kvalifikovany personal.

— Bezpodminecné dodrzujte intervaly udrzby a uadrzbu samotnou.

— Pred kazdym pouzitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotfebeni na
lisovacich nastrojich a pfistrojich.

— Lisovaci nastroje a pfistroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami
opotiebeni okamzité vyradte a jiZ je nepouzivejte.

— Lisovaci nastroje a pristroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

— Po chybném pouziti lisovaci nastroj a pfistroj jiz nepouzivejte, a nechte jej
zkontrolovat autorizovanym servisem.

POZOR!

Poskozeni a chybné funkce lisovaciho nastroje a pfistroje pfi

neodborném zachazeni.

Proto:

—  Opotfebené lisovaci nastroje jiZz nepouZivejte, ale ihned jej vymérite.

— K pfepravé a skladovani pouZivejte pfepravni kufr a lisovaci nastroje a lisovaci
pfistroj uchovavejte v suchém prostfedi.

— PoSkozeni nechte okamzité zkontrolovat autorizovanym servisem.
— Dodrzujte bezpecnostni pokyny pouzivanych gisticich a protikoroznich prostredk.

Informace!

Pokyny ke zpracovani a montazi fitinkd nebo trubek jsou uvedeny v podkladech
systémoveého dodavatele.
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3 Vysvétleni pojmu

\% volt Ah ampérhodina J primeér

A ampér db(A) decibel (akust. tlak) h hodina

Hz | hertz bar bar min minuta

W | watt °C stuperi Celsia s sekunda

kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | metr za sekundu na
g gram a.c./ ~ | stfidavé napéti druhou (zrychleni)
kg | kilogram d.c./ = | stejnosmérné napéti

Dat | rok vyroby F sila No Cislo

Symbol

Vyznam

A

Vystraha pred odletujicimi ulomky

A

Vystrazny pokyn: Nebezpeci smacknuti

Y
STy
(§

Nalepka udrzby; uvadi nasledujici udrzbu.

©

Precist navod k obsluze

Udaje

na typovém Stitku
4
"ovor’eg’, ’s GmbH & Co.KG

Scharnhorststr. 1 /
41460 Neuss, Germany

10— ACO403BT| /| [F=120 kN -

3—No: 48400/10372 Dat: 1221

.

CELsHl
hE¢

MADE IN GERMANY|—]

Symboly na pfristroji a udaje na typovém stitku

1 | logo vyrobce s adresou 6 | pfikon
2 | pfip. nepferusovana doba 7 | zemé vyroby
provozu
3 | ¢. vyrobku 8 | pfipustny rozsah napéti
ve voltech
sériove C. 9 | jmenovita sila
rok vyroby v mm.rr 10 | typové oznaceni pfistroje
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Vysvétleni moznych piktogrami na typovém stitku

O <s p:® Kontrolni znacka, Kanada a & Kontrolni znacka, Australie
USA

C us
Kontrolni znac¢ka, Kanada a Znacka CE, vyrobek spliuje

h s USA bezpectnostni predpisy v Evropé

[ H [ Registrace vyrobk(i na tzemi U K

celni unie Cn

Elektricka zafizeni se nesmi
Ef likvidovat spole¢né s domovnim

Kontrolni znacka, Velka Britanie

odpadem. DalSi informace viz
kapitola Likvidace.

5 Rozsah dodavky
Do rozsahu dodavky standardniho vybaveni patfi:
ACO403 BT

Lisovaci pfistroj v€. navodu k obsluze

Lisovaci oko ve zvlastnim prepravnim kuffiku

NabijeCka v€&. navodu k obsluze

- — Dalsi pfisluSenstvi je pfilozeno dle vybéru. Na
Akumulator 18 V == rozsah se zeptejte systémového dodavatele.

Bezpec€nostni pokyny

Prohlaseni o shodé EU /
Prohlaseni o shodé Velka Britanie

Pfepravni kufr

6 Technické udaje

Pristroj: ACO0403 BT
Jmenovité napéti: 18V = /5,0 Ah/ M18 (Milwaukee)
Jmenovita sila: 120 kN
Vyska: 320 mm
Délka: 650 mm
Sitka: 102 mm
Hmotnost netto: 12,8 kg (bez akumulatoru)
Max. hladina akustického vykonu 89db(A) M
Hladina akustického tlaku: 78db(A) M
Hodnota vibraci: <2,5m/s? 2
Kryti: IP20
Rozsah provoznich teplot: -10°C az +50°C
Réadiova technologie: Bluetooth® 4.0 smart
Frekvencni rozsah: 2402,0 az 2480,0 MHz
Bluetooth maximalni vystupni vykon: 1,8 dBm
1)  Nejistota méfeni 3 db(A) 2) Nejistota méfeni 1,5 m/s?
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7.2

7.3

[@ Informace!

Noste ochranu sluchu.

Uvedena emisni hodnota kmitani byla zméfena podle normovaného zkusebniho postupu a muze byt
pouzita ke srovnani s jinym pfistrojem.

Uvedena emisni hodnota kmitani mize byt také pouzita k po¢atecnimu odhadu vystaveni.

Pozor: Emisni hodnota kmitani se mlze pfi skuteném pouzivani pfistroje odliSovat od uvedené
hodnoty, v zavislosti na druhu a zplsobu pouzivani pfistroje. V zavislosti na skute¢nych podminkach
pouzivani (pferuSovany provoz) mize byt nutné specifikovat bezpeénostni opatfeni k ochrané
obsluhujici osoby.

Nabijecka
Funkce a obsluha nabije¢ky a akumulator( jsou popsany v pfilozeném navodu k obsluze nabijecky.

Kratky popis lisovaciho pristroje (obrazek 1)

Lisovaci pfistroj ACO403 BT se sklada z lisovaciho pfistroje (8) a pevné namontované mezicelisti (9).
Hlavou mezicelisti Ize otacet o 180° stuprili. Nastaveni hlavy je mozné jen pred slisovanim, béhem
slisovani se hlava nemuize otacet.

PFi slisovavani pevné drzte pristroj za rukojet (6) a rukojet (7) mezicelisti.

Automatické lisovani (obrazek 1)

Pristroj je vybaven funkci automatického lisovani. Tim je vzdy zajiSténo UplIné slisovani. Automatické
lisovani se z bezpec€nostnich davodu zapne az po zahajeni slisovavani, tzn. od zacatku deformace
fitinku.

Po inicializaci automatického lisovani zelena LED (2) zhasne a lisovani automaticky pokracuje. Nyni
muze byt slisovavani pferuseno jen po stisknuti a drzeni uvolfiovaciho tla¢itka (5). Po aplném
slisovani se motor automaticky vypne a zase se rozsviti zelena LED (2).

Je-li tlagitko Start (1) uvolnéno pfed dosazenim automatického lisovani, tak pist v lisovacim pfistroji
jede zpét do své vychozi polohy. Slisovavani nebylo realizovano. Proces lisovani musi byt znovu
inicializovan.

Uvolnovaci tla€itko (obrazek 1)

V nouzové situaci mize byt proces lisovani kdykoli pferusen stisknutim a drzenim uvolfiovaciho
tlagitka (5). Pist v lisovacim pfistroji tak nyni jede zpét do své vychozi polohy.

Bezdratové rozhrani (obrazek 1)

Pristroj ACO403 BT disponuje bezdratovym rozhranim.

Pomoci bezdratového rozhrani a aplikace NovoCheck Ize pfistroj ACO403 BT spojit s mobilnim
koncovym zafizenim, jako je chytry telefon, tablet atd. (Android, iOS. Dalsi informace na
www.novopress.de). K dispozici jsou nasledujici funkce:

Nacitani lisovaciho pfistroje

Kontrola lisovaciho pfistroje

Provadéni nastaveni

Vytvareni stavenistnich reportd.

Pro navazani spojeni musi byt lisovaci pfistroj pfipraven k provozu a na koncovém zafizeni musi byt
nainstalovana aplikace NovoCheck.

Lisovaci pfistroj Ize nyni spojit s aplikaci NovoCheck. (Vice informaci na www.novopress.de) Pfi
uspésném propojeni bezdratového rozhrani se rozsviti modra LED (10).

Modra LED (10) zhasne, pokud do prvniho slisovani nedoslo ke spojeni. Opakované spojeni je mozné
pouze v pripadé, pokud byl lisovaci pfistroj vypnuty. Za timto u¢elem je mozné vytahnout akumulator.

Pokud se spojeni nema navazat, stisknéte opét tlacitko start (1) a provedte slisovani.
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7.4 Akumulator

7.5

Vyjmuti akumulatoru (obrazek 2)
Vtlaéte (1) obé& odblokovaci tlagitka (A) a pak vyjméte akumulator (2).

Vlozeni akumulatoru (obrazek 3)
Akumulator vliozZte do pfistroje tak, aby zaskodil, viz obrazek.

Indikace stavu akumulatoru (obrazek 2)
Po stisknuti tlacitka (B) se objevi stav nabiti akumulatoru. Pocet sviticich LED uvadi stav nabiti.

Nachazi-li se akumulator béhem kontroly stavu nabiti v lisovacim pfistroji, musi posledni slisovani
trvat minimalné 1 minutu. Jinak neni indikace pfesna.

[@3 Informace!

Lisovaci pristroj ACO403 BT lze provozovat pouze s lithium-iontovymi
akumulatory 18 V. Akumulator 18 V mize byt pouzit jen do vhodnych lisovacich
pristroju.

Funkce lisovaciho pfistroje pfi vybitém akumulatoru:

Pfed spusténim cyklu slisovani se zkontroluje, zda je kapacita akumulatoru dostate¢na k ukonéeni
cyklu slisovani. Neni-li tomu tak, pfistroj neni spustén. Za¢ne blikat zelena LED (2).

Blika-li zelena LED (2) po slisovani, byl tento cyklus slisovani je$té fadné proveden. Pfed zahajenim
dalSiho lisovaciho cyklu se musi akumulator nové nabit.

Rezim Uspory energie

Pokud se lisovaci zafizeni po delSi dobu nepouziva, vypnéte ho. V tom pfipadé nesviti Zzadna LED. K
aktivaci lisovaciho pfistroje kratce stisknéte tlacitko Start (1).

Uvedeni do provozu a provoz

OPATRNE!

Nebezpeci skripnuti prstl pri provozu stroje bez lisovaciho oka.
(obrazek 4a)

Neni-li lisovaci pfistroj nasazen na lisovacim oku, mohou se prsty nachazet v
nebezpecné oblasti. Po spusténi pfistroje muze dojit ke skfipnuti prsta.
Proto:

—  Pristroj nepouzivejte bez lisovaciho oka.

—  Prsty neméjte v nebezpecné oblasti.

[@ Informace!

Lisovaci pristroj ACO403 BT neni vhodny k trvalému provozu. Asi po 15-20
slisovanich za sebou musite proces prerusit kratkou prestavkou trvajici

minimalné 15 minut, aby se pfistroj mohl ochladit.
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8.1 Vyznam indikace LED

Indikace LED

Stav, resp. pfi¢ina

Opatieni

VSechny LED vyp.

PFistroj je vypnuty.

Kratce stisknéte tlagitko Start (1) (viz
kapitolu 7.5).

Sviti zelend LED (2).

Pristroj je pfipraven k
provozu

Zelena LED (2) nesviti
(zatimco cyklus
slisovani bézi)

Automatické lisovani je
zapnuté; pfistroj
automaticky ukonci cyklus
slisovani.

Blika zelena LED (2).

Nedostate¢né nabity
akumulator!

Akumulator nabijte nebo vyménte.

Blika modra LED (10).

Lisovaci pfistroj je pfipraven
ke spojeni.

Lisovaci pfistroj Ize nyni spajit s aplikaci
NovoCheck.

Sviti modra LED (10).

PFistroj je spojen s aplikaci
NovoCheck

Blika ¢ervena LED (3).

PFistroj mimo teplotni
rozmezi

PFistroj funguje jen v ramci teplotniho
rozmezi -10 az +50°C. Pokud Cervena
LED blika, musite pfistroj umistit do
teplejsiho/chladnéjSiho prostfedi. PFistroj
muzete zahrat jizdou naprazdno a uvést
jej na provozni teplotu.

Je-li pfistroj pfilis horky, musite udélat
prestavku k jeho ochlazeni.

Sviti ¢ervena LED (3).

Chyba pfistroje

Stisknéte tlacitko Start (1). Pokud se tim
zavada neodstranila, je vadny lisovaci
pfistroj.

PFistroj zaslete do autorizovaného
servisu.

UPOZORNENI!

Cyklus slisovani eventualné nebyl
kompletné dokoné&en, prosim provedte
kontrolu, a event. cyklus zopakuijte.

Stridavé blika ¢ervena
(3) a zelena (2) LED.

DosaZzen interval udrzby.

Lisovaci pfistroj béhem dalSich 100 cykld
slisovani pfedejte k provedeni udrzby.

Cervena (3) a zelena
(2) LED blikaji
soucasné pomalu.

Dosazen interval udrzby. Je
moznych jesté 500 cyklu
lisovani, nez se pfistroj
automaticky zablokuje.

PFedejte lisovaci pfistroj b&hem dalSich
500 cykld k provedeni udrzby.

203

CS



"
ACO403 BT r ﬂOIIO..fESS

os 8.2 Vychozi poloha lisovaciho oka (obrazek 5)

I]g Informace!

K zajisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.
Kluzné segmenty jsou prostfednictvim pruzin automaticky tlaceny zpét do spravné
vychozi pozice.
Proto:
— Dbejte, aby znackové rysky (M) na miskach (C) vytvofily s hranami kluznych

segmentl (D) jednu linii, nachazi-li se lisovaci oko ve vychozi pozici. (obrazek 5)

— V opaéném pfipadé nechte lisovaci oko opravit.

Lisovaci oko musi mit tvar podle obrazku (ovalny tvar), dfive nez bude nasazeno na fitink. Po otevieni
a sejmuti lisovaciho oka z fitinku musi mit lisovaci oko také znazornény tvar.

8.3 Uzavreni oka (obrazek 6 + 7)

e Lehkym tlakem na vnéjsi konec misky zasko¢i miska dovnitf. (obrazek 6)

POZOR!
Nebezpeci zlomeni lisovaciho oka v pfipadé nespravného nasazeni

Pokud lisovaci oko nebylo spravné nasazeno na fitink, miize dojit k poSkozeni
lisovaciho oka.

Proto:
— Linie (A) musi lezet ve stejné vysce s hranou (B). (obrazek 7)
— V opacném pfipadé opét vyjméte lisovaci oko a opét jej nasadte.

e Linie (A) musi leZet ve stejné vySce s hranou (B), jestliZze je lisovaci oko spravné nasazeno.
(obrazek 7)

8.4 Otevieni oka (obrazek 8 +9)

K otevfeni lisovaciho oka muzete obé vnéjsi misky spole¢né odklopit od potrubi podle nasledujiciho
popisu, a to bud jednotlivé nebo spolecné.
Manipulaci nejdfive vyzkouSejte jednou rukou, dfive nez to zkusite obéma rukama.
Otevfete-li nejdfive jednu stranu a pak druhou, musite pfi otevirani druhé strany pevné pfidrzovat
lisovaci oko, aby nespadloerfallt.
o Kotevieni lisovaciho oka musite nejdfive provést nasledujici 2 kroky: (obrazek 8)
o Packu (15) na oznateném misté posurite smérem k trubce a drzte.
o Misku (16) na oznateném misté uchopte zezdola a odsurite od trubky.
e Po dosazeni urgitého bodu miska sama sko€i do koncové polohy a slySitelné
zaskodi.
e Lisovaci oko odtahovanim obou vnéjSich misek od sebe oteviete tak, aby mohlo byt
sejmuto z lisovaného fitinku. (obrazek 9)
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9 Slisovani

VYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky

PFi chybném pouzivani lisovacich nastroju nebo pouzivani opotfebenych i
poskozenych lisovacich nastroju hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi tlomky.
Proto:

—  Zkontrolujte, zda jmenovity prameér lisovaného fitinku souhlasi s jmenovitym
priimérem lisovaciho nastroje.

— Dbejte, aby se mezi lisovacim nastrojem a lisovanym fitinkem nenachazely Zadné
necistoty, tfisky apod.

— Lisovaci nastroj se nesmi na lisovaném fitinku vzpficit.

— Po chybném pouziti lisovaci nastroj jiz nepouzivejte a nechte ho zkontrolovat
autorizovanym servisem.

VYSTRAHA!

Nebezpecéi poranéni odletujicimi tlomky

Unavou materialu mdzZe dojit ke zlomeni lisovacich nastroja.

Lisovaci nastroje jsou dily podléhajici rychlému opotfebeni.

PFi Castém lisovani dochazi k unavé materialu. Lisovaci nastroje opotfebené kvdli
unavé materialu nebo jinak poSkozené mohou dokonce i pfi pouzivani k pfedepsanému
ucelu prasknout; pfi tom hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky. Nebezpedi
zlomu je pfi pouziti k neuréenému ucelu vyrazné vyssi.

Proto::

— Pred kazdym pouZitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotfebeni na
lisovacich nastrojich.

— Lisovaci nastroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami opotfebeni
okamzité vyfradte a jiz je nepouzivejte.
— Lisovaci nastroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

OPATRNE!

Nebezpeéi smacknuti!

Hrozi nebezpecdi pohmozdéni prstl a rukou.

Proto:

— Béhem spousténi lisovaciho cyklu nevkladejte mezi packy pevné namontované
mezicelisti Casti téla nebo cizi dily.

— Béhem lisovaciho cyklu nedrzte paky mezicelisti rukama. K tomu pouzijte
rukojeti (7). (obrazek 1)

OPATRNE!

Je-li mezicelist zaviena, nikdy nesahejte do nebezpecné oblasti.
(obrazek 4a)

Mohlo by dojit ke smacknuti prst.

Proto:

— Mezicelist nechte otevienou. (obrazek 4b)
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Informace!

K zajisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.

Kluzné segmenty jsou prostfednictvim pruzin automaticky tlaceny zpét do spravné

vychozi pozice.

Proto:

— Dbejte, aby znackové rysky (M) na miskach (C) vytvofily s hranami kluznych
segmentl (D) jednu linii, nachazi-li se lisovaci oko ve vychozi pozici. (obrazek 5)

— V opaéném pfipadé nechte lisovaci oko opravit.

1.

oka.

Zkontrolujte, zda jmenovity primér lisovaného fitinku souhlasi s jmenovitym primérem lisovaciho

IS5

linformace!

PFi nasazovani lisovaciho oka na lisovany fitink dodrzujte pokyny systémového
dodavatele.

POZOR!
Nebezpeci zlomeni lisovaciho oka v pripadé nespravného nasazeni

Pokud lisovaci oko nebylo spravné nasazeno na fitink, mize dojit k poskozeni
lisovaciho oka.

Proto:
— Linie (A) musi leZet ve stejné vySce s hranou (B). (obrazek 7)
— V opacném pfipadé opét vyjméte lisovaci oko a opét jej nasadte.

Vnéjsi misky lisovaciho oka co nejvice vykyvnéte smérem ven a nyni na lisovany fitink nasadte

lisovaci oko.

Lisovaci oko uzavfete. (obrazek 6)
Stisknutim rukojeti (7) uplné oteviete mezicelist.

VYSTRAHA!

Nebezpecéi poranéni odletujicimi tlomky

Kvuli chybnému nasazeni mezi€elisti na lisovaci oko muze dojit ke zlomeni mezicelisti

a lisovaciho oka.

Proto:

—  Zlabkové svorky (21) mezigelisti se musi zachytit o &epy (22) lisovaciho oka.
(obrazek 11, 12 + 13)

—  ZnaCky (L/obrazek 11 + 12) na Zlabkovych svorkach (21) meziCelisti museji byt po
nasazeni lisovaciho oka Uplné skryté (obrazek 11 + 12).

Mezicelist nasadte na lisovaci oko nasledujicim zplsobem:

Zlabkové svorky (21) mezigelisti zasufite co nejvice do drazek (24) lisovaciho oka. (obrazek10)

2.

3.

4.

f\\

/A/ \
i \

5.

6.

7.

Stisknutim rukojeti (7) uzaviete mezicelist.
Zkontrolujte, zda jsou znacky (L/obrazek 12) na Zldbkovych svorkach (21) mezi€elisti uplné
skryté.

Je-li znaCka ¢astecné vidét, musi se zlabkova svorka nasadit znovu.

Informace!
Po ukonéeni slisovani dbejte, aby u lisovaciho oka nebyla mezi segmenty zadna
mezera.

IS5
IS5

Informace!
Pokud je lisovaci pristroj vypnuty, stisknéte tla€itko Start (1) a pristroj se aktivuje.
Pro slisovani stisknéte tlacditko Start jesté jednou.
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8. Ke spusténi stisknéte a drzte stisknuté tlacitko Start.
9. Po ukonceni cyklu slisovani oteviete mezicelist stisknutim rukojeti a uvolnéte ji z lisovaciho oka.
10. Otevrete a vyjméte lisovaci oko.

10 Dolisovani

Dolisovani je vzdy nutné v pfipadé, Ze nebylo slisovani provedeno az do konce. Respektujte pokyny
systémového dodavatele, zda je dolisovani pfipustné. Z toho vyplyvaji oproti slisovani nékteré
odliSnosti, které je nutno zvlast dodrzovat.

/A | VYSTRAHA!

d \ v 7 e re ” . vy s 4 . - - w - re
\. | Nebezpeci poranéni zlomenymi Zlabkovymi svorkami mezi€elisti a
G=== 1| poskozenym ¢epem lisovaciho oka
Nasledkem nespravného drzeni a zmény polohy lisovaciho pfistroje nemohou byt jiz
Zlabkové svorky pfed a béhem dolisovani spravné zachyceny o Cepy.
Hroty Zlabkovych svorek mohou byt stlaeny pfimo na €epy. Tak se mohou Zlabkové
svorky a Cepy zlomit a ulomky odlétnout.

Proto:

— Po nasazeni na lisovaci oko co nejvice k sobé stlacte packy meziCelisti s rukojeti.
(obrazek 14)

— Dbejte, aby béhem celého procesu dolisovani byly vzdy Zlabkové svorky
meziCelisti zachyceny o Cepy lisovaciho oka a aby znacky (L) na Zlabkovych
svorkach (21) byly Uplné skryté. (obrazek 11 + 12)

11 Cisténi, adrzba a opravy

POZOR!

Nebezpeci poranéni pri ¢isténi nebo opravé pfi neidmysiném stisknuti

vypinace.

Proto:

—  PFed zahajenim &isténi, udrzby nebo opravy dodrzujte bezpe&nostni pokyny. Vzdy
vytahnéte akumulator.

Adresy servisnich partnert

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Némecko

Adresy autorizovanych servis( ziskate u spole¢nosti Novopress nebo je najdete na adrese
www.novopress.de.

Intervaly udrzby

Udrzbu a opravy mohou provadét jen odborné servisy autorizované spoleénosti NOVOPRESS &i
samotna spole¢nost Novopress.

[@ Informace!

Na lisovacim pfistroji a lisovacim oku je vzdy uveden termin dal$i udrzby.
Tato udrzba musi byt provedena minimalné jednou za rok. P¥i vice nez 2 500 cyklech
lisovani za rok musi byt idrzba provedena nejpozdéji po téchto 2 500 cyklech lisovani.

100 cyklu lisovani pfed dosazenim intervalu udrzby bude indikovano pomoci LED (viz
kapitola 8.1 Vyznam indikace LED).

500 cykll lisovani pfed dosazenim maximalniho poctu cykll lisovani bude indikovano
soucasnym, pomalym blikanim &ervené a zelené LED. Pfistroj se musi b&éhem téchto
500 cykll lisovani pfedat k provedeni udrzby, jinak se po téchto 500 cyklech lisovani
automaticky zablokuje.
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Pravidelné (pred pouzitim, na zac¢atku pracovniho dne) nebo pfi znecisténi
(obrazek 13)

e U lisovaciho oka, mezicelisti a pfistroje zkontrolujte viditelné zavady, jako napf. poskozeni,
trhliny v materialu a jiné znamky opotrebeni. Zjistite-li zavady, pfistroj jiz nepouzivejte, ale
vymeénte jej nebo jej pfedejte autorizovanému servisu.

Lisovaci oko vycistéte stlaCenym vzduchem.

Namazte Cepy mezicelisti.

Celou mezicelist nastiikejte mazacim prostfedkem.
Odstrarite usazené necistoty ve tvarovacim obrysu (K).
Vycistéte tvarovaci obrys (K) lisovaciho oka.

Cely tvarovaci obrys (K) potfete mazivem.

Kontrola lehkosti chodu: kluznych segmentt (D) a misek (C).

Doporu¢ené mazaci prostiedky:
e piiloZzeny olej
e olej obsahujici MoS2

Po kazdych 50 lisovacich cyklech:

e Klouby (G) lisovacich ok postfikejte mazacim prostfedkem.
e Mezi kluzné segmenty (D) a misky (C) nastfikejte mazaci prostifedek.

Jednou za pul roku
PFistroj zkontroluje kvalifikovany elektrikaf nebo autorizovany servis Novopress.

Roc¢né ziskate zaruku na pfipojeni prodlouzenou o 1 rok (viz 13 Zaruka a ruceni)

Udrzbu a kontrolu lisovaciho pfistroje nechte provést u spole¢nosti Novopress nebo v autorizovaném
servisu Novopress.

12 Likvidace

POZOR!

Ohrozeni spodni vody

Pristroj obsahuje hydraulicky olej.

Hydraulické oleje ohrozuji spodni vodu. Nekontrolované vypou$téni nebo neodborna
likvidace jsou trestné.

Proto:

—  Pristroj ekologicky zlikviduijte.

K likvidaci akumulatort a nabije¢ky dodrzujte pokyny v pfilozeném navodu k obsluze nabijecky.

Pristroj se nesmi likvidovat spole¢né s zbytkovym odpadem.
Novopress doporucuje nechat provést likvidaci uznavanou odbornou firmou.

Alternativné muze byt stary pfistroj k odborné likvidaci odevzdan pfimo firmé
Novopress (nebo autorizovanému servisu).

Je tfeba dodrzovat pokyny pro likvidaci specifické pro danou zemi.

13 Zaruka a ruceni

Firma Novopress na své lisovaci pfistroje a nastroje poskytuje plnou zdkonnou zaruku v délce 24
mésicu. Zaruéni doba zacina plynout dnem dodani. V pfipadé pochybnosti je nutno pfedlozit prodejni
dokumentaci.
Béhem zarucni doby se poskytuje zaruka na odstranéni vSech 8kod nebo zavad na té&chto nastrojich,
jejichz pficinou byly vady materialu nebo vyrobni chyby.
Do zaruky nespadaiji:
e Skody, které vzniknou neodbornym pouzivanim nebo nedostatednou tidrzbou
pfistroje.
e Skody, které vzniknou pfi pouziti vyrobk(, jez nebyly schvaleny firmou Novopress
pro jeji lisovaci pfistroje.
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e Skody, které vzniknou nasledkem slisovani nevhodnych trubek nebo fitinku.

Na dily podléhajici rychlému opotfebeni firma Novopress poskytuje zaruku jen v ramci predpokladané
doby Zivotnosti.

Vykony vyplyvajici z narokl na zaruku nemusi byt placeny. Uzivatel hradi pouze naklady spojené
s dopravou na misto a zpét.

Reklamace se uznava jen za podminky, Ze pfistroj nebyl pfed zaslanim firmé Novopress nebo
nékterému z autorizovanych servisi Novopress demontovan.

V pfipadé opravy nebo vymeény pfistroje v ramci zaruky se puvodni zaruéni doba neprodluzuije. PFi
opravé nebo vyméné mohou byt pouzity nové dily, jejichz funkce odpovida funkci starych dil(. Kazdy
vadny, a tim vyménény dil, zlstava majetkem vyrobce.

Navazujici zaruka po uplynuti zakonné zaruéni lhaty

Na dobu po zakonné zaruéni IhGté dobrovolné garantujeme dale uvedené navazujici zaruky.
Jednoleta navazujici zaruka pro nové lisovaci pristroje, mezicelisti a lisovaci oka

Novopress poskytuje navazujici zaruku trvajici jeden rok pro vSechny nové lisovaci pfistroje,
mezicelisti a lisovaci oka, pokud byly minimalné vzdy po 12 mésicich zaslany k udrzbé spole¢nosti
Novopress nebo servisu autorizovanému firmou Novopress. Tuto udrzbu hradi uzivatel. Kalkulaci
naklad(l obdrzite pfimo u firmy Novopress nebo u nékterého z autorizovanych servisu Novopress.
Poskytnuti zaruky na opravy

Novopress poskytuje po uplynuti zaru¢ni doby nového vyrobku v pfipadé zaruky nasledujici po
provedené opraveé zaruku na opravu a nahradni dily:

e 6mésicni zaruku na vyménéné nahradni dily.

o 12mésicni zaruku na vyménéné montazni skupiny.

o 12mésicCni zaruku na vymeénéné lisovaci pristroje.

14 Prohlaseni o shodé

14.1Prohlaseni o shodé EU

Prohlaseni o shodé EU a seznam dodrZzovanych smérnic a pouzité normy viz pfilohu prohlaseni o
shodé EU.

14.2Prohlaseni o shodé Velka Britanie

Prohlaseni o shodé Velka Britanie a seznam dodrZzovanych smérnic a pouzité normy viz posledni
strana pfilohu prohlaseni o shodé EU.
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